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Patentanspriiche:

1. Glasentnahmezelle, die durch eine EinlaBoffnung mit einem Schmelzofen verbunden und bis zur
Abdeckung mit Glasschmaelze gefiillt ist, mit einer Entnahmedffnung in der Abdeckung und einem
Auslaufring, auf dem eine bewegte. mehrteilige, groBvolumige Saugform dicht aufsitzt und mit
einem in die Glasschmelze der Glasentnahmezelle senkbaren Korper zur Verringerung der
Saughdhe an der Entnahmeéffnung, dessen Einhausung oberhalb der Abdeckung beheizt ist,
gekennzeichnet durch die Lage der Oberkante der EinlaB6ffnung (3) dicht unterhalb des
Glasspiegels (4) und eine lichte Hohe der EinlaR6ffnung (3). die dem 0,1- bis 0,3fachen des
Glasniveaus in der Glasentnahmezelle (2) entspricht, durch einen vor der EinlaB&ffnung (3)
angeordneten Schieberstein (6), der vertikal beweghar gelagert ist, da3 in der oberen Endstellung
seine Schieberkante (16) in Hohe der Oberkante der EinlaBo6ffnung (3) und in der unteren
Endstellung diese unterhalb der Unterkante der EinlaRo6ffnung (3) liegt, wodurch der
Schieberstein (6) die EirlaBéffnung (3) verschliefit und der in der unteren Endstellung ein
Schmelzvolumen verdréngt, das mindestans dem Volumen der Saugform (9) entspricht und durch
eine unterhalb der Entnahmedffnung (13) befindliche, sich zum Inneren der Glasentnahmezelle (2)
trichterférmig 6ffnende Zufiihrung {15), deren Volumen groBer ist als das vom Schieberstain (6)
zwischen seiner unteren Endstellung und dar Unterkante der EinlaBaffnung (3) verdringte
Schmelzenvolumen.

2. Glasentnahmezelle nach Anspruch 1, gekenizelchnet durch ein Verhiltnis der Querschnitte von
EinlaB6ffnung (3) ind Entnahmedffnung (13) von 5:1 bis 20:1.

3. Glasentnahmezelle nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, da der Schieberstein (6) aus
einem Feuerfestmaterial, 2. B. Zirkonkorund, besteht.

Hierzu 1 Seite Zeichnung

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Glasentnahmezelle, die durch eine Einlal6ffnung mit einem Sckmelzofen verbunden und bis zur
Abdeckung mit Glasschmelze gefllt ist, mit einer Entnahmedffriung in der Abdeckung und einem Ausiaufting, auf dem eine
bewegte, mehrteilige, groRvolumige Saugform dicht aufsitzt und mit einem in die Glasschmelze der Glasentnahmezelle
sankbaren Kdrper zur Verringerung der Saughéhe an der Entnahmedffnung, dessen Einhausung oberhalb der Abdeckung
beheizt ist. i

Charukteristik des bekarnten Standes de: Technik

Eine der Méglichkeiten der dosierten Entnahme von Glasschmelze aus einem Schmelzaggregat besteht darin, Schmelze an der
Oberflache des Schmelzbades in eine Form einzusaugen. Diese Formen sind Teil einer Saug-Blasmaschine zur maschinellen
Herstellung von Hohlglaserzeugnissen oder auf einer zur Schmelzbadoberflache geneigten Lafette als besondere Saugform
angebracht. Durch Eintauchen der Form um 3 bis 4mm in die Schmelze und Evakuieren dieser, wird ein Glasposten
aufgenommen und der Glasstraing beim Abheben der Form mit einem geeigneten Werkzeug getrennt (Kitaigorodski, J. J.
»Technologie des Glases* VEB Verlag Technik Berlin, 1957, S.221 und 577 f.).

Aus DE-OS 3510924 ist es bekannt, einen Saugspeiser fir die manuelle Fartigung, besonders fir die Herstellung groBer und
schwerer Hohlglaserzeugnisse, einzusetzen. Die Saugform wird zum Fillen an sinem Tragarm waagerecht durch sine
Entnahmedtf: ung iber der Palisade in den Schmeslzofen bewagt, um 180° gedreht und geringfiigig in die Schmelza abgesenkt,
Eine derartige Entnahme geschmolzenen Glases erardert spezielle Wanrienkonstruktionen, z. B. Drehwannen, wegen der
unvermeidlichen Abkiihlung der Schmelze an der Entnahmestelle sowie einen Schutz der Entnahmevorrichtung vor der
Wirmestrahlung des Ofens durch Einbauten, 2. B. Stiefel, und durch eine aufwendige Kihlung (Trier, W. ,Glasmaschinen”
Springer-Verlag Beriin/Géttingen/Heidelberg, 1964, S.214 und 2561t.).

Durch die fur die Entnahme erforderliche grolse froie Oberflache und durch die Entnahmedffnung kommt es zu Warmeverlusten
undzu unzuliissigen chemischen Verénderungen mancher Schmelzen infolge der Verdampfung von Bestandteilen des Glases.
Mit der aus DE-AS 2161885 bakannten Vorrichtung zur Herstellung von Glesposten werden diese Nachteile vermieden.

Aus einem Schmelzofen gelangt die Glasschmelze in einen ahgedeckten beheizten Vorherd, den sie zur Abdeckung ausfiillt. Die
Abdeckung besitzt eine Entnahmedffnung, auf deren Auslaufring der Saugkopf dicht aufsitzt. Die ein- oder mebhrteilige Saugform
ist schwankbar sowie heb- und senkbar ausgebiidet.

Das Abdichten der Fuge zwischen Auslaufring und Saugform erweist sich bei dem rauhen Betrieb und der harrschenden
Temperatur als problomatisch. Wird keine ausreichende Dichtheit erreicht, treten durch Lufteinschliisse Qualitétsminderungen
der entnommenen Glasschmelze auf, die bis zum AusschuB der gefertigten Erzeugnisse fihren.

Fir die Entnahme groBer Glasposten zur manuellen Verarbaitung ist aus DE-AS 2903410 eine Weiterentwicklung einer solchen
Vorrichtung bekannt. In die Saugform wird eine Glasmacherpfeife mit einem Glaskiltel von oben eingesetzt und danach der
Fullvorgang durch Evakuieren, bei gleichzeitiger Erhaltung des Glaskiilbels, eingeleitet.
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Das gestattet zwar eine bessere Handhsbung schwerer Glaskiilbel, jedoch nimmt das Fiillen groer Saugformen eine, im
Verhiitnis zur Bearbeitungs- bzw. Taktzeit, relativ lange Zeit in Anspruch,

In einer Ausfuhrungsvariante, der aus DE-AS 2161885 bekannten Vorrichtung, wird deshaln beim Filllen der Saugform die
Druckdifferenz zwischen Vorherd und Saugform verstérkt, indem ein in den Vorherd senkbarer Kolben vorgasehen ist. Der
Kolben bewegt sich, durch Steuerelemente mit der Entnahme synchronisiert, in einem im Vorhard eingesetzten Zylinder. Die
Glasschmelze flie8t dem Zylinder durch eine obere Offnung zu, durch Bohrungen im senkbaren Kolben durch diesen hindurch
und wird beim raschen Senken des Kolbens durch eine untere Offnung in den Vorherdraum zwischen Zylinder und
Entnahmedffnung geprefit.

Der freie Raum bcr dem Zylinder wird mittels Brenner beheizt. Mit einer derartigen Anordnung wird zw it eine Verringerung der
Saughdhe und damit eine schnellere Fiillung der Ssugform erreicht, der notwendige langsame Riickluuf des Kolbens bei relativ
groBem Kolbenhub verhindert jedoch kurze Taktzeiten der Entnahme.

Das Konstruktionsprinzip einer solchen Anordnung bedingt dariiber hinaus die Verwendung teurer, resistenter, hitzebesténdiger
Waerkstoffe fiir den Kolben mit Schaft und den Zylinder sowie ¢ine aufwendige Bearbeitung dieser Teile.

Ziel der Erfindung

Es ist das Ziel der Erfindung, eine Glasentnahmezelle fiir eine Saugform zu schaffen, durch welche die Entnahmezeit und die
Intervalle (Taktzeiten) der Glasentnahme serkirzt und die Anlagenkosten verringert werden.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, die Verringeruny der Saughdhe an der Entnahmedffnung durch ein neues
Konstruktionsprinzip zu bewirken, das den Einsatz relativ kostengiinstigen Feusrfestmaterials dafir erméglicht sowie den Weg
und den Riicklauf des senkbaren Kérpers verkiirzt bzw. beschleunigt.

Die Aufgabe wird erfindungsgeméR geltst durch eine Lage der Oberkante der EinlaR6ffnung dicht unterhalb des Glasspiegels
und eine lichte Hohe der EinlaBdffnung, die der 0,1- bis 0,3fachen des Glasniveaus in der Glasentnahimezelle entspricht.

Ein vor der EinlaBéffnung angeordneter Schieberstein ist so vertikal beweghar gelagert, daR in der oberen Endstellung seine
Schieberkante in Hohe der Oberkante der EinlaB6ffnung und in der unteren Endstellung diese unterhalb der Unterkante der
EinlaB6ffnung liegt. Dadurch verschlieRt der Schieberstein die EinlaBéffnung. In der unteren Endstellung vardréngt der
Schieberstein ein Schmelzenvolumen, das mindestens dem Volumen der Saugform entspricht. Eine unterhalb der
Entnahmedffnung befindliche Zufihrung 6ffnet sich trichterférmig zum Inneren der Glasentnahmezelle. Das Volumen der
trichterférmigen Zufiihrung ist groBer als das vom Schieberstein zwischen seiner unteren Endstellung und der Jnterkante der
Einlaoffnung verdrangte Schmelzenvolumen.

Nach weiteren Merkmalen betrégt das Verhaltnis der Querschnitte von EinlaB8ffnung und Entnahmedffnung 5:1 bis 20:1; der
Schieberstein besteht aus einem Feuerfestmaterial, z.B. Zirkonkorund.

Ausfihrungsbelsplel

Die Erfindung wird anhand einer schematischen Darstellung der Entnahmaezelle im Langsschnitt beispielsweise erlautert.

An eine, zumeist der Gemengeeinlegedffnung gegeniiberliegende Wand des Schmelzofens 1 ist die Glasentnahmezelle 2 als
Vorherd angesetat. Nurch eine EinlaB6ffnung 3 gelangt die geléuterte Glasschmelze 6 aus dein Schmelzofen 1 in die
Glasentnahmezelle 2. Der Glasspieriel 4 wird auf einem solchen Niveau gehalten, daB die Glasentnahmezelle 2 mindes.ens bis
2v ihrer Abdeckung 12 gefillt ist; b sser jedoch, daB er noch einige Zentimeter héher als die Unterkants der Abdeckung 12
liept.

In der Abdeckung 12 ist eine Entnahmebffrung 13 angebracht; auch zwei oder mehrere Entnahmedffnungen 13 sind denkbar.
Um das Voluman der Glasentnahmezelle 2 nicht in fir die Temperaturfihrung und somit die Glasqualitat nachteiliger Welse zu
vergréBern, wird man bel Bedarf statt mehrerer Entnahmedffnungen 13 vorteilhaft mehrere Glasentnahmezellen 2 an einem
Schmelzofen 1 anordnen. Zudem bedingen nach der Erfindung mehrere Entnahmedffnungen 13 die gleichzeitige synchrone
Entnahme von Glasschmelze 5.

Zur Entnahme von Glesschmelze 5 wird die bewegliche Saugform 9, in der fiir den Fachmann bekannten Waeise, auf den
auswechselbaren Auslaufring 11 dicht aufgesetzt. Die Saugform 9 wird Teil einer Glasverarbeitungsmaschine sein oder Teil
einer speziellen Entnahmeeinrichtung fir die maschinelle oder manuelle Glasformgebung.

Wird die Saugform 9 nunmehr iiber einen entsprechenden SchlauchanschluB evakulert, gelangt die Glasschmelze 6in be¥ « nter
Waise in die Saugform 9 und filit diese weitgehend aus.

Bei groBvolumigen Saugformen 8 — os werden zur Herstellung spezicller Anlagenteile aus Glas Glasposten bis zu elner Masse
von 80kg entnommen und verarbeitet — nimmt das Fiillen der Saugform 9 eine zu lange Zeit in Anspruch. Zudem besteht die
Gefahr, daB durch ein hohes Vakuum Lufteinschlilsse in die entnommene Glasschmelze 6 gelangen und qualitdtsmindernde
Blasen im Erzeugnis tilden.

Zur Verringerung der Saughdhe an der Entnahmedffnung 13 ist daher ein in die Glasschmelze 6 senkbarer Kdrper, ain
Schieberstein 6, in der Glasentnahmezelle 2 vorgesehon. Dieser ist dicht vor der EinlaBdffnung 3 vertikal bewegbar angeordnet
und besteht vorzugswaise aus einem dichten, feuerfesten Material, z. 8. Zirkonkorund. Beim Absenken verdrangt er die
Glasschmelze G in der Glasentnahmezelle 2. Das Senken und Heben des Schieberstaires 6 wird mit dem Aufsetzen, Evakuleren
und Abheben der Saugform 9 so synchronisiert, da des Fillen der Saugform 9 in kilrzester Zelt erfolgt.

Zur Erzielung viner besonders gnstigen Wirkung ist die EinlaBdffnung 3 zum einen so angeurdnet, daB ihre Oberkante wenige
Zentimeter unterhalb des Glagspiegels 4 liagt und zum anderen ihre lichte H8he dem 0,1- bis 0,3fachen der H8he des Glasstandes
in der Glasentnahmezelie 2 entspricht. In der oberen Endstellung des Schiebersteines 6 befindet sich dessen Schisberkante 16in
Hohe der oberen Kante der EinlaB6ffnung 3, gibt diese also vdllig frei. Beginnend mit seiner Abwartsbewngung verschlieBt der
Schieberatein 6 die EinlaBdffnung 3 bereits auf relativ kurzem Weg, verhindert ein Zurdckdricken der Glasschmelze 6 in den
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Schmelzofen 1 und 188t den Glasspiegel 4 lediglich in der Saugform 9 im MaBe seines Volumens steigen. Der Schieberstein 6 ist
so bemessen, daB sein in der unteren Endstellung in die Glasschmelze 6 eintauchendes Volumen mindestens dem
Saugformvolumen entspricht.

Somit wird auf kurzem Wege des Schiebersteins 6 und damit in kurzer Zeit, die Glasschmelze 6 jn die Saugform 9 gedriickt und
das Einsaugen durch den darin harrscheinden Un?grdruck wirkungsvoll unterstitzt, ohne eine zu weitgehende Einschrénkung
des in der Glasentnahmezelia 2 enthaltenen Schmelzenvolumans durch ein sehr groes Volumen des senkbaren Kérpers.

Die Hubgeschwindigkeit des Schiebersteins 6 unterliegt hinsichtlich seines Konstruktionsprinzips keinan Einschrénkungen,
wodurch eine rasche Wiederholbarkeit der Entnahme von Glasposten gegeben ist. Das f:rkalten anhaftender Glasschmelze 6 an
den Wanden der Einhausung 8 cles Schiebersteins 6 oberhalb der Abdeckung 12 wird durch die Behelzung mittels des
Gasbreriners 7 in der Einhausung 8 vermieden.

Zur Verhinclerung des Einsaugens von Luft unter die Entnahmezellenabdeckung durch den Auslaufring 11 beim Anheben des
Schieberstaines F in die Ausgangsstellung, ist die Entnahmeéffnung 13 unter dem Auslc::fring 11 trichterférmig ausgebildet.
Das \'olumen dieser trichterférmigen Zufithrung 16 2zum Auslaufring 11 ist groBer als das vom Schieberstein 6 zwischen seiner
unteruten Stellung und der untaren Kante der EinlaBéffnung 3 verdringte Schmelzenvolumen, wodurch gewdhrleistet ist, dad
die auitretenden Glasspiegelschwankungen nur im Bereich dar trichterférmigen Zufithrung 16 zum Auslaufring 11 wirksam
werden. Durch die auftretende Pumpbewegung der Glasschmelze 5 in der Zufiihrung 15 wird die thermische Homogenisierung
der aus c'em Auslaufring 11 zuidckflieBenden Glasschmelze 6 — nachdem der Glasstrang zwischen Austaufring 11 und
Saugforiv:9 getrennt ist — wesantlich beschleunigt und verbessert. Damit steht fir den nachfolgenden Glasentnahmevorgang
gut konditionierte Glasschmelre b zur Verfigung.

Zur Erzislung kurzer Entnahmetaktzeiten sind schlieBlich die Querschnitte der EinlaB6ffnung 3 und der Entnahmedffnung 13 so
dimensioniurt, daB sie ein Varhéitnis von 5:1 bis 20:1 bilden, die Glasschmelze 6 hinreichend rasch in die Glasentnahmaznlle
nachflieRen kann. :

Der sich beirn Abheben der Saugform 9 von dem Auslaufring 11 ausbildende Glasstrang wird durch eine Schere 10 getrennt.

In der Entnalimezelle 2 wird die Glasschmelze 5 durch Heizelektroden 14 auf der fiir die Entnahme erforderlichen Tempaoratur
gehalten.

Eine nachtsilige Abkiihlung der Glasschmelze 6 in der Glasentnahmezelle 2 durch den Entnahrnevorgang ist nicht gegeben.
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