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2BSPOL NARZEDZIOWY W WALCARCE TARCZOWEJ
DO KSZPALTOWANIA BRYL OBROTOWYCH

Przedmiotem wynalazku jest zespét narredziowy w walocarce do ksztattowanie bry: obrotowych
o zmienne] éredniocy w przekroju poprzecznym & gwiaszcesa réitnege rodzeju chwytéw narzedel
1 ozeéol maszyn. _

. Znane 1 stosowane s urzgdzenia dc wytwarzania obrotowych elementéw ksztartowyech sklada-
Jace gig z dwu ssozgk, £ ktéryoh obydwie lub jedna sq napedezane, prsy osym powlierzchnie ro-
booze tyoch szozgk sq uksziattowane odpowiednio do gecmetrii wyroebu.

Znene jest réwnies urzgdzenie do walocowania elementéw ebrotowych miedzy weleami tarczowy-
mi o osiach leigeyeh w jJedne] piasstoryfinie lub dwéch piaseesyznach nawzajem do siebie réwno-
legtych. Wadg tych znanyoch urzgdeed jest piynigoie materialu poprzecznie do ruchu narzedzia,
oo utrudnia proces weloowania, zwigkeza zuiycie energii, ebnisa gradkosé powierzohni elemen-
téw kasztertowanych. Ponadto walcowanie szczgkami pzaskimi wymaga stosowania dusych maseyn,
ktérych wymiary okreflone sy drugofoig sz¢zek & te ¢ kolei rodzajem 1 wymiarami walcowanych
elementéw., Z tych pewodéw maszyny te muszg byé wysokie 1 do ich instalowanie konieczne sg
wykepy.

Walcowanie tarczemi nie wymaga tak dusych maszyn jJak weloowanie szozgkami, Jednak ograni-
ozone jJest do elementéw o ckreslonym ksztatoie np., stoskéw, w ktéryoh stosunek pzynig¢cia po-
prrzecznego materiazu do wzdluinege musl sli¢ miedolié w okrsflonyeh wgskich prredzistach, co
gawgie zakres zastosowania urzadcenia, Niedogodnodel te eliminuje rogwigeanie wediug wyns-
lagku,

Istote wynalezku polega na yastosowaniu de ksztartowanie bryt obrotowych walcerkl, w kté-
re] powlerzchnie raobocze tarozoewych walodw stenowig wyeinki pierécieniowe wyobrazalnych wal-
océw kulistyoh 1 wykonujJgq ruch =roiony skladajgcy sig ® ruchu oti:uiowo-przeciwbieznego wokél
osi proatopedze) dc podstaw tarez i ruchu postgpowego - wehliwegs w pieszceyinie przechodeg-
ce) przez of walcowanego materialu oraz osie obrotu wrsecion 1 érodki wycbrazalnych walecdw
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kulistych. Ruok ten Jest gzbliteny do klerunku pyniecia odkeztalocanego materiaiu i pozwa-
la n& poxgczenie walcowanie wzdiuinsgo g walcowanlem poprzesznym. Korzystnymi skutkami
zastosowanis urrgdzenia wedtug wynalazku jest ocbnilenie tarcia prey walcowaniu, mozliwasé
odwgzorowania powierzchrni robocze] narredzia przy stosunkewo niswielkim z nim styku oraz
gmnieiszenle wymiaréw i masy maszyny w stosunku do rozwigrad tradyoyjnych.

Prredmict wynalazku presistawlony jest w priykiadzie wykonania na rysunku, ne ktérym
zespét narredziowy widziany Jest z géry. Do szczeliny walcownicze] podaje sie odcinek
preta ckrgglego 1, kidry chwytahy Jest przez walce taroczowe 2 1 2° g powierzohniami ro-
boozymi 31 3° stanowigeymi wycinek wyobrazalnegc walea kulistego o promieniu R, Wal-
0e 2 1 2° napedeanc sg obrotowo - prrzeciwbietnie na preykiad silnikiem elektryoznym po-
przez przekiednie zebate oraz postgpowo-wahliwie na przyklad siYownikiem hydraulicgnym 5.
Ksztaltowanie plastyczne preta 1 powodowane Jest z Jednej strony odksztalceniem materia-
Tu na skutek ruchu cbrotowego waloédw tarozowych 2 1 2', a g drugiej na skutek ruchu po-
stopowego tych waloéw 2 1 2° poruszanych wahliwie przez sitownik hydrauliczny 5, przy
ozym kofoe wrzeocion 4 1 4° prueciwlegte do walcéw 2 1 2° gq zainastalowane obrotowo z moi-
liwodoig obrotu wokét punktéw s 1 s, R

Po obrécenin sig wrrzecion 4 1 4° o okredlony kat waloe 2 1 2° tracg kontakt z materia-
tem 1 1 wéwozas koficzy sig prooces walcowania, Po powrpoie walcéw 2 1 2° do pozycji wyjé-
ciowe), proces walcowania moina powtérsyé ns nastgpnym edainku tego samego preta 1 po
prsesunigeiu go w gigb o, okreflong odlegtosé wynikajacg s d¥ugobel tuku powlerzchmi ro-
bocsze] 3 1 3° walcéw tarczowych lub mniejsse] s saleincdel od dtugofol walcowanego od-
oinka, Jeieli w trakcie przesuwania poziomego walodw tarczowyoch 2 1 2° ulegnie zmianie
odlegtofé L° = £° 1 L -~ 85 od osi walcowenego materiaXu 1 to wéwczas walcuje si¢ element
cbrotowy .0 smiennych érednicach na drugofoci walcowania na przykitad stosek, beczutke lud
inny prsy.tej samej powierschni robcose] 3 1 3° waloéw tarczowyoh 2 1 2°, Te same ele-
menty mogq byé uksztattowane przy niesmiennych odlegtodciach 1°-8"1L-8s, Jednakie
wéwozas powierzchnie robocse 3 i 3° walcéw 2 4 2° muszg byé odpowiednio wyprofilowane,

Zastrzegtenie patentowe

Zespél narzgdziowy w walocarce tarczowej do keztattowanie bryl obrotowych, zne -
mienny tym, $e powierzchnie robooze /3/ 1 /3'/ walcéw tarczowyoh /2/ 1 /2°/
stanowig wycinek wyasbrasaslnyech walcéw kulistyoh o réwnych promieniach /R/ a ich wrzecio-
na /4/ 1 /4°/ posiedajs dwa niesaleins napgdy = ktéryoh jeden powoduje ruch obrotowy
preeciwbiedny wokéx osi /L s/ 4 /L’ .8°/ proatopudlel Ao padstawy walcéw tarczowych /2/
1 /2°/ a drugl ich ruch postgpowo-wahliwy w plascosyfnie przechodzgcej przez of walcowe-
nego materiatu /1/, osie wrsecion /4/ 1 /4°/ orez punkty /s/ i /s’/, w ktérych obrotowo
sainatalowane sg kofice wrzecion /4/ 1 /4°/.
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