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(54) Zplsob utdshovént tvarovac{ dutiny formy

Vynélez se tyké zplsobu utdsnovani
tvarovaci dutiny formy p¥i tvé¥en{ spod-
ku obuvi, jenZ spolivd v zatlédleni t&sni-
cich hran formy proti materidlu svriku
obuvi v misté spodni hrany bo¥nfi obvodové
plochy kopyta. Podstatou vyndlezu je to,
e na rozhrani bolni obvodové plochy a
spodni nd&lapové plochy kopyta 2 /obr.2/
se vytvor{ souvislé obvodové vybrant 23,
nad nimZ se materidl svrsku ) p¥i napiné-
ni pruZn& preklene a t&snicl hrany 45
formy pek zatldleJi tento prund se kle-
nouci materidl svrdku do obvodového vy-
bréni kopyta. Obvodové vybréni se vytvoirf
p¥émo v kopyté nebo zmenZenim napinaci
stélky. Vyndlezu lze vyu?{t p¥i lisovéni
nebo vstiikolisovdni spodkd obuvi na
napnuty svriek.
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Vyndlez se tyké zpisobu utdsfhovédni tvarovaci dutiny formy p¥i tvérenf spodku obuvi,
jenZ spolivéd v zatldleni tdsnicich hran formy proti materididm svriku obuvi v mfstd spodnt
hrgny bo&ni obvodové plochy kopyta.

P tvéfeni spodku obuvi lisovénim nebo vstiikolisovénim plastického materidlu je
nezbytné dokonalé utdsnéni tvarovaci dutiny formy, aby se zamezilo vzniku pretbkﬁ. Preto-
xy podkozuji povrchovou uUpravu svrdku obuvi a pFedstavujfi ztrdtu materidlu. Dosud se tvaro-
vael dutiny formy utdsnujf tek, ¥e se t&snicf hrany formy zatlélejf proti materidlu svriku,
ktery bezprost¥edn& p¥iléhd k povrchu kopyta. Obuvnické kopyto je velmi sloZity trojroz-
mErng tvarovany dtvar a pii jeho vyrob® nezbytn® dochdzf k rdznym diferencim, které sice
nejsou na'zévadu kone&nému tvaru a velikosti obuvi, av3ak zplsobuji znaliné potife p#i utds-
novén{ tvarovec{ dutiny formy. K rdznym vyrobnim diferencim rovn&# dochdz{ pri vyrobs fo-
rem lisovacich strojld. Materidl pro vyrobu svrdkd obuvi, zejména v mistech ¥itych spojd,
prehybanyeh okrajd a pods Prs zatld¥enf té&snicich hran tuhych ¥dstf{ formy proti materidlu
svrd8ku, napnutém rovn&Z na tuhém kopyt&, pek v disledku vZech vy3e uvedenych diferenct
velmi Zasto dochdz{ ke dvéme extrémim: bud se t¥snic{ hreny formy p¥{li3 zatla®{ do-materi:
dlu svrdku obuvi, &imZ se sice tvarovacf{ dutina formy dostate®n® uté&sni, ale svriek se po-
8kodf nebo dokonce znilf, nebo t&snici hrany formy ke svrdku obuvi dostateln¥ nep¥ilehnou,

a tak vzniknou pPetoky tvélfeného materidlu.

Je rovné% zndmy zpisob utdsnovéni tvarovaci dutiny formy p¥*i tvafeni spodku obuvi s
obsdzkou, kterd po celém obvod¥ dosahuje 8% po linii nejv&i3f 3{i¥ky kopyta. Pro lepdf u-
t&snéni tvarovaci dutiny formy a zejména pro lep8f ustred¥n{ kopyta ve form& Jje na kopytd
v mist& vrchni linie obsdzky upravena obvodovd ploSka s konstentnim dhlem zed3ikmeni nebo
dokgpce mirné vybrdni. T&snici{ hrany formy jsou upraveny tak, Z%e dosedajf proti této plos-
ce, fesp. vybréni. Tim se sice zjednoduluje geometrie tvaru kopyta v mistd utésnovéni a
tdstedn® se odstranf neZddouc! vliv tvarovych diferenci, ale neodstrani se vlivy rozm&ro-
vych toleranci kopyt, 8dstf formy a tloudtdk svrdku obuvi. Naviec, obvodovou plodku lze
upravit pouze v mist¥ linie nejv&t3f 31{¥ky kopyta. Proto také tohoto Fe3enf nelze vyuift
pii tvéPeni spodkd obuvi, které dosshujf pouze k rozhrani bo¥ni obvodové plochy a spodni
néslapové plochy kopyta.

P¥i soudasné vyrob& forem pro vytvéd¥eni spodku obuvi se tésnici hrany formy nejdfi-
ve zhotovf podle obuvnickych modeld¥skych _Zablon a pak se jejich konelny tvar velmi prac-
n% a zdlouhav& dokonduje podle praktickych akousSek pFi zkulebnim tvdreni spodkd obuvi,

Uvedené nevyhody odstrafiuje zpisob ut&sfovéni tvarovaci dutiny formy podle vyndlezu,
jeho¥ podstate spodfvéd v tom. %e na rozhranf bodni obvodové plochy a spodni né3lapové plo-
chy kopyta se vytvo¥f souvislé obvodové vybréni, ned nimZ se materidl svrsku p¥i nepinénf
pruZns preklene a t¥snicf hrany formy pek zatld¥eji tento pru’nd se klenoucf materidl
svrdku do obvodového vybréni kopyta. Obvodové vybréni se vytvoi{ p¥fmo v kopyt¥ nebo ob-
vodovym zmenSenim stélky.

Vy331 technicky ud¥inek zpisobu podle vyndlezu spolivé v tom, Ze pPl zatldleni tés-
nicfch hran formy se svrdek obuvi pruZn& pifizplsobuje v rozmezi hloubky obvodového vy=-



brdnf. T{m, Ze hloubka tchoto vybrdni odpovidd tvarovym a rozm&rovym diferencim kopyt,
tést{ forem s tloudt¥k svrikd obuvi, tvarovaci dutina formy se dostatédné& utésni i v pPi-
padd, Ze t¥snici hrany formy nedotladi svr8ek obuvi aZ ha dno obvodového vybrdni. Zplsobu
utdsnovént tvarovaci dutiny formy lze vyuZit p¥i tvéfeni spodku obuvi, jehoZ vrchni okraj
dosahuje pouze k obvodové hran& né¥lapové plochy. Obvodové Vybréni jednoznalng uriuje
vy3kovou polohu kopyta vzhledem k t¥snicim hrandm formy, coZ zaruduje tvaPeni soumdr-
n¥ch spodkd obuvi se sprdvnou tlouftkou. Tim, Ze hloubka obvodového vybrdni odpov{ids i
tvarovym a rozm&rovym diferencim &déstfi forem, lze p¥i vyrob& forem zhotovit konedny tvar
t&snicich hran p¥{mo, podle modeléfékych Sablon. Tak se znaln& zjednodudi, urychlf a

slevi vyroby forem.

PF{klad provddéni forem zplsobu podle vyndlezu je schematicky zobrazen na vykresech,
kde znaéi obr. 1 celkovy pri¢ny Tez formou, jejfZ jedna polovina je zndzorndna ve fézi
pFed uzavrenim tvaroveci dutiny a druhd polovina ve fédzi po ukonPeném tvareni spodku .
obuvi, obr. 2 3dste¥ny p¥idny Yez formou p¥i prudném prizpisobeni svriku obuvi v obvodo-
vém vybréni vytvoPeném v kopyt¥ ve zvétl3enim méfitku‘a obr. 3 tentyZ Fez s obvodovym vy=-

brénim vytvorenym obvodovym zmenSenim napinaci{ stélky.

Svr3ek 1 obuvi /obr. 1/ je napnut na kopyt& 2 a jeho napinacf zdloZka ll je upevné-
na k napinaci stélce 3. Na kopyt¥® 2 /obr. 2/, na rozhrani bo¥nf obvodové plochy 21 a spod-
ni né8lapové plochy 22 , je vytvoPeno obvodové vybréni 23, nad nim¥ se pru¥né klene napnu-
ty svréeklobuvi. Toto obvodové vybrénf 23 je vytvolFeno opracovéanim kopyta 2 a obvodovym
zmenfenim napinaci s#lky 3. Obvodové vybrén{ 23 lze rovn&% vytvorit pouhgm obvodovym
zmen$enim napinacf stélky 3 /obr.3/.

Forma 4 Jje uloZena na zdkladni desce 41 vstiikolisovaciho stroje a sestédvéd ze spod-
ni dezénové C4sti 42 a bolnich &dstf 43, jeZ tvofl tvarovaci dutinu 44 pro tvéfeni spodku
5 obuvi. Na bonich ¥dstech 43 formy Jjsou vytvofeny t&snic{ hrany 45, je% jsou upraveny
tak, Ze p¥i ut&sn¥ni tvarovaci dutiny 44 zatldleji prufn& se klenouci svr3ek 1 obuvi do
obvodového vybréni 23 kopyta 2. Hloubka obvodového vybrani 23 je volena tak, aby vzddle-
nost g jeho dna od té&sniefch hran 45 bo#nich ¥dsti formy odpovidala tvarovym a rozm&ro-
vym diferencim kopyt, &dstf{ forem a tloustsk svrék& obuvi. PFi tvédfeni spodku 5 obuvi

Je kopyto 2 pFitlafovédno k form& 4 ve sm¥ru P nezndzorndnym lisovacim dstrojim.

Obsluhujic{ pracovnik vst¥ikolisovaciho strdje uloZ{ kopyto 2 /obr. 1/ napinaci
zdloZkou 1l napnutého svriku 1 obuvi na t¥snic{ hrany 45 bo¥nich &dsti 43 fdrmy a pak
uvede do ¢innosti neznézorn&né lisovaci ustrojf, které pritladf kopyto 2 k form& 4
ve sm&ru P. Kopyto 2 se pritom zasouvé do tvarovaci dutiny 44 a t&snieci hrany 45 boénfch
gastf 43 formy tak zatléddejf{ pru’n¥ se klenouci materidl nepnutélo svriku 1l obuvi do ob-
vodového vybréni 23 kopyta 2. Kopyto 2 s napnutym svrdkem 1 obuvi tak vidy dosedne proti
t&snicim hrendm 45 bo¥nich &4stf 43 formy, &Iim% se zajisti jeho sprévng poloha a také
sprévné tlousfka a tvaer spodku 5 obuvi.

Zatlalenim meteridlu svriku L obuvi t&snicimi hrenemi 43 bo¥nich ¥éstf 43 formy

do obvodového vybrani 23 se uzavie tvarovaci dutina 44, dc niZ pak neznézornéné ustroji



vst¥ikne pfedem stanovenou ddvku plastického materidlu. Po stanovené prodlev® se pak Sésti

formy rozeviou a obuv s vytvorenym spodkem 5 se vyjme.

Pruing se klenouci &¥dést svrdku 1 obuvi se p¥i zatlddeni podle pot¥eby protahuje
a tek se prizplsobuje v rozsahu hloubkového obvodového vybréni 23 rozmirovym a tvarovym
dfferencim kopyt, ¥dst{ formy a tloudtky svriku obuvi. Tek se tvarovaci dutina 44 formy 4
dokonale utésni i v pF¥ipadech nep¥fznivych kombinaci vySe uvedenych diferenct.

Vyndélezu lze vyuZit pri lisovdni nabo vstfikolisovéni spodkd obuvi na napnuty

svrdek.

PREDMET VYNAELEZU

1. ZpGsob ut¥shovéni tvarovaci dutiny formy p#i tvéfeni spodku obuvi, jen% spodivd v

zatldPent t&snicich hran formy proti materidlu svrdku obuvi v mfsté spodni hrany bo&-
ni obvodové plochy kopyta, vyznafujfci se tfm, ¥%e na rozhrani bo¥ni obvodové plochy a
spodni nd¥lapové plochy kopyta se vytvoPi souvislé obvodové vybrénf, nad nim% se materidl
svrdku pPi napindéni pruZn® preklene a t&snic{i hrany formy pak zatléleji tento pruing se
klenouci materidl svrdku do obvodového vybréni kopyta.

B. Zplsob podle bodu 1, vyznadujfci se tim, Ze obvodové vybrdni se vytvo¥{ v kopytd.

3« Zptsob podle bodu 1, vyznadujici se tim, %e obvodové vybrdni se vytvoli obvodévym

zmendenim napinaci gtélky.

1 vykres
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