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(54) Title: CENTRAL GLUE SUPPLY FOR LABELLING MACHINES

(54) Bezeichnung: ZENTRALE LEIMVERSORGUNG FUR ETIKETTIERMASCHINEN

Fig.1

=) (57) Abstract: The invention proposes a labelling machine (1) with a central glue supply for at least one labelling machine with at
least one labelling device with at least one central glue line (6) through which glue is delivered from a glue-supply container (5a,
b, ¢) to a labelling device, wherein it is provided that at least one central glue line is led to the at least one labelling machine, and
wherein at least one labelling device can be connected there to the central glue line, as a result of which the labelling device can be
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fed at least one type of glue.

[Fortsetzung auf der néichsten Seite]
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MC, MT, NL, NO, PL, PT, RO, SE, SI, SK, TR), OAPI (BF,  Veroffentlicht:
BJ, CF, CG, CI,CM, GA, GN, GQ, GW, ML, MR, NE, SN, —  mit internationalem Recherchenbericht
TD, TG). —  mit Informationen iiber die Einbeziehung von fehlenden

Erklirung gemiB Regel 4.17: Teilen und/oder Bestandteilen durch Verweis

—  Erfindererklirung (Regel 4.17 Ziffer iv)

(57) Zusammenfassung: Vorgestellt wird eine Etikettiermaschine (1) mit einer zentralen Leimversorgung fiir mindestens eine Eti-
kettiermaschine mit mindestens einer Etikettiervorrichtung mit mindestens einer Leimzentralleitung (6) durch welche Leim von
einem Leimvorratsbehélter (5a,b,c) zu einer Etikettiervorrichtung gefrdert wird, dabei ist vorgesehen, dass mindestens eine Leim-
zentralleitung zu der mindestens einen Etikettiermaschine geflihrt wird, und dass dort mindestens eine Etikettiervorrichtung mit der
Leimzentralleitung verbindbar ist, wodurch der Etikettiervorrichtung mindestens eine Leimsorte zufiihrbar ist.
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Zentrale Leimversorgung fiir Etikettiermaschinen

Die Erfindung betrifft eine Etikettiermaschine mit einer Vorrichtung zur Zufihrung von
Leim zu dieser Etikettiermaschine, bzw. zu den an dieser Etikettiermaschine

befindlichen Etikettier-Modulen oder Etikettiervorrichtungen.

Etikettiermaschinen werden beispielsweise in einer Produktions- oder Verpackungs-
anlage eingesetzt, um Produktverpackungen aller Art, beispielsweise Kartons,
Kisten, Dosen oder Flaschen, mit einem Etikett zu versehen, beispielsweise um
diese Produktverpackungen moglichst ansprechend zu gestalten, oder um diese mit

notwendigen Informationen zu versehen.

Um die Lesbarkeit der vorliegenden Anmeldung zu erhéhen, wird nachfolgend die
Anwendung einer erfindungsgemaRen Etikettiermaschine beispielhaft aber nicht
beschrankend fur den Anwendungsfall der Etikettierung von Flaschen innerhalb der

Getrankeindustrie beschrieben.

Innerhalb der Getrankeindustrie sind Etikettiermaschinen in die dortigen Abfull-
anlagen integriert. Auf die Flaschen wird mittels einer Etikettiermaschine fortlaufend
die gewiinschte Etikettenausstattung auf die Behalter aufgebracht.

Meist wird neben einem Vorderetikett noch ein Rickenetikett aufgebracht, so dass
jeder Fullstation beispielsweise zwei Etikettiervorrichtungen zugeordnet sind; fur ein
Halsetikett kommt gegebenenfalls noch eine dritte Etikettierstation hinzu.

Die Etikettiermaschinen mussen moglichst stérungsfrei funktionieren. Hierfir muss
jeweils ein Eti.kett von einem Greif- und Positionierorgan an die vorgesehene Stelle
der Flasche aufgebracht werden, nachdem zuvor das Etikett und/oder die
betreffende Stelle auf der Flasche mittels eines entsprechenden Auftragsorgans der

Etikettiermaschine mit Leim versehen wurde.

Insbesondere bei Hochleistungs-Etikettiermaschinen, welche innerhalb der
Getrankeindustrie bevorzugt zur Anwendung gelangen, besteht ein hoher und
standiger Leimverbrauch, welcher insbesondere dann erhebliche Ausmafie annimmt,
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wenn innerhalb einer Produktionsanlage mehrere Etikettiermaschinen betrieben

werden.

Weitere Schwierigkeiten ergeben sich in der Praxis dadurch, dass es aufgrund der
angestrebten Kostensenkungen gewiinscht sein kann, fir jedes aufzubringende
Etikett den optimalen Leim, d.h. einen Leim mit sicher ausreichender Haftkraft bei
gleichzeitig moglichst geringen Kosten einzusetzen, was zur Folge habe kann, dass
innerhalb einer Etikettiermaschine mindestens zwei verschiedene Leimsorten zur

Anwendung gelangen.

Des Weiteren sind zusétzlich noch solche Etikettierstationen zu beriicksichtigen,
welche nicht mit den Ublichen Kaltleimen, sondern mit so genannten Heiflleimen
arbeiten. Diese Leime unterscheiden sich hinsichtlich ihrer Verarbeitungstemperatur.
Dabei sind Kaltleime auch bei Raumtemperatur flief3¢fahig und somit verarbeitbar,

HeiBleime hingegen sind erst bei hoheren Temperaturen flieRfahig und verarbeitbar.

Wie bereits dargestellt, besteht bei der Verwendung von Hochleistungsetikettier-

anlagen ein beachtlicher Leimbedarf.

Bei bekannten Ausgestaltungen fiir die Verarbeitung von Kaltleimen wird dieser
Leimbedarf dadurch gedeckt, dass der Leim in eimerférmigen Vorratsbehéaltern an
der Etikettiermaschine vorgehalten wird. Aus diesem Vorratsbehalter wird der Leim
mittels einer Saugpumpe abgezogen und unter Verwendung einer Heizvorrichtung
einer so genannten Leimwalze zugefihrt. Von dieser Leimwalze gelangt ein stetiger
Leimfluss wieder in den Vorratsbehalter zurick, um von dort aus erneut zur

Leimwalze gepumpt zu werden.

Die eimerformigen Vorratsbehalter weisen ein Volumen von ca. 20 — 30 Litern auf,
was zur Folge hat, das diese Vorratsbehélter hdufig nachgefiilit oder ausgetauscht
werden missen. Da die Handhabung dieser Vorratsbehélter manuell erfoigt,
entstehen unerwiinschte hohe Kosten und eine intensive Bindung des

Bedienpersonals.
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Zur Losung dieses Problems wurde beispielsweise in dem Gebrauchsmuster
DE 9308 007.7 vorgeschlagen, den an der Etikettiermaschine befindlichen,
groRvolumigen Vorratsbehalter mit einer Niveaulberwachung auszustatten und
anschlieBend mittels einer von dieser Niveautiberwachung gesteuerten Leimpumpe
Uber eine Leimleitung aus einem besonders groRvolumigen Vorratsbehalter mit Leim
versorgen zu lassen, wodurch die zahlreichen Nachfill- oder Wechselvorgénge

vermieden werden.

Eine weitere Lésung wurde in der DE 295 19 879 U1 vorgestelit. In dieser Schrift
wird vorgeschlagen, zuséatzlich zu dem direkt an der Etikettiermaschine befindlichen,
niveaugesteuerten, groRvolumigen Vorratstank, einen weiteren ebenfalls
niveaugesteuerten Vorratstank anzuordnen, welcher aus dem eigentlichen,
schwenkbar gelagerten besonders groRvolumigen Vorratsbehélter gespeist wird.
Durch diese Ausgestaltung wird es im Wesentlichen erméglicht, den besonders
groRvolumigen Vorratstank vollstandig zu leeren, und anschliefend, ohne

Unterbrechung des eigentlichen Etikettierprozesses, zu wechseln.

Da HeiRleim bei Raumtemperatur nicht flieRfahig ist, befindet sich an jeder Heillleim-
Etikettiervorrichtung ein beheizbares Gefafl, in dem der Heilleim aufgeschmolzen
und fiur die anschlieRende Verarbeitung bereit gehalten wird. Die Versorgung mit
neuem HeiBleim erfolgt in der Form, dass feste HeilBleim-Elemente, beispielsweise in
Plattenform, dem beheizbaren Gefal manuell zugefuhrt werden. Da der
Leimverbrauch bei HeiRleim-Etikettierstationen im Vergleich zu Kaltleim-
Etikettiervorrichtungen wesentlich geringer ist, sind fur Heilleim-Etikettier-
vorrichtungen noch keine Lésungen zur kontinuierlichen Versorgung mit Heilleim

bekannt geworden.

Aufgabe und Ziel der vorliegenden Erfindung ist es, die oben dargestellten Nachteile
zu vermeiden. Dazu sieht die Erfindung die Ausbildung einer Etikettiermaschine mit
einer zentralen Leimversorgung vor, welche es gestattet, an einer Etikettiermaschine
alle erforderlichen Leimsorten vorzuhalten, wobei insbesondere den Erfordernissen
der von der Praxis gewunschten, kurzen Umristzeiten moderner Modul-

Etikettiermaschinen Rechnung getragen wird.
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Im Nachfolgenden wird die vorliegende Erfindung anhand von Ausfihrungsbeispielen

naher erlautert.

Im Einzelnen zeigt die

Figur 1: in einer vereinfachten Darstellung eine erfindungsgemafe Etikettier-

maschine in Modul-Bauweise, und die

Figur 2 in ebenfalls vereinfachter Darstellung eine erfindungsgeméafe

Etikettiermaschine in Standardbauweise, und die

Figur 3 eine Prinzipdarstellung der Leimversorgung, und die
Figur 4 eine Prinzipdarstellung einer als Ringleitung ausgebildeten Leimzentral-
leitung (6).

Weiterbildungen, Vorteile und Anwendungsméglichkeiten der Erfindung ergeben sich
aus der nachfolgenden Beschreibung von Ausfuhrungsbeispielen und der Zeichnung.
Dabei bilden alle beschriebenen und/oder bildlich dargestellten Merkmale fur sich
oder in beliebiger Kombination den Gegenstand der Erfindung, unabhangig von ihrer
Zusammenfassung in den Anspriichen oder deren Rickbeziehung. Gleichzeitig wird

der Inhalt der Anspriiche zu einem Bestandteil der Beschreibung gemacht.

Wie bereits dargestellt, ist es vielfach gewunscht, fur jedes an der Flasche zu
befestigende Etikett den, unter Berucksichtigung der notwenigen Haftkraft und der
entsprechenden Kosten je Etikett, optimalen Leim zu verwenden. So kann es
beispielsweise vorteilhaft sein, fur das Anbringen der Brust- und Ruckenetiketten
eine erste Leimsorte, und fur das Anbringen des Halsetikettes eine zweite Leimsorte

zu verwenden.

Ebenfalls ist es gewinscht, die Etikettiermaschinen méglichst schnell auf sich

andernde Etikettieraufgaben umristen zu kénnen.
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Zur Lésung dieser Probleme wird erfindungsgemaR vorgeschiagen, Etikettier-
maschinen durch mindestens eine Leimzentralleitung (6) mit Leim zu versorgen,
wobei an der Etikettiermaschine mindestens eine Verbindungs- oder Entnahmestelle
zur, bzw. von der Leimzentralleitung vorgesehen ist, und wobei zumindest der an der
Etikettiermaschine befindliche (eimerférmige) groRvolumige Vorratsbehélter fir Leim

entfallen kann.

Wie in der Figur 1 beispielhaft dargestellt, bestehen bestimmte Etikettiermaschinen 1
aus einem Kreisel 2, an dessen Umfang mehrere Andockméglichkeiten fur so
genannte Etikettier-Module 3 vorgesehen sind. An jeder Andockmdglichkeit sind
erfindungsgemél? eine oder mehrere Verbindungsstellen, vorzugsweise
Schnellkupplungen 4a, 4b, 4c vorgesehen. Jede dieser Schnellkupplungen ist mittels
eines Leitungssystems derart mit verschiedenen Leimvorratsbehaltern 5a, 5b, 5c
verbunden, so dass jedes Etikettier-Modul 3 durch die Wahl der richtigen
Verbindungsstelle oder Schnellkupplung 4a, 4b, 4c schnell und problemlos mit der

jeweils richtigen Leimsorte verbunden und versorgt werden kann.

Vorzugsweise sind die Leimvorratsbehélter 5a, 5b, 5c in einem zentralen,
temperierten Raum untergebracht, von wo aus die verschiedenen Leimsorten durch
eventuell beheizte Leimzentralleitungen 6a, 6b, 6¢c zu der mindestens einen

Etikettiermaschine 1 geférdert werden.

Erfindungsgemal ist an den Beleimungsvorrichtungen der einzelnen Etikettier-
Module 3 lediglich nur noch ein kleinvolumiger Vorratsbehalter fir Leim vorgesehen,
welcher beispielsweise Uber eine, an der an der Andockmdglichkeit angebrachte
Schnellkupplung 4 a,b,c und eine damit I6sbar verbundene, flexible Schlauch-

verbindung mit Leim versorgt wird.

Besonders vorteilhaft sind dabei Ausgestaltungen, bei welchen dieser, direkt an der
Beleimungsvorrichtung  befindliche kleinvolumige Vorratsbehélter ber eine
Niveauregulierung verfiigt. Dabei ist vorgesehen, dass mittels einer Fillstands-
héhenmessung bei der Unterschreitung eines Minimumwertes die Zufuhr von Leim
tUber die Schnellkupplung 4 ab,c aktiviet wird, wobei die der

Fullstandshéhenmessung zugeordnete Steuereinheit 7 auf ein Absperr- oder
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Regelelement, beispielsweise ein Stromregelventil oder ein Absperrventil 8 einwirkt
und diese (mehr) geodffnet oder schlieRt. Alternativ ist vorgesehen, dass die
Steuereinheit 7 auf eine Pumpe einwirkt, und diese in deren Leistung regelt oder

steuert.

In einer weiteren, in der Figur 4 dargestellten Ausfuhrung der vorliegenden Erfindung
ist vorgesehen, die Leimzentralleitungen 6 als Ringleitung auszubilden, so dass ein
stetiger Leimfluss von den Leimvorratsbehaltern 5a, 5b, 5S¢, zu den
Schnellkupplungen 4a, 4b, 4c der mindestens einen Etikettiermaschine 1 und wieder
zuriick zu den Leimvorratsbehéltern 5a, 5b, 5c sichergestelit ist, wodurch die

Etikettierstation immer mit Leim gleichbleibender Qualitat versorgt wird.

ErfindungsgemaR wird ebenfalls eine Vorrichtung vorgestellt, welche es ermoglicht,
auch Heilleim-Etikettierstationen mittels einer zentralen Leimversorgung zu
versorgen, wodurch auch bei derartigen Stationen die Personalbindung und somit

auch die entsprechenden Kosten gesenkt werden kénnen.

Dazu ist zunachst vorgesehen, den bei Raumtemperatur festen Heilleim in einer
solchen Form zu verwenden, die leicht automatisch zu transportieren ist. Dabei kann
es sich beispielweise um eine pulverférmige oder granulatférmige Form handeln, in
welcher sich der HeiRleim leicht per Forderband, besser noch per Lufttransport

mittels Druckluft fordern lasst.

Fur eine Ausgestaltung zur Verarbeitung granulatférmigen Heillleims unter der
Verwendung von Lufttransport ist beispielsweise die folgende Arbeitsweise
vorgesehen: In mindestens einem der Leinvorratsbehélter 5 a,b,c befindet sich ein
granulatformiger, fester HeiRleim. Mittels einer, zu einem Lufttransportsystem
gehdérenden Saugvorrichtung wird das Granulat aus dem Vorratsbehélter 5 a,b,c
entnommen und durch eine der Leimzentralleitungen 6 a,b,c zu der mindestens
einen Etikettiermaschine 1 geférdert. Dabei versteht es sich von selbst, dass der
Durchmesser und die Ausgestaltung sowohl der Leimzentralleitung 6 a,b,c, als auch
der Schnellkupplung 4 a,b,c entsprechend der speziellen Anforderungen des
Lufttransportes eines granulatformigen Gutes ausgebildet sind. Der granulatférmige

HeiRleim gelangt auf diesem Weg beispielsweise in den kleinvolumigen
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Vorratsbehélter am Etikettier-Modul 3, wo er durch die dort vorhandene
Heilvorrichtung aufgeschmolzen wird und anschlieBend zur Verarbeitung zur
Verfiigung steht. Von besonderem Vorteil ist es, wenn auch die Zufuhr des
granulatférmigen HeiRleims durch eine, vorzugsweise am Etikettier-Modul 3

angeordnete, Fullstandsuberwachungsvorrichtung gesteuert oder geregelt wird.

Ebenfall gehort eine entsprechende Vorrichtung um Umfang der vorliegenden
Erfindung, deren technische Merkmale sich dem Fachmann bei bzw. durch die

Kenntnis der vorliegenden Anmeldung von selbst erschlielRen.

Um eine mdglichst groRe Flexibilitat der erfindungsgemafien Etikettiermaschinen 1
zu erreichen, ist vorgesehen an einer Andockmaglichkeit je nach den Erfordernissen
der anstehenden Etikettieraufgaben eine oder mehrere Kaltleimsorten und/oder eine

oder mehrere HeilRleimsorten zur Verfiigung zu stellen.

Im Rahmen der vorliegenden Anmeldung ist der verwendete Begriff
,Schnellkupplung® derart zu verstehen, das unter diesem sowohl eine
Schnellkupplung, als auch die mit dieser Schnellkupplung, bzw. durch diese
Schnellkupplung gebildete Verbindungs- oder Anschlussstelle zu der zugehdrigen
Leimzentralleitung 6 zu verstehen ist. Diese Vorgehensweise wurde gewéhit, um die
Lesbarkeit der vorliegenden Anmeldung zu erhéhen, und da fur den Fachmann die
Gleichwertigkeit der Begriffe Schnellkupplung und Anschluss- oder Verbindungsstelle

selbstverstandlich ist.

Die Erfindung wurde vorstehend an einem Ausfiihrungsbeispiel beschrieben. Es
versteht sich, dass zahlreiche Anderungen sowie Abwandlungen méglich sind, ohne
dass dadurch der der Erfindung zugrunde liegende Erfindungsgedanke verlassen

wird.

So ist es beispielsweise mdoglich, auch Etikettiermaschinen 1 welche nicht in
Modulbauweise, sondern in herkémmlicher Bauweise ausgebildet sind, mit den

Merkmalen der vorliegenden Erfindung auszubilden.
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Dabei ist unter einer Etikettiermaschine in herkdmmlicher Bauweise eine
Etikettiermaschine zu verstehen, bei der die Etikettiervorrichtungen nicht Bestandteil
eines als solchen austauschbaren Moduls sind, sondern anstatt dessen auf eine, den
Kreisel 2 der Etikettiermaschine 1 umfassende Tischplatte 9 aufgesetzt werden.

Zwar herkémmliche Etikettiermaschinen aufgrund ihrer Bauweise nicht so leicht und
schnell auf andere Etikettieraufgaben umriistbar, wie Modui-Etikettiermaschinen,
doch ist ein Austausch der Etikettiervorrichtungen prinzipiell mdglich, so dass sich
auch bei derartigen Etikettiermaschinen 1 durch die Anwendung der

erfindungsgemafen technischen Lehre beachtliche Vorteile ergeben.
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Patentanspriiche

1. Etikettiermaschine (1) mit einer zentralen Leimversorgung fur mindestens eine
Etikettiermaschine (1)
mit mindestens einer Etikettiervorrichtung
mit mindestens einer Leimzentralleitung (6) durch welche Leim von einem

Leimvorratsbehalter (5a, b, c) zu einer Etikettiervorrichtung geférdert wird,

dadurch gekennzeichnet, dass

mindestens eine Leimzentralleitung (6) zu der mindestens einen
Etikettiermaschine (1) gefihrt wird, und dass dort mindestens eine
Etikettiervorrichtung mit der Leimzentralleitung (6) verbindbar ist, wodurch der

Etikettiervorrichtung mindestens eine Leimsorte zufiihrbar ist.

2. Etikettiermaschine (1) mit einer zentralen Leimversorgung fir mindestens eine
Etikettiermaschine (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, der aus der
Leimzentralleitung (6) austretende Leim, unter Aussparung eines
groRvolumigen Vorratsbehélters, direkt in einen, am Etikettier-Modul (3)
und/oder an der Etikettiervorrichtung angeordneten Vorratstank gelangt.

3. Etikettiermaschine (1) mit einer zentralen Leimversorgung fiur mindestens eine
Etikettiermaschine (1) nach Anspruch 1 oder Anspruch 2, dadurch
gekennzeichnet, dass die Verbindung zwischen Leimzentralleitung (6) und
Etikettiervorrichtung und/oder Etikettier-Modul(3) mittels einer |6sbaren

Verbindung herstellbar ist.

4. Etikettiermaschine (1) mit einer zentralen Leimversorgung fir mindestens eine
Etikettiermaschine (1) nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass die
lbsbare Verbindung mittels einer Schnellkupplung (4) fur Fluide und/oder
feststoffhaltige Fluide herstellbar ist.

5. Etikettiermaschine (1) mit einer zentralen Leimversorgung fur mindestens eine

Etikettiermaschine (1) nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch
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10
gekennzeichnet, dass fur jedes Etikettier-Modul (3) oder jede

Etikettiervorrichtung mindestens eine Schnellkupplung (4) vorgesehen ist.

Etikettiermaschine (1) mit einer zentralen Leimversorgung fiir mindestens
eine Etikettiermaschine (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass fir jedes Etikettier-Modul (3) oder jede
Etikettiervorrichtung mindestens zwei verschiedene Schnellkupplungen (4)
vorgesehen sind, wobei diese mindestens zwei verschiedene Leimsorten zur

Verfigung stellen.

. Etikettiermaschine (1) mit einer zentralen Leimversorgung fiir mindestens eine

Etikettiermaschine (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass es sich bei der mindestens einen Leimsorte um einen

Kaltleim oder um einen Hei3leim handelt.

Etikettiermaschine (1) mit einer zentralen Leimversorgung fur mindestens eine
Etikettiermaschine (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass die Zufuhr des Leims aus der Leimzentralleitung (6) zu
einem Etikettier-Modul (3) oder einer Etikettiervorrichtung durch eine
Fullstandsregelung gesteuert oder geregelt wird, wobei die Flllstandsregelung
dem jeweiligen Etikettier-Modul (3) oder der Etikettiervorrichtung zugeordnet

ist.

Etikettiermaschine (1) mit einer zentralen Leimversorgung fur mindestens eine
Etikettiermaschine (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass der HeiBleim dem Etikettier-Modul (3) oder der

Etikettiervorrichtung pulverférmig oder granulatférmig zugefuhrt wird.

Etikettiermaschine (1) mit einer zentralen Leimversorgung fir mindestens eine
Etikettiermaschine (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass der pulver- oder granulatférmige Heilleim der
Etikettierstation mittels Lufttransport zugefuhrt wird.
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Etikettiermaschine (1) mit einer zentralen Leimversorgung fir mindestens eine
Etikettiermaschine (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass die mindestens eine Leimzentraileitung (6) als
Ringleitung ausgebildet ist, die an einem Leimvorratsbehalter (5a,b,c) beginnt
und dort endet.

Verfahren zum Betrieb einer Etikettiermaschine (1) mit mindestens einem
Etikettier-Modul (3) und/oder einer Etikettiervorrichtung, mit einem
Leimvorratsbehélter (5), mit einer Verbindungsleitung von diesem
Vorratsbehalter zur Etikettiermaschine (1)

gekennzeichnet durch folgende Verfahrenschritte:

- Positionierung des Etikettier-Moduls (3) oder der Etikettiervorrichtung

an der Etikettiermaschine (1)

- Herstellung einer lésbaren Verbindung zwischen dem Etikettier-

Modul(3) oder der Etikettiervorrichtung

worauf der Leim in einen, direkt an dem Etikettier-Modul oder direkt an der

Etikettiervorrichtung angeordneten Vorratsbehalter gelangt.

Verfahren nach einem der Anspriche 12 oder 13, dadurch gekennzeichnet,
dass der Leim aus dem Leimvorratsbehalter (5) direkt und unter Aussparung
eines an der Etikettiermaschine  angeordneten,  gro3volumigen
Vorratsbehalters in einen, direkt an dem Etikettier-Modul oder direkt an der

Etikettiervorrichtung angeordneten Vorratsbehalter gelangt.

Verfahren nach Anspruch 12 oder 13, dadurch gekennzeichnet, dass das
Verfahren einen Verfahrensschritt zur Auswahl einer von mehreren méglichen

Schnellkupplungen (4a,b,c) beinhaltet.
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