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DESCRIPCION

Dispositivo de apertura para un envase, molde para moldear un dispositivo de apertura para un envase y envase que
tiene un dispositivo de apertura

Campo técnico

La presente invencién se refiere a un dispositivo de apertura para un envase, en particular, un envase que tiene un
cuerpo principal, lleno de un producto vertible, ain mas particularmente lleno de un producto alimenticio vertible.

Ademas, la presente invencién también se refiere a un molde para moldear un dispositivo de apertura para un envase,
en particular, un envase que tiene un cuerpo principal, lleno de un producto vertible, alin mas particularmente lleno de
un producto alimenticio vertible.

Ventajosamente, la presente invencién también se refiere a un envase, en particular, un envase que tiene un cuerpo
principal, lleno de un producto vertible, ain mas particularmente lleno de un producto alimenticio vertible, y que
comprende un dispositivo de apertura.

Antecedentes de la técnica

Como es sabido, muchos productos alimenticios liquidos o vertibles, tales como zumo de frutas, leche, bebidas a base
de leche, yogur para beber, vino, salsa de tomate, sal, azlcar, etc., se venden en envases, en particular, envases
sellados, hechos de un material de envasado esterilizado.

Un ejemplo habitual es el envase en forma de paralelepipedo para productos alimenticios vertibles conocido como
Tetra Brik Aseptic (marca registrada), que se fabrica mediante el sellado y plegado de un material de envasado de
tiras laminadas. El material de envasado tiene una estructura multicapa que comprende una capa base de carton y/o
de papel, cubierta por ambos lados con capas de material plastico termosellado, p. €j., capas de polietileno. En el caso
de envases asépticos para productos de almacenamiento prolongado, el material de envasado también comprende
una capa de material de barrera para el oxigeno, p. €j., una hoja de aluminio, que esta superpuesta a una capa de
material plastico termosellado, y a su vez esta cubierta con otra capa de material plastico termosellado que forma la
cara interior del envase que, finalmente, entra en contacto con el producto alimenticio.

Por consiguiente, un envase de este tipo comprende un cuerpo principal formado a partir de un material de envasado
multicapa y tiene una abertura de vertido designada, que permite el vertido del producto vertible desde el envase, y
un dispositivo de apertura dispuesto alrededor de la abertura de vertido designada. El dispositivo de apertura esta
disefiado para sellar el envase antes de una primera apertura del dispositivo de apertura.

Ademas, se sabe que el cuerpo principal puede obtenerse a partir de un envase en bruto de un material de envasado
multicapa, teniendo el envase en bruto la abertura de vertido designada cubierta por una membrana de sellado de un
material de barrera para el oxigeno.

Una solucién tecnolégica para proporcionar el envase final con el dispositivo de apertura se basa en moldear el
dispositivo de apertura sobre el envase en bruto y manipular el envase en bruto después del moldeado del dispositivo
de apertura para obtener el envase final.

Debe observarse que el moldeado del dispositivo de apertura sobre el envase en bruto debe producirse de tal manera
que la membrana de separacion se adhiera a porciones del dispositivo de apertura de tal manera que la membrana
de separacion esté orientada en sentido opuesto a un espacio interior del envase una vez se ha formado el envase.

Aungue los dispositivos de apertura actualmente conocidos proporcionan buenos resultados, existe en el sector la
necesidad de mejorar alin mas los dispositivos de apertura y/o los envases, en particular para facilitar el moldeado de
los dispositivos de apertura.

Un dispositivo de apertura de la técnica anterior, que esta moldeado por separado y después unido a la abertura de
vertido designada de un envase, se divulga en el documento JP2010173705A.

Divulgacion de la invencion

Por lo tanto, un objeto de la presente invencidén consiste en proporcionar de una manera sencilla y econémica un
dispositivo de apertura mejorado para un envase, en particular, un envase que tiene un cuerpo principal formado a
partir de un material de envasado multicapa, lleno de un producto vertible, aln mas particularmente lleno de un
producto alimenticio vertible.

En particular, es un objeto de la presente invencién proporcionar de una manera sencilla y econémica un dispositivo
de apertura mejorado para un envase, en particular, un envase que tiene un cuerpo principal formado a partir de un
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material de envasado multicapa, lleno de un producto vertible, alin mas particularmente lleno de un producto
alimenticio vertible, que facilita el moldeado del dispositivo de apertura sobre el envase y/o un precursor del envase.

Otro objeto de la presente invencion es proporcionar de una manera sencilla y econémica un molde para moldear un
dispositivo de apertura, en particular permitiendo que vaya acompafiado de un proceso de moldeado facilitado.

Un objeto mas de la presente invencién consiste en proporcionar de una manera sencilla y econémica un envase, en
particular, un envase que tiene un cuerpo principal formado a partir de un material de envasado multicapa, lleno de un
producto vertible, en particular, lleno de un producto alimenticio vertible, que tiene un dispositivo de apertura, en
particular, un dispositivo de apertura cuyo moldeado sobre el envase y/o un precursor del envase se facilita.

De acuerdo con la presente invencion, se proporciona un dispositivo de apertura de acuerdo con la reivindicacion
independiente.

Otras realizaciones ventajosas del dispositivo de apertura se especifican en las reivindicaciones que dependen directa
o indirectamente de la reivindicacion 1.

De acuerdo con la presente invencion, también se proporciona un molde de acuerdo con la reivindicacién 12.

De acuerdo con la presente invencion, también se proporciona un envase de acuerdo con la reivindicacion 13, la
reivindicacion 14 o la reivindicacién 15.

Breve descripcion de los dibujos

Una realizacién no limitativa de la presente invencion se describira a modo de ejemplo con referencia a los dibujos
adjuntos, en los que:

la figura 1 es una vista en perspectiva esquematica de una porcién de un envase que tiene un dispositivo de apertura
de acuerdo con la presente invencién, con partes retiradas para mayor claridad;

la figura 2 es una vista en perspectiva del envase de la figura 1 y se centra en un detalle del dispositivo de apertura
de la figura 1, con partes retiradas para mayor claridad;

la figura 3 es una vista en perspectiva ampliada del detalle del dispositivo de apertura de la figura 2, con partes retiradas
para mayor claridad;

la figura 4 es una vista superior del detalle de la figura 3, con partes retiradas para mayor claridad;

la figura 5 es una vista en perspectiva ampliada de una porcion del detalle de las figuras 2, 3 y 4, con partes retiradas
para mayor claridad;

la figura 6 es una vista en seccién ampliada del detalle de las figuras 2, 3 y 4, con partes retiradas para mayor claridad;
y

la figura 7 es una vista inferior del detalle de las figuras 2, 3 y 4, con partes retiradas para mayor claridad.
Mejores modos de llevar a cabo la invencion

El nimero 1 indica en conjunto un envase (mostrado solo parcialmente en la medida necesaria para la comprension
de la presente invencién) que comprende:

- un cuerpo principal 2, en particular, un cuerpo principal 2 formado a partir de un material de envasado multicapa, que
esta lleno y/o se puede llenar de un producto vertible, en particular, un producto alimenticio vertible, y en particular que
tiene una abertura de vertido designada (no mostrada y conocida como tal) configurada para permitir un flujo de salida
del producto vertible desde el cuerpo principal 2; y

- un dispositivo de apertura 3, en particular formado a partir de un material polimérico, acoplado al cuerpo principal 2
alrededor de la abertura de vertido designada y configurado para sellar la abertura de vertido designada y ser
controlable para abrir la abertura de vertido designada y permitir el vertido del producto vertible.

El producto vertible puede ser leche, salsa de tomate, bebidas a base de leche, yogur para beber, agua, azlcar, sal,
zumos, emulsiones y similares.

De acuerdo con algunas realizaciones preferidas no limitativas, el material de envasado puede comprender al menos
una capa de material fibroso, tal como p. ej. una capa de papel o cartdn, y al menos dos capas de material plastico
termosellado, p. ej. capas de polietileno, que interponen la capa de material fibroso entre si. Una de estas dos capas
de material plastico termosellado puede definir la cara interior del cuerpo principal 2 que entra en contacto con el
producto vertible.
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Preferiblemente, el material de envasado también puede comprender una capa de material de barrera para gases y
luz, p. ej. hoja de aluminio o pelicula de alcohol etilenvinilico (EVOH), estando en particular dispuesta entre una de las
capas de material plastico termosellado y la capa de material fibroso. Preferentemente, pero no necesariamente, el
material de envasado también puede comprender una capa adicional de material plastico termosellado que esta
interpuesta entre la capa de material de barrera para gases y luz y la capa de material fibroso.

Preferentemente, cada envase 1, en particular el cuerpo principal 2 respectivo, puede obtenerse a partir de una pieza
en bruto respectiva del material de envasado multicapa. En particular, la pieza en bruto puede definir un precursor del
envase 1 respectivo, en particular el cuerpo principal 2 respectivo.

Mas detalladamente, la pieza en bruto respectiva puede comprender la abertura de vertido designada respectiva, que,
en particular, puede estar cubierta por una membrana de separacién. La membrana de separacién puede estar
formada a partir de un material de barrera para gases, en particular la membrana de separacién puede estar definida
por una porcién de la capa del material de barrera para gases y luz.

De acuerdo con algunas realizaciones preferidas no limitativas, el material de envasado multicapa puede
proporcionarse en forma de banda, por lo tanto, los envases en bruto pueden disponerse sucesivamente entre si.
Durante la formacion de los envases 1, la banda forma un tubo, sellado longitudinalmente, llenado con el producto
vertible y sellado transversalmente y cortado en correspondencia con las extensiones de los envases en bruto.

De acuerdo con una realizacion preferida no limitativa, cada dispositivo de apertura 3 esta aplicado, en particular
moldeado, al cuerpo principal 2 respectivo o sobre el envase en bruto respectivo. Preferentemente, cada dispositivo
de apertura 3 estd moldeado sobre el envase en bruto respectivo y alrededor de la abertura de vertido designada. En
particular, y como se explicara mas adelante, una primera porcion del dispositivo de apertura 3 puede moldearse sobre
el envase en bruto respectivo y una segunda porcién puede aplicarse sobre la primera porcion después del moldeado
de la primera porcién.

Haciendo referencia especifica a las figuras 1 y 2, el cuerpo principal 2 puede extenderse a lo largo de un eje
longitudinal A, un primer eje transversal B perpendicular al eje longitudinal A y un segundo eje transversal C
perpendicular al primer eje transversal B y al eje longitudinal A. En particular, la extension del envase 2 a lo largo del
eje longitudinal A puede ser mayor que la extension del envase 2 a lo largo del primer eje transversal B y el segundo
eje transversal C.

Preferentemente, el cuerpo principal 2 puede tener forma de paralelepipedo.

De acuerdo con algunas realizaciones preferidas no limitativas, el cuerpo principal 2 puede comprender una primera
pared (no mostrada y conocida como tal), que es en particular transversal, ain mas en particular perpendicular, al eje
longitudinal A, desde la que el cuerpo principal 2 puede extenderse a Io largo del eje longitudinal A. Preferiblemente,
la primera pared puede definir una superficie de soporte del envase 1, en particular el cuerpo principal 2, que puede
estar disefiada para ponerse en contacto con un soporte, tal como p. €. un estante, cuando, durante el uso, esta
expuesto p. ej. dentro de un punto de venta o durante su almacenamiento. En particular, cuando esté dispuesta sobre
el soporte, la primera pared puede definir una pared inferior.

Preferiblemente, el cuerpo principal 2 también puede comprender una pared lateral 4 que esta conectada (de manera
fija) a la primera pared y que se extiende, en particular de manera sustancialmente paralela, a lo largo del eje
longitudinal A, desde la primera pared.

Preferentemente, el cuerpo principal 2 también puede comprender una segunda pared 5 opuesta a la primera pared y
que esta conectada (de manera fija) a la pared lateral 4. En particular, la pared lateral 4 puede estar interpuesta entre
la primera pared y la segunda pared 5.

En particular, cuando el envase 1 esta dispuesto sobre un soporte, la segunda pared 5 puede definir una pared
superior.

De acuerdo con la realizacion no limitativa mostrada, la primera pared y la segunda pared 5 pueden ser paralelas entre
si.

De acuerdo con realizaciones alternativas no limitativas no mostradas, la primera pared y la segunda pared 5 pueden
estar inclinadas entre si. En particular, la segunda pared 5 puede definir una parte superior inclinada o puede definir
una porcién de una parte superior con forma de tejado a dos aguas.

De acuerdo con algunas realizaciones no limitativas, la segunda pared 5 puede portar y/o comprender la abertura de
vertido designada.

De acuerdo con algunas realizaciones preferidas no limitativas, el envase 1, en particular el cuerpo principal 2, puede
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comprender un espacio interior configurado para contener y/o que contiene el producto vertible. En particular, la
primera pared, la pared lateral 4 y la segunda pared 5 pueden delimitar el espacio interior.

Con referencia particular a las figuras 2 a 7, el dispositivo de apertura 3 comprende una porcién de contacto 6, en
particular una porcién de contacto anular 6, y un elemento de cierre 7 unido de manera desprendible y/o rompible a,
en particular fijado a, la porcién de contacto 6 y configurado para cerrar, en particular también para sellar, la abertura
de vertido designada.

Ademas, el elemento de cierre 7 esta configurado para desprenderse de la porcidon de contacto 6 con el fin de liberar
y/o abrir la abertura de vertido designada para permitir el vertido del producto vertible.

Preferentemente, antes de desprender el elemento de cierre 7 de la porcién de contacto 6, en particular por primera
vez, el elemento de cierre 7 esta configurado para sellar la abertura de vertido designada y el espacio interior, en
particular en cooperacion con la porcién de contacto 6. Después, es posible colocar el elemento de cierre 7 de manera
que el elemento de cierre 7 pueda cerrar la abertura de vertido designada, pero puede que ya no selle la abertura de
vertido designada y el espacio interior.

Més detalladamente, el elemento de cierre 7 puede ser controlable entre una posicién activa (véanse las figuras 2 a
7), en la que el elemento de cierre 7 esta configurado para cubrir y/o cerrar la abertura de vertido designada, y una
posicion inactiva (no mostraday), en la que el elemento de cierre 7 esta configurado para liberar la abertura de vertido
designada. Antes del movimiento del elemento de cierre 7 de la posicion activa a la posicion inactiva por primera vez,
el elemento de cierre 7 esta configurado para sellar la abertura de vertido designada y el espacio interior del cuerpo
principal 2. Después del movimiento del elemento de cierre 7 de la posicién activa a la posicién inactiva por primera
vez, es posible colocar nuevamente el elemento de cierre 7 en la posicién activa para cubrir (pero no sellar) la abertura
de vertido designada.

Asimismo, el dispositivo de apertura 3 puede comprender:

- un marco base 8 que fija y/o esta configurado para fijar el dispositivo de apertura 3 al envase 1, en particular al cuerpo
principal 2, aln mas en particular a la segunda pared 5, y alrededor de la abertura de vertido designada; y

- un collar 9 que se extiende, en particular de manera transversal, ain mas particularmente de manera perpendicular,
desde el marco base 8 y que define y/o delimita un canal de flujo 10.

Mas especificamente, el canal de flujo 10 puede extenderse entre una salida de vertido 11 (del collar 9) configurada
para permitir el vertido del producto vertible y una entrada 12 (del collar 9) configurada para permitir la introduccion del
producto vertible en el canal de flujo 10.

En particular, el elemento de cierre 7 puede estar dispuesto dentro del canal de flujo 10.
Preferentemente, el elemento de cierre 7 puede estar colocado de manera coaxial con respecto al collar 9.

Preferentemente, el elemento de cierre 7 puede estar interpuesto entre la salida de vertido 11 y el marco base 8
cuando esta en la posicion activa.

Adicionalmente, el dispositivo de apertura 3 también puede comprender un cierre 13 acoplado y/o acoplable al collar
9 y configurado para abrir y cerrar selectivamente la salida de vertido 11.

Preferentemente, el elemento de cierre 7 y el cierre 13 pueden estar conectados, en particular fijados, entre si de
manera que cualquier movimiento del cierre 13 resulte en un movimiento simultdneo del elemento de cierre 7. En
particular, el elemento de cierre 7 y el cierre 13 pueden estar conectados entre si por medio de fusién y/o soldadura
y/o adhesion y/o moldeado.

Preferentemente, el marco base 8, el collar 9 y el elemento de cierre 7 pueden estar formados integralmente, en
particular en una sola pieza. En particular, el marco base 8, el collar 9 y el elemento de cierre 7 pueden formarse
durante un proceso de moldeado, en particular, durante el moldeado del dispositivo de apertura 3 sobre el envase en
bruto respectivo.

Ademas, el cierre 13 puede acoplarse al collar 9 después de la formacién del marco base 8, el collar 9 y el elemento
de cierre 7.

Dicho de otro modo, el marco base 8, el collar 9 y el elemento de cierre 7 pueden definir la primera porcién del
dispositivo de apertura 3, y el cierre 13 puede definir la segunda porcién del dispositivo de apertura 3. Por consiguiente,
el cierre 13 se aplica al collar 9 después del moldeado del marco base 8, el collar 9 y el elemento de cierre 7.

De acuerdo con algunas realizaciones preferidas no limitativas, el marco base 8 o el collar 9, en la realizacién
especifica mostrada el collar 9, puede comprender la porcién de contacto 6.
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Mas detalladamente, una porcién anular del collar 9 puede definir la porcién de contacto 6. En particular, la porcién
anular del collar 9 puede estar orientada hacia el canal de flujo 10.

Con referencia particular a las figuras 2 a 7, el elemento de cierre 7 comprende

- una pared principal central 17, en particular una pared principal circular 17; y

- una pluralidad de elementos de pata 18, en la realizacién especifica mostrada cuatro, conectados, en particular
conectados integralmente a, y que se extienden, en particular de manera transversal, ain mas particularmente de
manera sustancialmente perpendicular, desde la pared principal central 17.

En particular, los elementos de pata 18 se extienden desde la pared principal central 17 dentro del canal de flujo 10y
hacia la salida de vertido 11.

Ademas, el elemento de cierre 7 también tiene una membrana de acoplamiento anular 19 conectada integralmente a
la pared principal central 17 y conectada de manera rompible a la porcion de contacto 6. En particular, la membrana
de acoplamiento 19 esta configurada de manera que, durante la retirada del elemento de cierre 7 por primera vez, la
membrana de acoplamiento 19 se rompe para permitir que el elemento de cierre 7 se desprenda de la porcion de
contacto 6.

Con mas detalle, la pared principal central 17 comprende una porcién anular y periférica 20.

Preferentemente, la membrana de acoplamiento 19 puede extenderse radialmente desde la porcién anular y periférica
20. Dicho de otro modo, la membrana de acoplamiento 19 esta dispuesta radialmente fuera con respecto a la porcion
anular y periférica 20.

Mas detalladamente, los elementos de pata 18 pueden estar conectados integralmente a la porcién anular y periférica
20.

Preferentemente, los elementos de pata 18 pueden estar desplazados angularmente entre si alrededor de un eje
central E de la pared principal central 17. En particular, los elementos de pata 18 también pueden estar distribuidos
de manera desigual alrededor del eje central E. Alternativamente, los elementos de pata 18 podrian estar espaciados
por igual alrededor del eje central E.

Mas especificamente, cada elemento de pata 18 puede estar conectado integralmente a la pared principal central 17,
en particular a la porcion anular y periférica 20, en una primera porciéon de extremo respectiva.

Preferentemente, el elemento de cierre 7 también puede comprender una estructura de acoplamiento 21, en particular
un anillo de acoplamiento, conectada (integralmente) a los elementos de pata 18, en particular a las segundas
porciones de extremo de los elementos de pata 18 opuestas a las respectivas primeras porciones de extremo.

Mas especificamente, la estructura de acoplamiento 21 puede estar conectada, en particular soldada y/o adherida y/o
fusionada, al cierre 13, en particular a una superficie interior del cierre 13.

Con referencia particular a las figuras 2 a 7, la pared principal central 17 comprende
- una pluralidad de elementos de cresta 22 que se extienden radialmente, en la realizacién especifica mostrada cuatro,
estando cada uno interpuesto entre un elemento de pata 18 respectivo y un centro 23 de la pared principal central 17;

- una pluralidad de ranuras 24, en la realizacion especifica mostrada cuatro, extendiéndose cada una entre un par
respectivo de elementos de pata 18 (es decir, cada ranura 24 esta interpuesta entre un primer elemento de pata 18
respectivo y un segundo elemento de pata 18 respectivo).

En particular, al proporcionar elementos de cresta 22 es posible garantizar, durante un proceso de moldeado, un flujo
significativo de polimero fundido desde un punto de inyeccién central a las porciones del molde que estan disefiadas
para formar los elementos de pata 18 y la membrana de acoplamiento 19. En particular, es posible garantizar un flujo
de polimero fundido de manera que el polimero fundido llegue a la membrana de separacion desde abajo. Ademas,
al tener ranuras 24 es posible restringir un flujo del polimero fundido lateralmente en sentido opuesto a las porciones
del molde que forman los elementos de pata 18, garantizando ademas que el flujo de polimero fundido llegue a la
membrana de separaciéon desde abajo. Por tanto, es posible restringir el flujo de polimero fundido a la membrana de
separacion desde arriba. Esto nuevamente asegura que el polimero fundido no llegue a la membrana de separacion
demasiado pronto desde arriba. De esta manera, la membrana de separacién se rompe por el flujo de polimero fundido
de la manera deseada y las porciones rotas de la membrana de separacion se colocan de manera correcta. Todo esto
es ventajoso en vista de una aplicaciéon adecuada de la membrana de separacién sobre el elemento de cierre 7.

En particular, el dispositivo de apertura 3 estd moldeado de manera que la membrana de separacion se adhiere a una
porcién del elemento de cierre 7 que esta orientada en sentido opuesto a la abertura de vertido designada y/o el
espacio interior.
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Preferentemente, la pared principal central 17 puede comprender una primera cara 25 y una segunda cara 26 opuesta
a la primera cara 25. En particular, la primera cara 25 y la segunda cara 26 estan configuradas para estar orientadas
en sentido opuesto y hacia la abertura de vertido designada, respectivamente.

Preferentemente, el dispositivo de apertura 3 puede moldearse de manera que la membrana de separacion se adhiera
a las zonas de la primera cara 25.

En particular, cada elemento de pata 18 puede estar conectado a y puede extenderse de manera transversal, en
particular de manera sustancialmente perpendicular, desde la primera cara 25.

Preferentemente, cada elemento de cresta 22 puede estar dispuesto en la primera cara 25. Alternativamente, cada
elemento de cresta 22 puede estar dispuesto en la segunda cara 26. De acuerdo con una alternativa mas, cada
elemento de cresta 22 puede estar dispuesto en la primera cara 25 y en la segunda cara 26.

De acuerdo con algunas realizaciones posibles adicionales no limitativas, algunos elementos de cresta 22 podrian
estar dispuestos en la primera cara 25 y algunos elementos de cresta 22 podrian estar dispuestos en la segunda cara
26.

Mas detalladamente, cada elemento de cresta 22 puede entrar en contacto con el elemento de pata 18 respectivo, es
decir, cada elemento de cresta 22 puede extenderse desde el elemento de pata 18 respectivo hacia el centro 23.

Asimismo, cada elemento de cresta 22 puede no extenderse hasta el centro 23, es decir, cada elemento de cresta 22
puede estar distanciado radialmente del centro 23.

Mas especificamente, cada elemento de cresta 22 puede definir un area elevada alargada de la pared principal central
17, en particular, la primera cara 25.

Con mas detalle, cada elemento de cresta 22 puede comprender una porcién superior alargada, dos flancos que se
extienden lateralmente desde la porcidén superior (y que estan inclinados con respecto a la porcién superior) y una
porcion frontal (que se extiende desde la porcién superior en un extremo de la porcion superior adyacente al centro
23). En particular, cada porcion superior puede definir la elevacién maxima del elemento de cresta 22 respectivo.
Asimismo, cada porcién superior puede estar dispuesta en un nivel de elevacion mas alto que las porciones de la
pared principal central 17, en particular la primera cara 25, adyacente al elemento de cresta 22 respectivo.

De acuerdo con la realizacion especifica divulgada, uno o mas elementos de cresta 22 pueden estar conectados entre
si en extremos respectivos adyacentes al centro 23.

Haciendo referencia especifica a las figuras 6 y 7, la porcion anular y periférica 20 comprende ranuras 24.
Preferentemente, las ranuras 24 pueden estar desplazadas angularmente entre si alrededor del eje central E.

De acuerdo con la realizacién especifica mostrada, las ranuras 24 pueden estar distribuidas de manera desigual
alrededor del eje central E. Alternativamente, las ranuras 24 podrian estar espaciadas por igual alrededor del eje
central E.

Asimismo, las ranuras 24 pueden estar interpuestas angularmente entre los respectivos elementos de pata 18.
Ademas, cada elemento de pata 18 puede estar interpuesto angularmente entre dos ranuras 24 respectivas.

Las ranuras 24 pueden tener forma de arco.

Asimismo, las ranuras 24 pueden estar lateral y/o angularmente (con respecto al eje central E) desplazadas de los
respectivos elementos de pata 18 (es decir, sin estar en contacto con los respectivos elementos de pata 18).

Preferentemente, las ranuras 24 pueden tener un tamafio diferente o igual. En la realizacion especifica no limitativa
mostrada, las respectivas ranuras 24 de un primer grupo pueden tener el mismo tamafio entre si y las respectivas
ranuras 24 de un segundo grupo pueden tener el mismo tamafio entre si.

De acuerdo con la realizacion especifica mostrada, las ranuras 24 pueden estar dispuestas en la primera cara 25.

En particular, las ranuras 24 pueden definir &reas hundidas dentro de la pared principal central 17.

Aln mas en particular, cada ranura 24 puede comprender una porcion inferior, dos flancos laterales que se extienden
desde la porcién inferior, una porcién delantera y una porcién trasera.

Asimismo, cada porcién inferior de las ranuras 24 puede estar dispuesta en un nivel de elevacion mas bajo que las
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porciones de la pared principal central 17, en particular la primera cara 25, adyacente a las ranuras 24.

Con referencia particular a las figuras 2 a 7, la pared principal central 17 puede comprender una porcién central 27
que tiene un centro 23.

Preferentemente, la pared principal central 17 también puede comprender una pluralidad de ranuras auxiliares 28, en
particular ranuras auxiliares en forma de arco 28, en la realizacién especifica mostrada cuatro.

En particular, las ranuras auxiliares 28 pueden estar desplazadas angularmente alrededor del eje central E.

Preferentemente, las ranuras auxiliares 28 pueden estar desplazadas angularmente (con respecto al eje central E)
desde los elementos de cresta 22, en particular, desde los extremos respectivos de los elementos de cresta 22
adyacentes al centro 23. Dicho de otro modo, las ranuras auxiliares 28 y los elementos de cresta 22 pueden estar
alternados angularmente entre si. Dicho incluso de otro modo, cada ranura auxiliar 28 puede estar interpuesta
angularmente entre dos elementos de cresta 22 respectivos.

En particular, la porcién central 27 puede tener ranuras auxiliares 28.

Preferentemente, las ranuras auxiliares 28 pueden estar dispuestas en la segunda cara 26. En particular, las ranuras
auxiliares 28 pueden definir areas hundidas de la segunda cara 26.

Al proporcionar ranuras auxiliares 28, es posible dirigir el flujo del polimero fundido hacia las porciones del molde que
forman los elementos de cresta 22. En otras palabras, debido a las ranuras auxiliares 28, es posible aumentar la
cantidad de polimero fundido que fluye hacia las porciones del molde designadas para formar los elementos de cresta
22, al tiempo que disminuye la cantidad de polimero fundido que fluye hacia las otras porciones del molde (adyacentes
a los elementos de cresta 22) que forman otras partes de la pared principal central 17.

Con particular referencia a las figuras 2 a 4 y 6, el collar 9 puede comprender un reborde de delimitacién (anular) 35
que delimita la salida de vertido 11.

Ademas, el collar 9 puede comprender una pared interior 36 que delimita el canal de flujo 10.

Preferentemente, la pared interior 36 puede comprender la porcién de contacto 6. En particular, antes de un
movimiento del elemento de cierre 7 por primera vez, el elemento de cierre 7 esta conectado de manera rompible a la
porcion de la pared interior 36 que define la porcién de contacto 6.

Asimismo, la pared interior 36 puede comprender una pluralidad de muescas 37, en la realizacion especifica mostrada
ocho. En particular, cada muesca 37 puede extenderse hacia el reborde de delimitacion 35 y/o la salida de vertido 11.
Aln mas en particular, cada muesca 37 puede extenderse desde una posicion adyacente a la porcién de contacto 6 y
hacia el reborde de delimitacién 35 y/o la salida de vertido 11.

Ademas, la pluralidad de muescas 37 puede definir una pluralidad de pares de muescas 37.

Preferentemente, cada par de muescas 37 puede estar dispuesto de manera adyacente a un elemento de pata 18
respectivo.

Alternativamente, o de manera adicional, cada par de muescas 37 puede estar dispuesto de manera que las muescas
37 respectivas interpongan entre si un resalte del respectivo elemento de pata 18 sobre la pared interior 36.

En particular, las muescas 37 limitan el flujo del polimero fundido hacia las porciones del molde, que forman los
elementos de pata 18 desde un lado opuesto al lado que esté orientado hacia los respectivos elementos de cresta 22.
De esta manera también, es posible asegurar un flujo correcto del polimero fundido de manera que el polimero fundido
llegue a la membrana de separacion desde abajo.

Mas detalladamente, el collar 9 puede extenderse a lo largo de un eje longitudinal F, en particular en paralelo, ain
mas en particular coaxial, al eje central E.

Preferentemente, las muescas 37 y/o los pares de muescas 37 pueden estar desplazadas angularmente alrededor del
eje longitudinal F. En particular, los pares de muescas 37 estan espaciados por igual alrededor del eje longitudinal F.

De acuerdo con algunas realizaciones preferidas no limitativas, el cierre 13 puede ser movible entre:

- una configuracion de cierre, en la que el cierre 13 cubre la salida de vertido 11, en particular para impedir un flujo de
salida del producto vertible fuera de la salida de vertido 11; y

- una configuracién de apertura en la que el cierre 13 puede desprenderse de la salida de vertido 11, en particular para
permitir un flujo de salida del producto vertible a través de la salida de vertido 11.
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Preferentemente, el cierre 13 puede moverse de manera reversible entre la configuracion de cierre y la configuracion
de apertura.

De acuerdo con algunas realizaciones preferidas no limitativas, el elemento de cierre 7 puede estar conectado, en
particular fusionado y/o soldado y/o adherido, al cierre 13 de manera que el movimiento del cierre 13 entre la
configuracion de cierre y la configuracion de apertura puede resultar en el movimiento del elemento de cierre 7 entre
la posicion activa y la posicién inactiva respectivamente.

Cabe destacar que el envase 1 puede disponerse inmediatamente después de su formacién en una configuracién
inicial en la que el cierre 13y el elemento de cierre 7 pueden estar en la configuracion de cierre y en la posicién activa
respectivamente. El envase 1 puede distribuirse y/o venderse a un usuario mientras esta en la configuracién inicial.

Durante el uso, un usuario recibe el envase 1 con el cierre 13 y el elemento de cierre 7 en la configuracién de cierre y
la posicion activa respectivamente para cubrir la salida de vertido 11 y la abertura de vertido designada
respectivamente.

Antes del primer control del cierre 13 desde la configuracién de cierre hasta la configuracion de apertura y del elemento
de cierre 7 desde la posicién activa hasta la posicién inactiva, el elemento de cierre 7, en particular mediante la
membrana de acoplamiento anular 19, esté fijado a la porcion de contacto 6.

El usuario, para acceder al producto vertible, necesita controlar el cierre 13 desde la configuracion de cierre hasta la
configuracién de apertura que conduce a un movimiento del elemento de cierre 7 desde la posicion activa hasta la
posicion inactiva y a una ruptura del elemento de cierre 7, en particular de la membrana de acoplamiento 19, de la
porcién de contacto 6. Esto permite entonces que el producto vertible fluya desde el espacio interior a través del canal
de flujo 10 y fuera del canal de flujo 10 a través de la salida de vertido 11.

Cada vez que el elemento de cierre 7 se dispone de nuevo en la posicion activa (mediante el movimiento del cierre 13
a la configuracion de cierre), el elemento de cierre 7 cubre la abertura de vertido designada.

De acuerdo con otro aspecto de la presente invencion, el dispositivo de apertura 3 esta acoplado al cuerpo principal 2
por medio de un proceso de moldeado. En particular, el dispositivo de apertura 3 puede acoplarse al cuerpo principal
2 mediante el moldeado de la primera porcion del dispositivo de apertura 3 al envase en bruto respectivo.

Con el fin de hacerlo, se proporciona un molde, que esta configurado para permitir el moldeado del dispositivo de
apertura 3 sobre el cuerpo principal 2 y/o el envase en bruto. Mas detalladamente, el molde puede estar configurado
para permitir el moldeado y la formacién de la primera porcién del dispositivo de apertura 3.

En particular, el molde puede estar configurado para permitir la formacién del marco base 8, el collar 9 y el elemento
de cierre 7.

Mas detalladamente, el molde esta disefiado de modo que permite la formacién de los elementos de pata 18, la pared
principal central 17, la porcién de contacto 6, la membrana de acoplamiento 19. Incluso con mas detalle, el molde esta
disefiado para permitir la formacion de los elementos de cresta 22 y las ranuras 24. Adicionalmente, el molde puede
estar disefiado para permitir la formacion de ranuras auxiliares 28 y/o muescas 37.

Ventajosamente, los elementos de cresta 22 y las ranuras 24, en particular también las ranuras auxiliares 28 y/o las
muescas 37, pueden permitir disefiar el molde de manera que un flujo de polimero fundido dentro del molde garantice
una disposicion correcta de la membrana de separacion en el elemento de cierre 7.

En particular, el molde puede estar disefiado de manera que el punto de inyeccién del polimero fundido esté en el
area, que forma la porcién central 27 y/o el centro 23.

Las ventajas del dispositivo de apertura 3 y/o el envase 1 de acuerdo con la presente invencién quedaran claras a
partir de la descripcién anterior.

En particular, al proporcionar el elemento de cierre 7 que comprende la pared principal central 17 que tiene elementos
de cresta 22 y ranuras 24, es posible asegurar (durante p. €. un proceso de moldeado) que la membrana de separacién
se adhiera correctamente al elemento de cierre 7. Mas detalladamente, los elementos de cresta 22 y las ranuras 24
aseguran que el flujo del polimero fundido sea tal que la membrana de separacién se rompa correctamente durante el
proceso de moldeado.

Otra ventaja reside en proporcionar ranuras auxiliares 28 y/o muescas 37, que permiten mejorar ain mas el flujo de
un polimero fundido durante un proceso de moldeado con el objetivo de favorecer ain mas un acoplamiento correcto
de la membrana de separacion al elemento de cierre 7.

Claramente, se pueden realizar cambios en el dispositivo de apertura 3 y/o el envase 1 como se describen en el
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presente documento sin apartarse, sin embargo, del alcance de la proteccién como se define en las reivindicaciones
adjuntas.
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REIVINDICACIONES

1. Dispositivo de apertura (3) para un envase (1) que tiene una abertura de vertido designada y que esta lleno de un
producto vertible;

el dispositivo de apertura (3) comprende una porcién de contacto (6) y un elemento de cierre (7) unido de manera
desprendible y/o rompible a la porcién de contacto (6) y configurado para cerrar la abertura de vertido designada;
en donde el elemento de cierre (7) comprende:

- una pared principal central (17); y
- una pluralidad de elementos de pata (18) conectados a y que se extienden desde la pared principal central (17);

en donde la pared principal central (17) comprende:

- una pluralidad de elementos de cresta (22) que se extienden radialmente, estando cada uno interpuesto entre un
elemento de pata (18) respectivo y un centro (23) de la pared principal central (17); y
- una pluralidad de ranuras (24), extendiéndose cada una entre un par respectivo de elementos de pata (18),

en donde los elementos de pata (18) estan conectados a una porcion anular y periférica (20) de la pared principal
central (17);y
en donde la porcién anular y periférica (20) comprende las ranuras (24).

2. Dispositivo de apertura de acuerdo con la reivindicacion 1, en donde cada elemento de cresta (22) esté en contacto
con el elemento de pata (18) respectivo.

3. Dispositivo de apertura de acuerdo con las reivindicaciones 1 o0 2, en donde
los elementos de pata (18) estan desplazados angularmente entre si alrededor de un eje central (E) de la pared
principal central (17).

4. Dispositivo de apertura de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en donde las ranuras (24)
tienen forma de arco.

5. Dispositivo de apertura de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en donde la pared principal
central (17) comprende una primera cara (25);

en donde los elementos de pata (18) se extienden desde la primera cara (25) de la pared principal central (17); y
en donde las ranuras (24) estan dispuestas en la primera cara (25).

6. Dispositivo de apertura de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en donde la pared principal
central (17) comprende una porcion central (27) que tiene una pluralidad de ranuras auxiliares (28);
en donde las ranuras auxiliares (28) estan desplazadas angularmente de los elementos de cresta (22).

7. Dispositivo de apertura de acuerdo con la reivindicacion 6, en donde la pared principal central (17) comprende una
primera cara (25) y una segunda cara (26);

en donde los elementos de pata (18) se extienden transversalmente desde la primera cara (25) de la pared principal
central (17);y
en donde las ranuras auxiliares (28) estan dispuestas en la segunda cara (26).

8. Dispositivo de apertura de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en donde el elemento de
cierre (7) comprende ademas una membrana de acoplamiento anular (19) que sobresale radialmente de la pared
principal central (17) y que conecta de manera desprendible el elemento de cierre (7) a la porcién de contacto (6).

9. Dispositivo de apertura de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, y que comprende ademas
un marco base (8) configurado para fijar el dispositivo de apertura (3) al envase (1) alrededor de la abertura de vertido
designada y un collar (2) que se extiende desde el marco base (8) y que define un canal de flujo (10);

en donde el collar (9) o el marco base (8) comprende la porcién de contacto (6).

10. Dispositivo de apertura de acuerdo con la reivindicacion 9, en donde el collar (9) comprende una pared interior
(36);

en donde la pared interior (36) comprende una pluralidad de muescas (37) que se extienden hacia un reborde de
delimitacion (35), delimitando el reborde de delimitacién (35) una salida de vertido (11) para el producto vertible.

11. Dispositivo de apertura de acuerdo con la reivindicacién 10, en donde la pluralidad de muescas (37) define una
pluralidad de pares de muescas (37);
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estando dispuesto cada par de muescas (37) de manera adyacente a un elemento de pata (18) respectivo; y/o
estando dispuesto cada par de muescas (37) de manera que las muescas (37) respectivas interpongan entre si un
resalte del respectivo elemento de pata (18) sobre |a pared interior (36).

12. Molde configurado para permitir el moldeado del dispositivo de apertura (3) de acuerdo con una cualquiera de las
reivindicaciones anteriores sobre un cuerpo principal (2) de un envase (1) para un producto vertible y/o sobre un
precursor de un envase (1) para un producto vertible.

13. Envase (1) lleno y/o que se puede llenar de un producto vertible y que comprende al menos un dispositivo de
apertura (3) de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 11.

14. Envase de acuerdo con la reivindicacién 13, en donde el envase (1)} comprende un cuerpo principal (2) que tiene
una abertura de vertido designada y que esta formado a partir de un material de envasado compuesto multicapa, en
donde el dispositivo de apertura (3) esta acoplado sobre el cuerpo principal (2) y alrededor de la abertura de vertido
designada.

15. Envase de acuerdo con la reivindicacién 13 o 14, en donde el dispositivo de apertura (3) estd moldeado en un
cuerpo principal (2) del envase (1) y/o en un precursor del envase (1).
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