EP 3 868 942 B1

(19)

Europdisches
Patentamt

EP 3 868 942 B1

European

Patent Office

Office européen
des brevets

(11)
EUROPAISCHE PATENTSCHRIFT

(12)

(45) Veroffentlichungstag und Bekanntmachung des
Hinweises auf die Patenterteilung:
17.04.2024 Patentblatt 2024/16

(51) Internationale Patentklassifikation (IPC):
DOG6F 37/26 (2006.07)

(52) Gemeinsame Patentklassifikation (CPC):
DO6F 37/264; DO6F 37/265; DOGF 37/262;
DO6F 37/267

(21) Anmeldenummer: 21153922.6

(22) Anmeldetag: 28.01.2021

(54) HAUSHALTSGERAT MIT EINEM LAUGENBEHALTER UND DARAN BEFESTIGTEN
AUSGLEICHSGEWICHTEN SOWIE HERSTELLVERFAHREN EINES LAUGENBEHALTERS
SOLCHEN HAUSHALTSGERAT

HOUSEHOLD APPLIANCE WITH A CAUSTIC CONTAINER AND BALANCING WEIGHTS
ATTACHED THERETO, AND METHOD OF MANUFACTURING A CAUSTIC CONTAINER OF SUCH
HOUSEHOLD APPLIANCE

APPAREIL ELECTROMENAGER DOTE D’UN RECIPIENT A LESSIVE ET POIDS D’EQUILIBRAGE
FIXES A CELUI-CI, AINSI QUE PROCEDE DE FABRICATION D’UN RECIPIENT A LESSIVE D’UN
TEL APPAREIL ELECTROMENAGER

(84) Benannte Vertragsstaaten:
AL AT BE BG CH CY CZDE DK EE ES FI FR GB
GRHRHUIEISITLILT LULV MC MK MT NL NO
PL PT RO RS SE SI SK SM TR

(72) Erfinder:
¢ Schone, Oliver
14532 Kleinmachnow (DE)
¢ Scholich, Robert

13158 Berlin (DE)

(30) Prioritat: 18.02.2020 DE 102020202016

(56) Entgegenhaltungen:
DE-A1-102006 011 734
US-A1-2018 274 158

(43) Veroffentlichungstag der Anmeldung: DE-A1-102013 226 392

25.08.2021 Patentblatt 2021/34

(73) Patentinhaber: BSH Hausgerédte GmbH
81739 Miinchen (DE)

Anmerkung: Innerhalb von neun Monaten nach Bekanntmachung des Hinweises auf die Erteilung des europaischen
Patents im Europaischen Patentblatt kann jedermann nach MaRgabe der Ausfiihrungsordnung beim Européischen
Patentamt gegen dieses Patent Einspruch einlegen. Der Einspruch gilt erst als eingelegt, wenn die Einspruchsgebuihr
entrichtet worden ist. (Art. 99(1) Europaisches Patentliibereinkommen).

Processed by Luminess, 75001 PARIS (FR)



1 EP 3 868 942 B1 2

Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Haushaltsgerat mit ei-
nem Gehause, mit einem Laugenbehalter, der einen im
Wesentlichen zylinderférmigen Mantel, eine vordere Sei-
tenwand und eine hintere Seitenwand aufweist und in
dem Gehause des Haushaltsgerates schwingend ange-
ordnet ist, und mit zumindest einem Ausgleichsgewicht,
das mit dem Laugenbehalter verbunden ist, sowie ein
Herstellverfahren eines Laugenbehalters eines solchen
Haushaltsgerats.

[0002] Durch die EP 1 522 624 A2 wird gelehrt, wie
Komponenten eines Laugenbehdlters so ausgebildet
werden kénnen, dass Gegengewichte in Bezug auf den
Laugenbehalter eines Haushaltsgerates vorzuliegen
vermogen. Dazu werden Komponenten des Laugenbe-
halters so ausgebildet, dass sie Hohlrdume aufweisen,
in die Beton eingegossen werden kann. Die betreffenden
Komponenten missen dabei mit Einfill6ffnungen fiir die
Einbringung des noch nicht geharteten Beton vorgese-
hen werden, die so zu Komponenten fiihren, die unnétig
Raum beanspruchen. AuRerdem ist es kaum mdglich,
zu kontrollieren, ob der Beton sich in den relativ gro3
gehaltenen Hohlrdumen auch richtig verteilt hat, bis er
aushartet.

[0003] In der DE 20 2007 007 462 U1 wird diskutiert,
dass Ballastgewichte notorischerweise mittels Schrau-
ben an Auflenwandungen von Laugebehaltern befestigt
werden. Wird Beton als Ballastgewicht verwendet,
kommt es haufig vor, dass eine Rissbildung im Bereich
der Schraubverbindungen auftritt, da es sich bei Beton
um einen relativ sproden Werkstoff handelt. Als Lésung
zur Beseitigung der Rissbildung bei Beton wird vorgese-
hen, dass eine Klebung zwischen der Flache des Bal-
lastgewichts und einer Flache des Laugenbehalters vor-
genommen wird.

[0004] Mit der EP 969 134 A1 wird dargelegt, wie es
andersartig vermieden werden kann, dass Ballastge-
wichte aus Beton in Bereich ihrer Befestigungen an den
Laugenbehalter brechen kénnen. Dazu wird ein Gehau-
se mit einem Hohlraum hergestellt, in das die noch nicht
ausgehartete Zementmischung eingegossen wird. Fur
Befestigungselemente, wie Schrauben und Bolzen sind
in dem erwahnten Gehause bereits Durchbriiche vorge-
sehen.

[0005] Beider EP 601 347 A1 wird Material, das zur
Bildung mindestens eines Gegengewichtes herangezo-
gen wird, in einer Kunststoffschale, die mit einer Memb-
ran verschlossen ist, untergebracht. Die Verbindung mit
dem Kunststofflaugenbehalter wird dadurch hergestellt,
dass sowohl der Kunststofflaugenbehalter als auch die
Kunststoffschale, die das Gegengewichtsmaterial ent-
halt, mittels jeweiliger zusammenpassender Vor-
sprungselementen von dem Behalter und der Kunststoff-
schale zum Zusammenfiigen versehen sind und durch
SchmelzverschweilRen des Kunststoffmaterials sozusa-
gen abschliefend fest verbunden werden.

[0006] DE 10 2006 011 734 A1 offenbart ein Haus-
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haltsgerat mit einem Laugenbehélter, der einen zylinder-
férmigen Mantel, eine vordere Seitenwand und eine hin-
tere Seitenwand aufweist und in dem Gehduse des
Haushaltsgerats schwingend angeordnet ist. An dem
Laugenbehalter ist ein Ausgleichsgewicht befestigt, wel-
ches zumindest einen Teilbereich aufweist, das mit dem
Laugenbehalter durch eine Klebung verbunden ist.
[0007] Ein weiteres Haushaltsgerat in Form einer
Waschmaschineistin US 2018/274158 A1 offenbart. Die
Waschmaschine weist einen Laugenbehalter auf, an
dem eine Vielzahl von Rippen an einer ersten Wand des
Laugenbehalters angeordnet sind, wobei eine zweite
Wand auf den Rippen gegenuber der ersten Wand po-
sitioniert ist. Die erste Wand, die Rippen und die zweite
Wand bilden eine Vielzahl an Hohlrdumen aus, die mit
einer Flussigkeit geflllt sind.

[0008] Nach Allem ist es Aufgabe der Erfindung ein
Haushaltsgerat mit einem Laugenbehalter und mit zu-
mindest einem Ausgleichsgewicht, das mit dem Laugen-
behalter verbunden ist, anzugeben, dessen Ausgleich-
gewichte raumsparend und stabil zugeordnet werden
kénnen.

[0009] Ferner soll fir ein solches Haushaltsgerat ein
Laugenbehalter mit Ausgleichsgewichten in geeigneter
Weise hergestellt werden kdnnen.

[0010] Diese Aufgabe wird mit einem Haushaltsgerat
durch die im des Anspruchs 1 angegebenen Merkmale
geldst und durch die auf diesen Anspruch riickbezoge-
nen Anspriiche weitergebildet.

[0011] Ferner wird die Aufgabe mit einem Herstellver-
fahren des Laugenbehalters mit den Merkmalen des An-
spruchs 11 gelést sowie den weiteren auf diesen An-
spruch riickbezogenen Anspriichen weitergebildet.
[0012] Die Erfindung betrifft also ein Haushaltsgerat
mit einem Gehause, mit einem Laugenbehalter, der ei-
nen im Wesentlichen zylinderférmigen Mantel, eine vor-
dere Seitenwand und eine hintere Seitenwand aufweist
und in dem Gehause des Haushaltsgerates schwingend
angeordnet ist, und mit zumindest einem Ausgleichsge-
wicht, das mit dem Laugenbehélter verbunden ist. Der
Mantel, die vordere Seitenwand und/oder die hintere Sei-
tenwand weist wabenartig angeordnete Rippen auf, wel-
che einzelne, nach aulRen offene, Raumstrukturen bil-
den. Das zumindest eine Ausgleichsgewicht ist in eine
der Raumstrukturen eingesetzt und mit einer Presspas-
sung in der einen der Raumstrukturen befestigt. Unter
einer Presspassung wird eine kraftschllssige Verbin-
dung zwischen Komponenten verstanden, wobei der
Kraftschluss aufgrund der geometrischen Abmessungen
der betroffenen Komponenten und ohne weitere Hilfs-
mittel erzeugt wird, d.h. es wird eine klemmende Verbin-
dung erzeugt.

[0013] Mit der Erfindung ist es also mdglich, Aus-
gleichsgewichte im Bereich einer am Laugenbehalter
ausgebildeten Verrippung, insbesondere im Bereich der
vorderen oder hinteren Seitenwand, welche nachfolgend
auch als Deckel bezeichnet wird, befestigen zu kénnen,
wobei die Verrippung vorteilhaft zur Stabilitdt des Lau-
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genbehélters beitragt und zugleich zur Befestigung der
Ausgleichsgewichte genutzt wird. Die bevorzugt an der
AuRenwandung des Laugenbehalters angeordnete Ver-
rippung bilden einseitig offene Raumstrukturen, welche
genau in diese Raumstrukturen hineinpassende Aus-
gleichsgewichte aufnehmen kénnen, d.h. zumindest ein
Bereich eines Ausgleichsgewicht ist in seiner Form kon-
gruent zu der Form der Raumstruktur ausgebildet.
[0014] Die Ausgleichsgewichte werden an dem in ei-
nem Gehause schwingend angeordneten Laugenbehal-
ter derart positioniert, dass bei einem ordnungsgemafen
Betrieb des Haushaltsgerats die durch den Betrieb her-
vorgerufenen Schwingungen minimiert werden und/oder
dass der Laugenbehélter bei der betriebsgemafien Auf-
stellung des Haushaltsgerats eine bevorzugte Lage ein-
nimmt, wobei die Lage, insbesondere eine Ruhelage,
durch das Feder-Masse-System, welches von einem im
Gehause schwingend angeordneten System umfassend
den Laugenbehalter gebildet wird, bestimmt ist. Ein sol-
ches schwingend angeordnete System besteht bei-
spielsweise im Falle einer Haushaltswaschmaschine
oder eines Haushaltswaschtrockners aus dem Laugen-
behalter, einer darin drehbar angeordneten Wasche-
trommel, einem mit dem Laugenbehalter verbundenen
Motor und Federelementen, mit welchen der Laugenbe-
héalter zumindest mittelbar mit dem Gehause der Haus-
haltswaschmaschine oder des Haushaltswaschtrock-
ners verbunden ist. Anders gesagt, die Lage eines sol-
chen schwingenden Systems wird durch die Summe der
auf das System einwirkenden Krafte bestimmt, wobei
durch die Positionierung der Ausgleichsgewichte vorteil-
haft die auf das System einwirkenden Massenkrafte auf
die sonstigen auf das System einwirkenden Krafte, ins-
besondere Federkrafte, abgestimmt werden kann.
[0015] Ferner wird mit den Ausgleichsgewichten die
im Betrieb des Haushaltsgerat hervorgerufene Schwing-
bewegung des Laugenbehalters beeinflusst. Je weiter
das Ausgleichsgewicht von der Achse entfernt einge-
setzt ist, desto mehr potenziert sich dessen Anteil zur
Bildung eines Tragheitsmomentes bzw. einer Drehmas-
se um das Ausmal von Drehschwingungen des Laugen-
behalters klein zu halten. Auf der anderen Seite dient die
Summe der eingesetzten Ausgleichsgewichte dazu, li-
neare Auslenkungen des Laugenbehalters bei beispiels-
weise einem Schleudervorgang mit ungleich in einer
Trommel verteilter Wasche zu minimieren. Ein Konstruk-
teur bzw. Fachmann wird diese Auslegungsmaéglichkei-
ten zu nutzen verstehen, so dass eine Uberdimensionie-
rung beim Einsatz von Ausgleichsgewichten vermieden
werden kann. Im Allgemeinen werden mehrere Aus-
gleichsgewichte in den ihnen jeweils zugeordneten
Raumstrukturen eingesetzt, jedoch kénnte auch nur ein
Ausgleichsgewicht hinreichend sein, um den Ausgleich
zu bewirken.

[0016] Besonders bevorzugt ist das zumindest eine
Ausgleichsgewicht in der vorderen und/oder hinteren
Seitenwand eingebracht. Dies hat den Vorteil, dass die
Verrippung zur Stabilitdtserh6éhung der Seitenwande be-
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reits vorgesehen sind und zugleich zur Aufnahme von
den Ausgleichsgewichten verwendet werden kann, wo-
durch die Stabilitdtsanforderungen nicht eingeschrankt
werden mussen und der Laugenbehalter besonders kos-
tenguinstig herstellbar ist.

[0017] Besondersvorteilhaftistes, dass ein Ausgleich-
gewicht in seiner Form kongruent zur Raumstruktur aus-
gebildet und in der Raumstruktur mit einer Presspassung
befestigtist. Somit kdnnen weitere Befestigungselemen-
te und/oder Befestigungsverfahren vermieden werden,
wodurch das Haushaltsgerat besonders kostenglinstig
herstellbar ist. Unter einer Presspassung wird vorliegend
eine Befestigungsart verstanden, bei dem der in die
Raumstruktur eingesetzte Bereich eines Ausgleichsge-
wichts ein geometrisches Ubermalk gegeniiber den ge-
ometrischen Abmessungen der Raumstruktur hat undim
eingesetzten Zustand des Ausgleichsgewichts von der
Wandung der Raumstruktur bzw. von den Rippen eine
Presskraft auf den eingesetzten Bereich des Ausgleichs-
gewichts ausgeubt wird. Anders gesagt, dass Aus-
gleichsgewicht ist in der Raumstruktur eingeklemmt.
[0018] Bevorzugt ist ein Ausgleichsgewicht durch ein
formstabiles, druckfestes Material gebildet. Diese Wei-
terbildung hat den Vorteil, dass die Presskraft auch tber
die Lebensdauer des Haushaltsgerats erhalten bleibt.
[0019] Als Material fir das Ausgleichsgewicht wird be-
vorzugt ein Metall, eine Metall-Legierung, Beton
und/oder ein Kunststoffgemisch ausgewahlt, wobei im
Falle eines Kunststoffgemischs das Gemisch bevorzugt
derart ausgewahlt ist, dass es ein spezifisches Gewicht
hat, welches zumindest dem spezifischen Gewicht von
Beton entspricht. Ein solches Kunststoffgemisch kann
beispielsweise durch Beimengungen von Metallparti-
keln, Sand oder ahnlichen Materialien, welche ein hohe-
res spezifisches Gewicht als das spezifische Gewicht
des verwendeten Kunststoffs haben, bereitgestellt wer-
den. Durch die bevorzugte Materialauswahl kann ein
Ausgleichsgewicht mit einer hohen Masse geschaffen
werden, welches jedoch ein geringes Volumen aufweist.
Dies hat insbesondere den Vorteil, dass der fiir die
Schwingung des Laugenbehalters betriebsbedingte er-
forderliche Raum nicht durch die Ausgleichsgewichte be-
schrankt wird. Besonders bevorzugt ist das Ausgleichs-
gewicht vollstdndig in der Raumstruktur eingesetzt.
[0020] Es kann auch vorgesehen werden, dass ein
Ausgleichsgewicht eine formstabile Ummantelung, wie
aus Kunststoff, aufweist, in der sich ein Hohlraum befin-
det, in den Sand oder Wasser eingebracht werden kann.
Auch dieser alternativen Ausbildung kann vorteilhaft ein
Ausgleichsgewicht hoher Masse bei kleinem Volumen
geschaffen werden. Darliber hinaus, kénnen kosten-
gunstigere Materialen fir das Ausgleichsgewicht einge-
setzt werden, insbesondere im Vergleich zu Ausgleichs-
gewichten aus Metall oder einer Metall-Legierung.
[0021] Des Weiteren ist es moglich, dass das Aus-
gleichsgewicht mit einer Kunststofffolie umhillt ist. Dies
hat den besonderen Vorteil, dass das Ausgleichsgewicht
in Bezug auf die Raumstruktur, in die das Ausgleichsge-
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wicht eingesetzt wird, im Untermaf3 ausbildbar ist, wobei
das fiir die Presspassung erforderliche UbermaR durch
die Kunststofffolie, welches das Ausgleichsgewicht zu-
mindest teilweise umhiillt, geschaffen wird. Auch kdnnen
vorteilhaft fertigungsbedingte Toleranzen durch die
Kunststofffolie ausgeglichen werden.

[0022] Beispielsweise kann die Zuordnung der Kunst-
stofffolie zu dem Material Beton bezogen auf dessen
Ausformungs- und dessen Aushartungs- Prozess relativ
friih erfolgen, da eine Warmeabgabe beim Aushartungs-
prozess sich ginstig auf eine passgenaue Umschlie-
Rungdes bereits formstabilen Betonteils des Ausgleichs-
gewichtes auswirkt.

[0023] Dabei kann auch beriicksichtigt werden, dass
Uber sehrkleine Porenin der Kunststofffolie, die flir deren
spateren Einsatz bei dem Ausgleichgewicht bezuglich
der mechanischen Stabilitédt ohne Belang sind, ein Gas-
austausch beim Aushartungsprozess erfolgen kann oder
es kann auch Feuchtigkeit dem Beton zugefiihrt werden,
so dass keine Spannungsrisse beim Ausharten entste-
hen.

[0024] Aus Ausgleichgewicht kann aber auch erst ge-
genuber der Raumstruktur, in der das Ausgleichsgewicht
eingesetzt werden soll, im Untermal hergestellt werden
und anschliefend von der Kunststofffolie in einer oder
mehreren Lagen umhdillt werden.

[0025] Dannistes nach einer zu bevorzugenden Wei-
terbildung mdglich, dass die Kunststofffolienumhdallung
aus zwei zueinander korrespondierend ausgebildeten
Teilen besteht, die jeweils in einem Anschlussbereich
einen Kragen aufweisen, welche miteinander verbun-
den, insbesondere verschweil3t werden. Diese Weiter-
bildung hat den besonderen Vorteil, dass beim Einfligen
bzw. durch das Einfligen solcherart ausgebildeten Aus-
gleichgewichte in die vorgesehenen Raumstrukturen der
gebildete Kragen verformt, insbesondere umgeklappt,
wird und im verformten Bereich eine Materialanhaufung
entsteht, die das fur die Presspassung erforderliche
UbermaR bildet.

[0026] Ein Haushaltsgerat, wie vorangehend be-
schrieben, weist bevorzugt noch auf, dass eine Wasche-
trommel innerhalb des Laugenbehalter gelagert ist und
durch einen aul’en am Laugenbehalter angebrachten
Motor iber ein Riemengetriebe angetrieben wird, wobei
eine Achse des Laugenbehalters mit einer Drehachse
der Trommel zusammenfallt und dass der Laugenbehal-
ter mit dem Gehause mit mindestens einer Feder ver-
bunden ist, wobei das zumindest eine Ausgleichsgewicht
derart ausgebildet und am Laugenbehélter angeordnet
ist, dass eine betriebsbedingte Auslenkung des Laugen-
behalters mitdem Ausgleichsgewicht geringeristals eine
durch denselben Betrieb ohne ein solches Ausgleichs-
gewicht hervorgerufene Auslenkung des Laugenbehél-
ters.

[0027] Ein Haushaltsgerat, wie zuvor spezifiziert, kann
insbesondere eine Waschmaschine oder ein Wasch-
trockner sein.

[0028] Erfindungsgemal wird der Laugenbehélter des
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vorstehend dargestellten Haushaltsgerat durch die nach-
folgenden Schritte hergestellt:

- Ausbilden von Rippen an einer Komponente, insbe-
sondere an dem Mantel, der vorderen Seitenwand
und/oder der hinteren Seitenwand des Laugenbe-
halters, wobei mitden Rippen zumindest eine Raum-
struktur ausgebildet wird,

- Herstellen der Komponente mit den Rippen in einem
Kunststoff- Spritzgussverfahren, und

- Herstelleneiner Pressverbindung zwischen den Rip-
pen und dem zumindest einen Ausgleichsgewicht
(28) durch Eindriicken des Ausgleichsgewichts in
die Raumstruktur.

[0029] Miteinem solchen Verfahren kann der Laugen-
behalter besonders einfach und kostengtinstig herge-
stellt werden, da die Ausgleichsgewichte lediglich in ge-
ometrisch kongruent ausgebildete Raumstrukturen des
Laugenbehalters eingedriickt werden mussen. Weitere
Fertigungsschritte zur Ausgleichsgewichtsbefestigung,
wie Schrauben oder Schweillen, konnen entfallen. Fer-
ner ist es von Vorteil, den Laugenbehalter aus Kunststoff
in einem Spritzgussverfahren herzustellen, da die zur
Ausbildung der Raumstrukturen erforderlichen Rippen
im selben Verfahrensschritt am Laugenbehalter ausge-
bildet werden kénnen. Dariiber hinaus hat Kunststoff ei-
ne gewisse Elastizitat, wodurch sich ein Ausgleichsge-
wicht auch mit UbermaR leicht in die durch die aus Kunst-
stoff hergestellte Verrippung eingefiihrt werden kannund
dennoch nach dem Eindriicken die erforderliche Press-
kraft bereitgestellt wird.

[0030] Die Herstellung des Laugenbehalters kann auf
eine Herstellung einer Komponente des Laugenbehal-
ters beschrankt sein, beispielsweise auf die Herstellung
einer vorderen oder hinteren Seitenwand, die zu dem
Laugenbehalter gehort, der wiederum Bestandteil eines
schwingenden Systems ist, insbesondere nach einem
der vorhergehenden Gegenstdnde. Mit den Schritten
kann beispielsweise eine vorgefertigte Seitenwand ge-
schaffen werden, indem zuerst eine Seitenwand mit Rip-
pen, die Raumstrukturen abzugeben vermdégen, ineinem
Kunststoff- Spritzgussverfahren hergestellt wird, und so-
dann Ausgleichsgewichte so in die Raumstrukturen ein-
gedriickt werden, dass diese dauerhaft mittels einer
Presspassung der Seitenwand zugeordnet sind. In ei-
nem folgenden Schritt wird die derart hergestellte und
vormontierte Komponente mit den weiteren Bauteilen
des Laugenbehalters verbunden. Hierdurch kann der
Fertigungsprozess fir den Laugenbehdlter einfacher
und kostengunstiger realisiert werden.

[0031] Insbesondere ist vorgesehen, dass das Aus-
gleichsgewicht von einem formstabilen Kérper gebildet
wird, der zumindest bereichsweise mit einer Kunststoff-
folie umhdillt wird. Dies hat wieder den besonderen Vor-
teil, dass das Ausgleichsgewicht im Untermal} ausbild-
bar ist, wobei das fir die Presspassung erforderliche
UbermaR durch die Kunststofffolie, welches das Aus-
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gleichsgewicht zumindest teilweise umhiillt, geschaffen
wird. Somit wird auch eine einfache Anpassung an die
Fertigungstoleranzen der Ausgleichsgewichte und/oder
der Raumstrukturen ermdglicht, indem beispielsweise
Kunststofffolien unterschiedlicher Dicke verwendet wer-
den oder das Ausgleichsgewicht mit in mehreren Lagen
der Kunststofffolie umhdillt wird. Um den Materialeinsatz
fur die Kunststofffolie zu reduzieren, kann die Umhillung
aufden Bereich des Ausgleichsgewicht beschrankt, wel-
cher die Raumstrukturim eingedriickten Zustand umgibt.
[0032] Derformstabile Kérperkannbeispielsweise aus
Metall, einer Metall-Legierung, Beton und/oder einem
Kunststoffgemisch oder einer formstabilen, gefiillten
Umhdllung aus Kunststoff hergestellt werden.

[0033] Bevorzugt wird das Ausgleichsgewicht durch
einen Fertigungsautomaten eingedrickt. Ferner kann
zusatzlich das Ausgleichgewicht auch automatisch mit
einer Zufiihrvorrichtung der Komponente zugefihrt wer-
den. Besonders vorteilhaft ist es, wenn der Fertigungs-
automat zugleich fiir das Zufiihren und das Eindrucken
des Ausgleichsgewichts ausgebildet ist, wodurch das
Fertigungsverfahren einfacher, schneller und kostguns-
tiger durchgefiihrt werden kann.

[0034] Weiterhin kann in einer Weiterbildung des Ver-
fahrens vorgesehen werden, dass die Kunststofffolien-
Umhdllung des Ausgleichsgewichtes aus zwei, zueinan-
der korrespondierenden Teilen hergestellt wird, wobei
an jedem Teil ein Kragen ausgebildet wird, wobei die
beiden Kragen der korrespondierenden Teile miteinan-
der verbunden, insbesondere verschweil3t, werden.
Beim Eindriicken des Ausgleichsgewichtes in die zuge-
ordnete Raumstruktur werden die beiden Kragen umge-
legt und bilden in betreffender Raumstruktur die Press-
verbindung zwischen der Raumstruktur und dem Aus-
gleichsgewicht aus.

[0035] Die fir Haushaltsgerat mit einem Laugenbehal-
ter als vorteilhaft gekennzeichneten Ausfiihrungsformen
sind ebenfalls vorteilhafte Ausfiihrungsformen flr das
Verfahren zum Herstellen eines Laugenbehélters und
umgekehrt.

[0036] Im Folgenden wird die Erfindung anhand vonin
der beigefiigten Zeichnung dargestellten Ausfiihrungs-
beispielen schematisch genauer beschrieben. Dabei ist
die bevorzugte Ausfihrung des Haushaltsgerates als
Waschmaschine dargestellt. Die Figuren der Zeichnung
werden zunachst kurz erlautert. Es zeigen:

Fig. 1 eine Prinzipdarstellung einer Waschmaschine
in einer schematischen, seitlichen, teilweise ge-
schnittenen Ansicht unter besonderer Berlicksichti-
gung des erfindungsgemal ausgestalteten Laugen-
behalters,

Fig. 2a eine raumliche Teil- Ansicht auf eine Seiten-
wand des Laugenbehalters miteiner Verrippung und

einem zugehdrigen Ausgleichsgewicht,

Fig. 2b eine grofiere, raumliche Ansicht eines Aus-
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gleichsgewichtes,

Fig. 3 eine weiterhin vergroRerte, rdumliche Ansicht
eines Ausgleichsgewichtes mit einer angebrachten
Kunststoff- Umhdllung.

[0037] Eine Waschmaschine W nach Fig. 1 weist ein
Gehause 1 auf. In diesem Gehause 1 ist ein Laugenbe-
halter 2 auf Federelementen 3 schwingend gelagert, wo-
bei die Federelemente auch mit Dampfungselementes
kombiniert sein kdnnen, so dass es sich auch um kom-
binierte Feder- Dampfungselemente 3 handeln kann. Es
kann sich auch um reine Dampfungselemente 3’ han-
deln, wenn Federn (vorliegend nicht dargestellt) so ein-
gesetzt werden, dass der Laugenbehalter 2 sozusagen
gegeniiber dem Geh&use 1 aufgehangtist. Uber ein Rie-
mengetriebe 4 treibt ein Elektromotor 5 eine innerhalb
des Laugenbehélters 2 meistim Wesentlichen horizontal
gelagerte Waschetrommel 6 an. Durch die Lagerung der
Waschetrommel 6 innerhalb des Laugenbehalters 2 liegt
eine gemeinsame Achse 12 vor, auf die nachfolgend ins-
besondere wegen der Art der auftretenden Schwingun-
gen noch einzugehen ist. Die Waschetrommel 6 und der
Laugenbehalter 2 haben eine gemeinsame Beschi-
ckungsoffnung 9 durch die Wasche 15 in die Trommel 6
eingefiihrt bzw. aus ihr entnommen werden kann. Weiter
ist wichtig, dass uber eine Falgenbalgmanschette 7 ei-
nerseits Schwingungen des Laugenbehalters 2 gegen-
Uber dem Gehause 1 ausgeglichen werden kénnen und
es kann erreicht werden, dass eingebrachte Flissigkeit
11 im Laugenbehélter, die bei einzelnen Waschvorgan-
gen einen beachtlichen Stand erreichen kann, nicht in
das Gehause 2 eindringen kann. Durch eine Tur 8 kann
die Beschickungsoéffnung an der Frontseite geschlossen
werden. Durch ein Bullauge 13 der Tir 8, die auf eine
Dichtlippe (nicht dargestellt) der Manschette 7 driickt,
kann die Dichtungsfunktion noch vervollstandigt werden.
[0038] Ein Laugenbehalter, wie 2, wird Ublicherweise
aus Kunststoffmaterial hergestellt. Dabei liegt ein zylin-
drischer Mantel 22, geeigneten Querschnittes, vor, an
den eine vordere Seitenwand 23 bzw. ein vorderer De-
ckel und eine hintere Seitenwand 24 bzw. ein hinterer
Deckel mitjeweils im Wesentlichen kreisférmigem Quer-
schnitt sich anschlieRt. Um eine ausreichende Stabilitat
dieser Seitenwéande 23 und 24 zu erreichen, weisen die-
se an der jeweils vom Innenraum des Laugenbehalters
2 abweisenden Seite (Aulenseite des Laugenbehalters
bzw. der jeweiligen Seitenwand) eine Verrippung auf, um
deren Stabilitdt zu erhéhen. Die Seitenwande 23 und 24
werden mit dem im Wesentlichen zylindrischen Mantel
22 durch ein geeignetes Verfahren, beispielsweise durch
ein Schweilverfahren oder mittels einer Verschraubung,
miteinander verbunden. Die vordere Seitenwand 23
weist entsprechend vorangehender Ausfiihrungen die
Beschickungso6ffnung 9 auf, und die hintere Seitenwand
24 weist die Lagerung fiur einen Wellenstummel (ohne
Bezugszeichen) der Trommel 6 auf, der mit einer Keil-
riemenscheibe (ohne Bezugszeichen) des Riemenge-
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triebes 4 drehfest verbunden ist.

[0039] Der Laugenbehalter 2 mit seinen Nebenaggre-
gaten, wie dem Motor 5, stelltin Bezug auf das Gehause
1 der Waschmaschine, insbesondere durch die vorab
beschriebene Aufthangung, vgl. 3 und 3’, ein schwingen-
des System dar. Bei der Drehung der Trommel 6 mit de-
ren darin aufgenommener, meist feuchter Wasche 15, z.
B. bei einem Schleudervorgang, wird der Laugenbehal-
ter 2insbesondere aufgrund einer sich ausbildenden Wa-
scheunwucht zur Schwingung angeregt. Um das Aus-
malf der rotatorischen und translatorischen, von den ein-
wirkenden Kraften hervorgerufenen Bewegung des Lau-
genbehélters 2 mdglichst klein zu halten, ist es erforder-
lich, dass der Laugenbehélter 2 selbst ein hinreichend
groRes Tragheitsmoment bzw. eine hinreichend groflRe
Tragheitsmasse aufweist. Insbesondere wird bei un-
gleichférmiger Beladung der Trommel 6 wahrend eines
Schleudervorgangs eine Auslenkung des Laugenbehal-
ters 2 im Wesentlichen senkrecht zu der Achse 12 statt-
finden. Diese lineare Auslenkung kann von ihrem Aus-
malf her auch dadurch reduziert werden, wenn die Ge-
wichtsmasse des Laugenbehalters 2 erhéht wird.
[0040] Nach der Erfindung wird nun mindestens ein
Ausgleichsgewicht 28 mit einem der Seitenwande 23
und/oder 24 verbunden, indem die obig beschriebene,
aus Stabilitatsgriinden vorhandene Verrippung der Sei-
tenwénde 23 und 24, insbesondere 24, fir die Unterbrin-
gung von Ausgleichsgewichten vorgesehen wird.
[0041] So wird in Fig. 2a entsprechend dem Sichtpfeil
P in Fig. 1 eine rdumliche Ausschnittdarstellung der hin-
teren Seitenwand 24 gezeigt. Soist erkennbar, dass Rip-
pen 26 eine wabenartige Struktur ausbilden, wobei ein-
zelne nach auRRen offenen Raumstrukturen 27 (274 -27,),
die sozusagen taschenartig ausgebildet sind, vorzulie-
gen. Zugeordnet zu einer der Raumstrukturen 27 kann
oder zu einer ausgewahlten Anzahl (1 - n) von Raum-
strukturen 27, - 27, kébnnen ein oder mehrere dazu pas-
sende Ausgleichsgewichte 28, also insgesamt Aus-
gleichsgewichte 28, - 28, in Bezug auf die Raumstruk-
turen 27, - 27, so eingesetzt werden, dass ein jeweiliges
Ausgleichsgewicht 28 ortsfest in Bezug auf die Seiten-
wand 24 dauerhaft fixiert ist. Dazu kann das Ausgleichs-
gewicht 28 beispielweise eine raumliche Ausdehnung
haben, die der rdumlichen Ausdehnung der durch die
Innenwande der Rippen 26 gebildeten wabenartige
Struktur kongruent entspricht. Eine der von den Rippen
26 gebildeten wabenartigen Struktur wird als eine Raum-
struktur 27 bezeichnet. Die rdumliche Ausdehnung des
Ausgleichsgewichts 28 ist jedoch gegeniber der raum-
liche Ausdehnung der Raumstruktur 27 derart vergro-
Rert, dass im eingesetzten Zustand zwischen dem Aus-
gleichsgewicht 28 und der dem Ausgleichsgewicht 28
zugeordneten Raumstruktur 27 eine Presspassung aus-
gebildet ist. Die kongruente raumliche Ausdehnung von
dem Ausgleichsgewicht 28 und der Raumstruktur 27
kann auf den Bereich beschrankt sein, in dem die Pres-
spassung ausgebildet wird.

[0042] Fir das auszubildende, mdglichst zu steigern-
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de Tragheitsmoment des Laugenbehalters 2 ist es glins-
tig, die Ausgleichsgewichte 28, - 28, mdglichst weit ent-
fernt von der Achse 12 bzw. dem nicht dargestellten
Schwerpunkt des vom Laugenbehalter 2 gebildeten
schwingenden Systems einzusetzen, da hierfir das
Quadrat der mittleren Entfernung von der Achse 12 bzw.
dem Scherpunkt sich auswirkt, wobei fir die Erhéhung
des Gewichtes des Laugenbehalters auch Ausgleichs-
gewichte, die ndher an der Achse 12 sich befinden, einen
linear aufsummierbaren Beitrag dazu liefern. Jedoch
wird man, um die Gesamtanzahl der Ausgleichsgewich-
te, wie 28, klein zu halten, bevorzugt Ausgleichsgewichte
einsetzen, die weiter von der Achse 12 entfernt sind, zu-
mal die naher an der Achse befindlichen Ausgleichsge-
wichte im gezeigten Ausfiihrungsbeispiel nur relativ klein
ausbildbar sind.

[0043] Wird die vordere Seitenwand 23 auch fir den
Einsatz von Ausgleichsgewichten vorgesehen, so sind
die zuvor anhand der Seitenwand 24 beschriebenen Ge-
sichtspunkte sinngemal anzuwenden. Aullerdem ver-
mogen Ausgleichsgewichte, die der vorderen Seiten-
wand 23 zugeordnet werden, auch einen Beitrag dazu
zu liefern, dass ein statischer Ausgleich des Gewichtes
des Motors 5 kompensiert wird, sofern hierfiir nicht dies
durch unterschiedliche Federharten der Federn zur Auf-
hangung / Abstiitzung (vgl. bei 3) des Laugenbehalters
2 berlicksichtigt ist.

[0044] Die Ausbildung eines in Fig. 2b getrennt raum-
lich dargestellten Ausgleichsgewichtes 28 kann auf ver-
schiedenartige Weise erfolgen.

[0045] So ist es moglich, dass ein Material, wie ein
Metall oder eine Metall-Legierung gewahlt wird und ein
Druckguss- Herstellungsverfahren zugrunde gelegt wird.
Dabei sollte beachtet werden, dass das spezifische Ge-
wicht des Metalls bzw. der Metall-Legierung mdglichst
hoch ist. Es kann jedoch auch ein Kern aus Metall oder
einer Metall- Legierung mit einem Kunststoff umspritzt
werden.

[0046] Ferneristesauch mdglich, dass ein Kunststoff-
gehause, das eine fertige auRere Kontur des Ausgleich-
gewichtes 28 und einen Hohlraum aufweist, zur Anwen-
dung gelangt. Dann ist es erforderlich, dass ein Ballast-
material, wie (Quarz-)Sand durch eine Offnung einge-
bracht wird, die dann abschlieRend verschlossen wird.
[0047] Anstatt Sand, kann auch Wasser in das zuvor
beschriebene Kunststoffgehduse eingebracht werden.
[0048] Ansonsten wird bevorzugt Beton zu verwenden
sein. Das Fertigbetonteil sollte dann nahezu der Raum-
form des betreffenden Ausgleichsgewichtes 28 entspre-
chen. Um eine bessere Anpassung an die Wande der
Rippen 26, die die offene Raumstruktur 27 bestimmen,
zu erreichen, ist herausgefunden worden, dass eine Um-
hillung mit einer Kunststofffolie sich als besonders
zweckmaRig erweist. Eine solche Umhiillung ist nicht auf
Ausgleichsgewichte aus Beton beschrankt, sie kann
auch fir anders ausgebildete formstabile Ausgleichsge-
wichte angewendet werden, beispielsweise fir Aus-
gleichsgewichte aus Metall, einer Metall-Legierung
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und/oder einem Kunststoffgemisch oder einer formsta-
bilen, gefiillten Umhiillung aus Kunststoff.

[0049] InFig. 3istein einzelnes Ausgleichsgewicht 28
dargestellt, das mit insgesamt einer Kunststofffolien-
Umhdllung 29 ummantelt ist. Die Kunststofffolien- Um-
hillung 29 besteht dann bevorzugt aus zwei, zueinander
passend, beispielsweise spiegelbildlich, ausgebildeten
Teilen 30 und 31, die bevorzugt mittig in einer Ebene
senkrecht zur Achse 12 (in Bezug aufden zu erfolgenden
Einsatz in der Seitenwand 24) zu einem Kragen 32 aus-
geformt werden und ein Verschweiflen an gegeniiberlie-
genden Flachen der Kragen 32’ und 32" zulassen. Alter-
nativ, kann die Kunststofffolien- Umhiillung durch soge-
nanntes Einschweilen des Ausgleichsgewichts herge-
stellt werden, wobei dann die am eingeschweil’ten Aus-
gleichsgewicht ausgebildete Schweillnaht den Kragen
bildet, ohne dass zuvor zwei Teile mit jeweils einen Kra-
gen bereitgestellt werden muss, sondern die Kunststoff-
folie von einem Coil abgewickelt wird und auf die fiir das
Umuwickeln erforderliche Lange eingekirzt wird..

[0050] Ein solches umhiilites Ausgleichsgewicht 28
mit einem Kragen 32 kann in die Raumstruktur bzw. Ta-
sche 27 eingeschoben werden, wobei der dann umge-
klappte Kragen 32 einen Druck auf die Wande der Raum-
struktur so ausiibt, so dass ein jeweiliges Ausgleichsge-
wicht 28 so sicher gehalten wird, als ob eine Erpressung
stattgefunden hatte. Anders gesagt, die Presspassung
zwischen dem Ausgleichsgewicht 28 und der Raum-
struktur 27 wird durch den umgeklappten Kragen 32 be-
reitgestellt.

[0051] Die Kunststofffolien- Umhillung kann durch
Umuwickeln des Ausgleichsgewichts mit einer Kunststoff-
folie in ein oder mehreren Lagen hergestellt werden. Die
umwickelte Umhillung braucht dabei nicht besonders
befestigt werden, sondern nur bis zum Einflihren des
Ausgleichsgewichts in die Raumstruktur gehalten wer-
den, da nach dem Einflihren die Kunststofffolie durch die
sich ausbildende Presspassung zugleich fixiert wird.
[0052] Die Ausgleichsgewichte 28 nach der anhand
nach Fig. 3 beschriebenen Art kdnnen, wenn sie voraus-
setzungsgemaR fir einen Fertigungsablauf zur Verfi-
gung stehen, auch automatisch einer Seitenwand, wie
24, zugefiuhrt, in die jeweiligen Taschen 27 eingesetzt
und sodann abschlieRend so eingedriickt werden, dass
sie sicher im Deckel 24 verbleiben, insbesondere auch
beim Betrieb der so mit Ausgleichsgewichten 28 fir den
Laugenbehalter 2 ausgebildeten Waschmaschine.

Bezugszeichenliste:
[0053]

Gehause
Laugenbehalter
Federelemente
Riemengetriebe
Elektromotor
Waschetrommel

OO WN -
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7 Faltenbalgmanschette

8 Tar

9 Beschickungso6ffnung

11 Flussigkeit

12 Achse

13 Bullauge

15 Wasche

22 Mantel

23 vordere Seitenwand

24 hintere Seitenwand

26 Rippen

27 Raumstruktur

28 Ausgleichsgewicht

29 Kunststofffolien-Umhiillung
30 spiegelbildliches Teil von 29
31 spiegelbildliches Teil von 29
32,32, 32" Kragen

W  Waschmaschine
P Sichtpfeil

Patentanspriiche

1. Haushaltsgerat mit einem Gehause (1), mit einem
Laugenbehélter (2), der einen im Wesentlichen zy-
linderférmigen Mantel (22), eine vordere Seiten-
wand (23) und eine hintere Seitenwand (24) aufweist
und in dem Gehause (1) des Haushaltsgerates (W)
schwingend angeordnet ist, und mit zumindest ei-
nem Ausgleichsgewicht (28), das mit dem Laugen-
behalter (2) verbunden ist, wobei der Mantel (22),
die vordere Seitenwand (23) und/oder die hintere
Seitenwand (24) wabenartig angeordnete Rippen
(26) aufweist, welche einzelne, nach auflen offene,
Raumstrukturen (27) bilden, und wobei das zumin-
dest eine Ausgleichsgewicht (28, - 28,) in eine der
Raumstrukturen (27 - 27,) eingesetzt ist, dadurch
gekennzeichnet, dass das zumindest eine Aus-
gleichsgewicht (284 - 28,) mit einer Presspassung
in der einen der Raumstrukturen (27, - 27,)) befestigt
ist, wobei die Presspassung eine kraftschlissige
Verbindung zwischen Komponenten ist und der
Kraftschluss aufgrund der geometrischen Abmes-
sungen der betroffenen Komponenten und ohne
weitere Hilfsmittel erzeugt ist.

2. Haushaltsgeratnach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Haushaltsgerdt mehrere Aus-
gleichsgewichte (28, - 28,,) aufweist, wobei jedem
Ausgleichsgewicht (28, - 28,) eine Raumstruktur
(27,4 - 27,,) zugeordnet ist, in die das zugeordnete
Ausgleichsgewicht (28, - 28,,) eingesetzt und mit ei-
ner Presspassung befestigt ist.

3. Haushaltsgerat nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass das Ausgleichsgewicht (28)
durch ein formstabiles, druckfestes Material gebildet
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ist.

Haushaltsgerat nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Ausgleichsgewicht (28) aus Me-
tall, einer Metall-Legierung, Beton und/oder einem
Kunststoffgemisch gebildet ist.

Haushaltsgerat nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass das Ausgleichsgewicht (28)
eine formstabile Ummantelung (29), insbesondere
aus Kunststoff, und einem Hohlraum aufweist, in den
Sand oder Wasser eingebracht ist.

Haushaltsgerat nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass das
Ausgleichsgewicht (28) von einer Kunststofffolie
(29) umnhdillt ist.

Haushaltsgerat nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Kunststofffolien-Umhillung (29)
aus zwei zueinander korrespondierend ausgebilde-
ten Teilen (30, 31) besteht, die jeweils in einem An-
schlussbereich einen Kragen (32, 32’, 32") aufwei-
sen, welche miteinander verbunden, insbesondere
verschweildt, sind.

Haushaltsgerat nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass eine
Waschetrommel (6) innerhalb des Laugenbehalter
(2) gelagert ist und durch einen auflen am Laugen-
behalter (2) angebrachten Motor (5) tber ein Rie-
mengetriebe (4) angetrieben wird, wobei eine Achse
(12) des Laugenbehélters mit einer Drehachse der
Trommel (6) zusammenfallt und dass der Laugen-
behalter (2) mit dem Gehause (1) mit mindestens
einer Feder (3) verbunden ist, wobei das zumindest
eine Ausgleichsgewicht (28) derart ausgebildet und
am Laugenbehalter (2) angeordnet ist, das eine be-
triebsbedingte Auslenkung des Laugenbehalters (2)
mit dem Ausgleichsgewicht (28) geringer ist als eine
durch denselben Betrieb ohne ein solches Aus-
gleichsgewicht (28) hervorgerufene Auslenkung des
Laugenbehalters (2).

Haushaltsgerat nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass das
zumindest eine Ausgleichsgewicht (28, - 28,,) in der
vorderen und/oder hinteren Seitenwand (23, 24) ein-
gebracht ist.

Haushaltsgerat nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass das
Haushaltsgerat (W) eine Waschmaschine oder ein
Waschtrockner ist.

Verfahren zur Herstellung eines Laugenbehalters
(2) eines Haushaltsgerats (W) nach einem der vor-
hergehenden Anspriiche, umfassend die Schritte:
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12.

13.

14.

* Ausbilden von Rippen (26) an einer Kompo-
nente, insbesondere an dem Mantel (22), der
vorderen Seitenwand (23) und/oder der hinteren
Seitenwand (24), des Laugenbehalters (2), wo-
bei mit den Rippen (26) zumindest eine Raum-
struktur (27) ausgebildet wird, und

» Herstellen der Komponente mit den Rippen
(26) in einem Kunststoff- Spritzgussverfahren,

gekennzeichnet durch die Schritte

* Herstellen einer Pressverbindung zwischen
den Rippen (26) und dem zumindest einen Aus-
gleichsgewicht (28) durch Eindriicken des Aus-
gleichsgewichts (28) in die Raumstruktur (27),
wobei die Pressverbindung eine kraftschliissige
Verbindung zwischen Komponenten ist und der
Kraftschluss aufgrund der geometrischen Ab-
messungen der betroffenen Komponenten und
ohne weitere Hilfsmittel erzeugt wird.

Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Ausgleichsgewicht (28) von ei-
nem formstabilen Kérper ausgebildet wird, der zu-
mindest bereichsweise mit einer Kunststofffolie (29)
umhiillt wird.

Verfahren nach Anspruch 12, dadurch gekenn-
zeichnet, dass beim Eindriicken des Ausgleichsge-
wichtes (28) in die Raumstruktur (27) mit der Kunst-
stofffolie (29) die Pressverbindung zwischen der
Raumstruktur (27) und dem Ausgleichsgewicht (28)
ausbildet wird.

Verfahren nach Anspruch 12 oder 13, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Kunststofffolien-Umhiil-
lung (29) des Ausgleichsgewichtes (28) aus zwei,
zueinander korrespondierenden Teilen (30, 31) her-
gestelltwird, wobeian jedem Teil (30, 31) ein Kragen
(32,32, 32")ausgebildet wird und die beiden Kragen
(32’ und 32") der korrespondierenden Teile (30, 31)
miteinander verbunden, insbesondere verschweift,
werden, dass der Kragen (32) beim Eindriicken des
Ausgleichsgewichtes (28) in die Raumstruktur (27)
die beiden Kragen (32’, 32") umgelegt wird und dass
der beiden Kragen (32’, 32") in der betreffenden
Raumstruktur (27) die Pressverbindung zwischen
der Raumstruktur (27) und dem Ausgleichsgewicht
(28) ausbilden.

Claims

Household appliance with a housing (1), with an out-
er tub (2), which has an essentially cylindrical shell
(22), a front side wall (23) and a rear side wall (24)
and is arranged in an oscillating manner in the hous-
ing (1) of the household appliance (W), and with at
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least one counterweight (28), which is connected to
the outer tub (2), wherein the shell (22), the front side
wall (23) and/or the rear side wall (24) have fins (26)
that are arranged in a honeycomb-like manner and
form individual spatial structures (27) that are open
to the outside, and wherein the at least one counter-
weight (28, - 28,)) is inserted into one of the spatial
structures (27, - 27,)), characterised in that the at
least one counterweight (28 - 28,,) is fastened in the
one of the spatial structures (27, - 27,) using an in-
terference fit, wherein the interference fit is a non-
positive connection between components and the
non-positive connection is generated as a result of
the geometric dimensions of the components in
question and without further aids.

Household appliance according to claim 1, charac-
terised in that the household appliance has a plu-
rality of counterweights (28, - 28,), wherein each
counterweight (28, - 28,,) is assigned a spatial struc-
ture (274 - 27,), into which the assigned counter-
weight (284-28,,) is inserted and fastened using an
interference fit.

Household appliance accordingtoclaim 1 or 2, char-
acterised in that the counterweight (28) is formed
by a dimensionally stable, pressure-resistant mate-
rial.

Household appliance according to claim 3, charac-
terised in that the counterweight (28) is formed from
metal, a metal alloy, concrete and/or a plastic mix-
ture.

Household appliance accordingtoclaim 1 or 2, char-
acterised in that the counterweight (28) has a di-
mensionally stable sheathing (29), in particular
made from plastic, and a cavity, into which sand or
water is introduced.

Household appliance according to one of the pre-
ceding claims, characterised in that the counter-
weight (28) is enclosed by a plastic film (29).

Household appliance according to claim 6, charac-
terised in that the plastic film enclosure (29) con-
sists of two parts (30, 31), which are embodied in a
corresponding manner in relation to one another and
which in a connection region have a collar (32, 32,
32")in each case, which are connected, in particular
welded, to one another.

Household appliance according to one of the pre-
ceding claims, characterised in that alaundry drum
(6) is mounted in the outer tub (2) and is driven by a
motor (5) attached to the outer tub (2) externally via
a belt drive (4), wherein an axis (12) of the outer tub
coincides with an axis of rotation of the drum (6) and
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10.

1.

12.

13.

14.

the outer tub (2) is connected to the housing (1) by
atleastone spring (3), wherein the atleastone coun-
terweight (28)is embodied and arranged on the outer
tub (2) in such a manner that an operational deflec-
tion of the outer tub (2) with the counterweight (28)
is less than a deflection of the outer tub (2) caused
by the same operation without such a counterweight
(28).

Household appliance according to one of the pre-
ceding claims, characterised in thatthe atleastone
counterweight (28, - 28,)) is introduced in the front
and/or rear side wall (23, 24).

Household appliance according to one of the pre-
ceding claims, characterised in that the household
appliance (W) is a washing machine or a washer-
dryer.

Method for producing an outer tub (2) of a household
appliance (W) according to one of the preceding
claims, comprising the steps:

» embodying fins (26) on a component, in par-
ticular on the shell (22), the front side wall (23)
and/or the rear side wall (24), of the outer tub
(2), wherein at least one spatial structure (27) is
embodied by the fins (26), and

« producing the components with the fins (26) in
a plastic injection moulding method,

characterised by the steps

« producing an interference fit between the fins
(26) and the at least one counterweight (28) by
pushing the counterweight (28) into the spatial
structure (27), wherein the interference fit is a
non-positive connection between components
and the non-positive connection is generated as
a result of the geometric dimensions of the com-
ponents in question and without further aids.

Method according to claim 11, characterised in that
the counterweight (28) is embodied by a dimension-
ally stable body, which is enclosed at least in regions
by a plastic film (29).

Method according to claim 12, characterised in
that, when pushing the counterweight (28) into the
spatial structure (27) with the plastic film (29), the
interference fit is embodied between the spatial
structure (27) and the counterweight (28).

Method according to claim 12 or 13, characterised
in that the plastic film enclosure (29) of the counter-
weight (28) is produced from two parts (30, 31) that
correspond to one another, wherein a collar (32, 32,
32") is embodied on each part (30, 31) and the two
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collars (32’ and 32") of the corresponding parts (30,
31) are connected, in particular welded, to one an-
other, that the collar (32) is apportioned the two col-
lars (32’, 32") when the counterweight (28) is pushed
into the spatial structure (27), and that the two collars
(32’, 32") in the spatial structure (27) in question em-
body the interference fitbetween the spatial structure
(27) and the counterweight (28).

Revendications

Appareil ménager avec une carcasse (1), avec une
cuve de lavage (2) qui présente un manteau essen-
tiellement cylindrique (22), une paroi latérale avant
(23) et une paroi latérale arriére (24) et est disposée
de facon oscillante dans la carcasse (1) de I'appareil
ménager (W), et avec au moins un poids d’équilibra-
ge (28) relié a la cuve de lavage (2), dans lequel le
manteau (22), la paroi latérale avant (23) et/ou la
paroi latérale arriere (24) présentent des nervures
alvéolées (26), lesquelles constituent des structures
spatiales séparées (27) ouvertes vers I'extérieur et
dans lequel I'au moins un poids d’équilibrage (28,-
28,)) est utilisé dans I'une des structures spatiales
(274 - 27,), caractérisé en ce que I'au moins un
poids d’équilibrage (284 - 28,) est fixé a l'aide d’un
ajustement forcé dans 'une des structures spatiales
(274 - 27,), dans lequel I'ajustement forcé est une
liaison par complémentarité de forces entre compo-
sants et 'adhérence est générée en raison des di-
mensions géométriques des composants concernés
et sans autre moyen auxiliaire.

Appareil ménager selon la revendication 1, carac-
térisé en ce que I'appareil ménager présente plu-
sieurs poids d’équilibrage (284 - 28,)), dans lequel
une structure spatiale (27 - 27,,) est affectée a cha-
que poids d’équilibrage (28 - 28,)), dans laquelle le
poids d’équilibrage affecté (28 - 28,)) est utilisé et
fixé a I'aide d’un ajustement forcé.

Appareil ménager selon la revendication 1 ou 2, ca-
ractérisé en ce que le poids d’équilibrage (28) est
constitué par un matériau indéformable, résistant a
la pression.

Appareil ménager selon la revendication 3, carac-
térisé en ce que le poids d’équilibrage (28) est cons-
titué de métal, d'un alliage métallique, de béton et/ou
d’'un mélange de plastiques.

Appareil ménager selon la revendication 1 ou 2, ca-
ractérisé en ce que le poids d’équilibrage (28) pré-
sente un revétement indéformable (29), en particu-
lier en plastique, et une cavité dans laquelle du sable
ou de I'eau est inséré(e).
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Appareil ménager selon I'une des revendications
précédentes, caractérisé en ce que le poids d’équi-
librage (28) est habillé d’un film plastique (29).

Appareil ménager selon la revendication 6, carac-
térisé en ce que I'habillage en films plastiques (29)
se compose de deux parties formées de fagon a cor-
respondre I'une a l'autre (30, 31), lesquelles présen-
tentrespectivementdans une zone de raccordement
un rebord (32, 32’, 32"), lesquelles sont reliées, en
particulier soudées, I'une a l'autre.

Appareil ménager selon I'une des revendications
précédentes, caractérisé en ce qu’un tambour a
linge (6) est logé a l'intérieur de la cuve de lavage
(2) et entrainé via une transmission par courroie (4)
par un moteur (5) apposé a I'extérieur sur la cuve de
lavage (2), dans lequel un axe (12) de la cuve de
lavage coincide avec un axe de rotation du tambour
(6) et en ce que la cuve de lavage (2) estreliée a la
carcasse (1) par au moins unressort (3), dans lequel
I’'au moins un poids d’équilibrage (28) est formé et
disposé de telle sorte surla cuve de lavage (2) qu'un
déplacement fonctionnel de la cuve de lavage (2)
avec le poids d’équilibrage (28) est inférieur a un
déplacement de la cuve de lavage (2) provoqué par
le méme fonctionnement en I'absence d’un tel poids
d’équilibrage.

Appareil ménager selon I'une des revendications
précédentes, caractérisé en ce que I'au moins un
poids d’équilibrage (28, - 28,)) estinséré dans la paroi
latérale avant et/ou arriére (23, 24).

Appareil ménager selon I'une des revendications
précédentes, caractérisé en ce que I'appareil mé-
nager (W) est un lave-linge, ou un séche-linge.

Procédé de fabrication d’'une cuve de lavage (2) d’'un
appareil ménager (W) selon 'une desrevendications
précédentes, comprenant les étapes :

« formation de nervures (26) sur un composant,
en particulier sur le manteau (22), de la paroi
latérale avant (23) et/ou de la paroi latérale ar-
riere (24), de la cuve de lavage (2), dans lequel
au moins une structure spatiale (27) est formée
avec les nervures (26), et

« fabrication des composants avec les nervures
(26) dans un procédé de moulage par injection
de plastique, caractérisé par les étapes

* réalisation d’une liaison pressée entre les ner-
vures (26) et 'au moins un poids d’équilibrage
(28) en enfongant le poids d’équilibrage (28)
dans la structure spatiale (27), dans lequel la
liaison pressée est une liaison par complémen-
tarité de forces entre composants etl’'adhérence
est générée en raison des dimensions géomé-



12.

13.

14.

19 EP 3 868 942 B1

triques des composants concernés et sans
autre moyen auxiliaire.

Procédé selon la revendication 11, caractérisé en
ce que le poids d’équilibrage (28) est formé par un
corps indéformable habillé au moins par sections
d’'un film plastique (29).

Procédé selon la revendication 12, caractérisé en
ce que lors de 'enfoncement du poids d’équilibrage
(28) dans la structure spatiale (27) avec le film plas-
tique (29), la liaison pressée est formée entre la
structure spatiale (27) et le poids d’équilibrage (28).

Procédé selon la revendication 12 ou 13, caracté-
risé en ce que I'habillage en films plastiques (29)
du poids d’équilibrage (28) est fabriqué en deux par-
ties correspondant I'une a l'autre (30, 31), dans le-
quel un rebord (32, 32, 32") est formé sur chaque
partie (30, 31) et les deux rebords (32’ et 32") des
parties correspondantes (30, 31) sont reliés, en par-
ticulier soudés I'un al’'autre, en ce que le rebord (32)
est rabattu sur les deux rebords (32’, 32") lors de
I'enfoncement du poids d’équilibrage (28) dans la
structure spatiale (27) et en ce que les deux rebords
(32’, 32") forment dans la structure spatiale concer-
née (27)la liaison pressée entre la structure spatiale
(27) et le poids d’équilibrage (28).
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