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Titel: Transportinrichting.

De uitvinding heeft betrekking op een werkwijze voor het cmleiden
van tenminste &én stroom voorwerpen van meerdere stromen in een bewerkings-
baan volgens de jinleiding vaen de onafhankelijke conclusie 1, alsmede een
inrichting ter uitvoering van de werkwijze volgens de inleiding van de on-
afhankelijke conclusie 3.

Volgens het Zwitserse Octrooischrift Nummer CH-A 625'47h is het be-
kend om bij een inrichting omvattende meerdere machines, die tijdens nor-
maal bedrijf gelijktijdig werken ter bewerking van gelijke, op afstand van
elkaar aangevoerde artikelen, een reservemachine te verschaffen, die bij
het uitvallen van een onder normale bedrijfsomstandigheden werkende machi-
ne, het werk dasrvan overneemt. Daartoe is bij iedere onder normale om-
standigheden werkende machine een rijenvorminrichting aangebracht, bestaan-
de uit een drasitafel en een vast san het freem verbonden leireel. Deze
draaitafels zijn voorzien van afbuigmiddelen vaarmee de aangevoerde artike-
len in een andere richting verder kunnen worden geleid en aangevoerd op
een transportmiddel waarmee de artikelen kunnen worden asangevoerd nasr een
reservemachine.

De artikelen worden bijgevolg in een afzonderlijke stroom overgeno-
men en als gevolg van de geringe dichtheid kan het transportmiddel slechts
in beperkte mate de funktie van opslagtransportband vervullen. Bovendien
moet, zoals bekend zal zijn, de transportsnelheid na de rijenvorminrich~
ting groter zijn dan bij de aanvoer dear naartoe en als gevolg daarvan
worden de artikelen met deze grotere transportsnelheid aangebracht op het
transportmiddel, waarmee ze worden aangevoerd nsar de reservemachine.

Het is daarom een doel van de uitvinding een werkwijze te verschaf-
fen volgens welke de artikelen of voorwerpen voordat ze van elkaar worden
afgezonderd en zonder versnelling in dwarsrichting, bij stilstand van een
machine naar een reservemachine kunnen worden geleid, waarbij in de eerste
plaats groot belang dient te worden gehecht aan een zorgvuldige behande-
ling ven de voorwerpen en bovendién moet een inrichting ter uitvoering van
de werkwijze de mogelijkheid bieden, hetzij direct na de omleiding voor-
werpen naar de reservemachine aan te voerén of pas nadat deze over een Op-
slagtransportband zijn geleid.

Volgens de uitvinding kan dit worden bereikt door toepassing van
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een werkwijze volgens de kenmerken die zijn beschreven in het kenmerkende
deel van de onafhankelijke conclusie 1. De kenmerken van de inrichting ter
uitvoering van de werkwijze zijn beschreven in de onafhankelijke conclusie
3. 7

De uitvinding zal thans worden beschreven onder verwijzing naar de
tekening, waarin:

Figuur 1 een schematisch bovenaanzicht.is van een uitvoeringsvorm

van een inrichting ter uitvoering van de werkwijze volgens de uitvinding;

" en
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figuur 2 is een aanzicht in perspektief van het wisselgedeelte van
de inrichting van een stroom voorwerpen voor het omleiden volgens figuur 1.

In beide figuren zijn gelijke delen met gelijke verwijzingsnummers
aangegeven en freemdelen of electrische toevoer- of bedieningsinrichtingen
zijn weggelaten, aangezien iedere deskundige op het gebied van verpakkings-—
machiﬁes dergelijke details bekend zijn én omdat deze bovendien voor de
betreffende uitvinding niet van Belang zijn.

In figuur 1 zal dé materiaalstroom plaats hébben in de richting van
rechts naar links, gezien op het blad papiér, waarbij de voorwerpen kunnen
worden vervaardigd in een produktiemachinévdié niet is afgebeeld. Deze
voorwerpen zijn bijvoorbeéld chocoladerépén, die in verpakkingsmachines
afzonderlijk moeten worden vérpakt. Vanaf de produktlemachine worden deze
voorwerpen ongeordend aangevoerd naar een rijenvorminrichting 1Q, waarin
de voorwerpen op zodanige wijze van elkaar géscheiden en gericht worden,
dat ze nauwkeurig gericht op de daarna volgende acht afzonderlijke banden
20a2~-20h. komen te liggen. Vanaf de afzonderlijke banden 20a-20h. kunnen de
?oorwerpen op bekende wijze worden aangevoerd op ingangsbhanden 30a-30h. van

draaitafelregelaars 3la-31h, die bijvoorbeeld kunnen zijn uitgevoerd vol-

- gens de draaitafelregelaar die is beschreven en afgebeeld in het Zwitserse

3Q

35

Qctrooischrift Nummer CH-A 568 908 en om deze reden hier niet nader behoe-
ven te worden beschreven. Mét dézé draaitafelrégelaars 31a~31h kunnen de
voorwérpen worden gericht en mét constante onderlingé afstand aan de uit-
gangsbanden 32a-32h worden afgeleverd. Vanaf dezé uitgangsbanden 32a-32h
kunnen de woorwerpen worden aangevoérd in dé gélijktijdig- werkende verpak-
kingsmachines 40a-LOh. Zulke vérpakkingsmachines zijn reeds in groot aanw
tal bekend en hehoeven daarom éveneens niet gedetailleerd te worden be-. ..

schreven,
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Zoals duidelijk is te zien in figwur 2 zijn de afzonderlijke banden
20a-é0h volgens figuur 1 nog onderverdeeld en omvatten ze bandwissels 21a-
21h waarmee de voorwerpen vanaf de transportbanen 20a~20h hetzij recht-
streeks op transportbanen 22a-22h en verder op de ingangsbanden 30a-30h
voor de draaitafelregelaars 31a-31h kunnen worden aangevoerd of waarmee de
voorwerpen venaf de transportbanen 20a-20h op opslagtransportbanden 23a-
23h en van daaraf kunnen worden afgeleverd op een zwenkband 41 van een
verzamelwissel 42 die zodanig is gemonteerd dat deze kan worden gericht en
aangesloten op elk van de acht verschillende banen die worden gevormd door
de opslagtransportbanden 23a-23h.

In de gekozen afbeelding volgens figuur 2 zijn dus zeven transport-
banen 22a-22g aangesloten op de zeven afzonderlijke banden 20a-20g en van-
af deze zeven transportbanen kunnen de voorwerpen naar de bijbehorende ver-
pakkingsmachines 40a-40g worden aangevoerd. De laatste transportbaan 22h .
is door de wissel 21h afgescheidén en de voorwerpen kunnen op die manier
vanaf de afzonderlijke band 20h via de wissel 21h op de opslagtransport-
hand 23h en via de zwenkband 41 van de verzamelwissel 42 naar de reserve-
draaitafelregelaar 43 en vanaf deze via de uitgangsband Lh nasr de reser-
vemachine 45 worden aangévoerd. '

In figuur 1 is direkt achter de rijenvorminrichting 10 een extra
verzamelwissel 52 afgebeeld welke is gelegen onder de transportbanen 20a-~
20h en is voorzien van een zwenkbaré zwenkband 51 door middel waarvan voOor-
werpen kunnen worden aangevoerd naar eén tweede reservedraaitafelregelaar
53 die is voorzien van een uitgangsband 54 via welke de voorwerpen op over—
eenkomstige wijze verder kunnen worden getransporteerd naar een reserve-
verpakkingsmachine 55.

Door toepassing van deze verzamelwissel 52 kunnen de opslagtrans-—
portbanden 23a-23h achterwege blijven, of anders uitgedrukt, de inrichting
kan op de manier van een Bouwdoos worden uitgébreid, doordat eerst de re-
serveverpakkingsmachine van een verzamelwissel direkt bij de bandwissels
21a~21h wordt voorzien en pas later van opslagtransportbanden 23a-23h op
afstand van de Bandwissels wordt voorzién. Voor een dergelijke latere uit-
breiding is de voorgestelde inrichting Bijzonder doelmatig, aangezien de
opslagtransportbanden 23a-23h onder de transportbanen 225-22h zijn gemon-w

teerd, zodat geen extra ruimte voor deze opslagtransportbanden noodzake-.

1ijk is.
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In tegenstelling tot bekende inrichtingen met een verplaatsing in
dwarsrichting, zoals bijvoorbeeld zijn beschreven en afgebeeld in het Zwit-
serse'Octrooischrift Nummer CH-A 558'TL9, worden de voorwerpen bij het
overbrengen op de opslagtransportband niet in verschillende richtingen ge-
transporteerd, maar het overbrengen heeft plaats in constant blijvende _...
langsrichting. Aangezien alle bandwissels 21a~21h naast elkaar zijn gemon=~
teerd, kan een zo groot mogelijke opslagbaan tot aan de reserveverpakkings-
machine 45 worden verkrégen.en voor alle verpakkingsmachines 40a-4Oh is
dezelfde opslageapaciteit beschikbaar. Door de omstandigheid dat het over-
brengen op de opslagtransportbanden 23a-23h vd8r de draaitafelregelaars
31a=31h pla&ts heeft, zijn de voorwerpen nog niet afzonderlijk van elkaar

geplaatst. Daardoor wordt de opslagecapaciteit nog extra. vergroot.
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CONCLUSIES

1. Werkwijze voor het omleiden van tenminste één stroom voorwerpen van
een bewerkingsweg of transportbaan (22a~22h) naar een opslagtransportbaan
(23a-23h) en/of een daarvoor gereedsteande, bij normeal bedrijf niet ge-
bruikte bewerkingsmachine (45, 55) bij een inrichting ter bewerking van

5 voorwerpen men tenminste twee parallel aangebrachte bewerkingsmachines
(40a-kOh), waarbij de' inrichting zodanig is uitgevoerd dat de voorwerpen
venaf afleverstations (10) kunnen worden aangevoerd naar elk der bij beide
bewerkingsmachines behorende, van een drasitafelregelaar (31a=31h) voor-
ziene transportbanen (23a-23h), gekenmerkt doordat de voorwerpen door mid-

10 del van bandwissels (21a-21h) van de transportbaan (228-22h) naar een op-
slagtransportbaan (23a-23h) met daarop aangesloten gereedstaande bewer-
kingsmachine (L5) of direkt naar een voor alle afleverstations (10) gemeen-—
schappelijke gereedstaande béwerkingsmachine (55) kunnen worden asngevoerd.
2. Werkwijze volgens conclusie 1, gekénmerkt doordat de voorwerpen Op

15 de baan voor de aanvoer naar dé afleverstations (10) door middel van een

rijenvorminrichting op afzonderlijke banden (20a-20n) worden gericht.

3. Inrichting ter uitvoering van de werkwijze volgens conclusie 1, ge-

kenmerkt doordat de bandwissels (21a-21h) uit eén vertikaal tussen twee

eindposities verstelbaar zwénkbanddeé; en twée boven elksar geplaatste af-
20 levertransportbanden (22, 23] hestaan.

k, Inrichting volgens conclusie 3, gekenmerkt doordat de transportha~

nen (22a-22h) naar de bewerkingsmachine (40a-4OR] boven de opslagtrensport-

handen (23a-23h) zijn aangebracht.
2. Inrichting volgens gonclusie'h, gekenmerkt doordat de opslagtrans—

o5 portbanden (23a-23h) naar een gemeenschappelijke verzamelwissel (42) zijn
voorzien yan een zwenkband (41] dié kan worden gericht en aangesloten op
de afzonderlijke opslagtransportbanden (23a-23hn].

6. Inrichting volgens conclusie 3, gékenmerkt doordat de zwenkhand (b1}

van de verzamelwissel (42) ten Opzichté van de zwenkbanddélen van de band~
3Q wissels (21a-21h] kan worden ingéstéld én_daarop aangesloten.

1. Toepassing der inrichting bij vérpakkingsinrichtingen, gekenmerkt

doordat daarbij de voorwerpen in gerichte positie en met gegeven onderlin-

ge afstanden naar iedere verpakkingsmachine (40a-4Oh)] kunnen worden aange~

voerd.
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