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(54) Spésob vyroby mocovinoformaldehydovych kondenzatov uvoifiujucich
velmi malé mnozstvo formaldehydu

Fredmetom vyndlezu je sp8sob vyroby mo-
Zovigeformaldehydovych kondenzétov, ktoré
uvolnuju velmi malé mnoZstvo formaldehydu
ori svojej aplikdcii v drevédrskom a nébytkér-
skom priemysle. Vyrobky lepené tymito kon-
denzétmi uvolnujy 10 mg formaldehydu/100 g
abs, suchej drevotirieskove] dosky podle
medzindrodne platnej metodiky FESYP,
ktord je zaloZend na extrakcii formaldehy-
du z vyrobku toluénom a ngslednym jeho sta-
novenim podla zndmych metod.

Sp8sob vyroby Jje zaloZeny na adfcii
formaldehydu a modoviny v zriedenych rozto-
koch pri zdkladnom molérnom pomere moloviny
a formaldehydu 1:1,6 a% 1:2,2., Tento pred-
kondenzét sa v tlakovom kontinudélnom
zariadeni pri pH 6,2 podrobi kondenzécii
na potrebny stupen, ktory je umerny viskozite
produktu, V druhom stupni sa za kontinudl-
neho pridavku modoviny a upravy pH s hydro-
xidmi alkalickych kovov na hodnotu 7 aZ 8,5
produkt modifikuje. MnoZstvo dévkovanej
modoviny je také, aby vysledny moldrny
pgmer mgéoviny a formaldehydu bol 1:1,1
a% 1:1,6.

Tétg Uprava prebieha pri teplote 30
a% 90 “°C a tlaku 2 aZ 20 kPa. Vysledny pro-
dukt dosshuje velmi dobryd reaktivitu pri
testoch s chloridom amonnym a uvolnuje
malé mnozstvo formaldehydu. . .

Vyrobky lepené tymto produktom splna-
ju po%iadavky hygienickych orgénov pre pouZi-
tie na vystavbu obytnych budov a pod.
zariadent,
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Vyndlez riefi spbsob vyroby modovinoformaldehydovych Zivic, ktoré pri svojej aplikd-~
cii nko lepidld v drevérskom a ndbytkédrskom priemysle uvolnuji len velui maléd mnoZstvo
formaldehydu.

PodTa siZasnych postupov sa pracuje pri vyrobe modovinoformaldehydovjch lepidiel v pri-
tomnosti snorganickych, alebo organickych kyselfn pri zékladnom mélovom pomere moXoviny
a formaldehyduv 1:1,8 a% 1:2,2. Produkt Jje éale;j upravovany pridavkom modoviny na kone&ny
méloﬁy pomer 1:1,2 a% 1:1,8, Postup mbZie byt jedno-, alebo viacstupnovy pri%om kondenzécia
prebieha pri teplotdch do 100 °C a za atmosférického tlaku a dprava lepidla nazyvana modifi-
‘kécia se uskuto¥nuje pri teplotdch do 70 °C za znf¥eného tlaku.

Postup mb%e byt jednak diskontinudlny, alebo kontinudlny. Uvedené postupy su chrinené
patentami v pomerne velkom mno%stve, napr. NSR pat. 2207921, 2243857, Jap. pat. T4-i&525.
Niektoré &s. patenty a AO napr. 206 094, A0 209 101 a AQ 206 068 chrénia postupy, ktoré
pracuji za celkom odli¥nych podmienok. Kondenzdcia je uskutodnovand pri teplote 102 a%

150 °C & tlaku 0,002 g% 0,5 MPa kontinudlne, alebo diskontinudlne pri zdkladnom mélovom
pomere mo&oviny a formaldehydu 1:1,5 a% 1:2,2 a produkt je dalej upravovany ndslednym
prfdavkom mo&oviny pri teplotdch do 60 °C & za znfZeného tlaku 8% na konedny moldrny pomer
mo¥oviny a formaldehydu 1:1,1 a% 111,85, Postup je moZné uskutodnovat bud jedno, alebo
viacstupﬁove.

SpBsoby vyroby moZovinoformaldehydovych lepidiel chrénené uvedenymi ¥s. sutorskymi
osveddeniami poskytovali produkt velmi dobrych fyzikdélno-mechanickych vlastnost{f pri apliké-
cii ako lepidld na drevo. Svojimi vlastnostemi sd zaradend podTe medzindrodnej plstnej meto-
diky FESYP do skupiny E-2 t.zn., Ze drevotrieskové dosky lepené tymito lepidlemi uvolnujd
do 30 mg formaldehydu ns 100 g absolitne suchych drevotriesok po ich extraskeii s toluénom
podla uvedenej metodiky.

Stupajdce ndroky na drevotrieskové dosky @ na Zivotné prostredie povafuji aj tito hod-
notu za vysokd. PoZaduje sa lepidlo, ktoré pri aplikdcii na drevotrieskové dosky uvolni
maximélne 10 mg formaldehydu na 100 g drevotrieskovej dosky, t..j. dosky zaradené do triedy
E-1, pripadne, aby sa vyrobky lepené UF lepidlemi tejto hodnote &o najviac pribliZovali.

Podstatou tohoto vyndlezu je kontinudlny sp8sob vyroby modovinoformaldehydovych Zivic
v zriedenych roztokoch.

Mo¥ovinoformaldehydovy predkondenzét sa pripravuje predom v samostatne miefanom apars-
te z roztoku formaldehydu 20 a% 36 % hmot. s vyhodou 30 % hmot. a pevnej modoviny, pri md-
lovom pomere modoviny a formaldehydu 1:1,6 a¥ 1:2,2 s vyhodou 1:1,95. pH predkondenzdtu
sa upravuje hydroxidmi alkalickych kovov, kovov alkalickych zemin, ¥pavkom a organickymi
ldtkemi resghjicimi slkalicky. Predkondenzét sa v prieto&nom zariadeni najprv kondenzuje
pri teplote 102 a%¥ 150 % a tleku 0,002 a% 0,5 MPa na kondenza®ny stupen, ktory odpovedd
viskozite 20 a% 100 mPa.s s vyhodou 50 a% 60 mPa.s.

Tekto vyrobeny kondenzét sa v druhej ¥asti prietodného zariadenis pri teplote , 30 a¥
90 °C a tlaku 2 a¥ 20 kPa dokondenzuje a odpari za si&asného pridavku roztoku moXoviny
na tdpravu konedného moldrného pomeru mofoviny k formaldehydu 1:1,1 a% 1:1,6 s vyhodou
1:1,15 8 zs pridavku alkdlif{ na kone¥nd upravu pH roztoku Zivice na hodnotu 7 a% 8,5,
Su¥ina roztoku Zivice je 45 a% 60 % hmot. s vyhodou 55 % hmot.

PodYa tohoto vyndlezu sa ziske Zivica vhodnd eko lepidlo pre drevdrsky priemysel, kto--
ré pri aplikécii uvolfuje 10 mg formaldehydu na 100 g drevotrieskovej dosky podTa metddy
FESYP. Reaktivita (%elatina¥ny %as) s chléridom emonnym podTa vieobecne zndmej metodiky
115 %~ny chldrid amonny) je do 65 s pri 100 °C. Tdto vysokd reaktivita umo¥nuje skrétit
lisovacie &asy, pripadne znfZit lisovacie teploty u vyrobcov drevotrieskovych dosdék, &o mé
za nésledok zlep8enie ekonomiky a zvySenie vyrobnosti zariadenia sko i uUspory energif.
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Prikled

Do miedaného aperdétu s mo¥nostou vyhrievania alebo chladenisa pléztom sa neddvkuje
24,8 m3 vodného roztoku formaldehydu, ktorého koncentrécia bola 30 % hmot., pridd sa
15 1 10 %-ného hydroxidu sodného prigom pH sa upravi v rozmedzi 5,2 8% 5,4 a pridd sa
8 400 kg pevnej moloviny pH roztoku po pridani mo¥oviny je 6,3. Po Jjej rozpusten{ je teplo-
ta predkondenzétu 15 O¢, Tento predkondenzét s moldrnym pomerom mofoviny & formaldehydu
1:1,95 sa ddvkuje v mnoZstve 6 m3 do prvého reak&ného stupna, kde pri teplote 120 oC & tlaku
0,3 #Pa prebieha kondenzdcia. Produkt z prvého reak&ného stupna o viskozite 60 mPa.s,
pri teplote 50 O¢ 4 tlaku 10 kPa sa kontinudlne odoberd do druhého reak¥ného stupna, kde
prebieha dokondenzovanie a modifikécia pridavkom 2 m3/h 50 %-ného roztoku mo¥oviny a 18 1
10 %-ného hydroxidu sodného. Z druhého reakéného stupna sa produkt kontinudlne odoberd a do-
sehuje sudinu 50 a% 55 % hmot. 2 viskozitu 400 mPa.s po vychladeni na 20 °c.

Takto pripraveny_kondenzaény produkt uvolniuje pri aplikdcii pri vyrobe drevotrieskovych
dosdk a ndnose 100 kg/m3 triesok 10 mg formaldehydu, pripadne 0,1 mg formaldehydu na 1 g
vytvrdeného lepidla podY¥a platnej metodiky Statnej skiSobne. Reaktivita vyrobeného konden-
zétu je 53 s/100 °C.

PREDWMET VYNALEZU

Spbsob vyroby modovinoformaldehydovych kondenzdtov uvornujicich velmi malé mnoZstvo
formaldehydu pouZzivanych v drevarskom & nébytkérskom priemysle vyznadujici sa tym, %e molo-
vina a formaldehyd sa spolu kondenzuju v zriedenych roztokoch formaldehydu o koncentrécii
20 a% 36 % hmotnostnych, s vyhodou 30 % hmotnostnych pri zdkladnon moélovom pomere molovi-
ny a formaldehydu 1:1,6 a% 1:2,2 prifom pH roztoku je 3,0 a¥ 6,9, teplota 20 a% 50 0C,
tento predkondenzét sa potom v prvom reak¥nom stupni spracovdva pri teplote 102 aZ
150 °C a tlaku 0,01 ai 0,5 iPa a% do viskozity 20 a% 100 mPa.s/20 °C s vyhodou do viskozi-
ty 50 a% 70 mPa.s/20 °C, tento kondenzét sa potom dalej spracuje v druhom reak&nom stupni
pri teplote 30 a% 90 O¢ a tlaku 2 a% 20 kPa na obsah sudiny 45 aZ 65 % hmotnostnych
za si¥asného odparenia produktu a za silasného pridavku modoviny tak, aby v§sledny molovy
pomer mo¥oviny k formaldehydu bol 1:1,1 a% 1:1,6, priZom je pH tohto roztoku upravované
hydroxidmi alkalickgch kovov, alkalickych zemin, alebo &pavkom na hodnotu T aZ 8,5.
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