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Verpakking voor het opnemen van een voedingsproduct, alsmede werkwijze voor het
vervaardigen van een dergelijke verpakking.
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Een verpakking voor het opnemen van een voedingsproduct, in het bijzonder kaas of gesneden kaas,
omvat een bakvormige houder, die is voorzien van een bodem en een opstaande omtrekswand, die zich
vanaf de bodem uitstrekt. De houder heeft een rondlopende eerste kraag, die in hoofdzaak dwars naar
buiten uitsteekt vanaf de omtrekswand. De houder is aan een van de bodem afgekeerd boveneind open.
Een deksel is voorzien voor het afsluiten van het open boveneind van de houder. Het deksel omvat een
rondlopende tweede kraag, die is uitgelijnd ten opzichte van de rondlopende eerste kraag van de houder
en daamee is verbonden door een rondlopende afdichtingsnaad. Ten minste een van de kragen omvat
ten minste een verzwakkingslijn, die een verwijderbare scheurstrook bepaalt. De scheurstrook overapt
ten minste gedeeltelijk met de afdichtingsnaad.
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Verpakking voor het opnemen van een voedingsproduct, alsmede werkwijze voor het

vervaardigen van een dergelijke verpakking

De uitvinding heeft betrekking op een verpakking voor het opnemen van een
voedingsproduct, in het bijzonder kaas of gesneden kaas, omvattende:

- een bakvormige houder, die is voorzien van een bodem, een opstaande
omtrekswand, die zich vanaf de bodem uitstrekt, alsmede een rondlopende eerste kraag,
die in hoofdzaak dwars naar buiten uitsteekt vanaf de omtrekswand, en welke houder
aan een van de bodem afgekeerd boveneind open is,

- een deksel voor het afsluiten van het open boveneind van de houder, welk
deksel een rondlopende tweede kraag omvat, die overeenkomt met de rondlopende
eerste kraag van de houder en daarmee is verbonden door een rondlopende
afdichtingsnaad.

Een zogenaamde “topforming”-verpakking of duohardverpakking is bekend.
Deze verpakking wordt bijvoorbeeld gebruikt voor het verpakken van een stuk kaas of
voorgesneden kaasplakken. De duohardverpakking omvat een bakje, waarin de kaas is
opgenomen. Het bakje heeft aan het boveneind daarvan een rondlopende kraag die naar
buiten uitsteekt. Het bakje met kaas is afgedekt door een bijbehorend deksel. Het deksel
heeft eveneens een rondlopende kraag, die op de kraag van het bakje rust. Het bakje en
het deksel zijn gewoonlijk gemaakt van een meerlaagse folie, die een harde kunststof
omvat — vandaar de naam duohardverpakking.

De rondlopende kragen van het bakje respectievelijk het deksel kunnen
bijvoorbeeld door een warmtelas in hoofdzaak luchtdicht met elkaar worden
verbonden. De warmtelas vormt een afdichtingsnaad die de verpakking afdicht ten
opzichte van de omgeving. Dit is gunstig voor de kwaliteit en houdbaarheid van de

verpakte kaas.

Als een consument de verpakking wil openen, trekt hij of zij het deksel van het

LA

bakje af. Hierbij wordt de afdichtingsnaad tussen het bakje en het deksel verbroken. Als
die afdichtingsnaad door een warmtelas is gevormd, moet de consument hiervoor een
aanzienlijke kracht uitoefenen. Dit beinvloedt het gebruiksgemak van de verpakking
nadelig. Daarnaast vervormt het deksel in het algemeen door de benodigde kracht
tijdens het lostrekken. Het vervormde deksel past minder goed op het bakje, hetgeen
het hersluiten van de verpakking verslechtert. De kaas die in de verpakking wordt
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teruggeplaatst zal relatief snel kunnen uitdrogen. Tussen de aansluiting van het bakje en
het vervormde deksel bevinden zich immers openingen.

Een doel van de uitvinding is een verbeterde verpakking voor het opnemen van
een voedingsproduct te verschaffen.

Dit doel is volgens de uitvinding bereikt doordat ten minste een van de kragen ten
minste een verzwakkingslijn omvat, die een verwijderbare scheurstrook bepaalt, welke
scheurstrook ten minste gedeeltelijk overlapt met de afdichtingsnaad. Bijvoorbeeld is
de rondlopende kraag van het deksel voorzien van de verzwakkingslijn. Deze
verzwakkingslijn verloopt in hoofdzaak evenwijdig aan en op afstand van de
buitenrand van de kraag van het deksel. Een consument die de verpakking wil openen,
trekt eerst de scheurstrook los langs de verzwakkingslijn. Hierdoor wordt de door de
afdichtingsnaad gevormde verbinding tussen de houder en het deksel verzwakt of zelfs
verbroken. De verzwakkingslijn is immers zodanig uitgelijnd ten opzichte van de
afdichtingsnaad, dat de scheurstrook na het verwijderen daarvan de afdichtingsnaad ten
minste gedeeltelijk blootlegt. De verbinding door de afdichtingsnaad is dan ten minste
gedeeltelijk verbroken. Vervolgens kan de consument het deksel eenvoudig
verwijderen van de houder. De daarbij benodigde kracht is relatief beperkt, hetgeen
gunstig is voor het gebruiksgemak. Ook is het risico van vervorming van het deksel
gereduceerd, zodat de verpakking volgens de uitvinding goed hersluitbaar is.

Opgemerkt wordt dat een zakvormige verpakking bekend is uit US5630308.
Deze verpakking is gevormd door twee op clkaar aangebrachte vellen, die langs een
omtreksrand door een afdichtingsnaad met elkaar zijn verbonden. De verpakking heeft
twee evenwijdige “laser scores”, die een scheurstrook bepalen. Deze scheurstrook
bevindt zich op afstand van de afdichtingsnaad aan de omtreksrand. Door het
verwijderen van de scheurstrook wordt het kopeind van de verpakking tussen de
scheurstrook en de omtreksrand met de afdichtingsnaad losgemaakt. Hierdoor ontstaat
een permanente opening. Deze verpakking heeft derhalve geen bakvormige houder, die
hersluitbaar is door een deksel. Ook overlappen de scheurstrook en de afdichtingsnaad
elkaar niet, want de scheurstrook bevindt zich volledig naast de afdichtingsnaad. Als
gevolg hiervan laat de scheurstrook volgens deze bekende verpakking de
afdichtingsnaad intact. Deze scheurstrook is niet geschikt voor het verzwakken van de

afdichtingsnaad.
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Overigens is het volgens de uitvinding vanzelfsprekend ook mogelijk dat een
verzwakkingslijn is aangebracht in de rondlopende kraag van de houder of in beide
rondlopende kragen, van het deksel en van de houder. Als de verzwakkingslijn is
aangebracht in de rondlopende tweede kraag van het deksel, kan een consument de
scheurstrook aan de bovenzijde van de verpakking verwijderen. Dit is
gebruiksvriendelijk.

In een uitvoeringsvorm is de houder voorzien van een eerste meerlaagse folie, die
meerdere kunststof lagen omvat. Het is mogelijk dat de eerste meerlaagse folie van de
houder, gezien van buiten naar binnen, ten minste een versterkingslaag, een
gasbarriérelaag en een hechtlaag omvat. Daarbij kan de eerste meerlaagse folie zijn
voorzien van een waterbarriérelaag tussen de versterkingslaag en de gasbarri¢relaag.

Het is verder mogelijk, dat het deksel is voorzien van een tweede meerlaagse
folie, gezien van buiten naar binnen, ten minste een versterkingslaag, een
gasbarriérelaag en een hechtlaag omvat. De tweede meerlaagse folie van het deksel kan
daarbij zijn voorzien van een waterbarriérelaag tussen de versterkingslaag en de
gasbarricrelaag.

De bovengenoemde lagen van de houder en het deksel kunnen op verschillende
manieren zijn vitgevoerd en verschillende materialen omvatten. Ook kan een aantal van
de bovengenoemde lagen zijn geintegreerd in een gemeenschappelijke laag.
Bijvoorbeeld omvat de meerlaagse folie van de houder of het deksel een enkele laag
van een geschikt materiaal die de functies van de versterkingslaag en de hechtlaag
combineert.

In een uitvoeringsvorm omvat de versterkingslaag amorf polyethyleentereftalaat
(APET) en/of de gasbarriérelaag ethyleenvinylalcohol (EVOH) en/of de hechtlaag
polyethyleen (PE) en/of de waterbarriérelaag polyethyleen (PE). Een folie van door
twee PE-lagen ingesloten EVOH-laag is verkrijgbaar in de handel. Hierbij zijn de PE-

laocen meestal verhonden met de EVQH-laa
egstal verbonden met de 2 VOH-1a:

' m ag door verbindingslagen — zogenaamde “tie
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layers”. De APET-laag kan vervolgens met die folie worden verbonden ter vorming
van een meerlaagse folie die is voorzien van, gezien van buiten naar binnen, een
APET-laag, een PE-laag, een verbindingslaag, een EVOH-laag, een verbindingslaag en
een PE-laag.

Het verdient de voorkeur, dat de verzwakkingslijn een maximale diepte heeft die

kleiner is dan de dikte van de versterkingslaag. De verzwakkingslijn komt hierdoor niet
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voorbij de versterkingslaag. De andere lagen van de meerlaagse folie blijven
onaangetast. Als de meerlaagse folie is voorzien van, gezien van buiten naar binnen,
cen APET-laag, een PE-laag, een verbindingslaag, een EVOH-laag, een
verbindingslaag en een PE-laag, verloopt de verzwakkingslijn slechts in de APET-laag.
Aangezien de verzwakkingslijn de EVOH-laag niet bereikt, blijft de gasbarri¢refunctie
daarvan gewaarborgd. Het risico van uitdroging van de verpakte kaas wordt niet
beinvloed door de verzwakkingslijn.

De meerlaagse foliec van de bakvormige houder en de meerlaagse folie van het
deksel kunnen elk verschillende diktes bezitten. Tijdens het vormen van de bakvormige
houder in een mal treedt plaatselijk verstrekken van de meerlaagse folie op, zoals nabij
de hoeken. Het verstrekken is minder relevant bij het vormen van het deksel. Daarom is
de meerlaagse folie van de houder meestal dikker dan de meerlaagse folie van het
deksel. De meerlaagse folie van de houder is bijvoorbeeld ongeveer 250-750 pm,
terwijl het deksel is gevormd uit een meerlaagse folie met een dikte van ongeveer 200-
500 pm.

In een uitvoeringsvorm is de verzwakkingslijn gevormd door een laserstraal. Het
vormen van een verzwakkingslijn door middel van een laserstraal wordt aangeduid met
de term “laser scoring”. Door toepassing van een laserstraal is de diepte en de positie
van de verzwakkingslijn nauwkeurig te controleren. “Laser scoring” leidt bovendien
niet of nauwelijks tot slijtage. Vanzelfsprekend kan de verzwakkingslijn echter ook op
een andere manier worden gevormd, bijvoorbeeld mechanisch, zoals door een mes.

Het aanbrengen van verzwakkingslijnen door “laser scoring” kan volgens de
uitvinding door verschillende lasers worden uitgevoerd. Bijvoorbeeld kan een laser met
een golflengte van 10-11 um worden toegepast, zoals een CO,-laser. Deze golflengte is
geschikt voor veel thermoplastische kunststoffen als gevolg van de absorptie-
eigenschappen daarvan. Het vermogen van de laser ligt bijvoorbeeld tussen 0,1-5000W.

In een uitvoeringsvorm is de bodem in hoofdzaak rechthoekig, en is de
omtrekswand voorzien van vier onderling verbonden zijwanden, waarbij het deksel in
hoofdzaak rechthoekig is en de rondlopende tweede kraag van het deksel twee lange
zijden en twee smalle zijden omvat. In dit geval zijn bijvoorbeeld twee
verzwakkingslijnen voorzien, die zich elk uitstrekken aan tegenoverliggende lange

zijden van het deksel. Elke verzwakkingslijn vormt een respectievelijke scheurstrook.
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De consument verwijdert twee scheurstroken langs de lange zijden van de verpakking,
waarna hij of zij het deksel kan afnemen.

Ook is het mogelijk, dat een enkele verzwakkingslijn is voorzien die zich ten
minste uitstrekt langs een eerste lange zijde, een smalle zijde en een tweede lange zijde
van de rondlopende tweede kraag van het deksel. Deze verzwakkingslijn vormt een
zogenaamde “crossweb” verzwakkingslijn. Als de consument de hierdoor bepaalde
scheurstrook verwijdert, komt in een handeling de afdichtingsnaad aan meerdere zijden
van de verpakking vrij.

Daarbij verdient het de voorkeur dat de verzwakkingslijn tussen de smalle zijde
en elk van de lange zijden van de rondlopende tweede kraag van het deksel is afgerond.
Als de scheurstrook langs de hoek tussen de smalle zijde en de lange zijden wordt
gescheurd, reduceert de afronding het risico dat de scheurstrook uit de
verzwakkingslijn scheurt.

De uitvinding heeft tevens betrekking op een werkwijze voor het vervaardigen
van meerdere verpakkingen voor het opnemen van een voedingsproduct, in het
bijzonder kaas of gesneden kaas, omvattende:

- het verschaffen van een eerste meerlaagse folie,

- het vormen van bakvormige houders in de eerste meerlaagse folie, welke
bakvormige houders elk zijn voorzien van een bodem en een opstaande omtrekswand,
die zich vanaf de bodem uitstrekt tot een open boveneind,

- het aanbrengen van voedselproducten in de gevormde bakvormige houders,

- het verschaffen van een tweede meerlaagse folie,

- het vormen van deksels in de tweede meerlaagse folie, welke gevormde deksels
elk overeenkomen met het open boveneind van telkens een houder,

- het uitlijnen van het tweede meerlaagse folic met de gevormde deksels ten
opzichte van de eerste meerlaagse folie met de gevormde bakvormige houders,

- het verbinden van de eerste meerlaagse folie en de tweede meerlaagse folie door
het aanbrengen van telkens een rondlopende afdichtingsnaad rondom de opstaande
omtrekswanden van de gevormde houders voor het afsluiten van die houders van de
eerste meerlaagse folie door de deksels van de tweede meerlaagse folie,

- het snijden van de onderling verbonden meerlaagse folies tussen de

afdichtingsnaden ter vorming van individuele verpakkingen, die elk een rondlopende
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eerste en tweede kraag van de houder respectievelijk het deksel bezitten, waarin de
afdichtingsnaad is opgenomen,

en waarbij verzwakkingslijnen zodanig worden aangebracht in de eerste en/of
tweede meerlaagse folie, dat de verzwakkingslijnen in die individuele verpakkingen in
de rondlopende eerste en/of tweede kraag van de houder respectievelijk het deksel
verlopen, en waarbij die verzwakkingslijnen bij elke individuele verpakking een
verwijderbare scheurstrook bepaalt, die ten minste gedeeltelijk overlapt met de
afdichtingsnaad van die verpakking.

Hierbij worden bij voorkeur de verzwakkingslijnen aangebracht in de eerste
meerlaagse folie en/of de tweede meerlaagse folie voorafgaand aan het daarin vormen
van bakvormige houders respectievelijk deksels. Bijvoorbeeld worden de
verzwakkingslijnen aangebracht in een eerste lijn, waarna de van verzwakkingslijnen
voorziene meerlaagse folie wordt opgerold tot een rol, en waarbij die rol wordt
toegevoerd aan een tweede lijn, waarin de bakvormige houders en/of deksels worden
gevormd. Door het “offline” aanbrengen van de verzwakkingslijnen blijft de
verpakkingslijn voor het vormen van de verpakkingen onveranderd. Bijvoorbeeld kan
een bekende “topforming”-verpakkingslijn worden toegepast. De aangebrachte
verzwakkingslijnen in de meerlaagse folie verhogen het risico van storingen in de
verpakkingslijn niet of nauwelijks.

Het “offline” aanbrengen van verzwakkingslijnen is in het bijzonder gunstig als
deze worden aangebracht door een laserstraal. Het “laser scoring” proces vereist een
producticomgeving, die kan verschillen van de verpakkingslijn. Bijvoorbeeld geeft
“laser scoring” aanleiding tot vorming van stof. Deze stof kan het verpakken van een
voedselproduct nadelig beinvloeden. Ook is de expertise voor “laser scoring” groter bij
daarin gespecialiseerde producenten. De meerlaagse folie die wordt gebruikt in de
verpakkingslijn is daarom bij voorkeur reeds voorbehandeld met de door “laser
scoring” gevormde verzwakkingslijnen.

De uitvinding zal thans nader worden toegelicht aan de hand van de bijgaande
tekening.

Figuur 1 toont een uiteengenomen aanzicht in perspectief van een eerste
uitvoeringsvorm van een verpakking volgens de uitvinding.

Figuur 2a toont een aanzicht in dwarsdoorsnede volgens Ila-Ila in figuur 1.

Figuur 2b toont een aanzicht in dwarsdoorsnede volgens 11b-1Ib in figuur 1.
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Figuur 3a toont een bovenaanzicht van de in figuur 1 getoonde verpakking.

Figuur 3b toont een bovenaanzicht van een tweede uitvoeringsvorm van een
verpakking volgens de uitvinding.

Figuur 3c toont een bovenaanzicht van een derde uitvoeringsvorm van een
verpakking volgens de uitvinding.

Figuur 3d toont een bovenaanzicht van een vierde uitvoeringsvorm van een
verpakking volgens de uitvinding.

Figuur 4 toont schematisch een verpakkingslijn voor het vervaardigen van
verpakkingen volgens de uitvinding.

De in figuur 1 getoonde verpakking is in zijn geheel aangeduid met 1. De
verpakking 1 vormt een zogenaamde “topforming”-verpakking of duohardverpakking.
De verpakking 1 omvat een een bakvormige houder 3 en een deksel 5. De bakvormige
houder 3 is sluitbaar door het deksel 5. In de verpakking 1 is een voedselproduct
opgenomen, zoals een stuk kaas of gesneden kaasplakken (niet weergegeven).

De bakvormige houder 3 omvat een bodem 7 en een opstaande omtrekswand 8,
die zich vanaf de bodem 7 uitstrekt. De omtrekswand 8 is aan het benedeneind daarvan
afgesloten door de bodem 7. Aan het van de bodem 7 afgekeerde boveneind heeft de
bakvormige houder 3 een rondlopende eerste kraag 12. De rondlopende kraag 12 steekt
dwars naar buiten uit vanaf de omtrekswand 8. De rondlopende kraag 12 begrenst een
opening 14 van de bakvormige houder 3.

In dit uitvoeringsvoorbeeld is de bodem 7 in hoofdzaak rechthoekig. De
omtrekswand 8 omvat twee lange zijwanden 9 en twee smalle zijwanden 10, die
onderling zijn verbonden. De omtreksrand 8 heeft onder de rondlopende kraag 12 een
rondlopende groef 11. In de rondlopende groef 11 is aan de lange zijwanden 9 telkens
een langwerpige sleuf 13 gevormd.

Het deksel 5 omvat een rondlopende tweede kraag 16, die overeenkomt met de
rondlopende eerste kraag 12 van de bakvormige houder 3. De rondlopende tweede
kraag 16 heeft twee lange zijden 17 en twee smalle zijden 18. Als de verpakking 1 is
gesloten, liggen de rondlopende kragen 16,12 tegen elkaar aan.

In dit uitvoeringsvoorbeeld steekt een rondlopende omtreksrand 24 vanaf de
rondlopende tweede kraag 16 naar beneden uit, zodat het centrale gedeelte 15 van het

deksel 5 verzonken is ten opzichte van die kraag 16. De omtreksrand 24 is voorzien van
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meerdere nokken 25. De omtreksrand 24 met de nokken 25 is opneembaar in de
sleuven 13 van de rondlopende groef 11 van de bakvormige houder 3.

De bakvormige houder 3 en het deksel 5 zijn in dit uitvoeringsvoorbeeld elk
gevormd uit een meerlaagse folie 26 respectievelijk 36 (zie figuur 2a en 2b). De eerste
meerlaagse folie 26 van de houder 3 omvat bijvoorbeeld, gezien van de buitenzijde
naar de binnenzijde van de houder 3, een versterkingslaag 27, een waterbarriérelaag 29,
ecn cerste verbindingslaag 30 (“TIE-laag™), een gasbarriérelaag 31, een tweede
verbindingslaag (“TIE-laag”) 32 en een hechtlaag 33. De tweede meerlaagse folie 36
van het deksel is overeenkomstig opgebouwd, d.w.z. de tweede meerlaagse folie 36
omvat, gezien van de buitenzijde naar de binnenzijde van het deksel 5, een
versterkingslaag 27, een waterbarriérelaag 29, een eerste verbindingslaag 30 (“TIE-
laag”), een gasbarriérelaag 31, een tweede verbindingslaag (“TIE-laag”) 32 en een
hechtlaag 33. Doordat de rondlopende kragen 12,16 naar buiten uitsteken, zijn de
binnenste hechtlagen 33 daarvan naar elkaar toegekeerd.

In dit uitvoeringsvoorbeeld omvat de versterkingslaag 27 APET, terwijl de
gasbarriérelaag 31 is gevormd door EVOH. De EVOH-laag 31 is bepalend voor de
houdbaarheid van de verpakte kaas. Zowel de waterbarriérelaag 29 als de hechtlaag 33
zijn gemaakt van PE. De PE-lagen 29,33 beschermen de daartussen geplaatste EVOH-
laag 31.

Overigens kunnen de diktes van de lagen van de eerste meerlaagse folie 26 van
de bakvormige houder 3 verschillen van de diktes van de overeenkomstige lagen van de
tweede meerlaagse folie 36 van het deksel 5. Bijvoorbeeld is de totale dikte van de
cerste meerlaagse folie 26 van de bakvormige houder 3 groter dan de totale dikte van
de tweede meerlaagse folie 36 van het deksel 5.

De rondlopende kragen 12,16 zijn met elkaar verbonden door middel van een
afdichtingsnaad 19 (zie figuur 1). De afdichtingsnaad 19 verloopt aan de buitenrand
van de rondlopende kragen 12,16. De afdichtingsnaad 19 vormt een verbreeckbare
verbinding tussen de bakvormige houder 3 en het deksel 5. De afdichtingsnaad 19 is
bijvoorbeeld gevormd door een warmtelas. De afdichtingsnaad 19 kan echter op elke
geschikte wijze worden bereikt.

In het in figuur 1 weergegeven uitvoeringsvoorbeeld zijn twee
verzwakkingslijnen 20 aangebracht langs een gedeelte van de rondlopende

afdichtingsnaad 19 — in dit uitvoeringsvoorbeeld in de lange zijden 17 van de
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rondlopende kraag 16 van het deksel 5. De verzwakkingslijnen 20 bevinden zich in de
versterkingslaag 27, zoals weergegeven in figuur 2b. Tussen de verzwakkingslijnen 20
en de buitenrand van die lange zijden 17 zijn twee respectievelijke scheurstroken 22
bepaald. De verzwakkingslijnen 20 verlopen op afstand van de afdichtingsnaad 19,
zodat de afdichtingsnaad 19 aan de lange zijden 17 volledig binnen de scheurstroken 22
ligt (zie ook figuur 3a). Door het verwijderen van de scheurstroken 22 wordt de
verbinding tussen het deksel 5 en de bakvormige houder 3 aan de lange zijden 17
verbroken. Het deksel 5 is vervolgens eenvoudig losneembaar — zonder het vervormen
van het deksel 5.

Figuur 3b toont een tweede uitvoeringsvorm van de verpakking 1, waarbij de
verzwakkingslijnen 20 zijn uitgelijnd ten opzichte van de binnengrens van de
afdichtingsnaad 19. De verzwakkingslijnen 20 kunnen echter ook door de
afdichtingsnaad 19 heen lopen, zoals weergegeven in figuur 3c. De plaats van de
verzwakkingslijnen 20 bepaalt de breedte van de scheurstroken 22.

De in figuur 3d weergegeven uitvoeringsvorm van de verpakking omvat een
verzwakkingslijn 20 die zich uitstrekt langs een eerste lange zijde 17, een smalle zijde
18 en een tweede lange zijde 17 van het deksel 5. De overgangen van de
verzwakkingslijn 20 tussen de lange zijden 17 en de smalle zijde 18 omvat een
afronding 35. De consument kan de door de verzwakkingslijn 20 gevormde
scheurstrook 22 in een enkele handeling lostrekken.

De verzwakkingslijnen 20 van de hierboven beschreven uitvoeringsvormen zijn
aangebracht door middel van een laserstraal. Met een laserstraal kan de diepte en
positie van de verzwakkingslijnen nauwkeurig worden gecontroleerd. De diepte van de
verzwakkingslijnen 20 in de APET-versterkingslaag 27 is kleiner dan de dikte van die
APET-versterkingslaag 27 (zie figuur 2b). Hierdoor blijven de PE/TIE/EVOH/TIE/PE-
lagen 29,30,31,32,33 intact. Dit is bijzonder gunstig voor de houdbaarheid van de
verpakte kaas.

In figuur 4 is een verpakkingslijn voor het vervaardigen van meerdere
verpakkingen schematisch weergegeven. Een eerste meerlaagse folie 26 wordt vanaf
een eerste rol 40 toegevoerd aan een eerste verwarmingsstation 41. De verwarmde folie
26 beweegt vervolgens naar een eerste Vor[nstation 42 voor het vormen van een
bakvormige houders 3 in de folie 26. Het eerste vormstation 42 omvat bijvoorbeeld een

mal waarin de folie 26 onder invloed van perslucht, vacuiim en/of mechanische
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verstrekking wordt vervormd. De folie 26 met de gevormde houders 3 wordt daarna
verplaatst naar een vulstation 43. Het vulstation 43 vult de houders 3 in de folie 26 met
voedselproducten, zoals kaas. De folie 26 met gevulde houders 3 beweegt vervolgens
naar een afdichtingsstation 49.

Een tweede meerlaagse folie 36 is opgenomen op een tweede rol 45. De tweede
meerlaagse folie 36 op de tweede rol 45 is reeds voorzien van verzwakkingslijnen 20.
De verzwakkingslijnen 20 zijn aangebracht in de tweede meerlaagse folie 36 buiten de
in figuur 4 getoonde verpakkingslijn, d.w.z. “offline”. De verzwakkingslijnen 20 zijn
bijvoorbeeld gevormd door “laser scoring”.

De tweede meerlaagse folie 36 doorloopt vanaf de tweede rol 45
achtereenvolgens een tweede verwarmingsstation 46 en een tweede vormstation 47. Het
tweede verwarmingsstation 46 verwarmt de tweede meerlaagse folie 36. Het tweede
vormstation 47 brengt de vorm van de deksels 5 aan in de tweede meerlaagse folie 36.
De tweede meerlaagse folie 36 wordt van boven toegevoerd aan het afdichtingsstation
49. Het in figuur 4 getoonde uitvoeringsvoorbeeld van de verpakkingslijn voert het
zogenaamde “topforming”- proces uit. De daarmee gevormde verpakkingen worden
“topforming”- verpakkingen genoemd.

De eerste meerlaagse folie 26 met de gevormde houders 3 en de tweede
meerlaagse folie 36 met de deksels 5 worden samengebracht in het afdichtingsstation
49. De twee meerlaagse folies 26,36 worden daarbij zodanig uitgelijnd, dat elke houder
3 is afgedekt door een deksel 5. Het afdichtingsstation 49 brengt een afdichtingsnaad
19 aan rond de omtrekswand 8 van elke houder 3. De verpakte voedselproducten zijn
dan in hoofdzaak luchtdicht afgesloten. In het afdichtingsstation 49 kan een
beschermende atmosfeer in de verpakkingen 1 worden aangebracht, bijvoorbeeld door
het begassen met stikstof (N,) en/of koolstofdioxide (CO,). De twee onderling
verbonden folies 26,36 worden vervolgens in een snijstation 50 gesneden tot
individuele verpakkingen 1. De tweede meerlaagse folie 26, waaruit de deksels 5 zijn
uitgesneden, worden naar boven afgevoerd.

De uitvinding is niet beperkt tot de in de figuren weergegeven
uitvoeringsvormen. De vakman kan verschillende aanpassingen aanbrengen die binnen
de reikwijdte van de uitvinding liggen. Bijvoorbeeld zijn de verzwakkingslijnen niet
aangebracht in het deksel, maar in de bakvormige houder. Ook kunnen zowel het

deksel als de bakvormige houder zijn voorzien van verzwakkingslijnen. Daarnaast is
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het mogelijk dat de verzwakkingslijnen “inline” worden aangebracht, d.w.z. de
verpakkingslijn omvat een (laser)station voor het aanbrengen van de

verzwakkingslijnen.
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Conclusies
1. Verpakking voor het opnemen van een voedingsproduct, in het bijzonder kaas of
gesneden kaas, omvattende:

- een bakvormige houder (3), die is voorzien van een bodem (7), een opstaande
omtrekswand (8), die zich vanaf de bodem (7) uitstrekt, alsmede een rondlopende
eerste kraag (12), die in hoofdzaak dwars naar buiten uitsteekt vanaf de omtrekswand
(8), en welke houder (3) aan een van de bodem (7) afgekeerd boveneind open is,

- een deksel (5) voor het afsluiten van het open boveneind van de houder (3),
welk deksel (3) een rondlopende tweede kraag (16) omvat, die overeenkomt met de
rondlopende eerste kraag (12) van de houder (3) en daarmee is verbonden door een
rondlopende afdichtingsnaad (19),
met het kenmerk, dat ten minste een van de kragen (12, 16) ten minste een
verzwakkingslijn (20) omvat, die een verwijderbare scheurstrook (22) bepaalt, welke

scheurstrook (22) ten minste gedeeltelijk overlapt met de afdichtingsnaad (19).

2. Verpakking volgens conclusie 1, waarbij de verzwakkingslijn (20) is aangebracht

in de rondlopende tweede kraag (16) van het deksel (5).

3. Verpakking volgens conclusie 1 of 2, waarbij de houder (3) is voorzien van een

eerste meerlaagse folie (26), die meerdere kunststof lagen omvat.

4.  Verpakking volgens een van de voorgaande conclusies, waarbij het deksel (5) is

voorzien van een tweede meerlaagse folie (36), die meerdere kunststof lagen omvat.

5. Verpakking volgens conclusie 3 of 4, waarbij de eerste en/of tweede meerlaagse
folie (26,36), gezien van buiten naar binnen, ten minste een versterkingslaag (27), een

gasbarriérelaag (31) en een hechtlaag (33) omvat.

6.  Verpakking volgens conclusie 5, waarbi de eerste en/of tweede meerlaagse folie
(26,36) is voorzien van cen waterbarriérelaag (29) tussen de versterkingslaag (27) en de

gasbarriérelaag (31).
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7. Verpakking volgens conclusie 5 of 6, waarbij de versterkingslaag (27) amorf
polyethyleenterefialaat (APET) omvat en/of de gasbarri¢relaag (31)
ethyleenvinylalcohol (EVOH) omvat en/of de hechtlaag (33) polyethyleen (PE) omvat
en/of de waterbarri¢relaag (29) polyethyleen (PE) omvat.

8.  Verpakking volgens een van de conclusies 5-7, waarbij de verzwakkingslijn (20)
is aangebracht in de versterkingslaag (27) en een maximale diepte heeft die kleiner is

dan de dikte van de versterkingslaag (27).

9.  Verpakking volgens een van de voorgaande conclusies, waarbij de

verzwakkingslijn (20) is gevormd door een laserstraal.

10.  Verpakking volgens een van de voorgaande conclusies, waarbij de bodem (7) in
hoofdzaak rechthoekig is, en waarbij de omtrekswand (8) is voorzien van vier
onderling verbonden zijwanden (9,10), en waarbij het deksel (5) in hoofdzaak
rechthoekig is en de rondlopende tweede kraag (16) van het deksel (5) twee lange

zijden (17) en twee smalle zijden (18) omvat.

11.  Verpakking volgens conclusie 10, waarbij twee verzwakkingslijnen (20) zijn
voorzien, die zich elk uitstrekken aan tegenoverliggende lange zijden (17) van het

deksel (5).

12.  Verpakking volgens conclusie 10, waarbij een enkele verzwakkingslijn (20) is
voorzien die zich ten minste uitstrekt langs een eerste lange zijde (17), een smalle zijde
(18) en een tweede lange zijde (17) van de rondlopende tweede kraag (16) van het
deksel (5).

13.  Verpakking volgens conclusie 12, waarbij de verzwakkingslijn (20) tussen de
smalle zijde (18) en elk van de lange zijden (17) van de rondlopende tweede kraag (16)
van het deksel (5) is afgerond.

14.  Verpakking volgens een van de voorgaande conclusies, waarbij de verpakking (1)

kaas omvat.
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15.  Werkwijze voor het vervaardigen van meerdere verpakkingen (1) voor het
opnemen van een voedingsproduct, in het bijzonder kaas of gesneden kaas,
omvattende:

- het verschaffen van een eerste meerlaagse folie (26),

- het vormen van bakvormige houders (3) in de eerste meerlaagse folie (26),
welke bakvormige houders (3) elk zijn voorzien van een bodem (7) en een opstaande
omtrekswand (8), die zich vanaf de bodem (7) uitstrekt tot een open boveneind,

- het aanbrengen van voedselproducten in de gevormde bakvormige houders (3),

- het verschaffen van een tweede meerlaagse folie (36),

- het vormen van deksels (5) in de tweede meerlaagse folie (36), welke gevormde
deksels (5) elk overeenkomen met het open boveneind van telkens een houder (3),

- het uitlijnen van de tweede meerlaagse folie (36) met de gevormde deksels (5)
ten opzichte van de eerste meerlaagse folie (26) met de gevormde bakvormige houders
3),

- het verbinden van de eerste meerlaagse folie (26) en de tweede meerlaagse folie
(36) door het aanbrengen van telkens een rondlopende afdichtingsnaad (19) rondom de
opstaande omtrekswanden (8) van de gevormde houders (3) voor het afsluiten van die
houders (3) van de eerste meerlaagse folie (26) door de deksels (5) van de tweede
meerlaagse folie (36),

- het snijden van de onderling verbonden meerlaagse folies (26,36) tussen de
afdichtingsnaden (19) ter vorming van individuele verpakkingen (1), die elk een
rondlopende eerste en tweede kraag (12,16) van de houder (3) respectievelijk het deksel
(5) bezitten, waarin de afdichtingsnaad (19) is opgenomen,

en waarbij verzwakkingslijnen (20) zodanig worden aangebracht in de eerste of
tweede meerlaagse folie (26,36), dat de verzwakkingslijnen (20) in die individuele
verpakkingen (1) in de rondlopende eerste en/of tweede kraag (12,16) van de houder
(3) respectievelijk het deksel (5) verlopen, en waarbij die verzwakkingslijnen (20) bij
elke individuele verpakking (1) een verwijderbare scheurstrook (22) bepaalt, die ten

minste gedeeltelijk overlapt met de afdichtingsnaad (19) van die verpakking (1).

16. Werkwijze volgens conclusie 15, waarbij de verzwakkingslijnen (20) worden

aangebracht in de eerste meerlaagse folie (26) en/of de tweede meerlaagse folie (36)
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voorafgaand aan het daarin vormen van bakvormige houders (3) respectievelijk deksels

(5).

17.  Werkwijze volgens conclusie 16, waarbij de verzwakkingslijnen (20) worden
aangebracht in een eerste lijn, waarna de van verzwakkingslijnen (20) voorziene
meerlaagse folie (26,36) wordt opgerold tot een rol, en waarbij die rol (45) wordt
toegevoerd aan een tweede lijn, waarin de bakvormige houders (3) en/of deksels (5)

worden gevormd.

18.  Werkwijze volgens een van de conclusies 15-17, waarbij de verzwakkingslijnen

(20) worden aangebracht door een laserstraal.
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Box No. | Basis of this opinion

1. This opinion has been established on the basis of the latest set of claims filed before the start of the search.

2. With regard to any nucleotide andior amino acid sequence disclosed in the application and necessary to the
claimed invention, this opinion has been established on the basis of:

a. type of material:
[J asequence listing
[0 table(s) related to the sequence listing
b. format of material:
O on paper
0O in electronic form
c. time of filingfurnishing:
O contained in the application as filed.
O filed together with the application in electronic form.

O furnished subsequently for the purposes of search.

3. O In addition, in the case that more than one version or copy of a sequence listing and/or table relating thereto
has been filed or furnished, the required statements that the information in the subsequent or additional
copies is identical to that in the application as filed or does not go beyond the application as filed, as
appropriate, were furnished.

4. Additional comments:
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Box No. lll Non-establishment of opinion with regard to novelty, inventive step and industrial
applicability

The questions whether the claimed invention appears to be novel, to involve an inventive step, or to be
industrially applicable have not been examined in respect of

[0 the entire application
X claims Nos. 15-18
because:

O the said application, or the said claims Nos. - relate to the following subject matter which does not require
a search (specify):

O the description, claims or drawings (indicate particular elements below) or said claims Nos.  are so
unclear that no meaningful opinion could be formed (specify):

O the claims, or said claims Nos. are so inadequately supported by the description that no meaningful opinion
could be formed (specify):

& no search report has been established for the whole application or for said claims Nos. 15-18

[0 a meaningful opinion could not be formed as the sequence listing was either not available, or was not
furnished in the international format (WIPO ST25).

0 a meaningful opinion could not be formed without the tables related to the sequence listings; or such tables
were not available in electronic form.

0 See Supplemental Box for further details.

Box No. IV Lack of unity of invention

. The requirement of unity of invention is not complied with for the following reasons:
see separate sheet

. This report has been established in respect of the following parts of the application:
O all parts.

& the parts relating to claims Nos. (see Search Report)
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Box No.V  Reasoned statement with regard to novelty, inventive step or industrial applicability;
citations and explanations supporting such statement

. Statement

Novelty

inventive step

Industrial applicability

. Citations and explanations

see separate sheet
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Re ltem IV

Non-Unity

The search authority found that the present application lacks unity of invention.

Since claims 1-14 are not new or not inventive over the prior art cited in the search report,
they cannot define a contribution made over the prior ar.

Consequently there are no special technical features left to establish a technical
relationship to the invention of claim 15 (production method, involving the simultaneous
production of several identical packages). Therefare, the requirement of unity is not
fulfilled.

Re ltem V
Reasoned statement with regard to novelty, inventive step or industrial applicability;
citations and explanations supporting such statement

1 Prior art

Reference is made to the following documents:

D1: NL 1016337 C published 3 June 2002

D2: EP 1340693 A published 3 September 2003
D3: EP 0 656 300 A published 7 June 1995

D4: WO 2005/090194 published 29 September 2005
D5: EP 0424649 A published 2 May 1991

D6: US 3,626,143 A published 7 December 1971
D7: US 4,913,307 A published 3 April 1990

2  Novelty

The present application does not meet the criteria of patentability, because the
subject-matter of claim 1 is not new.

The document D1 discloses (the references in parentheses applying to this document):

Verpakking voor het opnemen van een voedingsproduct (, in het bijzonder
mayonaise,) omvattende:

- een bakvormige houder (1), die is voorzien van een bodem, een opstaande
omtrekswand, die zich vanaf de bodem uitstrekt, alsmede een rondlopende eerste
kraag (2), die in hoofdzaak dwars naar buiten uitsteekt vanaf de omtrekswand, en
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welke houder aan een van de bodem afgekeerd boveneind open is,

- een deksel (3) voor het afsluiten van het open boveneind van de houder (1),
welk deksel (3) een rondlopende tweede kraag (2) omvat, die overeenkomt met de
rondlopende eerste kraag (2) van de houder (3) en daarmee is verbonden door een
rondlopende afdichtingsnaad ("sealnaad”),

waarbij ten minste een van de kragen (2) ten minste een verzwakkingslijn (7) omvat,
die een verwijderbare scheurstrook (6) bepaalt, welke scheurstrook ten minste
gedeeltelijk overlapt met de afdichtingsnaad.

Claim 1 is hence not new.

Any of the documents of X-category anticipates claim 1 as well, while showing several
alternative embodiments, respectively.

The dependent claims 2 to 8 and 10 to 14 are not new in view of the cited prior art (see
detailed indications in the search report listing).

3 Inventive step

D7 teaches the production of tear or weakening lines by means of a laser beam which
penetrates a plastic layer only partially.

D7 in combination with D3 or D5 renders the subject matter of claim 9 obvious.
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