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Ohybacka plechu, pfedevsim s hydropohonem

Oblast techniky

Technicke feseni se tyka strojii pro ohybani plechu, obsahujicich spodni pevnou &ast a nad touto
spodni Casti pak pohyblivou horni &ast, pfitemZ na obou téchto &astech je vytvofeno vzdy po-
hyblivé ohybaci Gistroji a pevné ptidrzné Gstroji.

Dosavadni stav techniky

V souasnosti jsou znamy stroje na ohybéni plechii, kde se provadi ohybani plechii v riznych
smérech, pfi¢emZ pti ohybani u téchto stroji neni tfeba, aby se zpracovavany pfedmét musel
mezi jednotlivymi ohybovymi kroky otacet. K tomuto tiéelu je u dosavadnich strojui plech sevien
mezi horni a dolni ptidrzné rameno a v takovémto sevieni je pak ohyban, resp. ohranén, bud’
shora, hornim ohybacim dstrojim, resp. ramenem, nebo zdola dolnim ohybacim Gistrojim, resp.
ramenem. Nevyhoda pfi ¢innosti stroji popsaného typu spogiva v tom, ze do okamziku ohybu
neaktivni ohybaci rameno musi byt oddaleno z ohybaciho prostoru, coz se dé&je natoenim nebo
posunutim v té chvili neaktivniho ohybaciho ramena, a to ptikladné pomoci hydraulického valce.
V takové situaci je tfeba dosahnout odpovidajiciho vétsiho oto¢ného nebo posuvného pohybu,
pokud nema byt v té chvili jest& zbyvajici rozsah ohybu omezen. V navaznosti na popsany dosa-
vadni stav techniky se tedy jako uéel predkladaného technického fedeni Jevi vytvofeni ohybaciho
stroje pro ohybani plechu, ktery by mél jednoduchou konstrukei a pfitom umoziioval ohybani ve
velkém Ghlovém rozsahu a kde by také bylo moZno provést rychlou zménu sefizeni stroje, resp.
Jeho pfestaveni, na ohyb jinym smérem, nez u piedchoziho ohybového kroku.

Podstata technického fe$eni

Nevyhody dosavadnich ohybacich strojii se redukuji a Géelu predkladaného technického feseni,
tedy vytvofeni jednoduchého stroje pro velky rozsah ohybu a pro snadné pfestaveni na ohyb
jinym smérem, se dosahuje u ohybacky plechu podle predkladaného technického feseni, kde
ohybacka obsahuje spodni strojni dil a na ném pohyblivé uloZeny horni strojni dil a kde na hor-
nim i na spodnim strojnim dilu je vzdy uloZena dvojice pracovnich nastroj, vytvofena jako ohy-
baci rameno a piidriné rameno a kde podstata spoiva v tom, e horni strojni dil, nebo alespoii s
nim spojena dvojice pracovnich nastroji, je ve vztahu ke spodnimu strojnimu dilu, nebo alespori
ve vztahu k dvojici pracovnich nastroji s nim spojenych, ve sméru posuvu zpracovavaného ma-
teridlu, uloZen ve vzajemné horizontalng suvné vazbé. Vyhodné je, jestlize vzajemné& horizontal-
n¢ suvna vazba je vytvorena tak, Ze velikost vzijemného posuvu mezi horni dvojici pracovnich
nastrojii a dolni dvojici pracovnich nastrojii je rovna dvojnasobku délky dosedaci plochy ohyba-
ciho ramene, méfeno ve sméru posuvu zpracovavaného plechu. Vzajemna horizontalni suvna
vazba horniho strojniho dilu, nebo alespoii s nim spojené dvojice pracovnich néstroju, ve vztahu
ke spodnimu strojnimu dilu, nebo alespoii ve vztahu k dvojici pracovnich nastroji s nim spoje-
nych, provedena ve sméru posuvu zpracovavaného plechu, je s vyhodou opatfena strojnim poho-
nem, vybavenym prvnim hydromotorem. Vzajemnym horizontalnim posuvem horniho strojniho
dilu vici spodnimu strojnimu dilu, pfipadné alespori analogickym vzdjemnym posuvem horni
dvojice pracovnich néstrojii vii€i spodni dvojici pracovnich nastroji, nebo i obraceng, a to v ro-
vin€ pfidrzného ramene, se dosahne jednoduchym zpiisobem piestaveni ohybové hrany pro dalsi,
nasledujici ohybovy krok. S vyhodou je horni strojni dil ulozen viidi spodnimu strojnimu dilu
suvng, a to ve sméru posuvu zpracovavaného plechu. Alternativné Jje vyhodné, jestlize spodni
dvojice pracovnich nastroji, tvofena spodnim ohybovym ramenem a spodnim pfidrznym rame-
nem, je ve vztahu k hornimu strojnimu dilu uloZena horizontalng suvné, ve sméru posuvu zpra-
covavaného plechu. Vyhodné je dale, jestlize horni strojni dil a dolni strojni dil jsou upraveny
pro vzajemné oddaleni, a to alespoii v oblasti styku jejich pracovnich nastroji. Takové oddaleni
Je potfebné pro volnou manipulaci se zpracovavanym plechem. S vyhodou je ohybacka plechu
opatfena u mechanismu vzijemného oddéleni horniho spodniho strojniho dilu pohonnym Ustro-
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jim, obsahujicim druhy hydromotor. Uprava pro vzajemné oddaleni horniho strojniho dilu a dol-
niho strojniho dilu je potom vyhodné provedena tak, Ze horni strojni dil je vii¢i dolnimu strojni-
mu dilu uloZen kyvné. Kyvné uloZeni je vyhodné vytvoreno tak, Ze homni strojni dil je vici dol-
nimu strojnimu dilu uloZen s horizontélni osou ota&eni, lezici v pfidrzné roviné zpracovavaneho
plechu. V p¥ipadé kyvného uloZeni horniho strojniho dilu vii¢i spodnimu strojnimu dilu je vyho-
dou, jestlize horni strojni dil, oto¢n& uloZeny vici spodnimu strojnimu dilu, mé toto uloZeni
upraveno pro dosaZeni (thlu rozevfeni mezi hornim strojim dilem a dolnim strojnim dilem o veli-
kosti alespoit 30 @hlovych stupitdi. U mengich rozevfeni by pro vét3inu ptipadi ohybani plechii v
praxi nebyl dostate¢ny prostor pro manipulaci s plechem, zejména pfi jeho ohybani, ptipadné
otadeni a vyjimani ze stroje. Pro vétSinu praktickych aplikaci, resp. pro vétSinu piipadi rozmeri
a Ghld ohybu zpracovavanych plechd, je vyhodné, jestlize horni strojni dil, oto&n& uloZeny viici
spodnimu strojnimu dilu, ma toto uloZeni upraveno pro dosaZeni thlu rozevieni mezi hornim
strojim dilem a dolnim strojnim dilem o velikosti od 60 do 90 ihlovych stupiidi. Nejvyhodn€jsi se
ovéem jevi Uprava, kde uloZeni je upraveno pro dosaZeni {ihlu rozevieni mezi hornim strojim
dilem a dolnim strojnim dilem o velikosti od 70 do 85 {hlovych stupiit.. Toto Ghlové rozpéti na
jedné strané dostate¢né umozni, pro vétSinu b&znych variant tvarovani zpracovavaného plechu,
pfim&fenou manipulaci s timto plechem v pfedkladané ohybacce a na druhé strané jesté mecha-
nismus rozevirani strojnich dilii nebude piili§ narogny a také celkové prostorové naroky na zabu-
dovani stroje nebudou, nasledkem extrémnich pohybovych rozpéti soudasti stroje, neimérné
veliké. Uprava pro vzajemné oddaleni horniho strojniho dilu a dolniho strojniho dilu je s vyho-
dou, alternativng, provedena tak, Ze horni strojni dil je vii¢i dolnimu strojnimu dilu uloZen verti-
kalné suvné, a to v paralelnim vedeni. V ptipadé vertikalng suvného uloZeni horniho strojniho
dilu viiéi spodnimu strojnimu dilu je vyhodou, jestlize horni strojni dil, vertikaln€ suvné ulozeny
viii spodnimu strojnimu dilu, mé toto uloZeni upraveno pro dosazeni itky rozevieni mezi hor-
nim strojnim dilem a dolnim strojnim dilem o velikosti alespoii 200 mm. U mensich rozevieni by
pro vétsinu pripadii ohybani plechii v praxi nebyl dostate¢ny prostor pro manipulaci s plechem,
zejména pii jeho ohybani, ptipadné otadeni a vyjimani ze stroje. Pro vétSinu praktickych aplika-
ci, resp. pro vét$inu pripadd rozmérd a dhlt ohybu zpracovavanych plechi, je vyhodné, jestlize
horni strojni dil, vertikalng suvn& ulozeny vii¢i spodnimu strojnimu dilu, ma toto uloZeni uprave-
no pro dosazeni §itky rozevieni mezi hornim strojim dilem a dolnim strojnim dilem o velikosti
od 500 do 1200 mm. Nejvyhodn&jsi se oviem jevi tprava, kde uloZeni je upraveno pro dosaZeni
$itky rozevieni mezi hornim strojim dilem a dolnim strojnim dilem o velikosti od 500 do
1000 mm. Toto rozpéti sitky rozevieni na jedné strang dostate¢n& umoZni, pro vétSinu béznych
variant tvarovani zpracovavaného plechu, pfim&fenou manipulaci s timto plechem v piedkladané
ohyba&ce a na druhé strané jesté mechanismus rozevirani strojnich dild nebude piili§ naro¢ny a
také celkové prostorové naroky na zabudovani stroje nebudou, nasledkem extrémnich pohybo-
vych rozpéti soudasti stroje, neimérné veliké. Dale je vyhodné, jestlize alesport jedno z ohybo-
vych ramen je spojeno s odpovidajicim ptidrznym ramenem pomoci kloubového pohybového
mechanismu. Vyhodné je zejména, jsou-li s odpovidajicim pfidrznym ramenem spojena pomoci
kloubového pohybového mechanismu ob& ohybova ramena. UloZenim ohybového ramena ve
vztahu k pfidrznému ramenu ptes kloubovy mechanismus Ize dosdhnout zavéseni, kde ohybové
rameno se miZe otacet okolo piimky lezici v blizkosti ohybové hrany zpracovavaného plechu,
ale kde v této pfimce nemusi lezet skute¢né fyzicky vytvofena osa pro zavéSeni ohybového ra-
mene na piidrzném rameni. Obecné je sice mozno fyzicky vytvofit takovou osu jako dvojici os
po stranach ohybové hrany na opémé plo3e pro zpracovavany plech, ale nevyhoda u takové kon-
strukce pak spogiva v tom, Ze jednak ohybové rameno, resp. jeho akéni Elen, provedeny jako po
stranach zavésena ohybaci lista, nebude ve stfedni Casti mezi svymi zavésy dostatedné tuhé, jed-
nak u takové konstrukce nebude mozno bo&né pfistavovat dalsi segmenty pro rozsifeni stroje,
pokud se fesi pozadavek na ohybani sirsich plechi. Pohon kloubovych pohybovych mechanismi
ohybovych ramen je s vyhodou proveden tfetim hydromotorem. Pohony tohoto, ale i ptedchozich
mechanismi, lze vytvofit i s pfimym pouzitim napfiklad elektromotort, ale pouziti hydromotord
se jevi jako optimalni, a to s ohledem na Zivotnost, spolehlivost a na moznost dosazeni velkych
pohonnych sil pfi dostatesnd presném ovladani sil a posuvi, vyzadovanych u ohybacek plechu
predlozené konstrukce. Vyhodné jesté je, jestlize spojeni alespoii jednoho z ohybovych ramen s
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odpovidajicim pfidrznym ramenem, a to pomoci kloubového pohybového mechanismu, Jje upra-
veno tak, Ze v situaci pfidrzného sevieni je Ghel mezi sviraci rovinou a piedni stranou ohybového
ramene vétSi nez 115 Ghlovych stupiiti. Zejména je vyhodou, jestlize v situaci piidrzného sevieni
je uhel mezi sviraci rovinou a pfedni stranou ohybového ramene od 125 do 150 thlovych stupiid.
ZlepSena funkce ohybacky plechu, vytvofené ve shodé s predkladanym technickym fedeni, kde
zpracovavany plechovy dil se sevie mezi svérné rameno a protilehlé, v této fazi nehybné rameno,
naeZ Cast zpracovavaného plechu, pfesahujici pfes ohybovou hranu, se ohybd, se dosahuje
hlavné tim, Ze ohybani se déje pomoci ohybového ramene, zavéseného pies kloubovy pohybovy
mechanismus na svémém rameni, pfi¢emz pfi ohybani zpracovavaného plechového dilu pro-
stfednictvim horniho ohybového ramene je protilehlé rameno predstavovano spodnim ohybovym
ramenem a pfi ohybani zpracovavaného plechového dilu prostfednictvim dolniho ohybového
ramene je protilehlé rameno pfedstavovano ohybovym ramenem.

PtedloZenou konstrukei se doséhne vytvofeni ohybacky plechu, prednostné s hydraulickym po-
honem, kde Ize zpracovavat i pomémé velké plechy, s pomémé naroénym ohybovym planem,
pii¢emz k tomu zde vytvofeny stroj je pomérné jednoduchy a navic umoziiuje u ohybi dosahovat

velké Ghlové rozpéti a ptinasi dobrou manipulovatelnost s plechem bshem celého procesu zpra-
covani.

Piehled obrazki na vvkresech

Predkladané technické feseni je dale podrobné&ji popsano a vysvétleno na ptikladném provedeni,
téZ s pomoci pfilozenych vykrest, kde, vzdy v boénim pohledu, na obr. 1 Jje ohybacka v prvni
seviené poloze, na obr. 2 je tatiz ohybatka, nyni ve druhé seviené poloze, na obr. 3 je stejna
ohybacka, tentokrat s hornim strojnim dilem v oteviené poloze, dale pak na obr. 4a a 4b jsou v
detailu rizné polohy zpracovacich néstroji, ve vzajemné poloze navazujici na zobrazeni celé
ohybacky na obr. 1, resp. na obr. 2, na obr. 5 je pak jesté celi ohybacka, a to s hornim ohybacim
ramenem v nato¢ené poloze, pficemz dale, na obr. 6a, 6b a 6¢ jsou znazornény ruzné, za sebou
nasledujici polohy zpracovacich néstrojd, v situaci p¥i prvnim ohybovém kroku, zatimco na
obr. 7a, 7b a 7¢ jsou znazornény rizné, za sebou nasledujici polohy zpracovacich nastroja, ten-
tokrat v situaci pfi druhém ohybovém kroku.

Ptiklady provedeni technického feseni

V pfikladném provedeni je zndzornéna ohybacka plechu, vytvofena ve shodé s ptedkladanym
technickym feSenim, a to v provedent, kde horni strojni dil 3 je zav&Sen na spodnim strojnim dile
2 otocn&. Druhé zakladni varianta, kde horni strojni dil 3 je oddélitelny od spodniho strojniho
dilu 2 v paralelni poloze, a to posuvem ve vedeni, ve vertikalnim sméru, neni zde znizornéna.
Tato druha varianta se jevi jako konstrukéné ponékud komplikovanéjsi, ale obecné, z hlediska
¢inku, je stejné funkéni jako prvni zakladni varianta. Predkladané piikladné provedeni pfedsta-
vuje, v ramei uvedené prvni zakladni varianty, jeji verzi, kde vzajemného horizontélniho posuvu
zpracovacich nastroji se dosahuje suvnym uloZenim horniho strojniho dilu 3 a ve spodnim stroj-
nim dilu 2.

Ve znazornéném piikladném provedeni tedy ohybacka 1 obsahuje spodni strojni dil 2 a na ném
pohyblivé ulozeny homni strojni dil 3. Na hornim i na spodnim strojnim dilu 3, 2 je vzdy ulozena
dvojice pracovnich nastroji, vytvorena jako ohybaci rameno 4, 6 a pridrzné rameno 3, 7. Pod-
statné je, Ze horni strojni dil 3 je ve vztahu ke spodnimu strojnimu dilu 2, ve sméru L posuvu
zpracovavaného plechu 14, uloZen ve vzijemné horizontalné suvné vazbé. Cely stroj, tedy ohy-
backa 1, spo€iva na strojnim zékladu 8, ulozeném, resp. upevnéném, na zemi. V tomto provedeni
Jje s vyhodou vzijemné horizontaln& suvna vazba vytvofena tak, ze velikost vzajemného posuvu
S mezi horni dvojici pracovnich nastrojt a dolni dvojici pracovnich néstroju je rovna dvojna-
sobku délky b dosedaci plochy ohybaciho ramene 4, 6, méteno ve sméru L posuvu zpracovava-
ného plechu 14. Vzijemn4 horizontalni suvna vazba horniho strojniho dilu 3, ve vztahu ke spod-
nimu strojnimu dilu 2, provedena ve sméru L posuvu zpracovavancho plechu 14, je zde opatiena
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strojnim pohonem, vybavenym prvnim hydromotorem 10. Vzijemnym horizontalnim posuvem
horniho strojniho dilu 3 vi&i spodnimu strojnimu dilu 2, a to v rovin& pfidrzného ramene 3, 7, se
doséhne jednoduchym zplisobem prestaveni ohybové hrany 13 pro dal3i, nasledujici ohybovy
krok. Déle pak jsou zde horni strojni dil 3 a dolni strojni dil 2 upraveny pro vzajemné oddaleni, a
5 to pfedeviim v oblasti styku jejich pracovnich nastrojii. Toto oddéleni je potfebné pro volnou
manipulaci se zpracovavanym plechem 14. Ohybacka 1 plechu je zde opatiena u mechanismu
vzajemného oddaleni horniho a spodniho strojniho dilu 3, 2 pohonnym ustrojim, obsahujicim
druhy hydromotor 9. Uprava pro vzjemné oddaleni horniho strojniho dilu 3 a dolniho strojniho
dilu 2 je potom zde provedena tak, Ze horni strojni dil 3 je viii dolnimu strojnimu dilu 2 uloZen
10 kyvn&. Kyvné uloZeni je zde vytvofeno tak, ze horni strojni dil 3 je vii¢i dolnimu strojnimu dilu 2
ulozen s horizontalni osou a ota&eni, leZici v pfidrzné roving K zpracovavaného plechu 14. Horni
strojni dil 3, oto&né ulozeny vigi spodnimu strojnimu dilu 2 mé toto uloZeni upraveno pro dosa-
7eni uhlu o rozevieni mezi hornim strojnim dilem 3 a spodnim strojnim dilem 2 o velikosti od-
povidajici zde 70 Ghlovym stupiidm. Toto uhlové rozpéti na jedné stran& dostateéné umozni, pro
15 vétinu b&znych variant tvarovani zpracovavaného plechu, pfiméfenou manipulaci s timto ple-
chem v piedkladané ohyba&ce a na druhé stran& jest& mechanismus rozevirani strojnich dili ne-
bude ptili§ naroény a také celkové prostorové naroky na zabudovani stroje nebudou, nasledkem
extrémnich pohybovych rozpéti sougasti stroje, neamérng veliké. Ob& ohybova ramena 4, 6 jsou
zde spojena s odpovidajicim ptidrznym ramenem 5, 7 pomoci kloubového pohybového mecha-
20 nismu 11, kde jednotlivé &leny jsou spojeny klouby 12, 12”. UloZenim ohybového ramena 4, 6 ve
vztahu k ptidrznému ramenu 5, 7 ptes kloubovy pohybovy mechanismus 11 lze dosahnout zavé-
$eni, kde ohybové rameno 4, 6 se miize otadet okolo piimky lezici v blizkosti ohybové hrany 13
zpracovavaného plechu 14, ale kde v této piimce nemusi leZzet skuteéné fyzicky vytvofena osa
pro zavéSeni ohybového ramene 4, 6 na pfidrzném rameni 35, 7. Obecné je sice mozno fyzicky
25 vytvofit takovou osu jako dvojici os po stranach ohybové hrany 13 na op&rné plose pro zpraco-
vavany plech 14, ale nevyhoda u takové konstrukce pak ziistava v tom, Ze jednak ohybové rame-
no, resp. jeho ak&ni &len, provedeny jako po stranach zavéena ohybaci lista, nebude ve stiedni
Sasti mezi svymi zavésy dostatedné tuhé, jednak u takové konstrukce nebude moZno bo¢né pfi-
stavovat dalsi segmenty pro rozsifeni stroje, pokud se Fesi poZadavek na ohybani Sirsich plechi.
30  Pohon kloubovych pohybovych mechanismi 11 ohybovych ramen 4, 6 je zde s vyhodou prove-
den tietim hydromotorem 16. Spojeni ohybovych ramen 4, 6 s odpovidajicim pfidrznym rame-
nem 5, 7, a to pomoci kloubového pohybového mechanismu 11, je zde upraveno tak, Ze v situaci
pridrzného sevieni je tihel B mezi sviraci rovinou a pfedni stranou ohybového ramene 4, 6 roven
hodnoté 135 ahlovych stuprid.

35 Funkce zafizeni je nasledujici. Zpracovavany plech 14 se sevie mezi svérné ohybaci rameno 4,
nebo 6 a protilehlé, v této fazi nehybné pfidrzné rameno 5, nebo 7, naCeZz &ast 15 zpracovavaného
plechu 14, ptesahujici pres ohybovou hranu 13, se ohybé, pfi¢emZ podstatné je, Ze ohybani se
d&je pomoci ohybového ramene 4, 6, zavéeného pies kloubovy pohybovy mechanismus 11 na
svérném piidriném rameni 5, 7, pfiéemz pfi ohybani zpracovivaného plechu 14 prostiednictvim

50 horniho ohybového ramene 4 je protilehlé rameno piedstavovano spodnim ohybovym ramenem 6
a pti ohybani zpracovavaného plechu 14 prostiednictvim dolniho ohybového ramene 6 je proti-
lehlé rameno ptedstavovano hornim ohybovym ramenem 4.

Ptedlozenou konstrukei piikladného provedeni se dosdhne vytvofeni ohybacky plechu, a to s
hydraulickym pohonem, kde Ize zpracovavat i pomérné velké plechy, s pomé&rné naroénym ohy-

45 bovym planem, pti¢emz k tomu zde vytvofeny stroj je pomérné jednoduchy a navic umoziiuje u
ohybii dosahovat velké Ghlové rozpéti a piinasi dobrou manipulovatelnost s plechem b&hem ce-
lého procesu zpracovani.

Hospodarska vyuzitelnost

Zafizeni podle predkladaného technického feseni je vyuzitelné pro ohybani plechi, a to v situa-
so  cich, kdy se Zad4 co nejjednodussi konstrukce ohybalky, ktera ale mé byt schopna zpracovani i
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relativné velkych polotovard, a to navic pro vyrobky s relativné naroénym ohybacim planem, a to
ve pfi Casové i prostorové isporném reZimu.

NAROKY NA OCHRANU

1. Ohybacka plechu, obsahujici spodni strojni dil a na ném pohyblivé ulozeny horni strojni dil
a kde na hornim i na spodnim strojnim dilu je vzdy uloZena dvojice pracovnich nastrojii, vytvo-
fena jako ohybaci rameno a pfidrzné rameno, vyznaéena tim, e horni strojni dil (3),
nebo alespofi s nim spojena dvojice pracovnich nastroji, je ve vztahu ke spodnimu strojnimu dilu
(2), nebo alespori ve vztahu k dvojici pracovnich néstroji s nim spojenych, ve sméru (L) posuvu
zpracovavaného plechu (14) uloZen ve vzajemné horizontalné suvné vazbé.

2.  Ohybactka plechu podle niroku 1, vyzna&ena tim, e vzijemné horizontalng
suvna vazba je vytvofena tak, Ze velikost vzajemného posuvu (S) mezi horni dvojici pracovnich
nastrojii a dolni dvojici pracovnich nastrojii je rovna dvojnasobku délky (b) dosedaci plochy
ohybaciho ramene (4, 6), méfeno ve sméru (L) posuvu zpracovavaného plechu (14).

3. Ohybagka plechu podle narokii 1 a2, vyznaéena tim, Ze vzijemna horizontilni
suvna vazba horniho strojniho dilu (3), nebo alespoti s nim spojené dvojice pracovnich nastroja,
ve vztahu ke spodnimu strojnimu dilu (2), nebo alespoii ve vztahu k dvojici pracovnich nastroju s
nim spojenych, provedena ve sméru (L) posuvu zpracovavaného plechu (14), je opatfena stroj-
nim pohonem vybavenym prvnim hydromotorem (10).

4.  Ohybacka plechu podle narokt 1 az3, vyzmaéena tim, ze homni strojni dil (3) je
uloZen vici spodnimu strojnimu dilu (2) suvné, a to ve sméru (L) posuvu zpracovavaného plechu

(14).

5. Ohybacka plechu podle narokii 1 az3, vyznaden4a tim, e spodni dvojice pracov-
nich nastrojd, tvofena spodnim ohybovym ramenem (6) a spodnim pfidrznym ramenem (7), je ve
vztahu k hornimu strojnimu dilu (3) uloZena horizontaln& suvné, ve sméru (L) posuvu zpracova-
vaného plechu (14).

6.  Ohybacka plechu podle naroki 1 a2 5, vyznaéena tim, Ze horni strojni dil (3) a
dolni strojni dil (2) jsou upraveny pro vzajemné oddaleni, a to alespoti v oblasti styku jejich pra-
covnich néstroja.

7. Ohybacka plechu podle niroku 6, vyznaéena tim, e ohybacka (1) je opatiena u
mechanismu vzajemného oddéleni horniho a spodniho strojniho dilu (3, 2) pohonnym ustrojim,
obsahujicim druhy hydromotor (9).

8. Ohybacka plechu podle narokii 6 a 7, vyznadend tim, Ze iprava pro vzajemné
oddaleni horniho strojniho dilu (3) a dolniho strojniho dilu (2) je provedena tak, Ze horni strojni
dil (3) je vii¢i dolnimu strojnimu dilu (2) ulozen kyvné.

9.  Ohybacka plechu podle néroku 8, vyznadena tim, e kyvné ulozeni je vytvofeno
tak, Ze horni strojni dil (3) je vii¢i dolnimu strojnimu dilu (2) uloZen s horizontalni osou (a) ot4-
Ceni, lezici v ptidrzné roving (K) zpracovavaného plechu (14).

10.  Ohybacka plechu podle naroki 8 a9, vyznadena tim , Ze horni strojni dil (3),
oto¢né ulozeny vii€i spodnimu strojnimu dilu (2), m4 toto uloeni upraveno pro dosazeni uhlu
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(o) rozevieni mezi hornim strojim dilem (3) a dolnim strojnim dilem (2) o velikosti alespoii 30
thlovych stupiiti.

11.  Ohybagka plechu podle niroku 10, vyznaéena tim, Ze horni strojni dil (3),
otoéné ulozeny vii¢i spodnimu strojnimu dilu (2), mé toto uloZeni upraveno pro dosazeni ahlu
(o) rozevieni mezi hornim strojim dilem (3) a dolnim strojnim dilem (2) o velikosti od 60 do 90
Ghlovych stuprii.

12.  Ohybacka plechu podle naroki 10 a 11, vyznaéena tim, Ze uloZeni je upraveno
pro dosazeni Ghlu (c) rozevieni mezi hornim strojim dilem (3) a dolnim strojnim dilem (2) o
velikosti od 70 do 85 uhlovych stupiid.

13.  Ohybacka plechu podle naroku 6, vyzna&ena tim, Ze iiprava pro vzdjemné odda-
leni horniho strojniho dilu (3) a dolniho strojniho dilu (2) je provedena tak, Ze horni strojni dil
(3) je viki dolnimu strojnimu dilu (2) uloZen vertikaln& suvné, a to v paralelnim vedeni.

14.  Ohyba&ka plechu podle naroku 13, vyznaé&end tim, Ze horni strojni dil (3), verti-
kalng suvn& ulozeny viéi spodnimu strojnimu dilu (2), mé toto uloZeni upraveno pro dosaZeni
Sitky rozevieni mezi hornim strojim dilem (3) a dolnim strojnim dilem (2) o velikosti alespoii
200 mm.

15. Ohybacka plechu podle narokd 13 a 14, vyznaéena tim, Ze horni strojni dil (3),
vertikalng suvng ulozeny viiéi spodnimu strojnimu dilu (2), ma toto uloZeni upraveno pro dosa-
zeni $itky rozevieni mezi hornim strojim dilem (3) a dolnim strojnim dilem (2) o velikosti od 500
do 1200 mm.

16. Ohybacka plechu podle narokii 13 az 15, vyznaéena tim, Ze suvné uloZeni je
upraveno pro dosaZeni $itky rozevieni mezi hornim strojim dilem (3) a dolnim strojnim dilem (2)
o velikosti od 500 do 1000 mm.

17.  Ohyba&ka plechu podle narokii 1 a2 16, vyzna&ena tim, Ze alespoit jedno z ohy-
bovych ramen (4, 6) je spojeno s odpovidajicim ptidrznym ramenem (5, 7) pomoci kloubového
pohybového mechanismu (11).

18.  Ohybacka plechu podle naroku 17, vyznaéena tim, Ze s odpovidajicim ptidrz-
nym ramenem (5, 7) jsou spojena pomoci kloubového pohybovych mechanismi (11) obé ohy-
bova ramena (4, 6).

19. Ohybacka plechu podle narokdt 17 a 18, vyznadena tim, Ze pohon kloubovych
pohybovych mechanisma (11) ohybovych ramen (4, 6) je proveden tfetim hydromotorem (16).

20. Ohybalka plechu podle ndroki 17 a2 19, vyznaéena tim, Ze spojeni alespori
jednoho z ohybovych ramen (4, 6) s odpovidajicim ptidrznym ramenem (5, 7), a to pomoci klou-
bového pohybového mechanismu (11), je upraveno tak, Ze v situaci pridrzn¢ho sevieni je thel
(B) mezi svérnou rovinou (K) a pfedni stranou ohybového ramene (4, 6) vétsi nez 115 ahlovych
stupnid.

21.  Ohybatka plechu podle naroki 17 2220, vyznaéena tim, Zev situaci pfidrzného

sevieni je ithel (B) mezi svérnou rovinou (K) a pfedni stranou ohybového ramene (4, 6) od 125
do 150 Ghlovych stupiil.
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