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69 Vorrichtung zum Bewickeln von Scheibenspulen einer Wellenfach-Webmaschine.

@ Die Zufuhr des Fadens (6) an die Scheibenspulen-

bewicklungsvorrichtung (1-8) erfolgt iiber eine zwi-
schen dieser und einer Vorratsspule (12) angeordnete
Fadentransporteinrichtung (10) mit einem Fadenleitka-
nal (21), in dem iiber eine Umsteuereinrichtung eine
Luftstromung in oder entgegen der Fadenlaufrichtung
erzeugbar ist. Jedes Ende des Fadenleitkanals (21) en-
det im Bereich eines Ringspaltes in eine Injektordiise,
und jeder Ringspalt ist wahlweise mit einer Luftleitkam-
mer verbunden, welcher durch die Umsteuervorrichtung
Druckluft zugefiihrt wird.

Die Fadentransporteinrichtung erlaubt einesteils ei-
ne genaue Einregulierung der Fadenabzugskraft bei best-
moglichster Schonung des Fadens im Gegenluftbetrieb,
und eine Vereinfachung des Fadeneinzuges nach einem
Fadenbruch durch Erzeugen einer Luftstrdmung in der
abzugsseitigen Injektordiise.
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PATENTANSPRUCHE

1. Vorrichtung zum Bewickeln von Scheibenspulen einer
Wellenfach-Webmaschine, enthaltend einen rotierenden Wick-
ler, eine schrittweise schaltbare Transportvorrichtung fiir die
Scheibenspulen, einen steuerbaren mit dem Wickler rotierenden
Mitnehmer fiir den aufzuwickelnden Faden, sowie eine zwi-
schen Wickler und Vorratsspule angeordnete Fadentransport-
vorrichtung, dadurch gekennzeichnet, dass die Fadentransport-
vorrichtung (10) einen Fadenleitkanal (21) enthélt, in dem iiber
eine Umsteuereinrichtung eine Luftstrémung in/oder entgegen
der Fadenlaufrichtung erzeugbar ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass jedes Ende des Fadenleitkanals (21) unter Belassung eines
Ringspaltes (22; 23) in eine Injektordiise (24 bzw. 25) miindet,
jeder Ringspalt (22; 23) mit einer Luftleitkammer (28 bzw. 29)
verbunden ist und jeweils einer der Luftleitkammern (28) iiber
die Umsteuvereinrichtung Druckluft zufiihrbar ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,
dass die Injektordiisen (24; 25), der Fadenleitkanal (21) und die
Luftleitkammern (28; 29) mit ihren Bohrungen (30; 31) sich'in-
nerhalb eines Rohres (26) befinden, welches in einer Ausneh-
mung (32) einer Verteilerschiene (20) in zwei Endstellungen be-
wegbar ist, wobei in der ersten Endstellung eine erste Drossel-
bohrung (34) des Luftkanals (33) iiber eine Bohrung (30) mit
der Luftleitkammer (29) verbunden ist und in der zweiten End-
stellung eine zweite Drosselbohrung (35) des Luftkanals (33)
iiber eine Bohrung (31) mit der Luftleitkammer (28) verbunden
ist.

4. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,
dass die Injektordiisen (24; 25), der Fadenleitkanal (21) und die
Luftleitkammern (28; 29) ortsfest in einer Ausnehmung (36) der
Verteilerschiene (20) angeordnet sind, jede Luftleitkammer (28;
29) iiber Drosselbohrungen (37 bzw. 38) mit dem Luftkanal
(33) verbunden ist, wobei mit einem innerhalb des Luftkanals
(33) in zwei Endstellungen bewegbaren Ventil (40) die Luftzu-
fuhr zu den Drosselbohrungen (37 bzw. 38) wechselweise ver-
schliessbar ist.

5. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,
dass das Rohr (26) der Fadentransportvorrichtung (10) durch
den Luftdruck in der Drosselbohrung (34) in der Fadeneinzugs-
stellung arretierbar ist. '

6. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,
dass die Fadentransportvorrichtung (10) mit dem im Luftkanal
(33) bewegten Ventil (40) in der Fadeneinzugsstellung arretier-
bar ist.

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Bewickeln von
Scheibenspulen einer Wellenfach-Webmaschine, enthaltend ei-
nen rotierenden Wickler, eine schrittweise schaltbare Transport-
vorrichtung fiir die Scheibenspulen, einen steuerbaren mit dem
Wickler rotierenden Mitnehmer fiir den aufzuwickelnden Faden
sowie eine zwischen Wickler und Vorratsspule angeordnete Fa-
dentransportvorrichtung.

Aus der DD-PS 126 652 ist eine Vorrichtung zum Bewickeln
von Scheibenspulen mit einer definierten Fadenlénge bei einer
Wellenfach-Webmaschine bekannt. Bei dieser Vorrichtung ist
zwischen dem Mitnehmer und der Vorratsspule ein Fadenriick-
zugselement angeordnet. Das Fadenriickzugselement ist als ge-
stenerter Fadenriickzugshebel ausgebildet, auf dem eine Faden-
bremse angeordnet ist. Der Fadenriickzugshebel wird durch ei-
ne Kurvenscheibe gesteuert, die mit der Kurvenscheibe des Mit-
nehmers antriebsverbunden ist. Der Nachteil dieser mecha-
nischen Kompensatoren besteht darin, dass die Lingskraft-
iibertragung auf den Faden aus kinematischen Griinden und in-
folge der Massentriigheit unsicher ist.

Der mechanische Riickzug unterdriickt in ungeniigender
Weise Querschwingungen des Fadens im Bereich des Mitneh-
mers, so dass Fehler beim Erfassen des Fadens und damit Win-
dungsverluste und Fadenbriiche entstehen. Mit diesen Vorrich-

5 tungen ist ausschliesslich eine Fadenkompensationsfunktion
ausfiihrbar, so dass fiir die Sicherung des Fadenabwurfs vom
Mitnehmer bei Maschinenstop sowie fiir das Einziehen der Fi-
den in den Wickler gesonderte Mittel erforderlich sind.

Das Ziel der Erfindung besteht darin, die Funktionssicher-

10 heit sowie die Bedienbarkeit der Bewicklungsvorrichtung zu er-
hohen. Die daraus folgende Aufgabe ist, die Zuverlissigkeit der
Fadenlidngskraftiibertragung der Fadentransportvorrichtung bei
grosstmdglicher Fadenschonung zu erhéhung. Des weiteren soll
mit der gleichen Vorrichtung sowohl die Fadenkompensation

1s (straffen) bei jedem Bewicklungsvorgang und bei Maschinen-
stop, als auch das Einziehen des Fadens ermdglicht werden.

Die erfindungsgemaisse Losung dieser Aufgabe ist durch den
Patentanspruch 1 definiert. Vorteilhafte Ausfithrungsformen
sind durch die Merkmale aus den abhiingigen Anspriichen ge-

20 kennzeichnet.

Ausfiithrungsbeispiele der Erfindung sind nachstehend an-
hand der Zeichnung beschrieben. Darin zeigt:

Fig. 1 eine vereinfachte Bewicklungsvorrichtung in Seitenan- ]
sicht, teilweise geschnitten,

25 Fig. 2 die Fadentransportvorrichtung in Fadenriickzugs-
stellung,

’ Fig. 3 die Fadentransportvorrichtung in Fadeneinzugs-
stellung, und

Fig. 4 eine weitere Ausbildung der Fadentransportvorrich-

30 tung im Schnitt,

Die Bewicklungsvorrichtung enthélt eine schrittweise schalt-
bare Transportvorrichtung 1, von der Scheibenspulen 2 trans-
portiert werden. Die Transportvorrichtung 1 wird in bekannter
Weise von unten mit leeren Scheibenspulen 2 beschickt, die in

35 der Ebene eines Wicklers 3 bewickelt werden und von oben ab-
nehmbar sind. Der Wickler 3 ist der Transportvorrichtung 1
horizontal zugeordnet und wird von einem nicht dargestellten
Antrieb kontinuierlich angetrieben. Aus Griinden der Uber-
sichtlichkeit wurde nur ein Wickler 3 dargestellt. Wie aus der

40 DD-PS 119 445 ersichtlich, sind eine Vielzahl von Transport-
vorrichtungen 1 nebeneinander angeordnet. Jeder Transport-
vorrichtung 1 ist ein Wickler 3 mit den nachfolgend beschriebe-
nen Vorrichtungen zugeordnet.

Der Wickler 3 hat eine Wickelglocke 4, deren innere Ring-

45 fldche 5 die zu bewickelnde Scheibenspule 2 teilweise iiberdeckt.
Der Wickler 3 besitzt eine durchgehend hohle Achse, in der der
Faden 6 gefiihrt ist. Auf dem Wickler 3 ist eine einen Mitneh-
mer 7 tragende Buchse 8 verschiebbar gelagert. Hinter dem
Wickler 3 befinden sich ein Fadenwichter 9 (Fig. 1), eine Fa-

50 dentransportvorrichtung 10, eine Fadenbremse 11 sowie eine
Vorratsspule 12. Die Fadentransportvorrichtung 10 ist mit ei-
nem Druckluftschlauch 13 mit einer handelsiiblichen pneumati-
schen Steuerung 14 verbunden, die eine Dosierung der Druck-
luft geméss den funktionellen Erfordernissen bewirkt. Der

s5 pneumatischen Steuerung 14 wird Druckluft zugefiihrt, die in
bekannter Weise und deshalb nicht dargestellt aus einem
Druckluftnetz entnommen bzw. von einem Kompressor und ei-
ner Regler-Filter-Einheit erzeugt wird. Von dem nicht darge-
stellten Hauptantrieb der Maschine angetriebene Kurvenschei-

é0 ben 15, 16 betdtigen Schalter 17, 18, die eine zeitliche Zuteilung
der Druckluft durch die pneumatische Steuerung 14 bewirken.
Dabei erfolgt mit der Kurvenscheibe 15 die zeitliche Zuteilung
von Druckluft fiir die Erzeugung der Kompensationswirkung
durch die Fadentransportvorrichtung, die kurz vor und wih-

65 rend des Erfassens des Fadens 6 durch den Mitnehmer 7 bené-
tigt wird. Fiir die Sicherung des Fadens 6 gegen Abfallen von
dem Mitnehmer 7 bei Maschinenstop erfolgt die entsprechende
zeitliche Zuteilung mit der Kurvenscheibe 16. Die Maschinen-



bremsung wird vom Fadenwéchter 9 oder von einer anderen
Abstellvorrichtung iiber die elektrische Maschinenabstellung
ausgelost.

Zur Energieeinsparung kann eine elektrische Zeitschaltung
19 verwendet werden, welche die Luft kurze Zeit nach Maschi-
nenstop selbsttétig abschaltet. Ausserdem sorgen beide Kurven-
scheiben 15, 16 dafiir, dass im Bereich zwischen Fadenabwurf
vom Mitnehmer 7 und halber Schaltung der Aufnahmetrommel
1 keine Druckluft wirken kann, weil sonst ein Uberkopfabzug
von der gerade bewickelten Scheibenspule 2 als unerwiinschter
Nebeneffekt erfolgen kann. Die Fadentransportvorrichtung 10
(Fig. 1 bis 3) wird von der Verteilerschiene 20 getragen. An die-
ser sind Fadentransportvorrichtungen 10 entsprechend den vor-
handenen Wickelstellen nebeneinander angeordnet. Die Faden-
transportvorrichtung geméss den Fig. 1 bis 3 besitzt einen Fa-
denleitkanal 21, in welchem sich der dem Wickler 3 zuzufiih-
rende Faden 6 bewegt. Jedes Ende des Fadenleitkanals 21
miindet im Bereich eines Ringspaltes 22 bzw. 23 in eine Injek-
tordiise 24 bzw. 25. Die Injektordiisen 24, 25 sind an beiden
Enden eines Rohres 26 mit der grésseren Diisenéffnung nach
aussen eingeschraubt.

Der rohrformige Fadenleitkanal 21 ist innerhalb des Rohres
26 koaxial an einem Ringwulst 27 befestigt. Da der Aussen-
durchmesser des Fadenleitkanals 21 geringer als der Innen-
durchmesser des Rohres 25 ist, werden im Bereich zwischen
dem Ringwulst 27 und den Injektordiisen 24, 25 die Luftleit-
kammern 28, 29 gebildet. Innerhalb des Rohres 26 befindet sich
eine Bohrung 30, die zu der Luftleitkammer 29 fithrt. Eine wei-
tere Bohrung 31 ist mit der Luftleitkammer 28 verbunden. Das
Rohr 26 ist in einer Ausnehmung 32 der Verteilerschiene 20 ver-
schiebbar gelagert. In der Verteilerschiene 20 befindet sich der
Luftkanal 33, dem die Druckluft {iber einen oder mehrere
Druckluftschlduche 13 zugefiihrt wird. Der Luftkanal 33 ist mit
einer ersten Drosselbohrung 34 und mit einer im Abstand zu
dieser in der Verteilerschiene 20 angebrachten zweiten Drossel-
bohrung 35 verbunden. In einer ersten Endstellung des Rohres
26 (Fig. 2), in der sogenannten Fadenriickzugsstellung, befindet
sich die Bohrung 30 des Rohres 26 unter der ersten Drosselboh-
rung 34, wodurch der Luftzutritt aus dem Luftkanal 33 in die
Luftleitkammer 29 ermoglicht wird.

In der ersten Endstellung des Rohres 26 befindet sich die In-
jektordiise 25 in einem Abstand x zam Wickler 3. In einer zwei-
ten Endstellung des Rohres 26 (Fig. 3), in die das Rohr 26 von
Hand gegen die Wirkung einer Druckfeder 34’ geschoben wird
und durch den auf das Rohr 26 wirkenden Luftdruck in der
Drosselbohrung 34 arretiert wird, der sogenannten Fadenein-
zugsstellung, befindet sich die Bohrung 31 unter der Drossel-
bohrung 35. Damit ist der Luftzutritt aus dem Luftkanal 33 in
die Luftleitkammer 28 ermdglicht worden. In dieser Endstel-
lung befindet sich die Offnung der Injektordiise 25 am Wickler
3. In einer weiteren Ausfiihrungsform der Fadentransportvor-
richtung 10 (Fig. 4) sind die Injektordiisen 24, 25 und der Luft-
leitkanal 21 in der Offnung 36 der Verteilerschiene 20 starr be-
festigt. Dabei ist die Luftleitkammer 29 iiber eine Drosselboh-
rung 37 und die Luftleitkammer 28 iiber eine Drosselbohrung
38 mit dem Luftkanal 33 verbunden. Die Drosselbohrung 37
miindet bodenseitig in den Luftkanal 33. Die Drosselbohrung
38 miindet in den verldngerten Luftkanal 33.

Im Luftkanal 33 befindet sich ein Ventil 40, welches durch
eine Druckfeder 41 in einer ersten Endstellung gehalten wird
und damit die Luftzufuhr von dem Luftkanal 33 iiber die Dros-
selbohrung 38 zu der Luftleitkammer 28 sperrt. Mit Hilfe eines
Stossels 42 und Ausnutzung des Luftdruckes in dem Luftkanal
33 wird das Ventil 40 in die zweite Endstellung gebracht, in der
es nun nur die Drosselbohrung 37 und somit die Luftzufuhr zu
der Luftleitkammer 29 sperrt. Der Luftdruck in dem Luftkanal
33, der auf das Ventil 40 wirkt, hélt dieses in der zweiten End-
stellung und bewirkt somit die Arretierung der Fadentransport-
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vorrichtung 10 in der Fadeneinzugsstellung. Durch die ausblei-
bende Druckluftzufuhr zu dem Luftkanal bewegt die Druckfe-
der 41 das Ventil 40 in die erste Endstellung zuriick, wodurch
die Arretierung selbsttétig aufgehoben wird. In dieser Ausbil-

s dung der Fadentransportvorrichtung 10 (Fig. 4) befindet sich
die Offnung der Injektordiise 25 stindig am Wickler 3.

Zu der Wirkungsweise der Vorrichtung : Der Mitnehmer 7 -
befindet sich zunéchst in der Position, in der er die Wickler-
glocke 4 iiberragt. Dabei bewickelt er die Scheibenspule 2 mit

10 dem Faden 6, der von der Vorratsspule 12 kommend, die Fa-

denbremse 11, die Fadentransportvorrichtung 10, den Faden-

wichter 9 sowie den Wickler 3 durchlduft. In der Phase der Be-
wicklung der Scheibenspule 2 befindet sich in der Fadentrans-

portvorrichtung 10 das Rohr 26 in der ersten Endstellung, d.h.

die Injektordiise 25 befindet sich in einem Abstand x zum

Wickler 3. In diesem Abstand x liegt der Fadenwichter 9 an

dem Faden 6 an. Wihrend der Bewicklung der Scheibenspule 2

hat die Fadentransportvorrichtung 10 die Aufgabe, den Faden 6

zu straffen und iibt damit eine Fadenriickzugsfunktion aus. Da

die Fadenriickzugsfunktion nur kurz vor und wihrend des Er-
fassens des Fadens 6 durch den Wickler 3 benétigt wird, erfolgt

durch die Kurvenscheibe 15 und die pneumatische Steuerung 14

eine zeitlich begrenzte Zufiihrung von Druckluft in den Luftka-

nal 33 der Fadenriickzugsvorrichtung 10 (Fig. 1). Die Druckluft
gelangt iiber die Drosselbohrung 34 und die Bohrung 30 in die

Luftleitkammer 29. Uber den Ringspalt 22 stromt sie an der

Offnung des Fadenleitkanals 21 vorbei in die Injektordiise 24.

Der dabei im Fadenleitkanal 21 auf den Faden 6 wirkende Sog,

sowie die entgegen der Laufrichtung des Fadens 6 wirkende,

durch die Druckluft erzeugte Fadenriickzugskraft bewirken eine
sichere Kompensation des Fadens 6. Fiir die Sicherung des

Fadens 6 gegen Abfallen vom Wickelfinger bei Maschinenstop,

arbeitet die Fadenriickzugsvorrichtung 10 in der gleichen

Weise.

Im Unterschied zu der beschriebenen Arbeitsweise erfolgt
die zeitliche Zuteilung der Druckluft iiber die Kurvenscheibe 16.
Ausgeldst wird dies von der elektrischen Maschinenabstellung.
Zum Einziehen des Fadens 6, z.B. nach Fadenbruch, wird das
Rohr 26 in die zweite Endstellung verschoben (Fig. 3). Der Fa-
40 denwichter 9 wurde dazu vorher ausgeschwenkt. Die Druckluft
stromt nun aus dem Luftkanal 33 in die Drosselbohrung 35 und
{liber die Bohrung 31 in die Luftleitkammer 28.

Uber den Ringspalt 23 strémt die Druckluft an der Offnung
des Fadenleitkanals 21 vorbei und tiber die Injektordiise 25 in
den Wickler 3. Dadurch entsteht im Fadenleitkanal 21 und in
der Injektordiise 24 ein Sog, der den einzuziehenden Faden 6 in
den Fadenleitkanal 21 transportiert. Der an der Injektordiise 25
austretende Druckluftstrom transportiert den Faden 6 durch
den Wickler 3 hindurch in die Wicklerglocke 4. Da die Maschi-
nenstellung zur Fadenbruchbehandlung in den Zeitraum fllt,
in dem die Luft fiir die Kompensationsfunktion anliegt, ist fiir
das Einfddeln keine gesonderte Steuerung ndtig.

Durch entsprechende Dimensionierung der Druckfeder 34’
erfolgt das Verriegeln des Rohres 26 in der zweiten Endstellung
ohne gesonderte mechanische Mittel durch die in der Luftleit-
kammer 28 quer wirkende Druckluft. Das Entriegeln und Zu-
riickbewegen des Rohres 26 aus der zweiten Endstellung erfolgt
nach dem Einschalten der Maschine selbsttitig, indem die
Druckluftzufuhr zu der Drosselbohrung 34 unterbleibt und
die Druckfeder 34’ das Rohr 26 in die erste Endstellung be-
wegt. In der Ausfithrungsform der Fadentransportvorrichtung
gemdss Fig. 4 erfolgt die Umsteuerung der Druckluft durch Be-
titigung des Stossels 42. In der Normalstellung, in der die Fa-
denriickzugsfunktion ausgeiibt wird, wird das Ventil 40 durch
die Druckfeder 41 gegen die Offnung des Luftkanals 33, die
mit der Drosselbohrung 38 verbunden ist, gedriickt. Die Druck-
Iuft stromt aus dem Luftkanal 33 iiber die Drosselbohrung 37
in die Luftkammer 29 und {iber den Ringspalt 22 in die Injek-
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tordiise 24 und erzeugt wie beschriebenen die Fadenriickzugs- Da die Fadenbremse 11 im Bereich der aus der Injektordiise
funktion. 24 austretenden Blasluft liegt, wird diese selbsttitig von Faser-

Zur Erreichung der Fadeneinzugsfunktion wird das Ventil flug gereinigt. Die Fadenbremse 11 kann entweder ortsfest an-
gegen die Drosselbohrung 37 gedriickt. Die Druckluft stromt gebracht sein, oder zur Unterstiitzung der Kompensationswir-
nun iiber die Drosselbohrung 38 in die Luftleitkammer 28 und 5 kung (Fadenriickzugsfunktion) periodisch gegen die Faden-
von hier in die Injektordiise 25 und bewirkt den Fadeneinzug. laufrichtung bewegt werden.
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