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Rdzen i sposéb wykonania rdzeni do duzych odlewow w ksztalcie
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Przedmiotem wynalazku jest rdzei i spos6b
wykonania rdzeni do duzych odlew6éw w ksztalcie
beczki, zwlaszcza zeliwnych segmentéw kolumn
chemicznych. Ze wzgledu na znaczne gabaryty
tych rdzeni wykonuje sie je w postaci skorupo-
wej, z pustym wnetrzem. Rdzeh ten musi posia-
daé odpowiednig wytrzymato§é, a réwnoczesnie
odpowiednia elastyczno§é i przepuszczalnosé.

Dotychczas rdzenie takie wykonuje sie¢ z becz-
kowej konstrukcji nosnej, wymurowanej z cegly
i zewnetrznej cienkiej warstwy gliny, w ktérej
formuje sie ostateczny ksztalt rdzenia — rozwia-
zanie takie jest opisane miedzy innymi na str. 397
ksigzki T. Piwoniskiego p. t. ,,Poradnik modelarza,
formierza i rdzeniarza”, WNT Warzsawa 1967 r.
Podstawowa wada tego rozwigzania jest jego
znaczny ciezar oraz konieczno$§é suszenia w su-
szarni, co ze wzgledu na duze gabaryty i znaczny
ciezar jest niezmiernie klopotliwe.

W rozwigzaniu wedlug wynalazku rdzeh posia-
da konstrukcje nosng w postaci osadzonego na
piycie podrdzeniowej walca z blachy zwinietej
spiralnie tak, ze jej konce zachodza na siebie i sa
polaczone roziacznie, korzystnie skrecone $rubami.

W nalozonej od zewnatrz warstwie masy rdze-
niowej utworzone sj przylegajace bezposrednio
do nosnego walca, rozlozone réwnomiernie na ob-
wodzie, wzdluzne wybrania kompensacyjne.
Przy wykonaniu tego rdzenia w pierwszej kolej-
nosci ustawia sie na ptycie podrdzeniowej walec
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beczki

no$ny, w ktérym blacha jest zwinieta spiralnie
na zadang ‘Srednice, a jej zachodzace na siebie
konce skrecone sg Srubami, a nastepnie obstawia
si¢ go réwnomiernie na obwodzie wzdluinymi
listwami. Pe nalozeniu zewnetrznej warstwy ma-
sy rdzemowe], jej uformowaniu i utwardzeniu —
wyciaga sie listwy, po ktérych pozostajg wzdhluine
wybrania kompensacyjne, oraz luzuje §ruby lacza-
ce wolne konce zwinietej w spirale blachy walca
nosnego.

Tak wykonany rdzehn jest lekki, a wiec latwy
do przenoszenia i montazu w formie, oraz mozli-
wy do wykonywania z nie wymagajgcych susze-
nia mas chemoutwardzalnych, na przyklad z mas
na szkle wodnym, a przy tym wykazuje odpowie-
dnig przepuszczalno$é i wymagang przy stygnieciu
odlewu skurczliwosé. \

Przykladowe rozwigzanie wedlug wynalazku
pokazane jest na rysunkach, gdzie fig. 1 przedsta-
wia przekréj osiowy rdzenia, a fig. 2 — jego widok
z gbry w trakcie formowania. Na plycie podrdzenio-
wej 1 ustawiony jest walec nosny 2 wykonany ze
spiralnie zwinigtej blachy, ktérej zachodzace na
siebie konice 3, posiadajace wydituzone po obwo-
dzie otwory 4, skrecone sa Srubami 5. Wok6t wal-
ca nosnego 2 natozona jest warstwa masy rdze-
niowej 6 z wzdluznymi wybraniami kompensacyj-
nymi 7, uformowanymi przez listwy 8, ktérymi
w trakcie formowania rdzenia obstawiony jest
réwnomiernie na obwodzie walec no$ny 2. War-
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stwa masy rdzeniowej 6 utworzona jest z masy
na szkle wodnym utwardzanej po uformowaniu
dwutlenkiem wegla. Przed nalozeniem warstwy
masy 6 walcowi nosnemu 2 nadaje sie, przez od-
powiednie wzajemne nasuniecie konicow blachy 3,
odpowiednig $rednice i skreca Srubami 5 wcho-
dzacymi w wydluzone otwory 4.

Przed wstawieniem rdzenia do formy listwy 8
sie wyciaga, a $ruby 5 luzuje, przez co blacha
tworzaca walca 2 moze sie nieco zwijaé, a we-
wnetrzna cze$§é warstwy utwardzonej masy 6 nie-
co sig kruszyé od strony wybran kompensacyj-
ny¢h 7, co umozliwia desrodkowe kurczenie sig
rdzenia wraz z zastygajacym w zalanej formie
metalem. Do transportu rdzenia sluza umieszczone
w jego pustym Srodku wieszaki transportowe 9,
przymocowane do ptyty podrdzeniowej 1.

Zastrzezenia patentowe

1. Rdzenh do duzych odlewéw w ksztalcie beczki
zlozony z konstrukcji nosnej i zewnetrznej war-
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stwy masy rdzeniowej, znamienny tym, ze jégo
konstrukcje nosna stanowi osadzony na plycie
podrdzeniowej (1) walec (2) ze zwinigtej spiralnie
blachy, ktérej zachodzace na siebie korfice (3) po-
laczone sa rozlgcznie, korzystnie $rubami (5), za$
w masie rdzeniowej (6) przy Sciankach walca no-
$nego (2) utworzone sa, rozlozone réwnomiernie
na obwodzie, wzdluzne wybrania kompensacyjne
(7).

2. Spos6b wykonania rdzenia do duzych odle-
wow w ksztalcie beczki polegajacy na wykonaniu
konstrukcji nos$nej i oblozeniu jej zewnetrzng
warstwg masy rdzeniowej, znamienny tym, ze na
plycie podrdzeniowej (1) ustawia sie wewnetrzng
konstrukcje noénag w postaci walca (2) z blachy
zwinietej spiralnie na zadang $rednice, z zacho-
dzacymi na siebie koricami (3) polgczonymi sru-
bami (5) i obstawia sie ja réwnomiernie na obwo-
dzie przylegajacymi do walca (2) listwami (8), a
po nalozeniu, uformowaniu i utwardzeniu war-
stwy masy rdzeniowej (6) wyciaga sie listwy (8) i
odkreca fruby (5) lgczgce zachodzgce na siebie
konce blachy (3).
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