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Zafizeni pro brouSeni funkéniho povrchu nosnych kruhi valcovych rotaénich peci

Predmét technického feseni

Technické feleni se tyka zafizeni pro brouseni funkéniho povrchu nosnych kruhii valcovych
rotaCnich peci, které jsou uloZeny vné valcového plasté rotadni pece a jejich funk&ni povrch je
opien o dvojici oto&nych nosnych kladek, které se funkéniho povrchu dotykaji ptimkové a jsou
na zakladu rotadni pece uloZeny vzhledem k vertikalni roving, proloZené osou rota¢ni pece
symetricky. '

Dosavadni stav techniky

Rota&ni pec, kuptikladu rotagni pec pro vypal Stérkového vapna, magnezitu, keramzitu, $amoto-
vych lupkl nebo cementétského slinku, je uloZena na soustavach nosnych kruhi, které jsou ve
zvolenych osovych odstupech ulozeny na vngjSim povrchu rotaéni pece, pritemz kazdy nosny
kruh je opien o dvojici otoénych opérnych kladek, které Jsou uloZeny na zakladu rotaéni pece.
Soustava nosnych kruhti a op&rnych kladek zajiStuji stalost podélné osy rotani pece a soudasné
minimalizuji vn&j3i odpory proti jejimu otddeni. Vlastni otativy pohyb rotagni pece je realizovan
béZnymi prostiedky, kuptikladu prevodovym ozubenym soukolim, p¥ipadné pohonem
z nékterych z op&rnych kladek.

Jednou ze znaén& naméhanych a tedy i silng opotfebovéavanych &asti uvedenych rota¢nich peci
Jsou vzdjemné se dotykajici valcové povrchy op&rného prstence a povrchy s nim souvisejicich
opérnych kladek. Tyto povrchy jsou béhem provozu silné a nepravidelné opotfebovavany a musi
zejména nosné kruhy proto byt ve vztahu k Zivotnosti rotaéni pece v relativné kratkych asovych
usecich opravovény, nebo vyméiiovany. Lo

Vyménné operace je néro¢na jak na &as, tak na nutné mechanizadni prostiedky a zafizeni pro -
vzdjemné oddaleni uvedenych prvki kupiikladu postupnym podepienim pFislu$né &asti rotagni
pece, navafenim opotfebovanych &asti funk&niho povrchu zejména opérného prstence a jeho
nésledné opracovani ru¢nim brousenim. Je ziejmé, Ze se velmi tézko dosahuje zadané rozmérové
i geometrické presnosti opravenych povrchii, nehledé na nutnost nezadouciho, ¢asové delsiho, a
tedy i finan¢né nakladného odstaveni rotaéni pece z provozu.,

Podstata technického feSeni

Uvedené nevyhody v podstatné mite zmen3uje predmét predloZeného technického feseni, kterym
je zafizeni pro brouseni funk&niho povrchu nosnych kruhti valcovych rotagnich peci, které jsou
uloZeny vné valcového plasté rotaéni pece a Jejich funkéni povrch je opfen o dvojici otoénych
nosnych kladek, které se funk&niho povrchu dotykaji ptimkové a jsou na zékladu rotaéni pece
uloZeny vzhledem k vertikalni roving, proloZené osou rotaéni pece symetricky.

Podstatou technického FeSeni je, ze zatizeni pro brougeni funkéniho povrchu je tvofeno nosnym
Clenem a/nebo nosnou konzolou, ke kterym je pfipojen brusny prosttedek s vdlcovym brusnym
povrchem, ktery je soub&zny s osou rotaini pece, které¥to zatizeni je upraveno jednak pro
podélny posuv ve sméru osy rotaéni pece, jednak pro posuv kolmo k této ose a nosny ¢len a/nebo
nosna konzola jsou opatfeny stavitelnymi prostfedky pro posuv brusného zafizeni ve sméru
kolmém k ose rotadni pece, p¥i¢emz zatizeni pro brouseni je upraveno pro pipojeni k nékteré
znosnych €asti rotatni pece a/nebo nosnych kladek. Brusny prostiedek je vyhodné tvoien
pasovou bruskou, jejiz vodici kladka je soub&zn4 s osou rotagni pece.

Podstatou technického fedeni také je, ¢ mechanizmus pro podélny posuv nosného &lenu a/nebo
nosné konzoly je tvofen pracovnim roubem, ktery je prostfednictvim prevodového mechanizmu
spojem s motorem s reverzaci smyslu otadeni a prvky mechanizmu Jjsou opatfeny prestavitelnymi
prvky pro nastaveni koncovych poloh nosného &lenu a/nebo nosné konzoly. Ve vyhodném
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provedeni jsou piestavitelné prvky tvofeny dvojici koncovych spinacii, které jsou uloZeny na
&elnich konzolach mechanizmu a s nimi spolupracujicimi spinacimi kontakty, které jsou spojeny
s nosnou konzolou.

Podstatou technického feSeni kone&ng je, Ze nosny &len a/nebo nosna konzola jsou opatieny
pruznymi prostedky pro ptitlak, ptipadn&, ¥e mechanizmus pro pritlak brusného zatizeni ve
sméru kolmém k ose rotaéni pece je opatfen vodicim &lenem, ktery je tvofen dvojici op&rnych
kladek, které jsou prostfednictvim ramen uloZeny po obou stranich brusného zafizeni v roving
kolmé k ose rotadni pece. '

Pouzitim brousiciho zafizeni podle predlozeného technického feSeni k opravam opotiebenych
povrchil nosnych kruhfi a nosnych kladek se v podstaté vyloudi pferuseni provozu rotacni pece
tim, Ze brouseni jejich povrchu, zejména po provedeni névarll na opotiebovanych mistech, to je
provedeno za plného provozu rotadni pece, tedy bez vypadku jejich vyrobni kapacity, pfi¢emz se
u- brouenych renovovanych &asti dosahuje Zadané rozmérové a geometrické piesnosti se
soudasnym zachovanim drsnosti povrchu v hodnotach, které jsou predepsany technickou
dokumentaci.

Pouzitim zatizeni podle technického feSeni se tedy odstrani nutnost pouziti dal$ich mechanizag-
nich prostredkd, vietné tézkych zvedacich mechanizmii pro pracnou a nakladnou demontaZz a
naslednou montaZ velké &asti op&mého a pohonného mechanizmu rotaéni pece a souvisejiciho
technologického zatizeni.

Piehled obrizki na vvkresech

Ptikladna provedeni zafizeni podle technického feSeni jsou schematicky znazornéna na
pripojenych vykresech, kde je na obr. 1 zndzornén osovy fez koncem rotaéni pece, na obr. 2 fez
A-A rotaéni peci podle obr. 1, na obr. 3 je axonometricky pohled na zafizeni podle technického
fedeni, na obr. 4 je zjednodusené znazornéna konstrukce s pruznym ptitlakem brusky zafizeni
podle obr. 3 a na obr. 5 variantni fe$eni piitlaku brusky.

Popis piikladného provedeni technického feseni

Na obr. 1 a 2 je schematicky zndzorn&na koncova &ast rotaéni pece 1 s osou 100, jejiz plast 10 je
opatfen nosnym kruhem 11, k jehoz hladkému funk&nimu povrchu 110 pfiléha dvojice nosnych
kladek 2 s osami 200, které jsou uloZeny prostfednictvim nosiél 20 na zikladni desce 201. Jejim
prostfednictvim je pak soustava nosnych kladek 2 atedy iodpovidajici ¢ast rotani pece 1
uloZena na zékladu 21 rotaéni pece 1, nosné kladky 2 jsou opatieny neznazornénymi prostfedky
pro realizaci jejich otagivého pohybu smérem S podle obr. 1, kterym pak realizovano otdeni
rotacni pece 1 smérem $ipky R.

Vlastni zatizeni podle technického FeSeni je znizornéno na obr. 3 a je tvofeno nosnym ramem
30, ktery je opatfen soustavou upeviiovacich otvorit 300 pro pfipojeni zafizeni do blizkosti
nosného kruhu 11, vyhodn& k zakladni desce 201 nosi¢d 20 nosnych kladek 2 podle obr. 2. Na
nosném ramu 30 je uloZena soustava pro podélny posuv pasové brusky 4, tedy pro jeji posuv
rovnob&zn& s funkénim povrchem 110 nosného kruhu 11, ktera je tvofena dvojici ¢elnich konzol
31, které jsou pfipojeny k nosnému ramu 30. Mezi nimi je uloZena jednak dvojice vzdjemné
rovnob&znych pevnych vodicich ty&i 310, jednak pracovni 3roub 311, ktery je v Celnich
konzolach 31 ulozen mezi vodicimi tySemi 310 oto&n& a rovnob&zn& s nimi. Prostfednictvim
dvojice vodicich ty&i 310 a pracovniho $roubu 311 je mezi Eelnimi konzolami 31 suvné ulozena
nosna konzola 32.

Podélny posuv nosné konzoly 32 je realizovan pracovnim $roubem 311, jehoZz jedna koncova
&ast je spojena s pohonnym mechanizmem, ktery je tvofen motorem 315 a k nému pfipojenym
prevodovym soukolim 314 a3roubovym pievodem 312, které jsou uloZzeny na nosi¢i 313,
spojeném s jemu pfilehlou &elni konzolou 31. Na hornich &astech &elnich konzol 31 jsou dale
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uloZzeny koncové spinage - prvni koncovy spina¢ 316 adruhy koncovy spina¢ 317, které
spolupracuji se spinacimi kontakty 318, uloZzenymi prestavitelng ve sméru podélného posuvu na
nosné konzole 32.

Na nosné konzole 32 je dale podle obr. 3 prostiednictvim nosného &lenu 33 uloZena o sobé&
zndma pasova bruska 4 s motorem 42 a télesem 40 s podélnou osou 400. Pasové bruska 4 je na
volném konci opatiena vodici kladkou 41, ktera je opésana brusnym pasem 410 jehoZ $itka 411
je mensi, nez 3itka 111 funké&niho povrchu 110 nosného kruhu 11. Zakladni - hrubé - umisténi
osové polohy pasové brusky 4 ji ptilehlého funk&niho povrchu 110 nosného kruhu 11 je
realizovano jejim uloZenim na nosném &lenu 33 vyuzitim nékterych z jeho upinacich otvort 330.

Potfebné jemné nastaveni vzajemné polohy povrchu brusného pasu 410 a funk&niho povrchu 110
nosného kruhu 11 je kupiikladu realizovdno pti¢nym ruénim posuvem 319 prostiednictvim
béznych prostfedkd, kuptikladu dvou stav&cich $roubt a s nimi souvisejicich matic, které jsou
v konstrukéné obvyklém a tedy znamém a proto na obr. 3 neznazornéném provedeni umistény na
nosné konzole 32.

Jednotlivé detaily konstruk&nich &4sti zafizeni posuvného mechanismu 3, podle obr. 3, které
nebyly popsdny, se tykaji téch jednotlivosti, které nejsou k pochopeni podstaty technického
feSeni nutné a jejich detailni konstrukce je jinak obecn& zndma. Soudasti takovych znamych
konstrukénich prvkd je i realizace automatického pfisuvu pasové brusky 4 k brousenému
funk&nimu povrchu 110, které se provede po podélném cyklu posuvu nosné konzoly 32 mezi
Jejimi krajnimi polohami, které jsou vymezeny koncovymi spinaci 316, 317 a s nimi spolupracu-
Jicimi spinacimi kontakty 318, tedy po jejim presunuti jednim smérem a zpét.

Osova poloha pasové brusky 4 miZe byt nastavovana, piipadné v prib&hu brouseni ptestavovina
podle okamZitého (b&ru pevng, tedy v podstaté Sroubem a matici a v nastavené poloze po urgity
Casovy tsek fixovana. Na obr. 4 je schematicky zndzornéno konstrukéni provedeni predmétu
technického feSeni, u kterého je pasova bruska 4 uloZena v nosném &lenu 33 ve sméru jeji
podélné osy 400 posuvné prostfednictvim nékterého z b&znych konstrukéniho provedeni,
kupfikladu tak, Ze na stran& nosného ¢lenu 33, ktery je vzdalen&j3i od brouseného povrchu, je
vytvofeno Celo 332, ve kterém je uloZen pfitladny $roub 336 ana druhé strand protilehlé ¢elo
333, ve kterém je uloZen stavitelny doraz 335. S télesem 40 pasové brusky 4 je pevné spojen
opérny &len 44 tak, Ze o jeho jednu stranu je opfen stavitelny doraz 335 a o druhou stranu je
prostiednictvim Sroubové pruziny 334 opten pritlaény $roub 336.

Dalsi pfikladné variantni provedeni konstrukce podle technického feleni je znazornéno na obr. 5,
které je funkén& podobné feeni podle obr. 4 s tim, e stavitelny doraz 335 je nahrazen dvojici
opérnych kladek 43, které jsou prostrednictvim ramen 430 p¥ipojeny k pasové brusce 4 po obou
Jejich strandch vroving, kolmé k ose 100 rotaéni pece 1. Ptipojeni ramen 430 je pfitom
provedeno tak, Ze umoziluje nezvislé osové prestaveni vlastni pasové brusky 4 ve sméru jeji
podélné osy 400 a tedy nastaveni velikosti ibéru ve vztahu polohy vodici kladky 41 k opérnym
kladkdm 43. Jak je na obr. 5 dale naznageno &arkovang, opird se v tomto pfipad¢ pritlany Sroub
336 piimo o opérny ¢len 44, mezi nimZ a protilehlym &elem 333 nosného &lenu 33 Jje ulozena
Sroubové pruzina 334.

Pii aplikaci zafizeni podle obr.3 se postupuje nasledovné. Nosny ram 30 se prostiednictvim
upeviiovacich otvori 300 pevn& ulozi do blizkosti funkéniho povrchu 110 nosného kruhu 11,
kupfikladu na zaklad 21 tak, aby podélné osa 400 pasové brusky 4 byla kolma k funkénimu
povrchu 110, a to v roving, prolozené osou 100 rotaéni pece 1, tedy do polohy, kdy jsou vodici
ty¢e 310 a pracovni Sroub 311 zafizeni s timto povrchem rovnobézné. Vzhledem k tomu, Ze ¥itka
411 brusného pasu 410 je obvykle men3i, nez §itka 111 funkéniho povrchu 110 nosného kruhu
11, je nutno uplatnit automaticky kyvadlovy posuv nosné konzoly 32 s pasovou bruskou 4. Jeho
velikost se nastavi pomoci spinacich kontakti 318 tak, aby k sepnuti s nimi spolupracujiciho
prvniho koncového spinage 316, pripadné druhého koncového spinate 317, dochazelo v pozado-
vanych krajnich polohach nosné konzoly 32. Jsou to polohy, kdy jedna z okrajovych partii
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brusného pasu 410 ptesahuje prilehlou okrajovou partii nosného kruhu 11 o hodnotu mensi, nez
jejeho Sitka 411.

Poté se uvede do chodu jak motor 42 péasové brusky 4, tak motor 315 podélného posuvu nosné
konzoly 32, kter4, diky prevodovému soukoli 314 a Sroubovému pfevodu 312, za soucinnosti
neznazornéného, v technické praxi bdzného elektrického obvodu nasledné vykonava periodicky
se opakujici pohyb podél vodicich ty¢i 310. Shodny pohyb, tedy pohyb ve sméru Sipek U,
vykonavé i pasova bruska 4 a jeji vodici kladka 41 s brusnym pasem 410. Sou¢asné se uvede do
chodu ib&zny mechanizmus otadeni rotaini pece 1 apasova bruska 4, jejiz poloha byla
uchycenim v upinacich otvorech 330 pfedb&zn& nastavena do polohy, ve které je povrch jejiho
brusného pasu 410, co nejblize k funk&nimu povrchu 110 nosného kruhu 11 a prostéednictvim
pti¢ného rudniho posuvu 319 se jemn& pfisouva k nosnému kruhu 11 tak dlouho, az povrch
brusného pasu 410 zagne zabirat s relativné nejvy$§imi misty broudeného funkéniho povrchu 110
nosného kruhu 11. Po obroudeni nejvyssich mist celého obvodu a $itky 111 nosného kruhu 11 se
pfi¢nym runim posuvem 319 ptisune pasové bruska 4 k nosnému kruhu 11 o velikost jejiho
ib&ru a postup se opakuje tak dlouho, aZ je cely povrch nosného kruhu 11 vybrousen.

Automatické opakované ruéni ptisouvani pasové brusky 4 do zabéru nevyzaduje stily osobni
dohled aje proto praktické anavic dostate&n& citlivé. Pevné nastaveni osové polohy pédsové
brusky 4 miize byt nevyhodné na po&atku obrusovéni funk&niho povrchu 110 nosného kruhu 11,
kdy se na ném mohou vyskytovat znalné nerovnosti, které negativné ovliviiuji Cinnost
a Zivotnost brusného pasu 410, pripadn& celé pasové brusky 4. Je proto vyhodné&jsi vyuZit od
po&atku obrulovani takovou konstrukéni variantu predmétu technického feSeni, kterd umozni
realizaci pruzného osového pritlaku pasové brusky 4 k brousenému povrchu. Ptiklad takového
feSeni je znazornén na obr. 4, u kterého je koneina osova poloha pasové brusky 4 urlena
kontaktem opérného &lenu 44 s &elem stavitelného dorazu 335. PFi vyskytu véti nerovnosti se
diky znazorn&né konstrukci stladenim 3roubové pruziny 334 odsune pasovd bruska 4 od
brouseného povrchu a nebezpedi poskozeni brusného pasu 410 neZadoucim vétdim dbérem se
vyloudi. Velikost pruzného pitlaku je ddna volbou parametril Sroubové pruziny 334 a miize byt
dale v uritém rozmezi nastavena pfitla¢nym Sroubem 336, nebo na obr. 3 zndzornénym stavécim
Sroubem 331 piitlaku pruziny.

Plna automatizace brusného procesu je podle technického feSeni zajidténa kuptikladu tim, Ze
nosna konzola 32 podle obr. 3 se rozdé&li tak, Ze se jednou jeji ¢asti realizuje podélny posuv na
vodicich ty¢ich 310 a jeji druh4 &ast, na které je uloZena pasova bruska 4, se na prvni €asti uloZi
vykyvng a opat¥i se pruznymi prostiedKy pro nastaveni Zadaného pruzného zab&ru brusného pasu
410 s brou$enym povrchem. Uveden4 konstruk&ni varianta ve vztahu k feleni na obr. 3 neni blize
znazornéna, vyplyva viak z obvyklych konstrukénich usporadani.

Jistou nevyhodou uvedenych ptikladnych konstrukei je to, Ze v disledku pruzného pfitlaku
pasové brusky 4 k broudenému povrchu budou v polétednich fazich brouSeni do zna¢né miry
kopirovény rozsahlej3i nerovnosti brouseného funké&niho povrchu 110. Tato nevyhoda je u pfed-
métu piedloZeného technického fedeni odstrangna, nebo alespoil podstatng potladena konstrukci
podle obr. 5. V tomto ptipadé je pruzné poloha pasové brusky 4, nebo jeji nosné &asti uréovéana
dvojici op&rnych kladek 43, které se o brouseny funk&ni povrch opiraji v jistych vzdalenostech
od brougeného mista a definuji pro polohu pasové brusky 4 ve vztahu k poloze opérnych kladek
43 jistou stfedni osovou polohu, kterd do zna&né miry redukuje neZadouci vliv mistnich
nerovnosti brouseného funkéniho povrchu 110.

Je zfejmé, e piedmét predlozeného technického feSeni neni omezen na zde zndzornéna a
popsana ptikladna feSeni. Jednotlivé konstrukéni prvky a diléi sestavy mohou byt nahrazeny
technickymi ekvivalenty, bez vlivu na podstatu technického feSeni. Tak je kupfikladu mozno
péasovou brusku 4 nahradit jakymkoli zatizenim shodného wg&inku, kuptikladu rotaéni bruskou
apod. Totéz plati o konstruk&nich prvcich pro ulozeni jednotlivych &asti, jejich posuvi, ptipadné
realizace pruzného pfitlaku brusného prvku. Tak kupiikladu prvky pro nastaveni koncovych
poloh nosné konzoly 32 - prvni koncovy spina¢ 316 a druhy koncovy spina¢ 317 a souvisejici
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spinaci kontakty 318 mohou byt realizoviny o sob& znamymi optickymi, pfipadné elektro-
optickymi prvky apod.

Primyslova vyuZitelnost

Zatizeni podle pfedmétu technického feSeni Je vyuZitelné zejména pii opravich a renovaci
funkénich povreha vélcovych ploch velkych a tedy obtizn& demontovatelnych otalivych zatizeni,
zejména funkénich povrchii nosnych kruht vélcovych rota€nich peci.

NAROKY NA OCHRANU

1. Zafizeni pro brouSeni funkéniho povrchu nosnych kruhii vélcovych rotadnich peci, které
Jjsou uloZeny vng& valcového plasts ( 10) rota¢ni pece (1) a jejich funk&ni povrch (110) je opien
o dvojici oto&nych nosnych kladek (2), které se funkéniho povrchu (110) dotykaji ptimkové a
Jsou na zékladu (21) rota&ni pece (1) ulozeny vzhledem k vertikalni roving, proloZené osou (100)
rotatni pece (1) symetricky, vyznaé&u jici se tim, Ze zafizeni pro brouseni funk&niho
povrchu (110) je tvofeno nosnym &lenem (33) a/nebo nosnou konzolou (32), ke kterym je
pfipojen brusny prostredek s valcovym brusnym povrchem, ktery je soub&zny s osou (100)
rotalni pece (1), kteréZto zafizeni je upraveno jednak pro podélny posuv ve sméru osy (100)
rotatni pece (1), jednak pro posuv kolmo k této ose (100) a nosny ¢&len (33) a/nebo nosna
konzola (32) jsou opatieny stavitelnymi prostfedky pro posuv brusného zafizeni ve sméru
kolmém k ose (100) rotaéni pece (1), pfi¢emZ zafizeni pro broueni je upraveno pro pfipojeni
k nékteré z nosnych &asti rotadni pece (1) a/nebo nosnych kladek (2).

2. Zatizeni podle niroku 1, vyznaé&u jici se tim, Ze brusny prostiedek je tvoren
pasovou bruskou (4), jejiz vodici kladka (41) je soub&nd s osou (100) rotadni pece (1).

3. Zafizeni podle niroku 1 nebo 2, vyznaujici se tim, Ze mechanizmus pro
podélny posuv nosného &lenu (33) a/nebo nosné konzoly (32) je tvofen pracovnim $roubem
(311), ktery je prostfednictvim ptevodového mechanizmu spojen s motorem (315) s reverzaci
smyslu otaCeni a prvky mechanizmu jsou opatfeny pfestavitelnymi prvky pro nastaveni konco-
vych poloh nosného &lenu (33) a/nebo nosné konzoly (32).

4.  Zafizeni podle naroku 3, vyznadujici se tim, Zze prestavitelné prvky jsou
tvofeny dvojici koncovych spinagt (316, 317), které jsou uloZeny na celnich konzolach (31)
mechanizmu a s nimi spolupracujicimi spinacimi kontakty (318), které jsou spojeny s nosnou
konzolou (32).

S.  Zafizeni podle nékterého z narokt 1 az 4, vyznacujici se tim, Ze nosny &len
(33) a/nebo nosna konzola (32) jsou opatieny pruznymi prostiedky pro pfitlak.

6.  Zafizeni podle niroku 5, vyznaéujici se tim » e mechanizmus pro pfitlak
brusného zafizeni ve sméru kolmém k ose (100) rotaéni pece (1) je opatfen vodicim &lenem,
ktery je tvofen dvojici opérnych kladek (43), které jsou prostfednictvim ramen (430) uloZeny po
obou stranach brusného zatizen{ v roviné kolmé k ose (100) rota¢ni pece (1).

3 vykresy



cZ 12016 U1

440

L0

e Rag

LY
v

A3 \}?:\L\\ N\ N2z
K}

T

Wr

OBR. 4



CZ 12016 U1




CZ 12016 Ul

Konec dokumentu




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

