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Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do chio-
dzenia patrycy specjalnych pras do wytwarzania
kablowych powlok aluminiowych.

Naktadanie na tak zwane o$rodki kablowe alu-
miniowych powlok ochronnych przeprowadza sie
na specjalnych prasach tlokowych. Osrodek kabla,
poprzez odpowiednio dobrany kaliber tak zwang
patrycg przesuwany jest przez komore, w ktoérej
pod ci$nieniem znajduje sie ptynne aluminium, z
drugiej za$ strony komory przesuwany jest ten
osrodek przez drugi kaliber, tak zwang matryce,
ograniczajgcg S$rednice zewnetrzng aluminiowej
powtloki na kablu.

Patryca stanowi zwykle wymienny stozkowy pro-
wadnik ‘metalowy ze zbieznym otworem w $rodku,
ktorego najmniejszg Srednice dobiera sie w zalez-
nosci od S$rednicy zewnetrznej osrodka kabla.
W ten sposdéb ogranicza ona wewnetrzng Srednice
nakladanej powtloki, oraz wprowadza wspoétosiowo
kabel do matrycy. Poniewaz proces nakladania po-
wlok odbywa sie w temperaturze okolo 550°C, za-
rowno osrodek kabla jak i patryca i matryca wy-
magajg odpowiedniego chlodzenia.

Znane i powszechnie stosowane urzgdzenia do
chtodzenia patryc maja caly szereg niedoskonalo$-
ci, uniemozliwiajgcych odpowiednie prowadzenie
procesu nakladania powtok.

Stanowiag one metalowe zwykle dwie, wspdtosio-
wo usytuowane rury — czesto zbiezne, z wymien-
nymi zbieznymi koncoéwkami opierajgcymi sie od

52435

10

15

20

25

30

2

strony mniejszej $rednicy o zatoczenie wewnatrz
patrycy, przy czym najmniejsza S$rednica wew-
netrzna wspomnianej koncéwki jest réwna, lub
wieksza od $rednicy wewnetrznej patrycy w miej-
scu ich potgczenia. Z drugiej strony rury te zam-
kniete sg metalowym korkiem z otworem w $rod-
ku, przez ktoéry to otwoér prowadzony jest kabel
Miedzy wspomnianymi rurami znajduje sie pusta
przestrzen do ktérej wprowadza sie wode chlodza-
ca przez krociec przymocowany do rury zewnetrz-
nej, drugim za$ kréécem nagrzana woda opuszcza
urzgdzenie chtodzace.

Powazng wadg takich urzadzen jest opisany wy-
zej spos6b prowadzenia w nich wody jako czynnika
chtodzacego urzadzenie i posrednio — patryce. Pa-
tryca chtodzona jest nieréwnomiernie, bardziej dol-
na polowa patrycy, gdyz w opisanym urzgdzeniu
woda chlodzgca o nizszej temperaturze zalega dol-
ne — o wyzszej za$ temperaturze — gorne czeSci
komory chtodzgcej, ktérg stanowig wspomniane
rury.

Nieréwnomierno§¢ temperatury patrycy potego-
wana jest w bardzo powaznym stopniu roéwniez
przez ociekajaca do niej roztopiong mase kablowg,
ktora nasycony jest osrodek kabla. Masa ta, o:tem-
peraturze duzo nizszej od temperatury patrycy,
chlodzi ja intensywnie, zwlaszcza w jej dolnych
czesciach.

Powstala réznica temperatur patrycy, poweduje
jej wygiecie ku dotowi w kierunku cze$ci o niz-
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szej temperaturze, co prowadzi do przesunigcia
prowadzonego przez nig osrodka kabla w matrycy
i w efekcie daje niewspéltosiowg powloke aluminio-
wa. Roztopiona masa kablowa bandzo czesto prze-
dostaje sie réwniez poza urzadzenie chlodzgce i
patryce, az do komory z cieklym aluminium, a jej
dymienie czy nawet zapalenie sie stanowi duze
utrudnienie pracy obstugi.

Wszystkie powyzsze niedoskonalosci eliminuje
urzgdzenie do chilcdzenia patrycy, stanowigce
przedmiot niniejszego wynalazku, ktore jest przed-
stawione w przykladzie wykonania na rysunku.
Stanowi ono metalowy, zbiezny cylinder 1, zaopa-
trzony od strony wejsciowej kabla we wsp6losiowy
kolnierz 2 z zaokraglong od strony wejSciowe]
kabla wewnetrzng plaszczyzng. Cylinder ten na
zewnatrz okryty jest blaszanym pancerzem 3, a
prze‘strzei’l miedzy nimi jest wypelniona materia-
lem izolacyjnym 4, na przyklad welng zuzlowa.

Ta, nie chlodzona cze§¢ urzadzenia, znajdujgca
sie w czasie tloczenia poza cylindrem prasy zaopa-
trzona jest w wspélosiowy koinierz 5 przymocowa-
ny do zewnetrznej Scianki cylindra 1, do ktérego
to koinierza przymocowano koniec pancerza 3. Po-
za kotlnierzem 5 ma cze$ci urzgdzenia bezpo$rednio
chlodzgcego patryce, cylinder 1 czolowo polgczony
jest z tulejg 6 zaopatrzong od strony koncowej w
trwale z nig polgczony krécieé¢ 7, do ktoérego przy
pomocy bagnetowego zamkniecia podigczona jest
wymienna tulejka 8.

Tulejka ta w czasie pracy prasy swoim czolem
opiera sie o specjalnie wykonane zatoczenie patry-
¢y, przy czym najmniejsza Srednica otworu tulej-
ki 8 jest mniejsza o okoto 0,2 do 0,8 mm od naj-
mniejszej §rednicy wewnetrznej patrycy. Na catej
diugosci tulei 6 na jej zewnetrznej powierzchni
umieszczona jest metalowa spirala 3 na zewnatrz
otoczona blaszanym pancerzem.10, ktéry w sposdb
trwaly i szczelny polaczony jest z jednej strony
z kolnierzem 5, z drugiej za§ strony swobodnie
spoczywajacy na spirali 9.

Na pancerzu 10 umieszczona jest podobna spira-
la 11, a na niej takze blaszany, cylindryczny pan-
cerz 12 w analogiczny spos6b polgczony z pance-
rzem pierwszym 10 z jednej stro‘ny: z drugiej za$
— z kréécem 7. W cbu pancerzach 10 i 12 wykona-
ne sg otwory zaopatrzone w wystajgce na zewnatrz
kroéce 13 i 14. Jednym z nich, usytuowanym w
wewnetrznym pancerzu 10 doprowadza sie wode
chtodzgcg, drugim za§ kréécem 14 — usytuowanym
w wewnetrznym pancerzu 12 odprowadza sie tg
waode.

Doswiadczenie wykazalo, ze proces nakladania
na osrodek kablowy aluminiowe]j powtoki, przy za-
stosowaniu do chtodzenia patrycy urzgdzenia sta-
nowigcego przedmiot niniejszego wynalazku prze-
biega prawidlowo.

Uzyskiwana powloka jest réwna i wspotosiowa,
przy dowolnej predkosci produkeji.
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Przesuwany przez pierwsza, nie chlodzong cze$é
urzadzenia os$rodek kabla nagrzewa sie i wycieka
z hiego cze$é roztopionej masy kablowej, ktéra nie
prz»e»d-ostaije sie na S$cianki patrycy, poniewaz caty
jej nadmiar zostaje Sciagniety w wymienionej tu-
lejce 8. W ten sposéb w bardzo powaznym stopniu
zmniejszona zostala nieréwnomiernos$¢ temperatu-
ry patrycy i prawie calkowicie zlikwidowane nie-
bezpieczenstwo dla obslugi, wynikajgce z zapale-
nia sie masy kablowej wewnatrz prasy. '

Zastosowane rozwigzanie chlodzenia patrycy jest
ekonomiczne, gdyz zezwala na stosowanie do tego
celu wody, ktoéra uprzednio chlodzila inne cze$ci
prasy. Konstrukcja komér chlodniczych sprawia,
ze woda chtodzaca ma wymuszony spiralny prze-
bieg i zawsze woda chtodniejsza oplywa tuleje 6,
cieplejsza za$, nagrzana od tulei 6 wplywa do zew-
netrznej komory. Dzieki temu wyeliminowano nie-
dogodno§¢ nier6wnomiernego chlodzenia patrycy,
a co sie z tym wigze — zlikwidowano niedopusz-
czalne jej napezenie cieplne, powodujace wygiecia
patrycy i niewspoélosiowe wprowadzenie kabla do
matrycy.

Zastrzezenie patentowe
Urzadzenie do chlodzenia patrycy pras do wy-
twarzania kablowych powlok aluminiowych, zna-
mienne tym, ze sklada si¢ z metalowego zbieznego
cylindra (1) zaopatrzonego od strony wejsciowe]j
kabla w kolnierz (2) z zaokraglong od tej strony
wewnetrzng krawedzig, ktéry to cylinder (1) na
zewnatrz okryty jest blaszanym pancerzem (3), a
przestrzen miedzy nimi jest wypelniona materia-
lem izolacyjnym (4), przy czym pancerz (3) zamo-
cowany jest z jednej strony na kolnierzu (2), z dru-
giej za$ strony na koinierzu (5) usytuowanym na
koncowej zbieznej cze$ci cylindra (1), do ktérego
to cylindra (1) czolowo przylgczona jest tuleja (6),
chtodzona wodg przeplywajgcg przez dwie wsp6l-
osiowe komory, przy czym zewnetrzng komoré
stanowi blaszany pancerz (10) z kr6écem (13), do-
prowadzajacym chlodzacg wode, nalozony na spi-
rale (9) nawinietg na tuleje (6), natomiast pancerz
(10) przymocowany jest do kolnierza (5), zewnetrz-
na za$ komore stanowi pancerz (12) z kréécem (14)
odprowadzajacym chtodzaca wode umieszczony na
spirali (11) nawinietej na wewnetrznym pancerzu
(10), z tym, Ze pancerz zewnetrzny (12) przymoco-
wany jest z jednej strony do pancerza wewnetrz-
nego (10) z drugiej za$ strony do krééca (7), z kto-
rym to kréécem (7) za pomocg bagnetowego poig-
czenia, zlgczona jest wymienna tulejka (8) zbiezna
od strony polgczenia z kréé¢cem (7), na koncu za$
cylindryczna, przy czym najmniejsza §rednica we-
wnetrzna tulejki (8) jest mniejsza od najmniejszej
Srednicy patrycy, chtodzonej tym urzadzeniem.
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