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(54) Zpisob vyroby. polotovard krouZkd, zejména krou¥kd pro valivéd a kluznd lo%iska

Zplisob vyroby polotovard krouzkd, zej-
ména polotovard krouzkd pro valivéd a kluzné
loZiske, pii n&mZ se krou¥ky vytvdrejf{ tvé-
Fecimi metodami z rozm&rovd pfesné trubky,
d&lené na Jednoetlivé prstence, u kterjch se
pak Zela zkalibrujf{ do rovin kolmych na po-
vrchové primky plési8 prstencd pFi soudasném
doptedném protladovéni, znamenajfcim reduko-
véni alespon vn&jifho prim&ru prstence. Po
provedeném redukovén{ mi¥e nésledovat opako-
vané kalibrace el polotovard krouZkd a up-
rava hran.
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Vyndlez se tyké zplsobu vyroby polotovard krouZkd, zejména pro valivé a kluzné loZiska,
z pPesnych trubek. N

Krou¥ky a pouzdra zejména pro valivé a kluzné loZiska, se vyréb&j{ objemovym tvéfenim bez
oh¥evu nebo kovénim za ohtevu tzv. vi%fovych vykovki z plného materidlu. P¥i objemovém tvéieni
bez ohtevu se vyu’ivé obvykle protismérného protlafovén{ s blénou u dna, obousmdrného protla-
Sovén{i s bldnou zhruba uprosted vytladku, nebo protla¥ovédnim do tvaru v&%ového polotovaru
v pérech s blénou ve dnu néslednym vyst¥ifenf{m blény a odddlenim vnit¥nfho krouZku.

Je znémo té% vyuiivéni t¥{skového obrébdnf, kdy vychozim polotovarem je trubka danych
rozmérd s pr{sludnymi p¥fdavky pro obrébéni.

Nevyhodou objemového tvéfen{ za studena je maly rozsah pouZit{, tj. pro krouZky malych
rozmdr§, a nizké prodento vyuZit{ materidlu.

V&t3{ krouZky z{skévané kovénim za ohPevu tzv. v&%ovych vykovki jsou pracné. Odpad mate-
ridlu je rovn¥% znsény a ¥in{ aZ 34 % vsédkového materidlu.

PFi trfskovém obrébdn{ z tlustosténnych trubek je odpad pon¥kud niZif, ale pracnost obré-
bini zdstdvd opdt zna¥nd.

Tyto nedostatky podstatnou mérou adstranuje zpisob vyroby polotovard krouZkd podle vyné-
lezu, Jjeho¥ podstata spo¥fvé v tom, Ze Zela predem oddidleného prstence se zkalibruj{ do rowin
folmych na povrchové pfimky plé3t& prstence, potom se doprednym protladovdnim prstenec reduku-
Jje alespon na vndj3im priméru na rozmérové i geometricky presny polotovar krouZku.

Pr{klad provedeni vyroby polotovard kroufkd podle vyndlezu Jje zndzorn&n na vykresu, ktery
znézornuje zpisob vyroby pfesného kroutku podle vyndlezu kalibrovéni Zel a dopfednym protlado-
vénim s redukef.

Rozmérov& presnéd trubka 1 d¥lené na prstence 1 o primérech dl, D, a vyice h, se kalibraec{
gel a dopfednym protladovénim s redukci pretvo¥{ na krouZek 2 o ;;ﬁmg;Qch EZ' B;_a vydce E&'
Pr¥i{padnd dal3{ nutné kalibrace zvy3{ presmost kolmosti &el 3, 2'k povrchovym p¥imkém kpouZku 2
a vytvo¥{ soulasné& nebo zvl43% pot¥ebnd sraeni % 1 radiusy R;. Takto zhotoveny polotovar
krouzku 4 je schopny dal¥fho vyuZit{ pro tvéieni—gi obrébé&n{ ;;ézné drséhy 5, 6 neznalenych va-
livyech t&lfisek.

Hlavn{ vjhodou zpdsobu vyroby polotovard krou¥kd podle vyndlezu je mo¥nost vyu¥ivdn{ uZd{-
ho sortimentu subdodévek trubkovych polotovar, sntZent pracnosti p¥i vyrob& krouZkld a pokles
odpadu materidlu na minimum. Navic tu pFibude moZnost vyroby polotovard ve velmi udzkych tole-
rancfch, a t{m usnadndn{ také vyroby konednych, velmi pFesnych vyrobkd.

Zplsob vyroby se dé vyuft nejen pro uvAdéné krou¥ky valivych a kluznjch loZisek, ale téZ
pro vyrobu pouzder a krou?kd predevdim ve velkych sériich.

PXEDMET VYNALEZU

Zplsob vyroby polotovard krou¥kd, zejména krouZkd pro velivd a kluznd loZiska, z rozméro-
v& presné trubky d¥lené na prstence, vyznadujfcf se tim, %e dela odd¥leného prstence se zkalib-
rujf do rovin kolmfch na povrchové piimky plést& prstence, potom se dopfednym protléd¥enim prs-
tenec redukuje alespon na vn&j3im prim&ru na rozmérovd i geometricky presny polotovar krouku.
1 vykres
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