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Przedmiotem wynalazku jest sposéb doczolowego
zgrzewania cienkich drutéw miedzianych z druta-
mi stalowymi, zwlaszcza igiet stalowych o $rednicy
od 0,09 mm do 0,11 mm z przewodami miedzianymi
o $rednicy od 0,05 mm do 0,08 mm, uzywanymi
w przemysle komputerowym do szycia matryc pa-
mieci ferrytowych.

Znany jest sposéb doczolowego zgrzewania cien-
kich drutéw, w ktérym pociete dowolnym sposo-
bem druty mocowane sa w zaciskach samocentru-
jacych, na przyklad w postaci uchwytéw mocujg-
cych wedlug wynalazku PRL opatentowanego za
numerem 75662, MEKP B23 Kk, 11/02 z dnia
13.06.1972 r. Do druté6w doprowadzone jest napigcie
elektryczne zgromadzone w formie tadunku w kon-
densatorze. Czolowe zetkniecie zamocowanych dru-
téw uzyskiwane jest poprzez przesuniecie jednego
zacisku samocentrujgcego w kierunku drugiego
zacisku. W momencie styku koncéw drutéw naste-
puje rozladowanie kondensatora, a powstajaca przy
tym iskra elektryczna zgrzewa oba druty.

Opisany spos6b wykazuje szereg wad. Zaciski
samocentrujace nie zapewniaja wspolosiowosci
koncéw laczonych drutéw, giéwnie ze wzgledu na
duza wiotko$¢ drutu miedzianego, ktérego laczony
koniec wykazuje przypadkowe odchylenia od osi
drutu stalowego. Przyczyng niecentrycznego usta-
wienia drutéw moze byé réwniez rozregulowanie
zacisk6w samocentrujgcych wskutek ich natural-
nego zuzycia. Inng wadg znanego sposobu jest ko-
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niecznosé dokladnego, trudnego w realizacji ciecia
przewodéw tak, aby plaszczyzny ciecia byly glad-
kie, plaskie i prostopadle do osi. Niespelnienie tych
wymagan stwarza niejednolite warunki poczatkowe
procesu zgrzewania, co wigze sie z niepowtarzal-
no$cig procesu i duzym procentem wadliwych po-
1gczen.

Celem niniejszego wynalazku jest poprawienie
jako$ci i powtarzalnosci zgrzewania. Cel ten osiag-
nieto poprzez opracowanie metody doczolowego
zgrzewania cienkich drutéw, w ktérej trwale po-
lgczenie pocietych uprzednio 'drutéw nastepuje w
wyniku iskry elektrycznej powstalej miedzy ich
kohcami w momencie zetkniecia. Druty umiesz-
czone sa w ukladzie mocowania, a ich osiowe cen-
trowanie odbywa sie pod mikroskopem, kolejno
w dwoch plaszczyznach wzajemnie prostopadiych.
Zmiana plaszczyzny centrowania odbywa sie po-
przez obr6t uktadu mocowania drutéw o 90° wzgle-
dem nieruchomego mikroskopu. Moment zetknigcia
i trwalego polgczenia drutébw poprzedzony jest
wstepng iskra elektryczng wywolang miedzy kon-
cami drutéw i powodujgca ich nadtopienie.

Rozwigzanie wedlug wynalazku pozwala na po-
prawienie jako$ci i powtarzalnosci zgrzewania
dzieki wprowadzeniu precyzyjnego centrowania
drutéw pod mikroskopem w dwéch wzajemnie
prostopadlych plaszczyznach oraz szybkiemu iskro-
wemu ksztaltowaniu koncéw drutébw przed ich
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zgrzaniem, co eliminuje konieczno$é przestrzega-
nia szczegb6lnej starannosci ciecia drutéw.

Spos6b wedlug wynalazku zostanie blizej objas-
niony na przyktadzie wykonania zgrzewania dwéch
drutébw za pomocg urzgdzenia, ktére przedsta-
wiono schematycznie na fig. 1, natomiast na fig. 2 a,
b, ¢ pokazano konce 1gczonych drutéw w kolejnych
fazach procesu. Drut stalowy 4 i drut miedziany 5
mocowane s3 odpowiednio w zaciskach mocujgcych
2 i 3. Konce drutéw 4 i 5 zblizone zostaja do siebie
na odleglosé 0,10 mm — 0,15 mm za pomocy
diwigni dosuwu 8, a nastepnie wycentrowane w
jednej plaszczyznie $rubg centrujgcg 9. Za pomoca
dzwigni obrotu 7 uklad mocowania 1 zostaje obr6-
coniy o 90° wokot osi obrotu 10, po czym nastepuje
wycentrowanie drutéw w drugiej plaszczyZnie.

Czynno$ci zblizania koficbw drutéw oraz ich cen-
trowania odbywajg sie pod mikroskopem 6. Po
wycentrowaniu drutéw, do zacisk6w -mocujgcych
2 i 3 zostaje dolgczony odpowiednio natadowany
kondensator, ktéry wywotuje iskre miedzy kohcami
arutéw, wskutek czego ulegaja one nadtopieniu
i ich ksztalt pierwotny (fig. 2a) zmienia sie¢ na
kuliscie zaokraglony (fig. 2b). W ostatnim etapie
procesu do zacisk6w mocujacych 2 i 3 zostaje do-
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taczony drugi naladowany kondensator przy réw-
noczesnym zetknieciu koncoé4w drutéw 4 i 5. Pow-
stajgca w tym momencie iskra elektryczna powo-
duje trwale polgczenie obu drutéw (fig. 2 c).
W opisanym przykladzie wszystkie czynnosci po
wycentrowaniu drutéw realizowane sg automa-
tycznie w czasie okolo 0,2 sek.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb. zgrzewania doczolowego cienkich drutéw
miedzianych z drutami stalowymi, w ktérym
trwale polaczenie pocietych uprzednio drutéw,
umieszczonych w ukladzie mocowania, nastepuje
w wyniku iskry elektrycznej powstalej miedzy
koncami drutéw w momencie ich wzajemnego
zetkniecia, znamienny tym, ze osiowe centrowanie
koncéw drutéw (4) i (5) odbywa sie pod mikrosko-
pem (6) kolejno w dwoéch plaszezyznach wzajemnie
prostopadlych, a zmiana plaszczyzny centrowania
odbywa sie poprzez obré6t ukladu mocowania (1)
drutébw (4) i (5) o 90° wzgledem nieruchomego
mikroskopu (€), natomiast moment zetkniecia

i trwalego polgczenia drutéw (4) i (5) poprzedzony
jest wstepng iskrg elektryczna wywolang miedzy
koficami drutébw (4) i (5) i powodujgeg ich nad-
topienie.
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