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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
chlodzenia i suszenia kleju, zelatyny i pro-
duktéw podobnych.

Zmierzajace do tego celu znane sposo-
by polegaja na tem, ze substancj¢ kleista
po opuszczeniu aparatéw ekstrakcyjnych
albo warnikéw o zawartosci kleju 8 do
10% zageszcza si¢ w kotle prézniowym do
zawartosci 25—35%. Dopiero po tem na-
stepuje chlodzenie i wreszcie przeksztal-
cenie produktu zapomoca suszenia ze sta-
nu plynnego na staty. Przy wyrobie zela-
tyny w najwyzszych gatunkach, chlodzeniu
i suszeniu poddaje si¢ mase o zawartosci
10%; gatunki poéledniejsze odparowuje
si¢ do 15—209%, przed pocigciem na cien-
kie blaszki i suszeniem na plecionkach.

Do suszenia stosowane sa najrozmait-

sze urzadzenia, najczeéciej jednak plecion-
ki (kraty), pokryte np. gruba_gaza, dru-
cianka lub siatka bawelniana albo konop-
na. Czestokroé stosuje sie przedtem bie-

“lenie lub czyszczenie produktu zapomoca,

np. przesaczania. :

Sposéb, stanowiacy przedmlot niniej-
szego wynalazku, zapewnia znaczne upro-
szczenie i obnizenie kosztéw produkciji.

Wynalazek polega na tem, ze klej, ze-
latyne lub przetwory podobne spuszcza sie
z aparatéw ekstrakcyjnych lub warnika
wprost do plaskich naczyn, na blachy z od-
gietemi krawedziami lub w inne formy me-
talowe, szklane albo inne, poczem prze-
twor stygnie i suszy sie. W wypadku za-
stosowania bielenia lub czyszczenia two-
rzywo poddaje si¢ w stanie plynnym ob-
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rébce wskazanej powyzej. Plynny pier-
WOtme mater)al pelma forme, do ktorej
zostal spuszczo y, tworzac dokfadnie jed-
noroana warstwq
Praktyka wykazala, ze w ten sposéb
nadmiar wody daje si¢ tatwo i szybko usu-
waé w suszarniach, w przeciwieristwie do
l’e;‘g_ dearowywanego uprzedmo w ko-
418 ﬁﬁﬁéwf’&..}gp. ezy przypisaé
zapewhne temu, Z&w prod tole, zageszcza-
nym przez parowante, powstaje podczas

suszenia skorupka trudno przepuszczalna, -

a- wiec i utrudniajaca dalsze parowanie.
Cieply klej stygnie w zbiornikach, az do
uzyskania.stanu stalego lub prawie stale-
go, a Ze napuszcza si¢ go do zbiornikéw
w cienkich warstewkach okolo np. 1 cm,
zachadzi-.przeto, szczegélnie zima, dosy¢
szybkie krzepniecie. W lecie trwa to na-
turalnie nieco dtuzej, w kazdym jednak
razie daleko krécej, niz przy stosowaniu
sposob6w znanych, ktére poddaja suszeniu
warstwy okoto 10 cm grubosci. W razie
Zyczenia moizna stosowaé w lecie prady
chtodnego powietrza ponad suszonym ma-
terjalem. Wogéble zadawalajace twardnie-
nie zachodzi okolo 25° C; temperatura ta
jednak zalezy od charakteru kleju.
szenie odbywa sie w temperaturze 13—15°C,
ktéra mozna ewentualnie podniesé¢ do
23—25°C, Przetwér pozostawia sig¢ okoto
4—5 dni w komorach suszarnianych. Sto-
sownie do okolicznoéci okres ten mozna
skrécié do 3—4 albo przedtuzyé do 5—6
dni.

Dotychczas postugiwano sig¢ przy susze-
niu kleju kanatami o dlugosci 15—20 m
~ lub wiecej, przez ktére przetaczano woéz-
ki z suszarkami. Zgodnie z wynalazkiem
niniejszym stosuje si¢ przewaznie oddziel-
ne mate komory suszarniane z umieszczo-
nemi w nich nieruchomo ptaskiemi komo-
rami chlodniczemi.,. W kazdej komorze
moezna: umiescié przewietrznik dla utrzy-

Su-.

mania temperatury we wszystkich punk-
tach na poziomie, praktycznie biorac, sta-
lym.

Wynalazek niniejszy czyni zbytecznem
dodawanie do towaru $rodkéw konserwu-
jacych, poniewaz produkt bezposrednio po
obrébce uprzedniej (gotowaniu i t. p.) do-
staje si¢ do naczyf chtodniczych bez doty-
kania go rekami. Sposoby znane wymaga-

‘ja z koniecznosci postugiwania sie §rodka-

mi konserwujacemi ze wzgledu na dtugo-
trwalo§¢ suszenia i czeste dotykanie sie
produktu rekami.

Nowy ten sposéb zapewnia wzmozony
efekt techniczny, polegajagy nietylko na
znacznem uproszczeniu i obnizemiu ko-
sztéw produkcji, lecz obok tego na tej je-
szcze okolicznosci, ze wydaje produkt bar-
dziej jednolity w calej masie, anizeli to
czynia znane obecnie sposoby chlodzenia
i suszenia.

Otrzymane plytki lub warstwy kleju
mozna naturalnie po osiagnieciu nalezytej
konsystenciji krajaé na tafelh odpowiedniej
wielkosci. '

Zastrzezenie patentowe.

_Sposéb chlodzenia i suszenia kleju; ze-
latyny i przetworéw podobnych, znamien-
ny tem, ze pomienione produkty spuszcza
si¢ z aparatéow ekstrakcyjnych lub warni-
kéw po uprzedniem wybieleniu lub (oraz)
czyszczeniu bezpo$rednio do plaskich
zbiornikéw na blachy z pionowemi brzega-
mi lub do innych form metalowych, szkla-
nych, albo z 1nnego odpowiedniego two-
rzywa, poczem produkt stygnie i zostaje
poddany suszeniu bez usuwania go z form.

Charles Antonius
Franciscus Hoffmans.
Zastepca: M. Skrzypkowski,
rzecznik patentowy,
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