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Elektryczny układ do uruchamiania urządzeń spawalniczych
przy spawaniu prądem stałym

Przedmiotem wynalazku jest elektryczny układ
do uruchamiania urządzeń spawalniczych przy
spawaniu prądem stałym, działający na zasadzie
stykowej lub bezstykowej, do zsynchronizowania
ustalonego łuku spawalniczego z ruchem napędo¬
wym urządzenia spawalniczego.

Dotychczas stosuje się układ transduktorowy
jako dławik magnetyczny, który wysterowywany
jest prądem zwarcia, tzn. przy zwarciu dwóch
biegunów źródła spawalniczego.

Zastosowanie transduktora jako dławika nie da¬
je możliwości rozpoczynania odliczeń właściwego
czasu spawania, bądź właściwego momentu roz¬
poczynania spawania. Zajarzenie łuku spawalni¬
czego jest momentem rozpoczęcia spawania. Wa¬
dą tego urządzenia jest zapoczątkowanie ruchu
urządzenia spawalniczego przed pojawieniem się
luku co powoduje braki i niedokładności na po¬
czątku spawania, szczególnie przy spawaniu ob¬
wodowym.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie powyż¬
szych wad przez zsynchronizowanie ustalanego łu¬
ku spawalniczego z ruchem napędowym urządze¬
nia spawalniczego na przykład automatu spawal¬
niczego lub obrotnika, szczególnie przy dokładnym
odmierzeniu czasu jarzenia łuku w procesie spa¬
wania.

Zadaniem technicznym do osiągnięcia tego celu
jest opracowanie układu elektrycznego do uru¬
chamiania urządzeń spawalniczych przy spawa¬
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niu prądem stałym reagującego na zajarzenie
i ustaleniu łuku przez załączenie napędu urządze¬
nia spawalniczego.

Istotą układu jest łukowy układ transduktoro¬
wy lub stykowy zaprogramowany na działanie pod
wpływem ustalonego napięcia łuku. Powyższe
pozwala dotrzymać ścisły reżim rozpoczęcia pro¬
cesu spawania, umożliwiając otrzymanie powta¬
rzalnych wyników, co zmniejsza ilość braków i
poprawia technologię spawania w momencie jego
rozpoczęcia szczególnie przy wykonywaniu spoin
obwodowych.

Układ elektryczny według wynalazku przedsta¬
wiony jest przykładowo na rysunku, na którym
fig. 1 przedstawia schemat układu w odmianie
stykowej, fig. 2 schemat układu w odmianie
transduktorowo-stykowej, a fig. 3 schemat układu
w odmianie bezstykowej.

Układ elektryczny według odmiany stykowej
przedstawiony jest na fig. 1 i składa się z: prze¬
kaźnika sterującego w postaci magnetycznego ze¬
styku hermetycznego 1, połączonego poprzez opor¬
nik ograniczający 4 z bezzwłocznym przekaźni¬
kiem 2 oraz z ograniczającym opornikiem 5
i diodą zaporową 3, przy czym wykonawczy prze¬
kaźnik bezzwłoczny 2 połączony jest z elementem
spawanym, a dioda zaporowa 3 połączona jest z
elektrodą spawalniczą.

Układ w odmianie transduktorowo-stykowej
przedstawiony na fig. 2 składa się z przekaźnika
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transduktorowego 7 połączonego, poprzez prostow¬
nik 8 napięcia zasilającego układ i opornik wy-
sterowujący 9, z opornikiem ograniczającym 4,
bezzwłocznym przekaźnikiem 2, ograniczającym
opornikiem 5 i diodą zaporową 3. Opornik wyste- 5
rowujący 9 służy do nastawiania wielkości na¬
pięcia zadziałania przekaźnika bezzwłocznego 2.

Układ w odmianie bezstykowej przedstawiony
na fig. 3 posiada wykonawczy przekaźnik bez¬
zwłoczny 2 wykonany jako bezstykowy przekaźnik 10
transduktorowy.

Działanie układu w odmianie stykowej jest ni¬
żej podane.

Po zetknięciu elektrody z materiałem spawanym
zaczyna płynąć prąd spawania, który powoduje
zadziałanie magnetycznego zwiernego zestyku
hermetycznego 1, przy czym przekaźnik bezzwłocz¬
ny 2 nie zadziała, gdyż jego cewka zostaje zwar¬
ta poprzez elektrodę stykającą się ze spawanym
materiałem. Całe napięcie zasilającego układu
jest zdławione na oporniku ograniczającym 4. Z
chwilą za jarzenia się łuku 6 (np. przez upalenie
elektrody) napięcie łuku spawalniczego wzrasta
i staje się wyższe od napięcia przyciągania prze¬
kaźnika 2 powodując jego zadziałanie co umożli¬
wia uruchomienie innych obwodów wykonaw¬
czych jak npu obwodu uruchamiającego napęd
wózka automatu, urządzenia liczące czas spawa¬
nia itp.

Dioda zaporowa 3 służy do zablokowania napię¬
cia od źródła spawania. Opornik 5 zapewnia wy¬
łączenie bezzwłocznego przekaźnika 2 w razie
spadku napięcia na łuku 6 spowodowanego zakłó¬
ceniem procesu spawania np. przez zwarcie ele¬
ktrody z materiałem spawanym.

Różnica w działaniu układu według drugiego 35
wariantu w stosunku do wyżej opisanego polega
na zastosowaniu zamiast magnetycznego zestyku
hermetycznego 1 przekaźnika transduktorowego 7
oraz prostownika 8 napięcia zasilającego układ.
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Oprócz tego w odróżnieniu od odmiany styko¬
wej zastosowano opornik wysterowujący 9 służą¬
cy do nastawiania nachylenia charakterystyki
przekaźnika transduktorowego 7 czyli uzyskania
napięcia wyjściowego przy dowolnym prądzie
spawania.

Korzystne jest rozwiązanie jeżeli wykonawczy
bezzwłoczny przekaźnik stykowy 2 zostanie za¬
stąpiony bezstykowym przekaźnikiem transdukto-
rowym w układzie odmiany bezstykowej.

Zastrzeżenia patentowe
',«

1. Elektryczny układ do uruchamiania urządzeń *
spawalniczych przy spawaniu prądem stałym, !
reagujący na ustaloną wartość napięcia spawa¬
nia, posiadający przekaźnik sterujący układem
wysterowywany prądem płynącym przez prze¬
wód spawalniczy oraz bezzwłoczny przekaźnik
wykonawczy, znamienny tym, że przekaźnik
sterujący (1) w postaci magnetycznego herme>-
tycznego zestyku zwiernego połączony jest sze¬
regowo poprzez opornik ograniczający (4) z
przekaźnikiem bezzwłocznym (2) oraz z oporni¬
kiem ograniczającym (5) i diodą zaporową (3),
przy czym wykonawczy przekaźnik bezzwłoczny
(2) połączony jest z elementami spawanymi,,
a dioda zaporowa (3) połączona jest z elektro¬
dą spawalniczą.

2. Układ według zastrz. 1, znamienny tym, że przy
zastosowaniu jako przekaźnika sterującego -
układem, przekaźnika transduktorowego (7),
wyposażony jest w prostownik (8) napięcia za¬
silającego układ oraz w opornik wysterowują¬
cy (9), służący do nastawienia wielkości napię¬
cia zadziałania przekaźnika bezzwłocznego (2).

3. Układ według zastrz. 1 i 2, znamienny tym, że
wykonawczy przekaźnik bezzwłoczny wykona¬
ny jest jako bezstykowy przekaźnik transduk¬
torowy (2).
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