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Przedmiotem wynalazku jest elektryczny uklad
do uruchamiania urzadzen spawalniczych przy
spawaniu pradem stalym, dzialajacy na zasadzie
stykowej lub bezstykowej, do zsynchronizowania
ustalonego luku spawalniczego z ruchem napedo-
wym urzadzenia spawalniczego.

Dotychczas stosuje sie uklad transduktorowy
jako dlawik magnetyczny, ktory wysterowywany
jest pradem zwarcia, tzn. przy zwarciu dwéch
biegunéw zrédla spawalniczego.

Zastosowanie transduktora jako dlawika nie da-
je mozliwosci rozpoczynania odliczen wlasciwego
czasu spawania, badz wlasciwego momentu roz-
poczynania spawania. Zajarzenie luku spawalni-
czego jest momentem rozpoczecia spawania. Wa-
da tego urzadzenia jest zapoczatkowanie ruchu
urzadzenia spawalniczego przed pojawieniem sie¢
luku co powoduje braki i niedokiadnosci na po-
czatku spawania, szczegdlnie przy spawaniu ob-
wodowym,

Celem wynalazku jest wyeliminowanie powyz-
szych wad przez zsynchronizowanie ustalanego tu-
ku spawalniczego z ruchem napedowym urzadze-
nia spawalniczego na przyklad automatu spawal-
niczego lub obrotnika, szczegdlnie przy dokladnym
odmierzeniu czasu jarzenia luku w procesie spa-
wania.

Zadaniem technicznym do osiggniecia tego celu
jest opracowanie ukladu elektrycznego do uru-
chamiania urzadzen spawalniczych przy spawa-

56260

10

15

20

25

2
niu pradem stalym reagujacego na zajarzenie
i ustaleniu tuku przez zaljczenie napedu urzadze-
nia spawalniczego.

Istota ukiadu jest tukowy uklad transduktoro-
wy lub stykowy zaprogramowany na dziatanie pod
wplywem ustalonego napiecia luku. Powyzsze
pozwala dotrzymaé Scisty rezim rozpoczecia pro-
cesu spawania, umozliwiajgc otrzymanie powta-
rzalnych wynikow, co zmniejsza ilos¢ brakow i
poprawia technologie spawania w momencie jego
rozpoczecia szczegolnie przy wykonywaniu spoin
obwodowych. - -

Uklad elektryczny wedlug wynalazku przedsta-
wiony jest przykladowo na rysunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia schemat ukiadu w odmianie
stykowej, fig. 2 schemat ukladu w odmianie
transduktorowo-stykowej, a fig. 3 schemat ukladu
w odmianie bezstykowej.

Uklad elektryczny wedlug odmiany stykowej
przedstawiony jest na fig. 1 i sklada sie z: prze-
kaznika sterujacego w postaci magnetycznego ze-
styku hermetycznego 1, polaczonego poprzez opor-
nik ograniczajacy 4 z bezzwlocznym przekazni-
kiem 2 oraz z ograniczajacym opornikiem 5§
i diodg zaporowsg 3, przy czym wykonawczy prze-
kaznik bezzwloczny 2 polgczony jest z elementem
spawanym, a dioda zaporowa 3 poljczona jest z
elektroda spawalnicza.

Uklad w odmianie transduktorowo-stykowej
przedstawiony na fig. 2 sklada si¢ z przekaZnika
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transduktorowego 7 polaczonego, poprzez prostow-
nik 8 napiecia zasilajacego uklad i opornik wy-
sterowujgcy 9, z opornikiem ograniczajagcym 4,
bezzwlocznym  przekaznikiem 2, ograniczajacym
opornikiem 5 i diodg zaporowg 3. Opornik wyste-
rowujacy 9 stuzy do nastawiania wielko$ci na-
piecia zadzialania przekaZnika bezzwlocznego 2.

Uklad w odmianie bezstykowej przedstawiony
na fig. 3 posiada wykonawczy przekaznik bez-
zwloczny 2 wykonany jako bezstykowy przekaznik
transduktorowy. .

Dziatanie ukladu w odmianie stykowej jest ni-
zej podane.

Po zetknieciu elektrody z materialem spawanym
zaczyna pityngé prad spawania, ktéry powoduje
zadzialanie magnetycznego zwiernego zestyku
hermetycznego 1, przy czym przekaZnik bezzwlocz-
ny 2 nie zadziala, gdyz jego cewka zostaje zwar-
ta poprzez elektrode stykajgca sie ze spawanym
materialem. Cale napiecie zasilajgcego ukladu
jest zdiawione na oporniku ograniczajgcym 4. Z
chwilg zajarzenia sie luku 6 (np. przez upalenie
elektrody) napiecie luku spawalniczego wzrasta
i staje sie wyzsze od napiecia przyciggania prze-
kaznika 2 powodujac jego zadzialanie co umozli-
wia uruchomienie innych obwodéw wykonaw-
czych jak np. obwodu uruchamiajagcego naped
woézka automatu, urzgdzenia liczace czas spawa-
nia itp.

Dioda zaporowa 3 stuzy do zablokowania napie-
cia od zrédla spawania. Opornik 5 zapewnia wy-
laczenie bezzwlocznego przekaznika 2 w razie
spadku napiecia na *uku 6 spowodowanego zakl6-
ceniem procesu spawania np. przez zwarcie ele-
ktrody z materialem spawanym.

Roznica w dzialaniu ukladu wedlug drugiego
wariantu w stosunku do wyzej opisanego polega
na zastosowaniu zamiast magnetycznego zestyku
hermetycznego 1 przekaznika transduktorowego 7
oraz prostcwnika -8 napiecia zasilajgcego uklad.
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Oprécz tego w odréznieniu od odmiany styko-
wej zastosowano opornik wysterowujgcy 9 stuza-
cy do nastawiania nachylenia charakterystyki
przekaznika transduktorowego 7 czyli uzyskania
napiecia wyjSciowego przy dowolnym pradzie
spawania.

Korzystne jest rozwigzanie jezeli wykonawczy
bezzwloczny przekaznik stykowy 2 zostanie za-
stapiony bezstykowym przekaznikiem transdukto-
rowym w ukladzie odmiany bezstykowej.

Zastrzezenia patentowe

1. Elektryczny uklad do uruchamiania urzadzen
spawalniczych przy spawaniu pradem statym,
reagujacy na ustalong warto$é napiecia spawa-
nia, posiadajacy przekaZnik sterujacy ukladem
wysterowywany pradem piynacym przez prze-
woéd spawalniczy oraz bezzwloczny przekaznik
wykonawczy, znamienny tym, ze przekaznik
sterujgey (1) w postaci magnetycznego herme-
tycznego zestyku zwiernego polgczony jest sze-
regowo poprzez opornik ograniczajacy (4) z
przekaZnikiem bezzwlocznym (2) oraz z oporni-
kiem ograniczajacym (5) i diodg zaporowsg (3),
przy czym wykonawezy przekaznik bezzwloczny
(2) potaczony jest z elementami spawanymi,
a dioda zaporowa (3) polgczona jest z elektro-
dg spawalniczg.

2. Uklad wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze przy
zastosowaniu jako przekazZnika
ukitadem, przekaznika transduktorowego (7),
wyposazony jest w prostownik (8) napiecia za-
silajgcego uklad oraz w opornik wysterowuja-
cy (9), stuzacy do nastawienia wielkoSci napie-
cia zadzialania przekaZnika bezzwlocznego (2).

3. Uklad wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny tym, ze
wykonawczy przekaznik bezzwloczny wykona-
ny jest jako bezstykowy przekaznik transduk-
torowy (2).

sterujacego -
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