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(57) Abstract: The invention relates to a terminal strip (2)made of sheet metal, as illustrated in the exemplary embodiment in Fig.
=] 5, for fastening to at least one carrier web (1), characterized in that in the raw state, before fastening the carrier web, the terminal
strip is made of a bar section (3), and at least at one end of the bar region it is made of two flanges (47, 5”) facing away from the
bar, that for fastening the at least one carrier web the web is positioned between the flanges, and subsequently a contact between the
flanges is accomplished by interconnecting the at least one carrier web via plastic deformation. The invention further relates to a

device for fastening a terminal strip to the carrier web.
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(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft eine Klemmleiste (2) aus Blech, wie im Ausfiihrungsbeispiel in Fig. 5 dargestellt,
zur Befestigung an mindestens einer Triagerbahn (1), dadurch gekennzeichnet, dass die Klemmleiste im Rohzustand vor dem Befes-
tigen der Trégerbahn aus einem Stegbereich (3) und mindestens an einem Ende des Stegbereiches aus zwei von dem Steg wegwei-
senden Flanschen (4", 5") besteht, dass zur Befestigung der mindestens einen Trégerbahn diese zwischen den Flanschen positioniert
wird und anschlieBend durch plastische Deformation mindestens eines Flansches (4",5") ein Kontakt zwischen den Flanschen unter
Zwischenschaltung der mindestens einen Tridgerbahn zustande kommt. Ferner betrifft die Erfindung eine Vorrichtung zur Befesti-
gung einer Klemmleiste an der Trégerbahn.
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Beschreibung
Klemmleiste aus Blech

Die Erfindung betrifft eine Klemmleiste aus Blech zur Befestigung an einer
Tragerbahn sowie ein Werkzeug zur Befestigung der Klemmleiste an der
Tragerbahn. Derartige Klemmleisten werden gebraucht, wenn Trégerbahnen an
einem anderen Gegenstand angebunden werden sollen. Trédgerbahnen kénnen
relativ starr ausgebildet sein, wie z.B. Holz oder Glas. Sie kdnnen aber auch flexibel
sein, wie dies zum Beispiel fur Planen, Textilien, Papier, Leder oder Kunststoffe
zutrifit. Die Anbindung derartiger Tréagerbahnen mit einer Klemmleiste kann an
Gegensténden wie Wanden, stabféormigen Tragwerken, Saulen oder an einem

ebenen Untergrund erfolgen.

Eine Ausfilhrung von Klemmleisten ist aus der DE 100 13 531 C1 bekannt. Hier wird
eine Tragerbahn an einer Trenn- und Abdeckvorrichtung mit Hilfe von separaten
FormschluR- oder Klemmmitteln befestigt. Die Festigkeit der Verbindung wird erst

durch das Einbringen der zusatzlichen FormschiuR- oder Klemmmittel erreicht.

Eine aus zwei Winkelprofilleisten aus Blechen bestehende Klemmleiste offenbart die
DE 298 15 032 U1. Durch das Zusammensetzen der beiden Klemmschienen entsteht
ein Klemmschlitz in dem eine Tragerbahn befestigt werden kann. Der Aufwand fur
die Herstellung der Klemmleiste und die Befestigung der Tragerbahn an der
Kiemmleiste sind verhaltnism&Rig hoch, insbesondere wenn gréftere Langen einer

Tragerbahn mit Klemmleisten versehen werden sollen.

Die CH 549 368 zeigt eine Klemmleiste zur Befestigung einer Tragerbahn an einer
Klemmleiste. Auch hier ist die Kiemmleiste mehrteilig aus Profilband, Deckleisten und
Klemmorgan aufgebaut. Der fiir die Befestigung der Trégerbahn an der Klemmleiste
notwendige Aufwand erscheint hoch.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine kostengiinstige, mit geringem
Aufwand an eine Tragerbahn zu befestigende einteilige Klemmleiste aus Blech zu
entwickeln, die ohne zusatzliche Formschlu- oder Klemmmittel an einer Tragerbahn
und ggf. an einem angrenzenden Bauteil befestigt werden kann. Dies wird durch die

im Anspruch 1 angefiihrten Merkmale erreicht.

Im Rohzustand der Klemmleiste, also im Zustand vor der Befestigung der
Klemmleiste an der Tragerbahn 1, besteht die Klemmileiste 2 aus einem Stegbereich
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3 sowie mindestens zwei von dem Stegbereich an mindestens einem der Enden des
Steges wegweisenden Flanschen 4 und 5. Eine Ausbildung an mehreren Seiten des
Steges kann vorteilhaft sein, wenn zwei unterschiedliche Tragerbahnen entweder
gemeinsam verbunden werden sollen oder gemeinsam an einem Gegenstand
befestigt werden sollen. Die Klemmleiste kann in axialer Richtung 7 und auch

senkrecht dazu gerade oder gekriimmt verlaufen.

Der Stegbereich kann mindestens ein Element 6,8 aufweisen mit dem die
Klemmleiste an einem Gegenstand befestigt werden kann. Dieses Element kann eine
runde, ovale oder beliebig geformte Offnung 6 sein, sodass die Kiemmleiste mit
einem Bolzen, einem Niet, einem Nagel oder einem anderen bekannten
Befestigungsmittel befestigt werden kann. Das an der Klemmleiste angeordnete
Element fiir die Befestigung 8 kann aber auch fiir einen Formschluf? ausgebildet
sein. Auch der Stegbereich selber kann fiir eine Befestigung ausgebildet werden.
Beispielsweise kann der Stegbereich der Klemmleiste die Kontur eines Hakens oder
eines T besitzen. Auch kann an dem Stegbereich eine zusatzliche Sicherung
angebracht sein, die ein ungewolltes Trennen der Klemmleiste von dem Gegenstand
an dem die Klemmleiste befestigt werden soll, unterbindet. Alternativ kann die
Klemmleiste auch tiber Stoffschluss mit einem angrenzenden Gegenstand
verbunden werden. Als Verfahren hierzu kommen alle bekannten Fligeverfahren,

insbesondere auch Schweil’-, Lot- oder Klebvorgénge in Frage.

Die Flansche sind einteilig mit dem Steg ausgebildet. Der Rohzustand der
Klemmleiste kann beispielsweise durch ein Umformen eines Bleches mit dem aus
der DE 100 39 768 A1 bekannten Verfahren des Spaltprofilierens erzeugt worden
sein. Auch ein Ziehvorgang mit gegebenenfalls anschlieRender Warmebehandiung
kann sinnvoll sein. Wenn nur geringe Langen einer Ausfiihrungsart der Klemmleiste
bendtigt werden, kann auch eine Herstellung der Klemmieiste durch spanende,

abtragende oder urformende Verfahren sinnvoll sein.

Die Flansche kénnen unterschiedlich lang und auch unterschiedlich dick ausgebildet
sein. Dies hangt von dem gewiinschten Erscheinungsbild der Befestigung der
Klemmleiste an der Tragerbahn, der gewlinschten Festigkeit der Verbindung
Klemmleiste — Tragerbahn sowie der gewéahlten Geometrie der Befestigung ab. In
einer vorteilhaften Ausfiihrungsform der Erfindung ist mindestens ein Flansch an

seinem freien Ende mit Vorspriingen, die senkrecht zur Langsachse der Klemmleiste
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ausgebildet sind, versehen. Diese dienen der Erhéhung der Ausreil’festigkeit der
Klemmleiste. Die Vorspriinge kénnen durch einen Beschnitt des Flanschrandes oder
auch durch eine wellige Kontur des Flanschrandes entstehen. Auch ein Durchsetzen

von Bereichen des Flansches hat sich als vorteilhaft erwiesen.

Wenn der Rohzustand mit Hilfe des Spaltprofilierens erzeugt wird, ist eine
dreiecksformige Gestalt des Stegbereiches besonders vorteilhaft. Dann ergibt sich
ein besonders geringer Abfall des eingesetzten Bleches, wenn dieses von beiden

Seiten gespalten wird.

Eine besonders einfache Befestigung der Klemmleiste an der Trégerbahn ergibt sich,
wenn die Flansche an ihren Enden in Richtung der Offnung zwischen den Flanschen

gebogen werden.

Wahrend der Befestigung der Klemmileiste an der Tragerbahn wird mindestens einer
der Flansche umgeformt und dabei wird eine Kraft von beiden Flanschen auf die
Tragerbahn ausgeiibt. In der einfachsten Form werden die beiden Flansche so nah
aufeinander zu bewegt, dass die dazwischen positionierte Tragerbahn eingeklemmt
wird. Dabei ist das Ende der Tragerbahn in dem von den Flanschenden gebildeten
Hohlraum untergebracht. Eine hdohere Ausreil}festigkeit der Verbindung Kiemmleiste
— Tragerbahn ist erreichbar, wenn mindestens ein Flansch eingerollt wird und der
andere Flansch eine zur Offnung der Flansche hin gekriimmte Gegenlagerflache
aufweist. Eine besonders hohe Ausreif3festigkeit lasst sich erreichen, wenn ein
Flansch so weit gebogen wird, dass der Kontakt dieses Flansches mit der
Tragerbahn mit der Flache des Flansches erfolgt, die in unmittelbarer Verlangerung

der Stegoberflache liegt.

Die Klemmleiste kann entlang des gesamten Randes einer Tragerbahn angebracht
sein. Dann ist der Rand der Tragerbahn nach der Befestigung der Klemmleiste
vollstandig im Inneren der Klemmleiste untergebracht. Es kann aber auch vorteilhaft
sein nur einzelne Bereiche des Randes der Tragerbahn mit Klemmleistensegmenten
zu versehen. In einigen Anwendungsféllen kann es sinnvoll sein, den Rand der
Tragerbahn zu verstarken. Dies kann durch Umlegen des Randes oder durch

Anbringen von Verstirkungselemente wie Seilen oder Stiben geschehen.

Die Erfindung umfasst ferner eine Vorrichtung zum Befestigen der Klemmleiste an
der Tragerbahn. Diese Vorrichtung kann entweder auf einer im Wesentlichen

drehenden oder einer im Wesentlichen translatorisch ausgerichteten
ERSATZBLATT (REGEL 26)
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Werkzeugbewegung beruhen. Bei einer drehenden Werkzeugbewegung greift
mindestens eine Rolle an mindestens einem umzuformenden Flansch an wahrend
der andere Flansch oder der Steg der Klemmleiste bei Bedarf durch ein flachig
ausgebildetes Werkzeug oder eine weitere Rolle gestiitzt werden. Die mindestens
eine Rolle fuhrt durch ihre Form und die gewahlte Ausrichtung wahrend der im
Wesentlichen in axialer Richtung der Klemmleiste 7 ausgeflihrten Relativbewegung
zu einem Biegen von mindestens einem Flansch. Bei einer im Wesentlichen
translatorischen Bewegung des Werkzeuges wird der mindestens eine Flansch durch
ein Werkzeug umgeformt, das den mindestens einen Flansch wahrend seiner

Bewegung in die gewlnschte Form zwingt.

Weitere Ausfiihrungsformen und Vorteile der Erfindung ergeben sich aus den
Unteranspriichen, der nachfolgenden Beschreibung und den Zeichnungen. In den

Zeichnungen ist die Erfindung in Ausflihrungsbeispielen dargestellt. Es zeigen:

Fig. 1 einen Ausschnitt auf eine Draufsicht auf eine Tragerbahn mit einer

Klemmileiste.

Fig. 2 einen Schnitt durch eine Klemmleiste und eine Tragerbahn im Rohzustand vor

der Befestigung der Klemmleiste an der Tragerbahn.

Fig. 3 bis 5 Schnitte in axialer Richtung durch verschiedene Ausfiihrungsformen von

Verbindungen von Klemmleisten und Tréagerbahn.
Fig. 6 bis 8 verschiedene Ausfilhrungsformen des Stegbereiches der Klemmleiste.

Fig. 1 zeigt eine Tragerbahn 1 mit daran befestigter Klemmleiste 2. Die Klemmleiste
weist einen Stegbereich 3 auf, der mit einer Offnung 6 versehen ist. Durch diese
Offnung kénnen verschiedene, nicht gezeigte Befestigungsmittel wie Bolzen oder
Niete gesteckt werden und fiir eine Anbindung der Klemmleiste an einem ebenfalls
nicht gezeigten Gegenstand genutzt werden. Die Offnung 6 kann kreisformig
ausgebildet sein, sie kann aber ebenso jede andere Geometrie aufweisen. Fir
manche Anwendungen bieten sich langliche Schlitze an, in anderen Fallen sind auch
Schliissellochartige Konturen der Offnungen oder mehrfach angeordnete derartige
Geometrieelemente sinnvoll. Ebenso kénnen aus dem Stegbereich auch
Geometrieelemente senkrecht zur Stegflache ausgebildet werden. Hier sind
beispielsweise Kragen um ein Loch ebenso wie hoch gestellte Laschen, Sicken oder

herausgestellte Inseln zu nennen. Auch kénnen Teile des Stegbereiches umgebogen

werden. ERSATZBLATT (REGEL 26)
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Fig. 2 zeigt einen Schnitt durch eine Klemmleiste 2 im nicht mit der Tragerbahn
gefligten Zustand. Von dem Steg 3 ragen 2 Flansche 4 und 5 weg. Ebenfalls gezeigt
ist der entsprechende Schnitt durch eine Tragerbahn unmittelbar vor dem
Fugevorgang. Der Rohzustand der Klemmleiste kann durch Spaltprofilieren

hergestellt worden sein.

In Fig. 3 ist die Verbindung einer erfindungsgeméfien Klemmleiste mit einer
Trégerbahn gezeigt. Die beiden Flansche 4” und 5 sind in Richtung der Offnung
zwischen den Flanschen 12 gebogen und die Tragerbahn ist zwischen den
Flanschen eingeklemmt. Die Festigkeit der Verbindung wird wesentlich durch den
Anpressdruck zwischen den Flanschen und der Tragerbahn bestimmt. Die Biegung
der Flansche in Richtung der Offnung der Klemmleiste kann bereits im Rohzustand

oder wahrend des Befestigens der Klemmleiste an der Tragerbahn erfolgen.

Eine andere Form der Verbindung zeigt Fig. 4. Hier ist zu erkennen, dass Flansch 4°*
bereichsweise mit einer Krimmung zur Offnung zwischen den Flanschen versehen
ist. Flansch 5 ist im Rohzustand und wahrend der Befestigung der Tragerbahn so
gebogen worden, dass der Kontakt mit der Tragerbahn auch durch die Seite des
Flansches, die in unmittelbarer Verlangerung der Stegoberflache 13 und die
Stirnseite des Flansches 14 gebildet wird. Zieht man nun an der Tragerbahn wird der
Flansch 5" gegen den Flansch 4" gedriickt und erst dann geéffnet, wenn sich

Flansch 4°" und Flansch 5°" voneinander weg bewegt haben.

Fig. 5 zeigt einen Schnitt einer gefugten Klemmleiste 2 an einer Tragerbahn 1. Der
Flansch 5" ist soweit umgebogen, dass der Kontakt zwischen Tragerbahn und
Flansch 5" durch die Seite des Flansches, die eine Verlangerung der Stegoberflache
13 darstellt, zustande kommt. Flansch 5" ist mit Vorspriingen 11 versehen, die in
diesem Fall durch einen Beschnitt des freien Flanschendes entstehen. Die
Vorspriinge kénnten auch durch eine wellige Kontur des Flanschendes ausgebildet

werden.

Fig. 6 zeigt eine alternative Ausbildung des Stegbereiches 3. Dieser ist in Hakenform
9 ausgebildet und kann unmittelbar an einen angrenzenden Gegenstand, z.B. eine

Ose oder einen Bolzen angebracht werden.

Fig. 7 zeigt eine weitere Ausprégungsart des Steges. Eine aus dem Stegbereich
geformte Insel 8 kann zur Anbindung beispielsweise in einer Fiihrung genutzt

den.
werden ERSATZBLATT (REGEL 26)
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Fig. 8 zeigt eine andere Ausfiihrungsform des Stegbereiches. Die Offnung ist hier
durch einen Schlitz mit einer Sicherungsnase ausgebildet. Auch andere Formen der

Offnung sind in dhnlicher Form erfindungsgeméR realisierbar.

ERSATZBLATT (REGEL 26)
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Patentanspriiche

1. Klemmleiste 2 aus Blech zur Befestigung an mindestens einer Tragerbahn 1,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Klemmleiste im Rohzustand vor dem Befestigen der Tragerbahn aus
einem Stegbereich 3 und mindestens an einem Ende des Stegbereiches aus

zwei von dem Steg wegweisenden Flanschen 4,4°,4°°,5,5°,5"" besteht,

dass zur Befestigung der mindestens einen Tragerbahn diese zwischen den
Flanschen positioniert wird und anschlieend durch plastische Deformation
mindestens eines Flansches 4,4°,4"°,5,5°,5"" ein Kontakt zwischen den
Flanschen unter Zwischenschaltung der mindestens einen Tragerbahn

zustande kommt.

2. Klemmleiste nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass mindestens
einer der Flansche 4,4°,47°,5,56",5"" im Rohzustand eine in Richtung des

anderen Flansches weisende Krimmung aufweist.

3. Klemmleiste nach einem der Anspriiche 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet,
dass mindestens einer der Flansche an dem freien Ende mit Vorspriingen in

Richtung senkrecht zur axialen Richtung der Klemmleiste 7 versehen ist.

4. Klemmleiste nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet,
dass mindestens ein Flansch nach der Befestigung an der Tragerbahn so weit
gekrimmt ist, dass die in Verldngerung der Stegoberflache liegende Seite des

Flansches 13 in Kontakt mit der Tragerbahn kommt.

5. Klemmleiste nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet,
dass der Stegbereich 3 eine Aussparung 6 aufweist durch die ein
Befestigungselement durchgesteckt werden kann.

6. Klemmleiste nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet,

dass der Stegbereich 3 als Befestigungselement 9 ausgebildet ist.

7. Klemmleiste nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet,
dass zur Herstellung des Rohzustands der Klemmleiste das aus der DE 100
39 768 A1 bekannte Verfahren des Spaltprofilierens genutzt wird.
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8. Vorrichtung zum Befestigen der Klemmleiste nach einem der Anspriiche 1 bis
7 an einer Tragerbahn, dadurch gekennzeichnet, dass die Vorrichtung
mindestens ein Rollierwerkzeug aufnimmt und dass wahrend der Befestigung
in der axialen Richtung eine Relativbewegung zwischen Klemmleiste und

Rollierwerkzeug durch einen Antrieb erzeugt wird.

9. Vorrichtung zum Befestigen der Klemmleiste nach einem der Anspriiche 1 bis
7 an einer Tragerbahn, dadurch gekennzeichnet, dass die Vorrichtung
mindestens ein Werkzeug translatorisch relativ zur Klemmleiste bewegt, dass
das Werkzeug an einer Flanschauenseite angreift und mindestens einen
Flansch auf den anderen Flansch zu bewegt und dabei eine plastische

Biegung mindestens eines Flansches hervorruft.
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Fig. 1
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Fig. 6
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Fig. 7
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Fig. 8
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