
(57)【要約】

　本発明は、固定された個々のフィラメントを含むフィ

ルムに関する。より具体的には本発明は、プラスチック

フィルムと、フィルムの片面に固定された独立したフィ

ラメントとを含む自己付着性の面支持体（ｈｏｏｋ－ａ

ｎｄ－ｌｏｏｐ　ｓｕｐｐｏｒｔ）の雌型部分に関する

。本発明は、それぞれのフィラメントの長さの一部がプ

ラスチックフィルムに固定されており、その残り部分が

、例えばループを形成するために、フィルムからある距

離を置いて配置されていることを特徴とする。本発明に

よれば、フィルムは非弾性非熱収縮性材料から製作され

、フィラメントの番手は１０デシテックス未満、好まし

くは７．７デシテックス以下、例えば２から５デシテッ

クスである。
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 プ ラ ス チ ッ ク 材 料 か ら な る フ ィ ル ム と 、 前 記 フ ィ ル ム の 片 面 に 固 定 さ れ た 互 い か ら 独 立
し た 複 数 の フ ィ ラ メ ン ト と に よ っ て 構 成 さ れ た 雌 型 部 分 で あ っ て 、 フ ィ ラ メ ン ト は そ れ ぞ
れ 、 そ の 長 さ の 一 部 分 に わ た っ て 前 記 プ ラ ス チ ッ ク 材 料 の フ ィ ル ム に 固 定 さ れ て お り 、 他
の 複 数 の 部 分 に お い て は 複 数 の ル ー プ を 形 成 す る た め に 前 記 フ ィ ル ム か ら あ る 距 離 を 置 い
て 配 置 さ れ て お り 、
　 前 記 フ ィ ル ム は 、 少 な く と も 前 記 フ ィ ラ メ ン ト の 長 手 方 向 に 沿 っ て 非 弾 性 非 熱 収 縮 性 材
料 で あ り 、 前 記 フ ィ ラ メ ン ト の 複 数 の ル ー プ を 形 成 す る 前 記 複 数 の 部 分 は 互 い か ら 独 立 し
て い る
　 こ と を 特 徴 と す る 雌 型 部 分 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 フ ィ ラ メ ン ト の タ イ タ ー は １ ０ デ シ テ ッ ク ス 未 満 、 好 ま し く は ７ ． ７ デ シ テ ッ ク ス
以 下 、 と り わ け ２ ． ２ か ら ５ ． ５ デ シ テ ッ ク ス で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の
雌 型 部 分 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 ル ー プ は 前 記 フ ィ ル ム か ら 突 き 出 し て お り 、 複 数 の 列 と し て 配 置 さ れ て お り 、 そ れ
に よ っ て 前 記 複 数 の 列 は 、 少 な く と も ０ ． ０ ５ ｍ ｍ 、 と り わ け ０ ． １ ５ ｍ ｍ 以 上 の 列 間 距
離 に よ っ て 互 い か ら 離 隔 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ま た は ２ に 記 載 の 雌 型 部 分
。
【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 複 数 の フ ィ ラ メ ン ト は 前 記 フ ィ ル ム 上 に 単 一 の 層 と し て 配 置 さ れ て お り 、 そ れ ぞ れ
の フ ィ ラ メ ン ト は そ の 上 に 他 の フ ィ ラ メ ン ト が な く 前 記 フ ィ ル ム の 上 に 単 独 で 存 在 す る こ
と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 、 ２ ま た は ３ に 記 載 の 雌 型 部 分 。
【 請 求 項 ５ 】
　 前 記 フ ィ ル ム の 厚 さ は 、 前 記 フ ィ ル ム が 印 刷 さ れ る と き に １ ０ か ら ２ ０ ま た は ３ ０ μ ｍ
、 印 刷 さ れ な い と き に ５ か ら １ ５ μ ｍ で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ か ら ４ の い ず れ か
に 記 載 の 雌 型 部 分 。
【 請 求 項 ６ 】
　 前 記 固 定 部 分 （ ３ ） は 長 さ ０ ． ２ か ら １ ． ５ ｍ ｍ 、 例 え ば 長 さ ０ ． ８ ｍ ｍ に わ た っ て 延
び 、 前 記 ル ー プ の 長 さ は ０ ． ５ ｍ ｍ か ら ２ ． ５ ｍ ｍ 、 例 え ば １ ． ６ ｍ ｍ で あ り 、 前 記 ル ー
プ の 高 さ は 約 １ ｍ ｍ で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ か ら ５ の い ず れ か に 記 載 の 雌 型 部 分
。
【 請 求 項 ７ 】
　 前 記 フ ィ ラ メ ン ト は 、 ク リ ン プ 加 工 ま た は 型 押 加 工 さ れ た フ ィ ラ メ ン ト で あ る こ と を 特
徴 と す る 請 求 項 １ か ら ６ の い ず れ か に 記 載 の 雌 型 部 分 。
【 請 求 項 ８ 】
　 前 記 フ ィ ラ メ ン ト は 多 葉 、 と り わ け ３ 葉 ま た は ４ 葉 で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ か
ら ７ の い ず れ か に 記 載 の 雌 型 部 分 。
【 請 求 項 ９ 】
　 プ ラ ス チ ッ ク 材 料 か ら な る フ ィ ル ム と 、 複 数 の ル ー プ を 形 成 す る た め に 前 記 フ ィ ル ム の
片 面 に 固 定 さ れ た 互 い か ら 独 立 し た 複 数 の フ ィ ラ メ ン ト と を 含 む 前 記 請 求 項 の い ず れ か に
記 載 の 雌 型 フ ァ ス ナ 部 分 を 製 造 す る 方 法 で あ っ て 、
　 プ ラ ス チ ッ ク 材 料 フ ィ ル ム を 押 出 し 成 形 に よ っ て 成 形 す る ス テ ッ プ と 、
　 ベ ル ト ま た は プ レ ス ロ ー ラ と 成 形 ロ ー ラ の 間 に フ ィ ラ メ ン ト カ ー テ ン を 、 そ れ ぞ れ の フ
ィ ラ メ ン ト に 凹 ／ 凸 構 成 を 与 え る よ う な 方 法 で 通 す ス テ ッ プ と 、
　 前 記 フ ィ ラ メ ン ト の 前 記 凸 部 が ル ー プ を 形 成 し 前 記 凹 部 が 前 記 プ ラ ス チ ッ ク 材 料 に 固 定
さ れ る よ う に 、 静 電 界 の 印 加 に よ っ て 、 軟 化 し た プ ラ ス チ ッ ク 材 料 か ら な る 前 記 フ ィ ル ム
の 前 記 材 料 に 前 記 フ ィ ラ メ ン ト を 静 電 圧 力 に よ っ て 固 定 す る た め に 、 凹 ／ 凸 構 成 の 前 記 複
数 の フ ィ ラ メ ン ト を 、 押 出 し 成 形 後 の 前 記 フ ィ ル ム の 軟 化 し た プ ラ ス チ ッ ク 材 料 の 表 面 と
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接 触 さ せ る ス テ ッ プ と
　 を 含 む こ と を 特 徴 と す る 方 法 。
【 請 求 項 １ ０ 】
　 前 記 フ ィ ラ メ ン ト の タ イ タ ー は １ ０ デ シ テ ッ ク ス 未 満 、 と り わ け ７ ． ７ デ シ テ ッ ク ス 未
満 、 と り わ け ２ ． ２ か ら ５ ． ５ デ シ テ ッ ク ス で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ９ に 記 載 の 方
法 。
【 請 求 項 １ １ 】
　 前 記 プ ラ ス チ ッ ク 材 料 フ ィ ル ム は 非 弾 性 非 熱 収 縮 性 材 料 を 含 む こ と を 特 徴 と す る 請 求 項
９ ま た は １ ０ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ２ 】
　 フ ィ ラ メ ン ト カ ー テ ン （ ３ ０ ） が ダ イ （ ３ １ ） か ら 押 し 出 さ れ 、 成 形 ロ ー ラ （ ４ ０ ） と
ベ ル ト ま た は 切 欠 き 付 き ロ ー ラ と の 間 に 導 か れ 、 そ れ に よ っ て 、 前 記 成 形 ロ ー ラ （ ４ ０ ）
は 自 体 に 複 数 の ス ロ ッ ト を 有 し 、 前 記 ベ ル ト ま た は 切 欠 き 付 き ロ ー ラ （ ５ ０ ） は 、 前 記 ロ
ー ラ （ ４ ０ ） の 外 面 に 形 成 さ れ た 複 数 の リ ブ （ ４ １ ） と 相 補 的 な 形 態 の 複 数 の 溝 （ ５ １ ）
を 含 み 、
　 前 記 リ ブ （ ４ １ ） の 間 に 形 成 さ れ た く り ぬ き 領 域 （ ４ ２ ） と 相 補 的 な 形 態 の 複 数 の ポ イ
ン ト （ ５ ２ ） が 前 記 く り ぬ き 領 域 （ ４ ２ ） の 底 に 、 前 記 溝 （ ５ １ ） の 間 に 形 成 さ れ 、 前 記
ロ ー ラ （ ４ ０ ） と 前 記 ベ ル ト （ ５ ０ ） の 間 を 通 過 す る 前 記 カ ー テ ン （ ３ ０ ） の 前 記 フ ィ ラ
メ ン ト の 、 吸 引 に よ る プ レ ー テ ィ ン グ を 可 能 に す る 吸 引 口 （ ４ ３ ） が 提 供 さ れ て い る
　 こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ９ 、 １ ０ ま た は １ １ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ３ 】
　 請 求 項 １ か ら ８ の い ず れ か に 記 載 の 雌 型 部 分 を 含 む こ と を 特 徴 と す る ト レ ー ニ ン グ パ ン
ツ 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 、 セ ル フ グ リ ッ ピ ン グ 式 （ ｓ ｅ ｌ ｆ － ｇ ｒ ｉ ｐ ｐ ｉ ｎ ｇ ） 面 フ ァ ス ナ （ ｈ ｏ ｏ
ｋ 　 ａ ｎ ｄ 　 ｌ ｏ ｏ ｐ 　 ｆ ａ ｓ ｔ ｅ ｎ ｉ ｎ ｇ ） 用 の 雌 型 ル ー プ 部 分 （ ｆ ｅ ｍ ａ ｌ ｅ 　 ｌ ｏ
ｏ ｐ 　 ｓ ｅ ｃ ｔ ｉ ｏ ｎ ） 、 と り わ け ト レ ー ニ ン グ パ ン ツ （ ｔ ｒ ａ ｉ ｎ ｉ ｎ ｇ 　 ｐ ａ ｎ ｔ ）
を 留 め る た め に 使 用 す る こ と が 意 図 さ れ た セ ル フ グ リ ッ ピ ン グ 式 面 フ ァ ス ナ 用 の 雌 型 ル ー
プ 部 分 に 関 す る 。 本 発 明 は さ ら に 、 こ の タ イ プ の 雌 型 ル ー プ 部 分 を 製 造 す る 方 法 に 関 す る
。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 面 フ ァ ス ナ 用 の 雌 型 ル ー プ 部 分 に 関 す る 特 許 、 と り わ け ト レ ー ニ ン グ パ ン ツ 分 野 の 特 許
に は 、 多 く の 装 置 お よ び 方 法 が 記 載 さ れ て い る 。 製 造 上 の 要 請 を 考 慮 す れ ば 、 費 用 効 果 が
で き る だ け 高 い 雌 型 ル ー プ 部 分 を 利 用 で き る よ う に す る こ と が 望 ま し く 、 可 能 な 最 大 製 造
速 度 で 雌 型 ル ー プ 部 分 を 製 造 で き る こ と が 望 ま し い 。 例 え ば Ｐ ｒ ｏ ｃ ｔ ｅ ｒ 　 ＆ 　 Ｇ ａ ｍ
ｂ ｌ ｅ 　 Ｃ ｏ ｍ ｐ ａ ｎ ｙ 社 名 義 の 特 許 文 献 １ は 、 弾 性 材 料 か ら な る フ ィ ル ム と 、 あ る ソ ル
ダ リ ン グ （ ｓ ｏ ｌ ｄ ｅ ｒ ｉ ｎ ｇ ） パ タ ー ン に 従 っ て こ の フ ィ ル ム に ソ ル ダ リ ン グ さ れ た フ
ィ ラ メ ン ト と に よ っ て 構 成 さ れ た 雌 型 ル ー プ 部 分 を 開 示 し て い る 。 こ の ソ ル ダ リ ン グ は 、
こ の フ ィ ラ メ ン ト に よ っ て 、 フ ィ ラ メ ン ト 自 体 と フ ィ ル ム の 間 に ル ー プ が 形 成 さ れ る よ う
な 方 法 で 実 施 さ れ る 。 こ れ を 達 成 す る た め に は 、 熱 収 縮 性 の 弾 性 材 料 か ら な る フ ィ ル ム を
使 用 す る 必 要 が あ る 。 こ れ ら の 雌 型 部 分 の 製 造 方 法 は 実 施 が 複 雑 で あ り 、 こ れ は と り わ け
、 ル ー プ を 形 成 す る た め に ソ ル ダ リ ン グ 段 階 と フ ィ ル ム 収 縮 段 階 と が 使 用 さ れ る た め で あ
る 。 し た が っ て 得 ら れ る 雌 型 部 分 は と り わ け 高 価 に な る 。 実 際 、 一 方 で 、 弾 性 材 料 （ 熱 収
縮 性 材 料 に つ い て 言 っ て い る の で は な い ） は 高 価 な 材 料 で あ り 、 他 方 で 、 フ ィ ラ メ ン ト は
、 さ ま ざ ま な 操 作 （ ソ ル ダ リ ン グ お よ び ス ト レ ッ チ ン グ （ ｓ ｔ ｒ ｅ ｔ ｃ ｈ ｉ ｎ ｇ ） ） に 耐
え る た め に 大 径 の フ ィ ラ メ ン ト 、 と り わ け １ ０ デ シ テ ッ ク ス （ ｄ ｅ ｃ ｉ ｔ ｅ ｘ ） 超 の フ ィ
ラ メ ン ト で あ り 、 し た が っ て 費 用 が 高 く な る 。
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【 ０ ０ ０ ３ 】
【 特 許 文 献 １ 】 欧 州 特 許 第 ０ 　 ２ ８ ９ 　 １ ９ ８ 号
【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 本 発 明 は 、 フ ァ ス ナ の 雌 型 部 分 を 製 造 す る 方 法 で あ っ て 、 一 方 で は 雌 型 フ ァ ス ナ 部 分 を
非 常 に 安 い 費 用 で 得 る こ と が で き 、 他 方 で は 雌 型 フ ァ ス ナ 部 分 を 高 速 に 製 造 す る こ と が で
き る 方 法 に 関 す る 。 そ の 上 、 細 い フ ィ ラ メ ン ト の 使 用 は 非 常 に ソ フ ト な 手 触 り を 可 能 に す
る 。 こ れ は 、 押 出 し 成 形 さ れ た 細 い フ ィ ラ メ ン ト は 、 優 れ た し な や か さ と 柔 ら か さ を 可 能
に す る 弱 い 配 向 の 材 料 状 態 に あ る か ら で あ る 。 さ ら に 、 フ ィ ル ム の 下 に 印 刷 す る こ と が で
き る 設 計 で は 読 み や す さ が 向 上 す る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 本 発 明 に よ れ ば 、 プ ラ ス チ ッ ク 材 料 か ら な る フ ィ ル ム と 、 複 数 の ル ー プ を 形 成 す る た め
に フ ィ ル ム の 片 面 に 固 定 さ れ た 複 数 の フ ィ ラ メ ン ト と を 含 む 雌 型 フ ァ ス ナ 部 分 の 製 造 方 法
は 、
　 － プ ラ ス チ ッ ク 材 料 か ら な る フ ィ ル ム を 押 出 し 成 形 に よ っ て 成 形 す る ス テ ッ プ と 、
　 － ベ ル ト ま た は プ レ ス ロ ー ラ と 成 形 ロ ー ラ の 間 に フ ィ ラ メ ン ト カ ー テ ン を 、 そ れ ぞ れ の
フ ィ ラ メ ン ト に 凹 ／ 凸 形 態 を 与 え る よ う な 方 法 で 通 す ス テ ッ プ と 、
　 － フ ィ ラ メ ン ト の 凸 部 が ル ー プ を 形 成 し 、 凹 部 が プ ラ ス チ ッ ク 材 料 に 固 定 さ れ る よ う に
、 静 電 界 の 印 加 に よ っ て 、 軟 化 し た プ ラ ス チ ッ ク フ ィ ル ム の 材 料 に フ ィ ラ メ ン ト を 静 電 圧
力 に よ っ て 固 定 す る た め に 、 凹 部 と 凸 部 の 形 態 の 複 数 の フ ィ ラ メ ン ト を 、 押 出 し 成 形 後 の
フ ィ ル ム の 軟 化 し た プ ラ ス チ ッ ク 材 料 の 表 面 と 接 触 さ せ る ス テ ッ プ と
　 を 含 む こ と を 特 徴 と す る 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 し た が っ て こ の 製 造 方 法 は と り わ け 迅 速 で あ り 、 フ ァ ス ナ の 雌 型 ル ー プ 部 分 、 と り わ け
ト レ ー ニ ン グ パ ン ツ 分 野 の フ ァ ス ナ の 雌 型 ル ー プ 部 分 の 大 量 生 産 を 可 能 に す る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 好 ま し い 一 実 施 形 態 に よ れ ば 、 フ ィ ラ メ ン ト の タ イ タ ー は １ ０ デ シ テ ッ ク ス 未 満 、 と り
わ け ７ ． ７ デ シ テ ッ ク ス 未 満 、 と り わ け ２ ． ２ か ら ５ ． ５ デ シ テ ッ ク ス で あ る こ と が 好 ま
し い 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 プ ラ ス チ ッ ク 材 料 か ら な る フ ィ ル ム の 厚 さ は 、 フ ィ ル ム が 印 刷 さ れ る と き に １ ０ か ら ２
０ μ ｍ ま た は ３ ０ μ ｍ 、 印 刷 さ れ な い と き に ５ か ら １ ５ μ ｍ で あ る こ と が 好 ま し い 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 本 発 明 の 好 ま し い 一 実 施 形 態 に よ れ ば 、 プ ラ ス チ ッ ク 材 料 フ ィ ル ム は 、 少 な く と も フ ィ
ラ メ ン ト の 方 向 （ フ ィ ル ム の 走 行 方 向 ） に 非 弾 性 （ non-elastic） の 材 料 を 含 み 、 プ ラ ス
チ ッ ク 材 料 フ ィ ル ム は さ ら に 非 熱 収 縮 性 （ non-thermo-retractable） で あ る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
　 弾 性 材 料 は 、 静 止 し て 前 記 方 向 に そ の 最 初 の 寸 法 の １ ２ ０ ％ を 超 え る 任 意 の 方 向 の 伸 長
を 経 験 し た と き に 、 （ す な わ ち 、 と り わ け そ の 最 初 の 寸 法 の １ ０ ５ ％ 未 満 の 寸 法 を 有 す る
形 状 に 戻 っ た と き に ） 変 形 し て い な い そ の 最 初 の 形 状 を 実 質 的 に 取 り 戻 す 材 料 で あ る と 理
解 さ れ る 。
【 ０ ０ １ １ 】
　 非 熱 収 縮 性 材 料 は 、 熱 に さ ら さ れ た と き に 、 と り わ け １ ４ ０ ° 以 上 の 温 度 に 少 な く と も
１ ０ 秒 間 さ ら さ れ た と き に 、 １ ０ ％ を 超 え て 収 縮 し な い 材 料 で あ る と 理 解 さ れ る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
　 本 発 明 は さ ら に 、 面 フ ァ ス ナ 用 の 雌 型 ル ー プ 部 分 、 と り わ け ト レ ー ニ ン グ パ ン ツ の 面 フ
ァ ス ナ 用 の 雌 型 ル ー プ 部 分 で あ っ て 、 本 発 明 に 基 づ く 方 法 に よ っ て 得 ら れ る 雌 型 ル ー プ 部
分 に 関 す る 。
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【 ０ ０ １ ３ 】
　 本 発 明 に よ れ ば 、 プ ラ ス チ ッ ク 材 料 フ ィ ル ム と 、 フ ィ ル ム の 片 面 に 固 定 さ れ た 互 い か ら
独 立 し た 複 数 の フ ィ ラ メ ン ト と に よ っ て 構 成 さ れ た こ の 雌 型 部 分 は 、 フ ィ ラ メ ン ト が そ れ
ぞ れ 、 そ の 長 さ の 一 部 分 に わ た っ て プ ラ ス チ ッ ク 材 料 の フ ィ ル ム に 固 定 さ れ て お り 、 他 の
複 数 の 部 分 に お い て は 複 数 の ル ー プ を 形 成 す る た め に フ ィ ル ム か ら あ る 距 離 を 置 い て 配 置
さ れ て お り 、
　 － フ ィ ル ム が 、 少 な く と も フ ィ ラ メ ン ト の 長 手 方 向 に 沿 っ て 非 弾 性 非 熱 収 縮 性 材 料 で あ
り 、 フ ィ ラ メ ン ト の 複 数 の ル ー プ を 形 成 す る 複 数 の 部 分 が 互 い か ら 独 立 し て い る
　 こ と を 特 徴 と す る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
　 本 発 明 で は 、 互 い か ら 独 立 し た フ ィ ラ メ ン ト ま た は フ ィ ラ メ ン ト の ル ー プ 部 分 が 、 隣 接
し た フ ィ ラ メ ン ト ま た は フ ィ ラ メ ン ト の ル ー プ 部 分 に 接 続 さ れ て 例 え ば シ ー ト を 形 成 し て
い な い フ ィ ラ メ ン ト ま た は フ ィ ラ メ ン ト の ル ー プ 部 分 で あ る と 理 解 さ れ る 。 本 発 明 に よ れ
ば 、 フ ィ ラ メ ン ト は 、 プ ラ ス チ ッ ク 材 料 フ ィ ル ム だ け に よ っ て 互 い に 接 続 さ れ 、 直 接 に は
接 続 さ れ な い 。 た だ し 、 最 終 製 品 に お い て あ る フ ィ ラ メ ン ト が 他 の フ ィ ラ メ ン ト の ル ー プ
形 成 部 分 と 接 触 す る 可 能 性 は あ る 。 し か し 、 こ の 接 触 領 域 で は 固 定 さ れ て は お ら ず 、 フ ィ
ラ メ ン ト が シ ー ト と し て 形 成 さ れ て い る と き と は 違 い 、 フ ィ ラ メ ン ト は 互 い か ら 離 隔 す る
こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
　 一 実 施 形 態 に よ れ ば 、
　 － フ ィ ラ メ ン ト の タ イ タ ー は １ ０ デ シ テ ッ ク ス 未 満 、 好 ま し く は ７ ． ７ デ シ テ ッ ク ス 以
下 、 と り わ け ２ ． ２ か ら ５ ． ５ デ シ テ ッ ク ス で あ る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
　 本 発 明 の 好 ま し い 一 実 施 形 態 に よ れ ば 、 ル ー プ は フ ィ ル ム か ら 突 き 出 し て お り 、 そ の 基
部 は 複 数 の 列 と し て 配 置 さ れ て お り 、 列 は 、 少 な く と も ０ ． ０ ５ ｍ ｍ 、 と り わ け ０ ． １ ５
ｍ ｍ 以 上 の 列 間 距 離 に よ っ て 互 い か ら 離 隔 さ れ て い る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
　 好 ま し い 一 実 施 形 態 に よ れ ば 、 フ ィ ラ メ ン ト は フ ィ ル ム 上 に 単 一 の 層 と し て 配 置 さ れ て
お り 、 す な わ ち 、 そ れ ぞ れ の フ ィ ラ メ ン ト は フ ィ ル ム の 上 に 単 独 で 存 在 し 、 そ の 上 に 他 の
フ ィ ラ メ ン ト が な い 。
【 ０ ０ １ ８ 】
　 フ ィ ル ム の 厚 さ は 、 フ ィ ル ム が 印 刷 さ れ る と き に １ ０ か ら ２ ０ ま た は ３ ０ μ ｍ 、 印 刷 さ
れ な い と き に ５ か ら １ ５ μ ｍ で あ る こ と が 好 ま し い 。
【 ０ ０ １ ９ 】
　 有 利 な 一 実 施 形 態 に よ れ ば 、 フ ィ ラ メ ン ト は 多 葉 （ multilobed） 、 と り わ け ３ 葉 （ tril
obed） ま た は ４ 葉 （ quadrilobed） で あ り 、 そ れ に よ っ て 、 い く つ か の 葉 を 有 す る ク ロ ー
バ ー （ ｃ ｌ ｏ ｖ ｅ ｒ ） の 形 態 の 非 円 形 の 断 面 は 、 フ ィ ル ム の 中 に 複 数 の フ ィ ラ メ ン ト を 同
時 に 囲 う た め に 糸 材 料 が よ り 少 な く て 済 む こ と を 意 味 す る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 有 利 な 一 実 施 形 態 に よ れ ば 、 フ ィ ラ メ ン ト は ク リ ン プ 加 工 さ れ （ ｃ ｒ ｉ ｍ ｐ ｅ ｄ ） 、 ま
た は 型 押 加 工 さ れ た （ ｔ ｅ ｘ ｔ ｕ ｒ ｅ ｄ ） フ ィ ラ メ ン ト で あ り 、 し た が っ て 、 フ ィ ラ メ ン
ト 自 体 の 外 面 の 局 所 的 な リ ッ プ リ ン グ （ ｒ ｉ ｐ ｐ ｌ ｉ ｎ ｇ ） の た め 、 フ ッ ク の 保 持 が 高 ま
る 。 こ の よ う に ク リ ン プ 加 工 ま た は 型 押 加 工 さ れ た 各 フ ィ ラ メ ン ト は そ の 近 傍 の フ ィ ラ メ
ン ト か ら よ り 容 易 に 区 別 さ れ る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
　 本 発 明 に 基 づ く 方 法 の 一 実 施 形 態 、 お よ び 本 発 明 に 基 づ く 方 法 に よ っ て 得 ら れ る ル ー プ
部 分 を 、 図 面 を 参 照 し て 例 示 的 に の み 説 明 す る 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
【 ０ ０ ２ ２ 】
　 本 発 明 に 基 づ く ル ー プ 部 分 を 図 ２ に 示 す 。 こ の ル ー プ 部 分 は 、 非 弾 性 非 熱 収 縮 性 材 料 か
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ら な る フ ィ ル ム １ に よ っ て 構 成 さ れ て お り 、 そ れ に よ っ て フ ィ ル ム １ に は フ ィ ラ メ ン ト ２
が 固 定 さ れ て い る 。 フ ィ ラ メ ン ト ２ は フ ィ ル ム １ 上 に 複 数 の 列 を 作 っ て 配 置 さ れ て い る 。
そ れ ぞ れ の フ ィ ラ メ ン ト ２ は 、 凹 部 と 凸 部 、 す な わ ち 凹 部 な い し 固 定 部 ３ と 凸 部 な い し ル
ー プ 形 成 部 ４ の 連 続 に よ っ て 構 成 さ れ て い る 。 固 定 部 ３ で は 、 フ ィ ラ メ ン ト が フ ィ ル ム の
プ ラ ス チ ッ ク 材 料 内 に 固 定 さ れ て い る 。 詳 細 に は 、 フ ィ ラ メ ン ト は 、 フ ィ ル ム の プ ラ ス チ
ッ ク 材 料 内 に 部 分 的 に 固 定 さ れ て い る 。 こ の フ ィ ラ メ ン ト の タ イ タ ー （ ｔ ｉ ｔ ｒ ｅ ） は ５
． ５ デ シ テ ッ ク ス で あ る 。 フ ィ ラ メ ン ト の タ イ タ ー は 厳 密 に １ ０ デ シ テ ッ ク ス 未 満 で あ る
こ と が 好 ま し い 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
　 こ の 図 に お い て 長 手 方 向 に 延 び る ル ー プ 列 は そ れ ぞ れ 、 隣 接 す る 列 か ら ０ ． １ ５ ｍ ｍ 、
好 ま し く は ０ ． １ ５ ｍ ｍ 超 、 と り わ け ０ ． ０ ５ か ら ０ ． ５ ｍ ｍ の 距 離 を 置 い て 配 置 さ れ る
。 こ の 列 間 距 離 は 列 ご と に 異 な る こ と が で き 、 こ れ は と り わ け 、 あ ま り に 顕 著 な 整 列 効 果
を 回 避 す る た め で あ る 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
　 こ の 図 で は 、 示 さ れ た ル ー プ が 一 列 に よ く 整 列 し て い る 。 実 際 に は 一 般 に 、 ル ー プ が 一
方 ま た は 他 方 の 側 に 傾 き 、 し た が っ て 隣 接 す る 列 の ル ー プ と 接 触 す る こ と が 起 こ る 。 し た
が っ て 、 列 の よ り 正 確 な 定 義 は 本 質 的 に 、 常 に 互 い に 列 と し て 整 列 す る ル ー プ の 基 部 だ け
を 考 慮 す る こ と に あ る 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
　 固 定 部 ３ は 、 例 え ば 長 さ ０ ． ２ か ら １ ． ５ ｍ ｍ 、 例 え ば 長 さ ０ ． ８ ｍ ｍ に わ た っ て 延 び
、 ル ー プ の 長 さ は 例 え ば ０ ． ５ ｍ ｍ か ら ２ ． ５ ｍ ｍ 、 例 え ば １ ． ６ ｍ ｍ で あ り 、 ル ー プ の
高 さ は 約 １ ｍ ｍ 、 例 え ば ０ ． ２ ｍ ｍ か ら １ ． ５ ｍ ｍ で あ っ て も よ い 。
【 ０ ０ ２ ６ 】
　 単 層 ま た は 多 層 と す る こ と が で き る フ ィ ル ム の プ ラ ス チ ッ ク 材 料 は 、 ポ リ プ ロ ピ レ ン ま
た は ポ リ エ チ レ ン （ ダ イ を 離 れ る と き の 温 度 は 一 般 に １ ２ ０ ℃ か ら １ ８ ０ ℃ で あ る 軟 化 温
度 よ り も 高 い ） 、 ポ リ ア ミ ド ま た は ポ リ エ ス テ ル （ ダ イ を 離 れ る と き の 温 度 は １ ８ ０ ℃ か
ら ２ ７ ０ ℃ で あ る 軟 化 温 度 よ り も 高 い ） 、 モ デ ィ フ ァ イ ド コ ポ リ マ ー （ ｍ ｏ ｄ ｉ ｆ ｉ ｅ ｄ
　 ｃ ｏ ｐ ｏ ｌ ｙ ｍ ｅ ｒ ） （ ダ イ を 離 れ る と き の 温 度 は ８ ０ ℃ か ら １ ８ ０ ℃ で あ る 軟 化 温 度
よ り も 高 い ） な ど の ポ リ オ レ フ ィ ン と す る こ と が で き 、 フ ィ ラ メ ン ト は 、 例 え ば ポ リ ア ミ
ド 、 ポ リ エ ス テ ル ま た は ポ リ プ ロ ピ レ ン と す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ２ ７ 】
　 こ の フ ィ ル ム は 複 数 の 層 と し て 形 成 す る こ と も で き る 。
【 ０ ０ ２ ８ 】
　 図 ２ に 示 し た ル ー プ 部 分 の 製 造 方 法 は 以 下 の 通 り で あ る 。
【 ０ ０ ２ ９ 】
　 最 初 に 、 軟 化 さ せ た プ ラ ス チ ッ ク 材 料 フ ィ ル ム を 、 回 転 す る 押 出 し ダ イ １ ０ か ら 、 ３ ０
０ ｍ ／ ｍ ｎ 、 好 ま し く は ２ ０ ０ か ら ５ ０ ０ ｍ ／ ｍ ｎ の 速 度 で 押 し 出 す 。
【 ０ ０ ３ ０ 】
　 一 方 で 、 フ ィ ラ メ ン ト カ ー テ ン （ ｆ ｉ ｌ ａ ｍ ｅ ｎ ｔ 　 ｃ ｕ ｒ ｔ ａ ｉ ｎ ） ３ ０ を ダ イ ３ １
か ら 押 し 出 し 、 成 形 ロ ー ラ ４ ０ と 切 欠 き 付 き ベ ル ト （ ま た は ロ ー ラ ） の 間 に 通 す 。 成 形 ロ
ー ラ ４ ０ は 自 体 に ス ロ ッ ト を 有 す る 。 切 欠 き 付 き ベ ル ト ５ ０ は 、 ロ ー ラ ４ ０ の 外 面 に 形 成
さ れ た リ ブ （ ｒ ｉ ｂ ） ４ １ と 相 補 的 な 形 状 の 溝 ５ １ を 含 む 。
【 ０ ０ ３ １ 】
　 同 様 に 溝 ５ １ の 間 に は 、 リ ブ ４ １ の 間 に 形 成 さ れ た く り ぬ き 領 域 （ ｈ ｏ ｌ ｌ ｏ ｗ ｅ ｄ －
ｏ ｕ ｔ 　 ａ ｒ ｅ ａ ） ４ ２ と 相 補 的 な 形 態 の ブ ロ ッ ク ５ ２ が 形 成 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ３ ２ 】
　 く り ぬ き 領 域 ４ ２ の 底 に は 、 ロ ー ラ ４ ０ と ベ ル ト ５ ０ の 間 を 通 過 す る カ ー テ ン ３ ０ の フ
ィ ラ メ ン ト を 吸 引 に よ っ て プ レ ー テ ィ ン グ （ plating） す る た め の 吸 引 口 ４ ３ が 設 け ら れ
て い る 。 し た が っ て 、 フ ィ ラ メ ン ト が 成 形 ロ ー ラ ４ ０ と 切 欠 き 付 き ベ ル ト ５ ０ の 間 で プ レ
ス さ れ る と 、 く り ぬ き 領 域 ４ ２ と 相 補 的 な ブ ロ ッ ク ５ ２ と の 間 で フ ィ ラ メ ン ト が ギ ャ ザ ー
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（ ｇ ａ ｔ ｈ ｅ ｒ ） を 作 る よ う に し て 、 フ ィ ラ メ ン ト は 変 形 す る 。 成 形 ロ ー ラ お よ び 切 欠 き
付 き ベ ル ト か ら 離 れ た と き 、 フ ィ ラ メ ン ト は 凹 ／ 凸 構 成 を 有 す る 。
【 ０ ０ ３ ３ 】
　 し た が っ て 、 凹 部 お よ び 凸 部 を 有 す る フ ィ ラ メ ン ト カ ー テ ン が 、 プ ラ ス チ ッ ク 材 料 フ ィ
ル ム の 押 出 し 成 形 直 後 の 軟 化 し た プ ラ ス チ ッ ク 材 料 フ ィ ル ム と 接 触 す る 。 こ の フ ィ ラ メ ン
ト と 軟 化 し た プ ラ ス チ ッ ク 材 料 フ ィ ル ム の 接 触 位 置 に 、 Ｅ ｌ ｔ ｅ ｘ 型 の 静 電 装 置 （ 静 電 バ
ー ６ ０ ） が 電 界 を 印 加 す る 。 移 動 速 度 に 依 存 し 、 と り わ け ２ ０ ０ か ら ５ ０ ０ Ｖ ／ ｍ で あ る
こ と が で き る こ の 静 電 界 は 静 電 圧 力 を 加 え る こ と を 可 能 に し 、 こ の 静 電 圧 力 は 、 ま だ 軟 ら
か い プ ラ ス チ ッ ク 材 料 フ ィ ル ム に フ ィ ラ メ ン ト の 凹 部 を 固 定 し 、 フ ィ ラ メ ン ト の 凸 部 を フ
ィ ル ム か ら 離 れ た ま ま に 残 し 、 こ の 静 電 界 の ゾ ー ン を 出 た と き に 図 ２ に 示 し た 雌 型 部 分 が
得 ら れ る よ う に す る 。 押 出 し 成 形 後 に フ ィ ル ム と フ ィ ラ メ ン ト と を 接 触 さ せ た 後 、 プ ラ ス
チ ッ ク 材 料 を 非 常 に 急 速 に 冷 却 す る こ と に よ っ て 、 フ ィ ラ メ ン ト を フ ィ ル ム に 固 定 す る 。
【 ０ ０ ３ ４ 】
　 単 層 フ ィ ル ム 、 例 え ば ポ リ プ ロ ピ レ ン か ら な る 単 層 フ ィ ル ム の 場 合 、 例 え ば や は り ポ リ
プ ロ ピ レ ン で あ る フ ィ ラ メ ン ト に 適 用 さ れ る フ ィ ル ム の 温 度 は １ ５ ０ ℃ の 範 囲 で あ る 。 こ
の 温 度 は ポ リ プ ロ ピ レ ン の 軟 化 温 度 よ り も 高 い 。
【 ０ ０ ３ ５ 】
　 多 層 フ ィ ル ム 、 例 え ば 第 １ の 層 が ポ リ プ ロ ピ レ ン で 第 ２ の 層 が モ デ ィ フ ァ イ ド コ ポ リ マ
ー で あ る 多 層 フ ィ ル ム の 場 合 、 第 １ の 層 の 温 度 は １ ５ ０ ℃ で あ り 、 第 ２ の 層 を 支 持 し 、 第
２ の 層 は 、 そ の 融 点 よ り も 高 い 温 度 （ 例 え ば １ ３ ０ ℃ 超 ） を 有 し 、 異 な る 材 料 、 例 え ば ポ
リ ア ミ ド か ら な る フ ィ ラ メ ン ト と の 接 続 層 の 役 目 を 果 た し 、 こ の こ と は 、 フ ィ ル ム 材 料 お
よ び フ ィ ラ メ ン ト 材 料 の 全 て の 可 能 な 組 合 せ の 実 現 を 容 易 に す る 。
【 ０ ０ ３ ６ 】
　 こ の 製 造 方 法 は と り わ け 単 純 か つ 迅 速 で あ る 。 単 一 の 非 弾 性 非 熱 収 縮 性 プ ラ ス チ ッ ク 材
料 か ら フ ィ ル ム を 製 造 す る こ と が で き 、 フ ィ ラ メ ン ト は 太 い フ ィ ラ メ ン ト で あ る 必 要 が な
く 、 と り わ け 、 タ イ タ ー は 厳 密 に １ ０ デ シ テ ッ ク ス 未 満 、 好 ま し く は ７ ． ７ デ シ テ ッ ク ス
以 下 、 と り わ け ２ ． ２ か ら ５ ． ５ デ シ テ ッ ク ス で あ る た め 、 得 ら れ る 製 品 は と り わ け 費 用
効 果 が 高 い 。 得 ら れ る 雌 型 部 分 は し た が っ て 、 雌 型 部 分 を 可 能 な 最 も 低 い 費 用 で 大 量 に 製
造 す る こ と が 必 要 な ト レ ー ニ ン グ パ ン ツ に お い て 使 用 す る の に と り わ け 適 し て い る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ ３ ７ 】
【 図 １ 】 本 発 明 に 基 づ く 製 造 方 法 を 実 施 す る た め の 装 置 の 全 体 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 本 発 明 に 基 づ く ル ー プ 部 分 の 透 視 図 で あ る 。
【 図 ３ 】 図 １ の 装 置 の 一 部 分 の 拡 大 図 で あ る 。
【 図 ４ ａ 】 図 １ お よ び ３ の 装 置 の 切 欠 き 付 き ベ ル ト の 一 部 分 の 拡 大 図 で あ る 。
【 図 ４ ｂ 】 図 １ お よ び ３ の 装 置 の 成 形 ロ ー ラ の 一 部 分 の 拡 大 図 で あ る 。
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【 図 １ 】 【 図 ２ 】

【 図 ３ 】

【 図 ４ ａ 】

【 図 ４ ｂ 】
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