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Dziedzina techniki. Przedmiotem wynalazku jest
urzgdzenie do rozbierania i skladania form wlewnic
hutniczych, poprzez usuniecie modelu z formy wy-
pelnionej masg formierska, celem przygotowania do
dalszych operacji zalewania metalem.

Stan techmiki. Dotychezas nie sa znane urzadze-
nia do rozbierania i skladamia form do odlewania
wlewnic hutniczych. Po wypemieniu sporzadzong
masa formiersks formy skiadajacej si¢ ze skrzynki
formierskiej, modelu. ptyty podformowej i rdzenia
oraz po utwardzeniu masy, forma jest mrozbierana
celem musuniecia modelu i przygotowania jej do za-
lania ciekiym metalem.

Deotythczas rozbieranie formm odbywa sig za pomo-
ca suwnic z koniecznoscig podrywania skrzynki for-
mierskiej i modelu za pamocag specjalnych klinéw,
co stwarza niebezpieczne warunki pracy.

Ponadto nmieréwnomierne podnoszenie ze wszyst-
kich stron kilinami skozynki formierskiej lub mode-
lu, powoditje uszkodzenie masy formierskiej w cza-
sie operacji rozbierania form oraz konieczno$é na-
prawy form poprzez uzupelnienie ubytkéw masy.
Przediuza to znacznie proces techmologicany oraz
zmniejsza wydajnosé stanowiska. Rozbieranie form
bezposrednio za pomoca suwnicy wymaga przy-
twierdzania plyty podformowej do konstrukeji lub
fundamentow hali. Operacja ta jest mniebezpieczna
ze wzgledu na mozliwosé uszkodzenia suwnicy, a
ponadto wskutek nier6wnomiernego zdejmowania
skrzynki formierskiej lub modelu, stwarza tak samo

106 845

10

20

25

30

2

jak powyzej, niebezpieczenstwo uszkodzenia $cianek
formy z masy formierskiej. Rozbieranie a mastgpnie
skladanie form do odlewania wlewnic hutniczych
powyzszymi metodami jest ucigzliwe, pracochlonne,
malo wydajne i niebezpieczne dla obstugi. Wynika
to z duzej trudnosci ré6wnomiernego prowadzenia
zdejmowanego i oddzielanego elementu formy, bez
uszkodzenia pozostalych elementéw przylegajacych.
Zagadnienie to jest szcozegblnie wazne w przypadku
zastosowania ‘sypkich mas cementowych, ktére po
utwardzeniu przyklejaja si¢ do modelu i stwarzaja
szczegblnie trudne warunki rozbierania form za po-
mocg suwnicy.

Istota wynalazku. Celem wynalazku jest zmecha-
nizowanie czynnosci rozbierania i skiadania fomm
do odlewania wlewnic hutniczych, poprzez skonstri-
owanie urzgdzenia przeznaczonego do tego celu, od-
znaczajacego si¢ prosta, nieskomplikowang budows,
niezawodnym dzialaniem. zwigkszajgcego wydajnosé
na danym stanowisku pracy, przy réwnoczesnym
poprawieniu warunkéw bezpieczefistwa pracy.

Cel ten zostal osiggniety dzigki urzgdzeniu do. roz-
bierania i skladania form do odlewania wilewnic
hutniczych, zawierajgcemu usytuowane w pionie
uchwyty samocentrujaco-mocujace, przymocowane
do wozkéw jezdnych, poruszajgcych sie w poziomie
za pomocg sitownikéw i przytwierdzonych do ru-
chcmego w pionie pomostu prowadzonego na
stlupach oraz poprzeczke poruszajaca sie w
pionie i przytrzymujgcg model — rdzennice z rdze-
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niem ze szkieletem metalowym i masg formierska
lub rdzen ze szkieletem metalowym # masg formier-
skg, za pomoca silownika przymocowanego do po-
mostu. Pomost podnoszony jest réwnomiermie w
pionie za pomocg silnika poprzez przekladnie, sprze-
gla, przekladnie zebate, Slimaki i $limacznice, osa-
dzone na nakretkach poruszajacych sig wzdiuz stup-
pbw.

Pomost wsparty jest ma prnzegubach kulistych,
spoczywajgcych majkorzystniej na lozyskach tocz-
nych, umieszezonych na nakretkach. Uchwyty samo-
centrujgco-mocujace zawieraja wychylne za pomo-
cq silownikébw zaczepy oraz otwory lub wsporniki
do mocowania czopéw skrzynki formierskiej. -

Urzgdzenie wediug wynalazku znacznie zwigksza
wydajnoéé na stanowisku pracy, zmniejsza ilo§é od-
pad6éw, eliminuje stosowanie ciezkich i kosztownych
suwnic hutniezych, nie przystosowanych do wyko-
nywania. tego typu operacji i mato precyzyjnych.
Poprzez zmechanizowanie poszczegblnych operacji
eliminuje sie wysitek ludzki oraz poprawia warunki
bezpieczefistwa pracy. .

Objasnienie rysunku. Przedmiot wynalazku uwi-
doczniony jest w przykladzie wykonania ma rysun-
ku, na ktérym fig. 1 przedstawia urzgdzenie do roz-
bierania i skiadania form do odlewania wlewnic
hutniczych w przekroju pionowym fig. 2 — widok
z gory na powyzsze urzadzenie.

Przyklad wykonania. Urzadzenie do rozbierania
i sktadania form do odlewania wlewnic hutniczych
posiada usytuowane w pionie dwa uchwyty samo-
centrujgco-mocujace 1, przymocowane do wozkéw
jezdnych 2, poruszajacych sie w poziomie za pomocg
silownikéw 8 i przymocowanych do ruchomego w
pionie pomostu 4, prowadzonego na czterech stupach
5 oraz poprzeczke 6 o ksztalcie i wymiarach dosto-
sowanych do gbrnej plaszczyzny modelu — rdzen-
nicy 7, poruszajacg sie w pionie i przytrzymujaca
model — rdzennice 7 z rdzeniem ze szkieletem me-
talowym 8 i masg formierskg 9 lub sam rdzehn ze
szkieletern metalowym 8 z masg formiersky 9, za
pomocg sitownika 10.

Sitownik 10 przymocowany jest do ruchomego w
pionie pomostu 4, przesuwanego réwnomiernie za
pomocy silnika 11 poprzez przekladnie 12, sprzegla
‘18, przekladnie zebate 14, §limaki 15 oraz $limacazni-
ce 16, osadzone na nakretkach 17, poruszajgcych sie
wzdiuz stupbw 5. Pomost 4 wsparty jest na przegu-
"bach kulistych 18, spoczywajacych ma lozyskach
tocznych 19, umieszczonych na nakretkach 17, U-
chwyty samocentrujgco-mocujgce 1 zaopatrzone sa
w wychylne za pomocg silownikéw 20 zaczepy 21
oraz otwory 22, stuzace do mocowania czopdw 25
skrzynki formierskiej 24. Forma do odlewania wle-
wnic hutniczych sklada sie ze skrzynki formierskiej
24 wypelnionej masa formierska 25, modelu-rdzen-
nicy 7, ptyty poformowej 26, rdzenia ze szkieletem
metalowym 8 oraz warstwy masy formierskiej 9.

Wykonana forma do odlewania wlewnic hutni-
czych jest transportowana ma przenodniku 27 do u-
rzgdzenia do rozbierania i skladania form wedlug
wynalazku. Z chwilg dostarczenia jej na stanowisko,
czujnik nie pokazany na rysunku, wigcza silnik 11,
"ktéry poprzez przekladnie 12, sprzegla 13, przekiad-
nie zgbate 14 i Slimaki 15, przenosi naped na Slima-
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cznice 16, osadzone na nakretkach 17, poruszajgcych
sie w pionie po nagwintowanych stupach 5. Z chwilg
zro6wnania sie w poziomie uchwytéw samocentrujg-
co-mocujgcych 1 z czopami 23 skrzynki formierskiej
24, uchwyty te sa przesuwane w poziomie w Kkie-
runku formy za pomocg silownikéw 3 oraz woézkoéw
jezdnych 2 az do momentu osadzenia czopdw 23 w
otworach 22 ramion uchwytow samocentrujgco-
-mocujgcych 1. Nastepnie silnik 11 dziatajgc poprzez
wyzej wymienione mechanizmy wspo6ipracujace,
podnosi caly pomost 4 wraz ze skrzynka formierska
24 i przylegajaca do jej Scianek masg formierska
25, a sitownik 10 wysuwajac sie w d6t przytrzymuje
model — rdzennice 7 z rdzeniem ze szkieletem me-
talowym 8 i umieszczong miedzy nimi masg for-
mierskg 9 za pomocg poprzeczki 6 o wielkosci i
ksztalcie dostosowanym do gbérnej plaszczyzny mo-
delu — rdzennicy 7, az do momentu wzruszenia i
rozdzielenia masy formierskiej 25 ze skrzynks for-
mierska 24 od modelu — rdzennicy 7. Nastepnie
pomost 4 podnosi si¢ w pionie, zdejmujac skrzynke
formierska 24 z przylegajaca do niej masg formier-
ska 25, unoszgc jg nad poziom modelu — rdzennicy
7 i rdzenia ze szkieletern metalowym 8. :

Model — rdzennica 7 z rdzeniem ze szKieletem
metalowym 8 i masg formierska 9, po zdjeciu skrzy-
nki formierskiej 24 z masg formierskag 25, zostaje
wysuniety ze stanowiska za pomocg przenos$nika 27,
a skrzynka formierska 24 wraz z masg formierskg
25 po opuszczeniu ma przeno$nik 27 zostaje odtran-
sportowana do miejsca odbioru. Po odtransportowa-
niu skrzynki formierskiej 24 z masg formierskg 25,
ponownie zostaje na przenosniku 27 wprowadzony
pod urzgdzenie wedlug wynalazku, model — rdzen-
nica 7 z rdzeniem ze szkieletem metalowym 8 i ma-
sa formierska 9, celem ich oddzielenia. Oddzielenie
modelu — rdzennicy 7 od masy formierskiej 9 wraz
z rdzeniem ze szkieletermn metalowym 8 odbywa sie
w podobny spos6éb jak wyzej opisany, za pomocg
zaczepobw 21 i silownikéw 20 uchwytéw samocen-
trujgco-mocujacych 1, Zaczepy 21 wchodzg w otwo-
ry uch 28 modelu — rdzennicy 7, a nastepnie silnik
11 poprzez pozostale wspbipracujgce z nim mecha-
nizmy, podnosi pomost 4 wraz z modelem — rdzen-
nicg 7. W tym samym czasie silownik 10 wysuwajac
sie w d6l przytrzymuje rdzen ze szkieletem meta-
lowym 8 z przylegajaca do niego masg formierska
9 za pomocy poprzeczki 6, do chwili wzruszenia i
oddzielenia modelu — rdzennicy 7 od masy formier-
skiej 9 rdzenia ze szkieletem metalowym 8. Naste-
pnie pomost 4 podnosi si¢ w pionie, unoszgc w gore
model — rdzennice 7, a przeno$nik 27 usuwa ze
stanowiska pozostaly rdzen ze szkieletem metalo-
wym 8 z masa formierskg 9 i plyta podformows 26.
Model — rdzennica 7 po opuszczeniu na przeno$nik
27, zostaje odtransportowany do miejsca odbioru.

Podnoszenie i opuszczanie pomostu. 4 oraz moco-
wanie podnoszonych elementéw jest sterowane ty-
powymi czujnikami. :

Pomost 4 jest prowadzony réwno na stupach 5 ze
wzgledu ma réwnomierne bez poslizgu rozloZenie
napedu na wszystkie nakretki 17. Osadzenie pomo-
stu 4 na przegubach kulistych 18 dopuszcza pewmne
niewielkie odchyitki w zakresie réwnoleglo$ci shu-
pow 5,
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Po oddzieleniu, jak opisano powyzej, poszezegbl-
nych elementéw formy, forma ta zostaje ponownie
zhozona, bez modelu — rdzennicy 7 w celu przygo-
towania jej do zalania cieklym metalem.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do rozbierania i skladania form do
odlewania wlewnic hutniczych znamienne {ym, zZe
zawiera usytuowane w pionie uchwyty samocentru-
jaco-mocujace (1) przymocowane do woézkéow jezd-
nych (2), poruszajacych sie w poziomie za pomoca
silownikéw (3) i przymocowanych do ruchomego w
pionie pomostu (4), prowadzonego na stupach (5),
oraz poprzeczki (6), poruszajacej sie w pionie, przy-
trzymujgcej model — rdzennice (7) wraz z rdzeniem
ze szkieletem metalowym (8) i masg formierska (9),
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lub rdzen ze szkieletem metalowym (8) z masg for-
mierskg (9) za pomoca sitownika (10), przymocowa-
nego do pomostu (4), przesuwanego réwnomiernie
w pionie za pomocg silnika (11) poprzez przekiadnie
(12), sprzegla (13), przekladnie zebate (14), $limaki
(15) i $limacznice (16) osadzone na nakretkach (17),
poruszajacych sie wadiuz stupbw (5).

2. Urzadzenie wedhlug zastrz. 1, znamienne tym, ze
pomost (4) wsparty jest na przegubach kulistych
(18), spoczywajacych najkorzystniej na lozyskach
tocznych (19), umieszczonych na nakretkach (17).

3. Urzadzenie wediug zastrz. 1, znamienne tym, ze
uchwyty samocentrujgco-mocujace (1) zawieraja
wychylne za pomocg silownikéw (20) zaczepy (21)
oraz otwory lub wsporniki (22) do mocowania czo-
pow (23) skrzynki farmiergkiej (24).
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