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Kompozitn’ vyrobky tvérne ze tepls /¥ {%7Z¢ . . polyestero-
vych v1dk/en '

Oblest techniky

Tento vyndlez sa tyke kompozithjch vyrobkov, ktoré
si zaloZené ne polyesterovych vldknach. Z pocdrobneiSieho hla-
diska se tento vyndlez tyka kompozitnych vyrobkov, tverove-
telnych pomocou tepelného spracovenie, prilom neobsehuju Zivi-
ce alebo edhézne €inidléd elebo dokonca nie su pri pouziti ze-
hrnuté iné polyméry nez poyiestery.

Dotefajéi stev techniky

Kompozitné vyrobky podle tohto vyndlezu mé*u byt pou-
Zité eko potahy a povlaky na ploché slebo vlnité Struktiry,
neprikled v oblasti vybevovenia nébytkom, alebo najme v suto-
mobilovom sektore. Kompozitné vyrobky, zeloZené riz polyeste-
rovych vléknech, se velmi rozsiehlo pouZiveji v sutomobilovom
priemysle, neprikled ne koberdeky, obloZenie stropného pane-
lu, potehy spodnej dosky pod zednym sklom, atd.

Takéto'pofahy obvykle sU zloZené z dvojitej vrstvy,

totiZ z vrchne] vystavulicej vrstvy pripominejicej plst, a zo

spodnej vrstvy, ktoré vyrobku doddva tvar. Nekryté (vystavu-
juce se) vrstve, zndme ako vlesové tkenina, sa obvykle ziska-
va pouZitim vléken, spreciévenych textilnym sp8sobom zaihlove-
nim, pri ktorom opekovene prenikejé poletné ozubené ihly pod-
kladom z vrstvy vldken, ktoré je nanesend suchym sl:cbo mokrym
spésobom, &im dochédze k votkeniu vléken a tym k ziskeniu pls-
ti.

Na vyrobu tekejto plsti sa obvykle pouéivejﬁ polyemi-
dové, polypropylénové slebo povlesterové vlgkna. K uvedene]
nekryte] vrstve se potom pridédve vrstve z ekrylove] Zivice a/-

‘elebo polyetylénu, ktoré sz rcrilepi k nekrvtej vrstve spéso-

bom tepelnéro spracovenia. Pri del3e]j tepelnej udprave pri
vy83ej teplote dochddza k rnzteveniu vrstvy Zivice, ktord sa
ctdva sprecovetelnd teplom 2 dodédve vyrobku Jek-~ koredny tvar.
Této Zivi&nd vrstve Jje v3eobecne zndme v dene oblasti tech-
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niky ako rubovd strena - podloZka -(pod tymto termirom tu bu-
de delej uvédzand).

Produkty ziskané tymto spfsobom, aj ked sy Ziroko pou-
Zzivené, znemena)¢ mnohé nevyhody pri ich sprecovetelskych stu-
pnoch podas pripravy 2 tieZ findlne] vlestnosti.

Na prvom mie:te sa d4 uviest, Ze ich pripreve vyvZeaduje
poletné vyrobné stupne, ktoré zahrnuji:

- mykacie a ihlové zeihlovanie vldken tvoriacich vleasovu tka-
ninu findlnehos produktu;

- vieazanie Zivice, tJj. pridenie polyméru, ktory tvori podloZiku
k plsti, priprevenej v predchddzejicel operédcii; & nekoniec

- tepelnt dprevu vyrobku,

Fal3ou nevyghodou je skutolnost, Ze Zivica je potencidl-
ne znedistujica a toxickd, pretoZe ekrylovéd Zivica 2lebo poly-
etvlén sa pouziveji ako jemny préiok, a v tejto podobe vytvare-
jé mreky prechu pri menipulédcii a nekledeni Zivice.

Fal30ou nevyhodou tychto vyrobkov je skutolnost, Ze pod-
loZzka vyrdbend pri tepelne Cprevne] operdcii je nepriepustnd
a2 nenepriedu3nd, &o robi tekto ziskany vyrobok hygienicky nev-
hodnym pre velky povrch povlaku.

A napokon pntom tieto vyrobky pozostdvajl z meteridlov,
ktoré si¢ chemicky rozdielne, &im se vyndroj¢ problémy pri ich
opétovnom pouZiti e recykloveni. Z tohto hlsdiska je ekonomicky
pristupny spfsob eko narébat s tymito vyrobkemi po skonleni
ich Zivotnosti skléddkovenie e&lebo spdlenie. Toto rieSenie je‘
v3ek ekonomicky nevyhodné 2 ide proti v3eobecnej tendencii kon-
Struovet 100%ne recyklovetelné vyrobky, tj. keidd &ast mé byt
znovu pouZitelnd slebo aspon recvklovetelnd pre iné pouZitie
po skonleni Zivotnosti.

Potahmi vyroberfm z jednoduchych materiélov, ktoré po-
nikajuy rieSenie tez vy83ie uvedenych nevyhod, boli nepriklad
Koberce, vyvrobend \plne z polyesterovych vldken oznalenych
f'irmou Hoechst-~Celenese. Toto rieSenie je vS82k nevhodné na
kon3truovenie tepelne sprecovetelskych potahov. V tomto pri-
pade sz pouZivejud rozdielne vrstvy z rovnekych polyesterovych
vlgken takZe neumsZnujy spracovanie vyrobkov pri tverovani po-
mocou tepelnej dpravy vzhlYadom ne t», Ze teploty tapeniz roz-
dielnych vrstiev sU rovneké.
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Podsteta vvndleczu

Predmetom tohto vynélezu Jje poskytnutie kompozitnych
vyrobkov, vhoadnych ne vyrobu tepelne sprecovatelnych potehov,
pozostdvajicich z jednoduchého polymérneho meteridlu 2 schop-
nych prekonat vy38ie uvedené nevyhody, popis=zné v znéme] ob-
lesti techniky.

PodTe tohto vyndlezu tol dosiehnuty tento uvedeny pred-
met vyndlezu a daldie predmety vyndlezu pouZitim netkenych
textilii, utvorenych z:

- vrchne] nekrytej Casti, znémej ako vlesové tkenina, pozosté-
vejicej 2z polyesterovych vldken; a

- spodne] &esti, zndmej esko podloZka, pozostdvesjicej zo zmesi
vldken rovnekého polyesteru eko vrchnéd Cest, a z vldken,
tvorenych Uplne elebo ¢iastolne z nizkotopiaceho sa kopoly-
esteru, v ktorom mé nizkotopiesce sa Zast teplotu topenia
aspon o 60 °C ni%3iu neZ polyester pouzity na vlékna vlaso-
ve]j tkeaniny.

Vlesové tkenina sa ziskavéd z polyesterovych vléken s
d{%kovou hmotnoszou medzi 0,8 a 30 dtex, s vyhodou medzi 3 a
20 dtex.

Takéto vldkns se vyrdbaji zvldknovenim z taveniny po-
lyesteru, v ktorom espon 95 % kyslych radikélov si tereftalové
radikdly, zvy3ok byveji 5 % bud redikdly odvodené nd inych
earomatickych dikarboxylovych kyselin, nepr. od kyseliny izof-
telovej, 2,6-dinafteléndikerboxylovej kyseliny, etd, elebo od
elifetickych diekrboxylovych kyselin; & v ktorom aspon 95 %
glykolovych derivétov je odvodenych od etylénglykolu, zvySnych
5> % radikdlov Jje odvodenych od butylénglykolu, dietylénglykolu
etd. Vyhodny polyester je polyetylénterefteldt (PET) majici
vnitornt viskozitu medzi 0,5 & 0,7 d1/g 2 hustotu medzi 1,3 e
1,5 g/cm3. Tieto vlékne mAZu obsahhvat melé mnoistvd keliv,
antistetickych &inidiel, entioxidantov, optickych zjasnovediel
ztd., podle formulalnych spésobov, dobre zndmych v denei ob-
lasti techniky. Tieto vldkna méZu byt pouZivené nefarbené ele-
bo farbené v striZi slebo v predendch, podle spfsobov, znémych
v denej oblasti techniky.

Spodrid dasst vyrobkov (podloike) pozostdve zo zmesi po-
lyestersvych vldken eako Jje vyS83ie uvedeny typ pre vliesovy tke-
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ninu, 2 termicky vizzanych kopolyesterovych vldken majucich
d1zkove hmotnost v rovnakom rozmedzi eko tie, ktoré s pouzZi-
té pre vlesovi tkeninu. Pomer tychto dvoch typov vléken v uve-
dene] zmesi méZe koliset v Sirokom rozmedzi, od &0/20 hmotnos-
tne do 20/80 hmotnostne, &o Jje obvykle pouZivzné rozredzie po-
merov. Vyhodné s zmesi, kde Jje obsah termicky viezanych vlé-
ken medzi 25 a 70 % hmotnostnych.

- Nifzkotopisce sa polyesterové vldkne sa vyrdbajy zvldk-
novenim z taveniny kopolyesteru, zIskanéhs velmi dobre zndmym
épﬁsobom v dene] oblesti techniky polvkondenzdciou zmesi di-
.karboxylovych kyselin s glykolom slebo zmesou glykolov. Najviec
pouzivené su tie, ktoré sa ziskavajd polyxondenzdciou kyseliny
- tereftelovej s jednou alebo viacerymi inymi dikarboxylovymi ky-
selinani, ako je kyseline izoftalovd, 2,6-neftzlén-dikerboxy-
lové kxyselina atd. s glykolom. Pre pripravu kopolyesterovfmﬁzu
byt namiesto uvedenych kyselin pouZité ich funk&né derivéty,
eko su estery alebo anhydridyv. Ovvkle pouZivanym glyxzolom Je
etvlénglykol, s moZnyrm pridenim rézneko rercente dietyléngly-
kolu. Teplots topeniz tychto vldken koliSe podle ich zloZenie
e nejmé& v zmesiach, kde st vo vléknach pritomné Kyslé radiksly.
Neprikled vlékne, ziskené z kopolyesteru obsahujiceho 90 % te-
reftelovych redixdlov a 10 % izoftelovych rediksélov, meju tep-
lotu topenia o 60 °C niz3iu ne% vlékne &istého polyetyléntere-
fteldtu; s va&3im percentom izoftelovych rezidul dochddze k
véé3ej redukcii teploty topenie vldken. V1dknz torto typu st
popisané v japonskom patente J-89-30926, s menom firmv Xurarav.
Kyslé Cest vldken v tomto patente pozostdva 20 zmesi kyseliny
tereftalovej 2 kyseliny izoftelovej 2 glykolovd Cest pozostéva
z etylénglykolu e dietylénglykolu, pridom druhd uvedend &est
je pritomné v mnoZstve medzi 5 & 25 % molérnymi rna celkovy
prostriedok.

Nizkotopiece sa vldkne méZu bvt tieZ ziskené spoienim
vy38ie uvedenych polyesterov e kopolyesterov, za vzniku dvoj-
zloZkovych vldken. Tieto vldkne potom obsehuii vy:zokotopizcu
sa Cest a nizkotopiecu sa &ast p’sobiecu eko spojivo pri tep-
lotéch, ktoré su niZSie neZ Je teplote topeniz polyesteru.

Spojenie uvedenych dvock materidlov sa uskutoZnuje
podle dobre zndmych spdsobov. Pri prvom spisobe se roztavené
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polyestery & kopolyestery extruduji simulténne zvldknovacou
dyzou, ¢im se ziskesju vldkne, zndme v denej oblesti techniky
ako bok-po-boku. Ako 2lternativny polyvester 2 zopolyester mé-
Ze byt extrudoveny pouZitim Specidlnej zvléknovacej dyzy tak,
Ze sa ziske dvojzloZkové vldkno, v ktorom pokryve sko pldst
nizkotopiaci sa nolyester vandtornu vysokoiopiacu'sa gest, pri-
dom se oznaduju zko vldkna pld3t-jedro. '

Vlékna, pouZité podra tohto vyndlezu na pripravu pod-
lZoky kompozitnych vyrobkov, tvarovatelnych za teples, sé s vy-
hodou typu plé3t-jedro.

Vonkaj8ia Cast tychto vldken pozostdva z kopolvesteru
kyseliny tereftalove] a izoftalovej v pomeroch, ktoré kolidu
od 50/50 &% do 90/10, esterifikovenych etvlénglykolom, ktory
méZe byt esterifikoveny dietylénglvkolom v mnoZstve xoliSucom
medzi 2 a 25 % molédrnymi. Tento kopolyvester md vnitorny vis-
kozitu medzi 0,5 a 9,6 d1/g & hustotu medzi 1,2 a 1,6 g/cm3.

K termicky viezenym vléknem méZu byt pridené melé mno-
Zstvé kaliv, entistatickger &inidiel, atd., 2 v tekomto pripa-
de m&Zu byt polyesterové vldkne pouZité pre vlesovu tkeninu.

Podle vyhodného uskutolnenia tohto vynédlezu méZu byt
ne polyesteroch zaloZené kompozitné prostriecky tverovetelné
za tepla podla t-hto vynélezu vyrobené spdsobom, ktory je zlo-
Zeny 2z tychto krokov:

a) pripreve netkenjch textilii z polvesterovéro vldkna pre- po-
uZitie na vlesovd tkeninu tymto splsobom:

- zmic3Senie vléken pouzitim konvenZnej technoldgie;

- pripreve e mykenie vrstvy vldken pouZitim zskéhokolvek
mykaciero stroje ne vlnu;

-~ poloZenie rina;

- preckédzenie zeihlovecim zariedenim sleto podobny spdsos
ne mechenické spojenie vléken spolu; :

- mozné findlne prechddzenie textilnym dokon’ovecim stro-
Jom, vhodné ns zlepSenie vzhledu 2 ohrmatu vyrobku (nap-
riklezd strojs typu DILOUR e DILOPR atd. od firmy nemcc-
kej Tilo).

ooné bmotnos? tekto ziskesného produktu koliSe iedzi
300 = 8072 g/m .
b) pripreva netkenych textilii polyesteru eggprostiriedkom 2z
termicxy viezanéro polvesteru pre pouZitie ne podlaZku, @
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to tymto sp&sobom:

- zinie3znie vldken pouZitim konverdnez] technolsgie;

- konvenéné mykenie, pou?itim 2kéhoknlvek tvpu mvxeciehn
stroja na vlnu;

~ poloZenie rins;

- prechddzenei zeihlovecim zeriedenim eleby podobny spésob
na mechenické spojenie vldken spolu.

Plo3né hmoinost tekto ziskeného produktu koliSe medzi
200 2 502 g/mz.

c) spdjanie netkanych textilii ziskenych podles todov 2) a b)
dokopy prechédzanim zeihlovecim zeriadenim =2lebo podobnym
strojom (DILOURR); predlisovanie; tdto operécia sz vykond-
ve v peci zehrievanim vyrobku ne teplotu 1390 2z 180 °C po-
Ces 1 2Z 2 minvt. Vlesovd tkenine sa pripoii k podloZke
(stupen ¢) pouZitim zvl&3tnych prostriedkov, ktoré napoﬁé—
hajﬁ pri poskytovéni vlestnnsti vyrotku, priprevenc] v pre-
dchédzajdcich stuprioch & ich udrfeni. Nejmé pouzitim nepri-
kled vlesovei tkeniny s farbenymi vléknemi a podloiky s ne-
farbenymi vldknemi a z2 predpokledu pouiitie na spojenie
zsihlovecieho zeriadenis, sz tdto operdcia uskutol&nu-
Jje tak, eby se zebezpedilo prenikenie ihiel do podloZky k
vlesovej tkznine tek, eby sa2 starostlivo dbelo na to, Ze
sa biele vlékna nesferbeného polyesteru z podloZky nedostae-’
nt¢ n& nekrvty exponovany povrch, &o sa d4 dosishnut dpravou
zaiblovecieho zeriedenie.

Potehv 2 koberleky podla tohto vvnélezu st predoviet-
kym vhodné v eutomobilovom scktore sko orvé tkanine pokryveji-
ce podlehu, na potehkovanie dveri, betoZin»svéh> priestoru, stre-
$ného penelu, panelu pod zednym oknom 2 iné esti tvérne ze
teple.

Tekét» potehy st vhodné 2k» textilné kryte pre zerie-
denie suta 2 exékolvek eplikécie, kde se poZaiuje predlisove-
nie produktu, reprikled ako krvty pre dekoretivne Cesti v ni-
bvtkérskom sektore.

Vyrobky podle tokto vvnélezv, oskrem poskvtnutis rie-
3enia :edostetkov v vvode nadértnutych, sU cherskterizovend vy-
sokou pevnostou v tahu 8 odolnostou voli opotreboveniu oterom,




st stile ne svetle, o je typicxé pre polyestery 2 su odolné

vo&i knilobe & sU viac odolné vodi plemenu s poteniu ncZ po-
tehy vyrobené z tredilnych meteridlov. Nepokon sié vvyrobky
podie tohto vyndlczu v podstate viaczloZkové, pozostéveilce
Uplne z polvesteru, tede uspokojivo recyxlovatelnédho materid-
lu, ¢o vyhovuje poZiedavkém suilasnych priemyselnych trendov,
nejmeé v automobilovom priemysle. Tekéto vyrobky méZu byt re-
cvklovené spolu-s inymi polyetvléntereftelétmi a/elebo poly-
etylénizoftzlétovymi vyrobky; recvklovenie s2 mdZe uskutodno-
vet znémymi spfsobmi ak» Jje depolymerizdcia, degradécia, 1li-
sovenie, recyklovanie atd.

Felej budi nesledovat priklady, ktoré meid umoZnit
porozumiet tomuto vyndlezu, esviek Zisdnym spésobom neobmedzn-
vet jeho obssh a rozsch. V popise Prikladov st vSetky cZesti
a percentd hmotnostné, pokiel nie Jje uvedené inek.

Priklady uskutodnenia vvndlezu

Priklad 1

e) Pripreve exponovene] nekryte] &asti (vlesovej tkaniny)
Zmiesavecie komérke se neplni 75 dielmi striZného po-
lyesteru farbeného v predene, s tymito vlasinostami:
- d12kové rmotnost: 17 dtex
- hdZevnatost: % 30 clN/tex
- d1%kové rozteZnost: 70 %
- dl%ka: 76 mm
e 25 dielmi striZného polyesteru farbeného v predene, s tymi-
to vla:tnostemi:
dlzkové bmotnost: 3,6 dtex
417kovéd roztainost: 34 %
huievretost: X 39 cN/tex
dl¥ke: 76 mm
Tdto zmes se nand3e rozpreSovenim s roztokom, obszhu-
Jdcim vodu, ne kremiku zeloZend emulziu & nz kohéziu pAsobia-
ci antisteticky prostriedok, v takom mnozstve, &by ziskend

zmes obsahovele 1 % vodv, 1 % kremikove: emulzie 2 0,5 % ne
kohéziu pésobiscero antistestického prostriedku. Takto ziskend
zmes vléken sa 3ddvkuje gravimetrickym Jévkovelom do mykecieho



stroja ne vlinu s dl%kou 2,5 m ktory produkuje 10 23 12 g/m2
riéne, RUno na vystupe se zvinie a vrstvi se ne scba pomocou
eparetiry na vrstvenie riYna a ddvkuje sz Jo mykacieho stroje
na vlnu s pevnym plochym vekom 2,5 m dlZky, ktory produkuje
20 g/m2 rina. Tekto vyrobené run» se z druhsho mykacieho stro-
jo skledd = podrobi se pdsobeniu pfiestriénik s diZkou 3,7 no.
Takto ziskené netkené textilie sa potom spraivejd strojom do-
ddvejicim 680 prieniku/cm2 pri rychlosti posuvu 3 m/min, fi-
nédlne hmotnost Jje 400 g/mz.
b) Pripreve podlozky
' ZmieSevecia komérka se naplni 50 dielmi neferbeného
striZného polyesteru s tymito vlestnostami:
- dl2kové hmotnost: 17 dtex
- hiéZevnatos®: y 35 cN/tex
- d12kové hmotnost: 55 %
- dfzke: 76 mm |
a 50 dielmi termicky viazeného striZného polyesteru s tymito
vlestnostemi: :
d{zkové hmotnost: 4,4 dtex
hidZevnetost: 24 cN/tex
dlzkové roztefnost: 56 %
df%ks: 51 mm

Tdto zmes striZe sa spracﬁva.spésobom, popisenym pod

bodom &), s vynechanim posledného stupna spracovenia, prilom
sa ziskejd netkané textilie s hmotnostou 400 g/m“.
c) Pripojovenie nekrytej ¥esti k podloZke

Uvedené netkené textilie ziskzné podla uvodov &) z b)
sa k sebe pripojs pomocou zeihlovaciehko zeriadenis pouZitim
dosky s 10 202 ihlemi s prienikom 1,24 a 75 hrctov/cm2, ¢im
sa ziska produkt s kmotnostou 800 g/mz.
d) Predtvarovenie

Produkt ziskené podle popisandho bodu c¢) sz vloZi do
pece pri teplote 160 °C nz ¥as 90 seckind e nésledne se mode-
luje formou do poZedovenéro tvearu,

Priklad 2

a) Priprava exponovane] nekrytej &esti (vlesovej tkaniny)
StriZny polyester ferbeny v pradensch s tymito vlest-
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nostami:
- d1%xové hmotnost: 17 dtex
- htéZevnatost: > 30 cN/tex
- dl2kovd rozteZnost: 70 %
- 31%ke: 76 mm
sa rozvolni pomocou mykacieko Cuchraciecho stroja a defibréto-
ra a posuva sz pomocou gravimetrického alebo volumetrického
dévkoveda do mykecieho s£roja na vlnu, dizka 2,5 m, rychlost
produkcie v rozmedzi 250 eZ 300 kg/h. Proddkt, vychédzajici
z mykacieho stroja, prechddza stupnom skladeniz runa & nédsle-
dne pre3ivenim predbeZne zaihlovacim zeriadenim vybavenym 1500
ihlami s jemnostou 32, Takto ziskeny predzeihloveny produkt
se potom sprecuve zeihlovacim zariedenim s 11570 ihlami s Jem-
nostou 32 & 250 hrotmi/cmZ. Produkt sa pot»m podrobi koneéné-
mu spracovanlu, kedy sa ziskajui netkené textilie s hmotnostou
4900 g/cm a vlesovéd tkenina s vy3kou O 7 mm.,
b) Pripreve podloZky

Zmie3avacia komfrke se naplni 50 dielmi neferbeného
striZného polyesteru s tymito vlestnostenmi:
- dl%o0vé hmotnost: 17 dtex
- hiéZevnetost: » 35 cN/tex
d1%kovd rozteinost: 55 %
dlzke: 76 mm
a 50 dielmi termicky vieszeného striZného polyesteru s tymito
vlestnostami:
- dlzkové hmotnost: 4,4 dtex
- hiZevnetost: 24 cl/tex
- dl%kové roztaZnost: 5% %
- dlzke: 51 mm

Této zmes dvoch striZi sa rozvolni pomocou mvxecieho

[+)

dechradle a defibrilétore 2 spmive se tak, ako Jje ponpisané
pod bodom 2) okrem poslednéh> stupne, priom sa ziska produkt
s hmotnosou 409 g/mz.
c¢) Pripojovenie nexrvtel &asti k podloZke

Uvedené netkzné text{ilie pod bodom 2) 2 b) sa k sebe
pripnje pomocou zeikloveciehn zeriedenie pouZiiim dosky so 7900
sorunkovymi ihlami s pri.nikom 2,7 mm e 199 hrimi/cmz, prifom
ziskeny produkt mé Fmotnast 800 g/mz.
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d) Predtverovanie

<

Produkt, ziskeny podlas popisanéhko bodu c¢) s= vloZi o

pece s teplotou 1€0 °C na &es 90 sekind e potom se modeluje
formou ne pozadovany tver.

Priemyselngd vyuZitelnost

Kompozitné vyrobky tvdrne ze teple, zeloZend nz poly-
esterovych vléknach, podle tohto vyndlezu s¢ vyborné pre pou-
Zitie predovS8etkym v eutomobilovom priemysle 2 nébytkdrskom
priemysle, hlevne ne vnitorné vvbavenie.
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PATENTOVE NAROKY

1. Kompozitné vyrobky, tvérne za tepla, ziskené pouZitim netke-
nych textilif, tvorenych z: ’
- vrchnej nekryted Cesti, zndmej sko vlesovéd tkanine, pozosté-
vejice] z polvesterovych vléken; a
- spodnej &esti, zndmej sko prdloZka, pozostévachew z0 zmesi
vldkien rovnzkého polyesteru eko vrchné &ast e z vldken po-
zostdvajicich dplne alebo &iestolne z nizkotopieceho sa ko-

z

polyesterﬁ, vyznadujvceho sa tym, ze nizko-
topiace se &est méd teplotu topenia o 60 °c aspon niZ3iu neZ

uvedeny polyester, pouZity navldkne vlasovpg tkeniny.

2. Kompozitné vyrobky, tvérne ze tepla, podla néroku 1, vy z -
nad&ujdce sa tym Ze vldkne, tvoriace vlasovi tka-
ninu, se vyrébaji zvlékﬁovanim z teveniny polyesteru, v kto-
rom espoh 93 % kyslych redikélov s§ tereftalové radikély.

3. Kompozitné vyrobky, tvérne za teple, podla néroku 2, vy z -
nedujdce sa tym Ze uvedeny polyester md vnitornu
viskozitu medzi 0,5 a 0,7 dl/g.

4. Kompozitné vyrobky, tvérne za teple, podla néroku 2, vy z -
naddujdidce sa tym Ze hustota uvedeného polyesteru
. je medzi 1,3 e 1,5 g/cm3.

’ 5. Kompozitné vyrobky, tvérne ze teple, podle ndroku 2, vy z -
nedujlice se tym Ze vliesovd tkenine je ziskand 2z

polyesterovych vléken podla nérokov 2 a% 4, majicich dlZkovu
hmotnost medzi 0,8 e 30 dtex.

6. Kompozitné vyrobky, tvérne ze tepla, podle néroku 5, vy z -

nacdujidice s e t'y m, Ze tieto polyesterové vyrobky
mejs d1%kové hmotnost medzi 3 a 20 dtex.

7. Kompozitné vyrobky, tvérne ze tepla, podla néroku 5 slebo 6,
vyznadujdce sea tym, Ze uvedenéd vldkne obsahuji
kelivé, entistetické &inidld, entioxidenty, optické zjesnove-
cie prostriedky, atd.
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8., Kompozitné vyrobky, tvérne za tepla, podla néroku 1, vy z -
nadujudce sa tym, Ze podloZke vyrobend zo zmesi
vléken podls ndroku 2 aZ 7 a vldkne pozostévejice vyludne z
termickv vizzaného polyesteru.

9. Kompozitné vyrocky, tvédrne za tepls, podla ndroku 8, vy z -
nedujdce sea tym Ze uvedeny termicky viezany ko=
polyester md pomer monoméru tereftelovy/izoftalovy medzi
50/50 & 90/10. -

10. Kompozitné vyrobky, tvérne za teple, podla naroku 9, vy 2z -

nadujlice sea tym Ze uvedeny termicky viazeny ko-
polyester md vnétornuy viskozitu medzi 0,5 a 0,6 dl/g.

11. Kompozitné vyrobky, tvérne ze teple, podles néroku 9; Vyz-
nadujice se tym %e uvedeny termLcky v1ezany ko-
polyester md hustotu medzi 1,2 2 1,6 g/cm .

12; Kompozitné vyrobky, tvérne ze tepls, poaIe naroku 8, v y.z -
nadujliuce sa tym, fe uvedené vlékna, tvorené z ter-
micky viezeného kopolyesteru podle néroku 9 eZ 11; mejé d1%-
kové hmotnost medzi 0,8 2 30 dtex.

13. Kompnzitné vyrboky, tvérne ze teple, podla néroku 12, vy 2z -
nadujdvce sea tym, Ze uvedenéd termicky viezené vlidk-
ne majé diZkovd hmotnost medzi 3 a 20 dtex.

14, Kompozitné vyrobky, tvérne ze teple, podla néroku 12 e 13,
vyznadujivce sa tym Ze uvedenéd termicky vie-
zené vlédkna obsehujﬁ kelivd, antistetické ¢inidléd , entioxi-

denty, optické zjasnovedld e bielidld, =td.

15. Kompozitné vyrobky, tvérne ze teple, podla néroku 1, vy z -
naltuvjdice se tym, Ze podloZzke je vyrobend zo zme-
si vléken podla niroku 2 2% 7 e dvojzlonZkovych vléken.

16. Kompozitné vyrobky, tvérne ze tepla, podle néroku 15, vy 2z -
nadujdce se tym, Ze dvoizloZkové vlidkne si typu
bok-po-boku, ziskané extrudovenim z teveniny polyesterov podla



¢

L3

S IRATILE G L Sk PO s o S0 STRVARS TUERT-DINCKD IRV PO PR ETR PR

- 13 -

nirokov 2 8% 4 a termicky viazanych kopolyesterov podle nédro-
kov 9 ez 11.

17. Lompozitné vyrobky, tvérne za tepla, podle néroku 15, v y z -
n a_éAu.j'd ce sa tym Ze uvedend dvojzloZkové vléknea
sy f?pu'oball4adro, ziskené extrudovenim z- téVeninv polyeste-
rov podIa nérokov 2 e¥% 4 & termlcky viezenych kopolvesterov
podle nérokov 9 ei 11‘_.

18..Kompozitné vyrobky, tvérne za teple, podlea nérokov 16 alebo
17, vyznadujidce sa tym Ze uvedené dvojzloZko-

vé vldkna majs dlZkové hmotnost medzi 0,8 a 30 dtex.

19. Teplom tvarovatelné kompozitné vyrobky,.pozostéVajﬁce komp-

letne z polyesteru vyrobeného spbsobom, vy znadu jucé.

s e t y_m,'ie zehrnuje tieto stupne: :
e) priprava. polyesteFOVYCb'vléken netkany¢h:textilii pre pou-
. Zitie:eko. vlasové tkenina; f :
“b) Priprava netkanych textilii zo zmcsového polyesteru a ter-
mlckv viezeného polyesterového prostriedku pre pouZitie-

~ ako podloéka,

c) spoaenie dokopy netkenych textilif ziskenych podle popisu
pod bodmi a) & b) prechédzenim zeihlovecim zeriadenim ale-
to podobnym strojom; '

d) predtvarovenie.
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