
(57)【要約】

【課題】

　上側外側層及び下側外側層、並びにそれらの間に配さ

れて、両外側層にしっかりと結合された多孔質ポリウレ

タンの層を有してなるポリウレタンサンドイッチエレメ

ントを連続的に製造するためのデバイスの提供。

【解決手段】

　デバイスは、上側ベルト、下側ベルト、上側ベルト上

に上側外側層を供給する供給デバイス、下側ベルト上に

下側外側層を供給する供給デバイス、ポリウレタン反応

混合物を下側外側層及び上側外側層にそれぞれ適用する

第１及び第２の混合ヘッド、反応成分をライン及び各混

合ヘッドへ計量供給する計量供給デバイス、並びにフィ

ルム又はペーパーウェブで包囲する噴霧ゾーンを有して

構成される。

【選択図】図１
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 上 側 外 側 層 及 び 下 側 外 側 層 、 並 び に そ れ ら の 間 に 配 さ れ て 、 両 外 側 層 に し っ か り と 結 合
さ れ た 多 孔 質 ポ リ ウ レ タ ン の 層 を 有 し て な る ポ リ ウ レ タ ン サ ン ド イ ッ チ エ レ メ ン ト の 製 造
方 法 で あ っ て 、
　 ａ ） 前 記 ２ つ の 外 側 層 を 長 手 方 向 に 連 続 的 に 移 送 し 、 前 記 ２ つ の 外 側 層 の 間 に 該 両 外 側
層 の 長 手 方 向 に 延 び る 間 隙 部 を 形 成 す る 工 程 、
　 ｂ ） 下 側 外 側 層 の 上 面 側 の 上 方 の 位 置 か ら 、 下 側 外 側 層 の 上 面 側 に 、 並 び に 上 側 外 側 層
の 下 面 側 の 下 方 の 位 置 か ら 、 上 側 外 側 層 の 下 面 側 に 、 所 定 の 割 合 で ポ リ ウ レ タ ン 反 応 混 合
物 を 適 用 す る 工 程 、
　 ｃ ） 両 外 側 層 を ポ リ ウ レ タ ン 反 応 混 合 物 と 共 に 成 形 ゾ ー ン へ 送 っ て 、 ポ リ ウ レ タ ン サ ン
ド イ ッ チ エ レ メ ン ト の 厚 み を 設 定 し 、 ポ リ ウ レ タ ン 反 応 混 合 物 を 反 応 さ せ る 工 程 、 並 び に
　 ｄ ） 得 ら れ た ポ リ ウ レ タ ン サ ン ド イ ッ チ エ レ メ ン ト を 移 送 手 段 か ら 取 り 出 す 工 程 、
を 有 し て な り 、 上 側 層 へ 適 用 さ れ る ポ リ ウ レ タ ン 反 応 混 合 物 の 材 料 流 量 の 、 下 側 層 へ 適 用
さ れ る ポ リ ウ レ タ ン 反 応 混 合 物 の 材 料 流 量 に 対 す る 割 合 が ０ ． ０ ０ １ ： １ ～ ０ ． ２ ： １ の
範 囲 で あ る こ と を 特 徴 と す る 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
　 上 側 層 へ 適 用 さ れ る ポ リ ウ レ タ ン 反 応 混 合 物 の 材 料 流 量 の 、 下 側 層 へ 適 用 さ れ る ポ リ ウ
レ タ ン 反 応 混 合 物 の 材 料 流 量 に 対 す る 割 合 が ０ ． ０ ０ ２ ： １ ～ ０ ． １ ： １ の 範 囲 で あ る 請
求 項 １ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
　 上 側 層 へ 適 用 さ れ る ポ リ ウ レ タ ン 反 応 混 合 物 の 材 料 流 量 の 、 下 側 層 へ 適 用 さ れ る ポ リ ウ
レ タ ン 反 応 混 合 物 の 材 料 流 量 に 対 す る 割 合 が ０ ． ０ ０ ５ ： １ ～ ０ ． ０ ５ ： １ の 範 囲 で あ る
請 求 項 １ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
　 上 側 外 側 層 へ の ポ リ ウ レ タ ン 反 応 混 合 物 の 適 用 は ス プ レ ー 混 合 ヘ ッ ド を 用 い る 噴 霧 に よ
っ て 行 い 、 そ の 噴 霧 領 域 は 上 側 外 側 層 に 対 し て 平 行 な 面 内 で 、 ０ ． １ ～ １ ０ ｍ ／ 時 の 平 均
速 度 に て 移 動 す る フ ィ ル ム 又 は ペ ー パ ー ウ ェ ブ に よ っ て 境 界 の 画 定 が 行 わ れ る 請 求 項 １ 記
載 の 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】
　 噴 霧 の 際 に 生 じ る 散 乱 エ ア ロ ゾ ル 又 は 散 乱 ミ ス ト を 、 ス プ レ ー 領 域 の 狭 い 側 に て 吸 引 す
る 請 求 項 ４ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ６ 】
　 ス プ レ ー 混 合 ヘ ッ ド が 上 側 外 側 層 の 移 動 方 向 に 対 し て 横 断 方 向 に 振 れ て 動 き 、 ス プ レ ー
混 合 ヘ ッ ド に よ っ て カ バ ー さ れ る 直 動 距 離 は 上 側 外 側 層 の 幅 よ り も 小 さ く 設 定 さ れ て お り
、 ス プ レ ー 混 合 ヘ ッ ド が カ バ ー す る 距 離 の 端 部 に て 外 側 に 首 振 り す る こ と に よ っ て 、 上 側
外 側 層 の 縁 部 領 域 に も 噴 霧 す る 請 求 項 ４ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ７ 】
　 第 １ の 混 合 ヘ ッ ド 及 び 第 ２ の 混 合 ヘ ッ ド が 上 側 及 び 下 側 の 両 外 側 層 へ 反 応 成 分 を 適 用 し
、 第 １ の 混 合 ヘ ッ ド 及 び 第 ２ の 混 合 ヘ ッ ド へ 送 る 反 応 成 分 を 共 通 の 計 量 装 置 を 用 い て 移 送
し 、 第 １ の 混 合 ヘ ッ ド 及 び 第 ２ の 混 合 ヘ ッ ド の た め の 材 料 流 れ の 分 割 を 流 れ 分 配 装 置 に よ
っ て 行 う 請 求 項 ４ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ８ 】
　 共 通 の 計 量 装 置 及 び 流 れ 分 配 装 置 は 調 節 可 能 で あ る 請 求 項 ７ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ９ 】
　 第 １ 又 は 第 ２ の 混 合 ヘ ッ ド に て 反 応 成 分 を 混 合 す る 前 に 、 １ ま た は そ れ 以 上 の 反 応 成 分
の 中 に 補 助 的 物 質 を オ ン ラ イ ン で 注 入 す る 請 求 項 １ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ０ 】
　 前 記 補 助 的 物 質 に は 触 媒 が 含 ま れ る 請 求 項 ９ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ １ 】
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　 上 側 及 び 下 側 の 両 方 の 外 側 層 が 成 形 領 域 に 入 る 前 に 、 下 側 外 側 層 上 よ り も 上 側 外 側 層 上
に よ り 長 く ポ リ ウ レ タ ン 反 応 混 合 物 が 留 ま る よ う な 時 間 的 間 隔 で 、 ポ リ ウ レ タ ン 反 応 混 合
物 を 上 側 外 側 層 及 び 下 側 外 側 層 に 適 用 す る 請 求 項 １ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ２ 】
　 デ ィ ッ ピ ン グ ・ プ ロ セ ス に よ っ て ポ リ ウ レ タ ン 反 応 混 合 物 を 上 側 外 側 層 へ 適 用 す る 請 求
項 １ 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ３ 】
　 上 側 外 側 層 及 び 下 側 外 側 層 、 並 び に そ れ ら の 間 に 配 さ れ て 両 外 側 層 に し っ か り と 結 合 さ
れ た 多 孔 質 ポ リ ウ レ タ ン の 層 を 有 し て な る ポ リ ウ レ タ ン サ ン ド イ ッ チ エ レ メ ン ト を 連 続 的
に 製 造 す る た め の 装 置 で あ っ て 、 上 側 外 側 層 を 案 内 す る 循 環 式 上 側 ベ ル ト 、 下 側 外 側 層 を
案 内 す る 循 環 式 下 側 ベ ル ト 、 循 環 す る 上 側 ベ ル ト 上 に 上 側 外 側 層 を 供 給 す る 供 給 デ バ イ ス
、 循 環 す る 下 側 ベ ル ト 上 に 下 側 外 側 層 を 供 給 す る 供 給 デ バ イ ス 、 下 側 外 側 層 の 上 方 に 配 さ
れ て 、 ポ リ ウ レ タ ン 反 応 混 合 物 を 下 側 外 側 層 に 適 用 す る 第 １ の 混 合 ヘ ッ ド 、 上 側 外 側 層 の
下 方 に 配 さ れ て 、 ポ リ ウ レ タ ン 反 応 混 合 物 を 上 側 外 側 層 に 適 用 す る 第 ２ の 混 合 ヘ ッ ド 、 反
応 成 分 を 第 １ の 混 合 ヘ ッ ド 、 第 ２ の 混 合 ヘ ッ ド 、 並 び に 第 １ の 混 合 ヘ ッ ド 及 び 第 ２ の 混 合
ヘ ッ ド と 計 量 供 給 デ バ イ ス と の 間 の ラ イ ン へ 計 量 供 給 す る 計 量 供 給 デ バ イ ス 、 第 ２ の 混 合
ヘ ッ ド は 噴 霧 混 合 ヘ ッ ド で あ っ て 、 噴 霧 に よ っ て 生 じ る 散 乱 ミ ス ト は フ ィ ル ム 又 は ペ ー パ
ー ウ ェ ブ に よ る 周 囲 か ら 境 界 の 画 定 が 行 わ れ て い る 装 置 。
【 請 求 項 １ ４ 】
　 ポ リ ウ レ タ ン サ ン ド イ ッ チ エ レ メ ン ト の た め の 長 さ 切 断 デ バ イ ス を 更 に 有 す る 請 求 項 １
３ 記 載 の 装 置 。
【 請 求 項 １ ５ 】
　 フ ィ ル ム 又 は ペ ー パ ー ウ ェ ブ を 上 側 外 側 層 の 移 動 方 向 に 対 し て 垂 直 な 方 向 に ０ ． １ ～ １
０ ｍ ／ 時 の 平 均 速 度 で 移 動 さ せ 、 こ の 動 き は 連 続 的 で あ っ て も 不 連 続 的 で あ っ て も よ い 請
求 項 １ ３ 記 載 の 装 置 。
【 請 求 項 １ ６ 】
　 フ ィ ル ム 又 は ペ ー パ ー ウ ェ ブ は 上 側 外 側 層 に 対 し て 平 行 な 面 内 に あ り 、 吸 引 デ バ イ ス は
噴 霧 ゾ ー ン の 開 口 す る 狭 い 側 に 配 さ れ て い る 請 求 項 １ ５ 記 載 の 装 置 。
【 請 求 項 １ ７ 】
　 全 部 で ４ つ の 吸 引 デ バ イ ス を 有 し て な り 、 そ の 初 め の ２ つ の 吸 引 デ バ イ ス は 、 噴 霧 混 合
ヘ ッ ド の 対 向 す る 側 方 に つ い て 、 １ つ の 吸 引 デ バ イ ス が 上 側 外 側 層 の 外 側 縁 部 に 近 い 噴 霧
ゾ ー ン の 開 口 す る 狭 い 側 に 配 さ れ 、 残 り の ２ つ の 吸 引 デ バ イ ス は 、 噴 霧 混 合 ヘ ッ ド の 対 向
す る 側 方 に つ い て 、 １ つ の 吸 引 デ バ イ ス が 噴 霧 混 合 ヘ ッ ド の 前 方 に 設 け ら れ 、 も う １ つ 吸
引 デ バ イ ス は 噴 霧 混 合 ヘ ッ ド の 後 方 に 設 け ら れ る 請 求 項 １ ６ 記 載 の 装 置 。
【 請 求 項 １ ８ 】
　 第 ２ の 混 合 ヘ ッ ド は 、 上 側 外 側 層 の 移 動 方 向 に 対 し て 横 断 方 向 に 振 れ 、 第 ２ の 混 合 ヘ ッ
ド に よ っ て カ バ ー さ れ る 直 動 距 離 は 調 節 可 能 で あ っ て 、 第 ２ の 混 合 ヘ ッ ド は カ バ ー す る 距
離 の 端 部 に て 外 側 に 首 振 り す る 請 求 項 １ ３ 記 載 の 装 置 。
【 請 求 項 １ ９ 】
　 第 ２ の 混 合 ヘ ッ ド （ ３ ４ ） 、 及 び 場 合 に よ っ て 噴 霧 領 域 を 限 定 す る フ ィ ル ム 又 は ペ ー パ
ー ウ ェ ブ は 、 動 か し て 離 し た り 又 は 旋 回 さ せ て 離 し た り す る こ と が で き る 請 求 項 １ ３ 記 載
の 装 置 。
【 請 求 項 ２ ０ 】
　 各 反 応 成 分 の た め の 計 量 供 給 デ バ イ ス が 、 反 応 成 分 を 第 １ の 混 合 ヘ ッ ド 及 び 第 ２ の 混 合
ヘ ッ ド へ 移 送 す る 共 通 す る １ つ の 計 量 供 給 デ バ イ ス 、 並 び に 、 反 応 成 分 の 計 量 し た 材 料 流
れ を 第 １ の 混 合 ヘ ッ ド 及 び 第 ２ の 混 合 ヘ ッ ド へ 分 配 す る １ つ の 流 れ 分 配 装 置 を 有 し て な る
請 求 項 １ ３ 記 載 の 装 置 。
【 請 求 項 ２ １ 】
　 計 量 供 給 装 置 及 び 流 れ 分 配 装 置 は 調 節 可 能 で あ る 請 求 項 ２ ０ 記 載 の 装 置 。
【 請 求 項 ２ ２ 】
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　 補 助 的 物 質 を 注 入 す る た め の 手 段 を 更 に 有 し て お り 、 注 入 の た め の 手 段 が 第 １ 及 び ／ 又
は 第 ２ の 混 合 ヘ ッ ド と 計 量 供 給 デ バ イ ス と の 間 の ラ イ ン 内 に 配 さ れ て い る 請 求 項 １ ３ 記 載
の 装 置 。

【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 こ の 発 明 は 、 ポ リ ウ レ タ ン 反 応 混 合 物 を 上 側 外 側 層 及 び 下 側 外 側 層 の 両 者 に 適 用 し て 、
ポ リ ウ レ タ ン 反 応 混 合 物 に よ っ て 湿 潤 化 さ れ た (wetted)両 外 側 層 を 互 い に 接 触 さ せ る 、 ポ
リ ウ レ タ ン サ ン ド イ ッ チ エ レ メ ン ト （ い わ ゆ る パ ネ ル ） を 製 造 す る 方 法 に 関 す る 。 こ の 発
明 は 、 こ れ ら の ポ リ ウ レ タ ン サ ン ド イ ッ チ エ レ メ ン ト （ パ ネ ル ） を 製 造 す る た め の 装 置 に
も 関 す る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 ポ リ ウ レ タ ン サ ン ド イ ッ チ エ レ メ ン ト （ い わ ゆ る パ ネ ル ） は 、 一 般 に 、 連 続 プ ロ セ ス に
て 製 造 さ れ て い る 。 こ の プ ロ セ ス で は 、 パ ネ ル は 、 い わ ゆ る コ ン チ マ ッ ト (Contimats)に
よ る 連 続 的 生 成 物 と し て 、 一 般 に 約 ２ ０ ～ ２ ０ ０ ｍ ｍ の 厚 さ で 製 造 さ れ る 。 尤 も 、 ２ ０ ｍ
ｍ 以 下 の 厚 さ や 、 ２ ０ ０ ｍ ｍ 以 上 の 厚 さ の も の も 製 造 す る こ と が で き る 。 本 発 明 に 関 し て
そ の よ う な コ ン チ マ ッ ト は 、 上 側 外 側 層 を 案 内 す る 循 環 式 上 側 ベ ル ト 及 び 下 側 外 側 層 を 案
内 す る 循 環 式 下 側 ベ ル ト 、 上 側 外 側 層 用 の フ ィ ー ド デ バ イ ス 、 下 側 外 側 層 用 の フ ィ ー ド デ
バ イ ス 、 内 部 で ポ リ ウ レ タ ン 反 応 混 合 物 を 発 泡 さ せ て 、 そ の ポ リ ウ レ タ ン 反 応 混 合 物 を 上
側 外 側 層 と 下 側 外 側 層 と の 間 で 反 応 さ せ る 成 形 ゾ ー ン (shaping zone)、 生 成 す る パ ネ ル の
た め の 長 さ 切 断 (length-cutting)デ バ イ ス 、 並 び に 、 ポ リ ウ レ タ ン 反 応 混 合 物 を 下 側 外 側
層 へ 適 用 す る た め の 混 合 ヘ ッ ド を 有 す る 計 量 ス テ ー シ ョ ン を 通 常 有 し て い る 。 従 来 技 術 に
お け る コ ン チ マ ッ ト を 図 １ に 示 し て い る 。
【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 シ ー ト 状 金 属 外 側 層 を 有 す る パ ネ ル の 場 合 、 ４ ５ ± ５ ｋ ｇ ／ ｍ ３ の 嵩 密 度 を 有 す る ポ リ
ウ レ タ ン 層 が 上 側 外 側 層 と 下 側 外 側 層 と の 間 に 通 常 は 存 在 し て い る 。 し か し な が ら 、 消 費
す る 出 発 物 質 の 量 を で き る だ け 少 な く す る た め 、 可 能 な 範 囲 で 最 も 低 い 嵩 密 度 、 例 え ば ４
０ ｋ ｇ ／ ｍ ３ の 嵩 密 度 、 場 合 に よ っ て は わ ず か に ３ ８ ｋ ｇ ／ ｍ ３ も の 嵩 密 度 を 達 成 す る こ
と が 本 発 明 に 関 し て 望 ま れ て い る 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 尤 も 、 種 々 の 理 由 か ら 、 こ こ で 技 術 的 な 問 題 が 生 じ て い る 。 一 方 で 、 シ ー ト 状 金 属 外 側
層 の 傾 斜 し た 縁 部 領 域 に 十 分 に 充 填 す る こ と は 、 低 い 嵩 密 度 で は 不 適 当 で あ る 。 他 方 で 、
薄 い パ ネ ル 、 例 え ば 厚 さ ２ ０ ｍ ｍ の パ ネ ル の 場 合 、 ポ リ ウ レ タ ン 反 応 混 合 物 の 分 配 は 低 い
嵩 密 度 で は 均 一 に は な ら な い 。 比 較 的 高 い ベ ル ト 速 度 、 例 え ば ３ ０ ｍ ／ 分 以 上 の 場 合 に は
、 こ の こ と は 特 に 問 題 と な る 。 い ず れ の 場 合 に も 、 よ り 低 い 品 質 の パ ネ ル 又 は 廃 棄 物 が 生
成 す る 結 果 と な る 。 低 い 嵩 密 度 で は 、 上 側 の シ ー ト 状 金 属 外 側 層 と ポ リ ウ レ タ ン フ ォ ー ム
と の 間 の 接 着 性 が 低 い と い う 更 な る 問 題 点 も あ る 。 そ れ に よ っ て 、 よ り 低 い 品 質 の パ ネ ル
又 は 廃 棄 物 の パ ネ ル に 至 り 得 る 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 こ の よ う な 問 題 点 を 解 消 す る た め 、 パ ネ ル は 一 般 に 、 い わ ゆ る 「 オ ー バ ー パ ッ キ ン グ (o
ver packing)」 技 術 に よ っ て 、 通 常 は ４ ５ ～ ５ ０ ｋ ｇ ／ ｍ ３ の よ り 高 い 嵩 密 度 に て 製 造 さ
れ る 。 「 オ ー バ ー パ ッ キ ン グ 」 で は 、 ポ リ オ ー ル 、 イ ソ シ ア ネ ー ト 及 び 発 泡 剤 の 材 料 の 流
れ 、 従 っ て 、 ポ リ ウ レ タ ン フ ォ ー ム の 流 れ は 増 大 （ 向 上 ） し 、 発 泡 圧 力 も 増 大 す る 。 こ れ
に よ っ て 、 傾 斜 し た 縁 部 の 領 域 の 適 切 な 充 填 も も た ら さ れ る 。 こ こ で の 増 大 す る 発 泡 圧 力
は 、 発 泡 剤 及 び ポ リ ウ レ タ ン 反 応 混 合 物 の 量 の 増 大 に よ っ て 生 じ 、 こ れ は ポ リ ウ レ タ ン フ
ォ ー ム を 発 泡 さ せ 、 従 っ て 、 成 形 ゾ ー ン 内 の 上 側 外 側 層 と 下 側 外 側 層 と の 間 の 閉 じ た ス ペ
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ー ス に お い て 圧 力 を 生 じ る 。 よ り 高 い 物 質 流 れ （ 材 料 流 量 (material flow))で は 、 下 側 外
側 層 へ の ポ リ ウ レ タ ン 反 応 混 合 物 の 分 配 が 当 然 の こ と な が ら 好 ま し い 。 よ り 高 い 物 質 流 れ
、 中 で も よ り 高 い 発 泡 圧 力 に よ っ て 、 ポ リ ウ レ タ ン 反 応 混 合 物 の 上 側 シ ー ト 状 金 属 外 側 層
へ の 接 着 性 も 向 上 す る 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 本 発 明 の 目 的 は 、 例 え ば ３ ８ ～ ４ ０ ｋ ｇ ／ ｍ ３ の 低 い 嵩 密 度 を 有 す る ポ リ ウ レ タ ン サ ン
ド イ ッ チ エ レ メ ン ト を 製 造 す る た め の 、 簡 単 及 び 経 済 的 方 法 、 並 び に 好 適 な 装 置 を 提 供 す
る こ と で あ る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 本 発 明 は 、 上 側 外 側 層 及 び 下 側 外 側 層 、 並 び に そ れ ら 上 側 外 側 層 と 下 側 外 側 層 と の 間 に
配 さ れ て 、 上 側 外 側 層 及 び 下 側 外 側 層 に し っ か り と 結 合 さ れ た 多 孔 質 （ 又 は 気 泡 質 ） ポ リ
ウ レ タ ン (cellular polyurethane)の 層 を 有 し て な る ポ リ ウ レ タ ン サ ン ド イ ッ チ エ レ メ ン
ト を 連 続 的 に 製 造 す る た め の 方 法 に 関 す る 。 こ の 方 法 は 、
　 ａ ） 前 記 ２ つ の 外 側 層 を そ の 長 手 方 向 に 連 続 的 に 移 送 し 、 前 記 ２ つ の 外 側 層 の 間 に 該 両
外 側 層 の 長 手 方 向 に 延 び る 間 隙 部 (gap)を 形 成 す る 工 程 、
　 ｂ ） 下 側 外 側 層 の 上 方 の 位 置 か ら 該 下 側 外 側 層 の 上 面 側 に 、 並 び に 、 上 側 外 側 層 の 下 方
の 位 置 か ら 該 上 側 外 側 層 の 下 面 側 に 、 所 定 の 割 合 で ポ リ ウ レ タ ン 反 応 混 合 物 を 適 用 す る 工
程 、
　 ｃ ） 両 外 側 層 を ポ リ ウ レ タ ン 反 応 混 合 物 と 共 に 成 形 ゾ ー ン へ 送 り 、 ポ リ ウ レ タ ン サ ン ド
イ ッ チ エ レ メ ン ト の 厚 み を 設 定 し 、 ポ リ ウ レ タ ン 反 応 混 合 物 を 反 応 さ せ る 工 程 、 並 び に
　 ｄ ） 得 ら れ た ポ リ ウ レ タ ン サ ン ド イ ッ チ エ レ メ ン ト を 移 送 手 段 か ら 取 り 出 す 工 程
を 含 ん で な る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 こ の 方 法 に お い て 、 上 側 外 側 層 へ 適 用 さ れ る ポ リ ウ レ タ ン 反 応 混 合 物 の 材 料 流 量 の 、 下
側 外 側 層 へ 適 用 さ れ る ポ リ ウ レ タ ン 反 応 混 合 物 の 材 料 流 量 に 対 す る 割 合 は 、 ０ ． ０ ０ １ ：
１ ～ ０ ． ２ ： １ の 範 囲 、 好 ま し く は ０ ． ０ ０ ２ ： １ ～ ０ ． １ ： １ の 範 囲 、 最 も 好 ま し く は
０ ． ０ ０ ５ ： １ ～ ０ ． ０ ５ ： １ の 範 囲 で あ る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 本 発 明 の 方 法 に お い て 、 液 体 ポ リ ウ レ タ ン 反 応 混 合 物 は 、 常 套 の 方 法 の よ う に 、 下 側 外
側 層 へ 適 用 さ れ 、 並 び に 上 側 外 側 層 へ も 適 用 さ れ る 。 こ れ に よ っ て 、 上 側 金 属 シ ー ト に お
い て 、 傾 斜 し た 縁 部 領 域 も 十 分 に 充 填 さ れ る 。 同 時 に 、 下 側 外 側 層 へ の ポ リ ウ レ タ ン 反 応
混 合 物 の 不 均 一 な 分 配 も 補 償 さ れ る 。 ポ リ ウ レ タ ン フ ォ ー ム の 上 側 外 側 層 へ の 接 着 性 は 、
液 体 湿 潤 化 (liquid wetting)に よ っ て 明 ら か に 向 上 す る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
　 上 側 外 側 層 へ 適 用 さ れ る ポ リ ウ レ タ ン 反 応 混 合 物 の 下 側 外 側 層 へ 適 用 さ れ る ポ リ ウ レ タ
ン 反 応 混 合 物 に 対 す る 材 料 の 割 合 は 、 従 っ て 、 上 側 外 側 層 の 下 面 側 へ 適 用 さ れ る ポ リ ウ レ
タ ン 反 応 混 合 物 の フ ィ ル ム の 厚 さ は 本 発 明 の 方 法 に と っ て 明 ら か に 重 要 で あ る 。 フ ィ ル ム
の 厚 さ は 、 上 側 外 側 層 か ら 下 側 外 側 層 へ の ポ リ ウ レ タ ン 反 応 混 合 物 の 滴 下 (dripping)を 防
止 す る よ う に 、 接 着 力 及 び 凝 集 力 に 応 じ て 選 択 す る 必 要 が あ る 。 そ う で な け れ ば 、 パ ネ ル
に 欠 陥 が 生 じ 、 廃 棄 物 が 生 じ る こ と に な る 。
【 ０ ０ １ １ 】
　 好 ま し く は 上 側 外 側 層 の 下 面 側 に 適 用 さ れ る 液 体 ポ リ ウ レ タ ン 反 応 混 合 物 に よ っ て 形 成
さ れ る フ ィ ル ム の 厚 み は 、 １ ０ ～ ４ ５ ０ μ ｍ の 範 囲 、 よ り 好 ま し く は ５ ０ ～ ３ ０ ０ μ ｍ の
範 囲 、 最 も 好 ま し く は １ ０ ０ ～ ２ ０ ０ μ ｍ の 範 囲 で あ る 。 こ れ ら の 厚 み は 、 ポ リ ウ レ タ ン
反 応 混 合 物 を 発 泡 さ せ る 場 合 に は 、 １ ． ５ ～ ５ 倍 に 増 大 さ せ る こ と が で き る 。 発 泡 さ せ た
ポ リ ウ レ タ ン 反 応 混 合 物 は 、 例 え ば 、 ポ リ ウ レ タ ン 反 応 混 合 物 １ ０ ０ 部 当 た り ０ ． １ ～ ４
重 量 部 の Ｃ Ｏ ２ を 含 む 。
【 ０ ０ １ ２ 】
　 十 分 な 接 着 を 確 保 す る た め 、 ポ リ ウ レ タ ン 反 応 混 合 物 と 接 触 す る 表 面 は 、 ポ リ ウ レ タ ン
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反 応 混 合 物 を 適 用 す る 前 に 清 浄 化 及 び 脱 脂 す る こ と が 好 ま し い 。 接 着 力 を 更 に 向 上 さ せ る
た め 、 追 加 の 化 学 的 若 し く は 電 気 化 学 的 前 処 理 を 行 っ た り 、 又 は ポ リ ウ レ タ ン 反 応 混 合 物
を 適 用 す る 前 に 接 着 プ ロ モ ー タ （ 若 し く は 接 着 促 進 剤 (adhesion promotor)） を 適 用 す る
こ と も で き る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
　 ポ リ ウ レ タ ン サ ン ド イ ッ チ エ レ メ ン ト （ パ ネ ル ） は 、 し ば し ば 高 度 に 構 造 化 さ れ た 下 側
外 側 層 を 有 し て お り 、 適 当 な 場 合 及 び ／ 又 は 時 に は 、 同 様 の 上 側 外 側 層 を も 有 す る 。 こ の
場 合 に 、 よ り 厚 い 構 造 を 有 す る 外 側 層 が 原 則 と し て パ ネ ル を 製 造 す る た め の プ ロ セ ス に お
い て 下 側 に 供 給 さ れ 、 従 っ て 、 ポ リ ウ レ タ ン 反 応 混 合 物 は 重 力 の 影 響 に よ っ て 構 造 体 の 中
へ 容 易 に 浸 透 し 、 外 側 層 構 造 体 を 十 分 に 充 填 す る こ と が で き る 。 本 発 明 の 方 法 に よ っ て 、
上 側 外 側 層 と 下 側 外 側 層 と を 成 形 ゾ ー ン に 一 緒 に 導 入 す る 前 に 、 上 側 外 側 層 に 存 在 す る 表
面 に ポ リ ウ レ タ ン 反 応 混 合 物 を 十 分 に 充 填 す る こ と が 可 能 と な る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
　 好 ま し い 態 様 に お い て 、 ポ リ ウ レ タ ン 反 応 混 合 物 は ス プ レ ー 混 合 ヘ ッ ド に よ っ て 上 側 外
側 層 に 適 用 さ れ る 。 ス プ レ ー （ 噴 霧 ） ゾ ー ン に は フ ィ ル ム 又 は ペ ー パ ー ウ ェ ブ に よ っ て 境
界 が 設 け ら れ て 、 生 成 す る 散 乱 ミ ス ト が 集 め ら れ る 。 ス プ レ ー ゾ ー ン は 、 こ こ で は 上 側 外
側 層 の 下 側 の ス ペ ー ス で あ っ て 、 そ こ で は 噴 霧 形 態 に よ っ て 散 乱 ミ ス ト が 生 成 す る 。 こ こ
で の フ ィ ル ム 又 は ペ ー パ ー ウ ェ ブ は 、 実 質 的 に 平 板 形 態 で あ っ て 、 上 側 外 側 層 に 平 行 に 配
さ れ て い る 。 換 言 す れ ば 、 フ ィ ル ム 又 は ペ ー パ ー ウ ェ ブ は 、 上 側 外 側 層 に 平 行 な 面 に 配 さ
れ て い る 。 一 方 の フ ィ ル ム 又 は ペ ー パ ー ウ ェ ブ を 上 側 外 側 層 の 上 方 （ で あ っ て か つ そ れ に
平 行 な ） 面 内 に 配 置 し 、 他 方 の フ ィ ル ム 又 は ペ ー パ ー ウ ェ ブ を 上 側 外 側 層 の 下 方 （ で あ っ
て か つ そ れ に 平 行 な ） 面 内 に 配 置 す る こ と が 特 に 好 ま し い 。 一 方 の フ ィ ル ム 又 は ペ ー パ ー
ウ ェ ブ を 上 側 外 側 層 の 上 方 に 配 し 、 他 方 の フ ィ ル ム 又 は ペ ー パ ー ウ ェ ブ を 上 側 外 側 層 の 下
方 に 配 す る こ と に よ っ て 、 噴 霧 ゾ ー ン の 境 界 が 画 定 さ れ る 。 フ ィ ル ム 又 は ペ ー パ ー ウ ェ ブ
は 、 好 ま し く は ０ ． １ ～ １ ０ ｍ ／ 時 、 よ り 好 ま し く は ０ ． １ ～ ５ ｍ ／ 時 、 最 も 好 ま し く は
０ ． １ ～ ３ ｍ ／ 時 の 平 均 進 度 に て 移 動 す る 。 上 述 の よ う に 、 フ ィ ル ム 又 は ペ ー パ ー ウ ェ ブ
は 、 上 側 外 側 層 に 平 行 な 面 内 に あ る 。 こ れ ら の フ ィ ル ム 又 は ペ ー パ ー ウ ェ ブ は 、 上 側 外 側
層 の 進 行 方 向 に 対 し て 垂 直 で あ る こ と が 好 ま し い 。 散 乱 さ れ た エ ア ロ ゾ ル 又 は 散 乱 さ れ た
ミ ス ト は 、 好 適 な 吸 引 デ バ イ ス に よ っ て 噴 霧 ゾ ー ン の 狭 い 方 の 側 方 に て 好 ま し く は 吸 引 さ
れ る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
　 噴 霧 混 合 ヘ ッ ド は 、 上 側 外 側 層 の 動 き の 方 向 に 対 し て 横 切 る 方 向 に 往 復 運 動 す る 。 外 側
層 の 比 較 的 低 い （ 遅 い ） 運 搬 速 度 （ 例 え ば 、 ３ ０ ｍ ／ 分 以 下 ） で は 、 噴 霧 混 合 ヘ ッ ド は 噴
霧 領 域 の 幅 全 体 の 上 を 移 動 す る こ と が で き る 。 外 側 層 の 運 搬 速 度 が そ れ よ り 高 い （ 速 い ）
場 合 に は 、 変 向 点 (turning point)で の 加 速 が 非 常 に 大 き く な る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
　 こ の よ う に 、 上 側 外 側 層 の 動 き の 方 向 に 対 し て 横 切 る 方 向 に つ い て 噴 霧 混 合 ヘ ッ ド に よ
っ て カ バ ー さ れ る 並 進 距 離 (translatory distance)を 調 節 し 得 る こ と が 好 ま し い 。 噴 霧 混
合 ヘ ッ ド は 、 縮 め ら れ た 範 囲 内 で の み 往 復 運 動 す る こ と が 好 ま し く 、 そ の 範 囲 は 、 例 え ば
直 線 状 の ス ケ ー ル (linear scale)上 で 又 は ス ケ ー ル に よ っ て 調 節 す る こ と が で き る 。 噴 霧
混 合 ヘ ッ ド が カ バ ー す る 距 離 の 終 点 (end point)で は 、 噴 霧 混 合 ヘ ッ ド を 上 側 外 側 層 の 縁
部 領 域 ま で 移 動 さ せ る こ と な く 、 上 側 外 側 層 の 縁 部 領 域 に も 噴 霧 が な さ れ る よ う に 、 噴 霧
混 合 ヘ ッ ド は カ バ ー す る 長 さ の 向 き に 外 側 に 旋 回 (swivel、 首 振 り 運 動 )す る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
　 本 出 願 の 場 合 、 例 え ば 、 シ ー ト 状 の 金 属 外 側 層 の 場 合 に 生 じ る 傾 斜 し た 縁 部 は 、 ポ リ ウ
レ タ ン 反 応 混 合 物 を 適 用 す る 前 に 、 保 護 フ ィ ル ム に よ っ て 覆 わ れ る 。 こ の フ ィ ル ム は 、 パ
ネ ル が 仕 上 が っ た 後 で 、 剥 が さ れ る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
　 基 本 的 に 、 下 側 及 び 上 側 の 外 側 層 の 両 方 に は 、 同 じ 組 成 の ポ リ ウ レ タ ン 反 応 混 合 物 が 適
用 さ れ る 。 下 側 外 側 層 及 び 上 側 外 側 層 に 割 り 当 て ら れ る 混 合 ヘ ッ ド に は 、 同 じ 作 業 タ ン ク
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か ら ポ リ オ ー ル 及 び イ ソ シ ア ネ ー ト の 反 応 成 分 を 供 給 す る こ と が で き る 。 本 発 明 で は ２ 種
類 の バ リ エ ー シ ョ ン が 可 能 で あ る 。 各 成 分 及 び 各 混 合 ヘ ッ ド に は そ れ 自 体 の 計 量 ポ ン プ が
設 け ら れ て い る か 、 又 は 、 両 方 の 混 合 ヘ ッ ド に は １ つ の 成 分 に つ い て 共 通 の 計 量 ポ ン プ が
供 給 さ れ て 、 計 量 ポ ン プ の 下 流 側 の 流 れ 分 配 装 置 (flow divider)に よ っ て 各 混 合 ヘ ッ ド の
た め の 材 料 流 れ （ フ ロ ー ） が 調 節 さ れ る 。 計 量 ポ ン プ 及 び 流 れ 分 配 装 置 は 調 節 可 能 で あ る
こ と が 好 ま し い 。
【 ０ ０ １ ９ 】
　 流 れ 分 配 装 置 と し て は 、 例 え ば 歯 車 式 の (toothed wheel)流 れ 分 配 装 置 を 用 い る こ と が
好 適 で あ る 。
　 反 応 成 分 を 混 合 す る 前 に 、 １ 種 ま た は そ れ 以 上 の 補 助 物 質 (auxiliary substance)を 反
応 成 分 に 注 入 す る こ と も で き る 。 例 え ば 、 下 側 外 側 層 上 で の ポ リ ウ レ タ ン 反 応 の 速 度 に 影
響 を 及 ぼ す た め に 、 下 側 外 側 層 に 割 り 当 て ら れ た 混 合 ヘ ッ ド へ 送 ら れ る ポ リ オ ー ル 成 分 の
中 に 触 媒 を 添 加 す る こ と も で き る 。 こ れ に よ っ て 、 上 側 外 側 層 上 へ の ポ リ ウ レ タ ン の 生 成
速 度 に 比 べ て 、 下 側 外 側 層 上 へ の ポ リ ウ レ タ ン の 生 成 速 度 を 促 進 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 下 側 外 側 層 上 へ の ポ リ ウ レ タ ン の 生 成 速 度 を 促 進 す る こ と が 、 場 合 に よ っ て は 必 要 と さ
れ る こ と も あ る し 、 ま た 好 ま し い こ と も あ る 。 そ の 理 由 の １ つ に 、 成 形 ゾ ー ン へ 入 る 際 に
、 上 側 外 側 層 と 下 側 外 側 層 に よ っ て 形 成 さ れ る 角 度 は 、 基 本 的 に 比 較 的 小 さ く 、 例 え ば ５
～ ４ ０ 度 で あ る と い う こ と が あ る 。 従 っ て 、 構 成 上 の 理 由 か ら 、 ２ つ の 混 合 ヘ ッ ド は 一 方
を 他 方 の 後 方 に 配 す る こ と が 必 要 と な る 。 本 発 明 で は 、 基 本 的 に は 、 上 側 外 側 層 に ポ リ ウ
レ タ ン 反 応 混 合 物 を 供 給 す る 混 合 ヘ ッ ド は 、 外 側 層 の 移 動 方 向 に つ い て 、 下 側 外 側 層 に ポ
リ ウ レ タ ン 反 応 混 合 物 を 供 給 す る 混 合 ヘ ッ ド よ り も 前 方 に 配 さ れ て い る 。 従 っ て 、 上 側 外
側 層 及 び 下 側 外 側 層 上 で ポ リ ウ レ タ ン 反 応 混 合 物 の 反 応 及 び 発 泡 を ほ ぼ 同 時 に 生 じ さ せ る
た め に は 、 一 般 に 、 下 側 外 側 層 上 で の ポ リ ウ レ タ ン 反 応 混 合 物 の 反 応 を 促 進 さ せ る 必 要 が
あ る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
　 こ の 発 明 の 特 に 好 ま し い 実 施 形 態 に お い て 、 上 側 外 側 層 及 び 下 側 外 側 層 上 へ の ポ リ ウ レ
タ ン 反 応 混 合 物 の ス タ ー ト 時 間 (start time)（ 同 じ 意 味 で 、 レ イ 時 間 (lay time)又 は ク リ
ー ム 時 間 (cream time)と も 称 す る ） が 調 節 さ れ る 。 一 般 に 、 下 側 外 側 層 上 で ポ リ ウ レ タ ン
反 応 混 合 物 か ら 生 じ る 泡 (foam)が 上 側 外 側 層 上 の ポ リ ウ レ タ ン 反 応 混 合 物 に 達 す る の と 、
上 側 外 側 層 上 で ポ リ ウ レ タ ン 反 応 混 合 物 を ス タ ー ト さ せ る の と が ほ ぼ 同 時 と な る よ う に 、
調 節 さ れ る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
　 噴 霧 領 域 の 全 体 、 即 ち 、 上 側 外 側 層 に 割 り 当 て ら れ た ス プ レ ー 混 合 ヘ ッ ド 、 及 び 適 当 な
場 合 に は フ ィ ル ム 又 は ペ ー パ ー ウ ェ ブ は 、 製 造 を 中 断 す る 際 及 び ／ 又 は 製 造 を 終 了 し た 後
は 、 移 動 さ せ た り 旋 回 さ せ た り し て 離 す こ と が で き る 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
　 別 法 と し て 、 浸 漬 法 (dipping process)に よ っ て 上 側 外 側 層 へ ポ リ ウ レ タ ン 反 応 混 合 物
を 適 用 す る こ と も で き る 。 こ の 方 法 は 平 坦 な 上 側 外 側 層 を 用 い る 場 合 に 特 に 有 利 で あ る 。
そ れ は 、 ポ リ ウ レ タ ン 反 応 混 合 物 は 薄 い フ ィ ル ム 形 態 の 上 側 外 側 層 に 適 用 す る こ と が で き
る た め で あ る 。 こ の 場 合 、 上 側 外 側 層 の 縁 部 は 、 最 初 に 保 護 フ ィ ル ム に よ っ て マ ス ク す る
必 要 が あ る 。 そ の 保 護 フ ィ ル ム は 、 一 般 に 、 上 側 外 側 層 を 下 側 外 側 層 と 一 体 化 さ せ る 前 に
剥 が さ れ る 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
　 更 に 、 本 発 明 は 、 上 側 外 側 層 、 下 側 外 側 層 及 び 前 記 上 側 外 側 層 と 下 側 外 側 層 と の 間 に 位
置 し 、 前 記 上 側 外 側 層 及 び 下 側 外 側 層 に 対 し て 確 実 に （ 又 は し っ か り と ） 結 合 す る 多 孔 質
ポ リ ウ レ タ ン の 層 を 有 し て な る ポ リ ウ レ タ ン サ ン ド イ ッ チ エ レ メ ン ト を 連 続 的 に 製 造 す る
デ バ イ ス 又 は 装 置 に 関 す る 。 こ の 装 置 は 、 前 記 上 側 外 側 層 を 案 内 す る た め の 循 環 す る 上 側
ベ ル ト 、 前 記 下 側 外 側 層 を 案 内 す る た め の 循 環 す る 下 側 ベ ル ト 、 循 環 す る 上 側 ベ ル ト に 上
側 外 側 層 を 供 給 す る フ ィ ー ド デ バ イ ス 、 循 環 す る 下 側 ベ ル ト に 下 側 外 側 層 を 供 給 す る フ ィ
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ー ド デ バ イ ス 、 場 合 に よ っ て 設 け ら れ る ポ リ ウ レ タ ン サ ン ド イ ッ チ エ レ メ ン ト の 長 さ 切 断
デ バ イ ス 、 下 側 外 側 層 に ポ リ ウ レ タ ン 反 応 混 合 物 を 適 用 す る た め に 下 側 外 側 層 の 上 方 に 配
さ れ る 第 １ の 混 合 ヘ ッ ド 、 上 側 外 側 層 に ポ リ ウ レ タ ン 反 応 混 合 物 を 適 用 す る た め に 上 側 外
側 層 の 下 方 に 配 さ れ る 第 ２ の 混 合 ヘ ッ ド 、 並 び に 、 第 １ の 混 合 ヘ ッ ド 及 び 第 ２ の 混 合 ヘ ッ
ド に 反 応 成 分 を 計 量 供 給 す る 計 量 デ バ イ ス で あ っ て 、 第 １ の 混 合 ヘ ッ ド と 第 ２ の 混 合 ヘ ッ
ド と 該 計 量 デ バ イ ス と の 間 の ラ イ ン に も 反 応 成 分 を 供 給 す る 計 量 デ バ イ ス を 有 し て な る 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
　 第 ２ の 混 合 ヘ ッ ド と し て 、 上 側 外 側 層 の 下 方 に 配 さ れ て お り 、 そ の 噴 霧 ノ ズ ル と 吐 出 チ
ャ ン ネ ル と が 上 側 外 側 層 の 下 側 面 を 向 い て い る 噴 霧 混 合 ヘ ッ ド を 用 い る こ と が 好 ま し い 。
基 本 的 に 、 上 側 外 側 層 に ポ リ ウ レ タ ン 反 応 混 合 物 を 頂 部 か ら 装 入 す る こ と も 可 能 で あ る 。
し か し な が ら 、 上 側 頂 部 層 に し ば し ば 存 在 す る 表 面 構 造 （ ク リ ン ピ ン グ ） に よ っ て 、 上 側
外 側 層 の 可 撓 性 は 制 限 さ れ る 。 こ れ ら の 表 面 構 造 は 上 側 外 側 層 を 強 固 に す る の で 、 表 面 構
造 が 存 在 す る 場 合 で も 上 側 外 側 層 が 撓 ん だ り す る こ と を 防 止 す る こ と が で き る 。 本 発 明 の
場 合 、 底 部 側 か ら 噴 霧 混 合 ヘ ッ ド を 用 い て 上 側 外 側 層 へ ポ リ ウ レ タ ン 反 応 混 合 物 を 噴 霧 す
る よ う に 供 給 さ れ る 。 本 発 明 の デ バ イ ス は 、 従 っ て 、 滑 ら か な 上 側 外 側 層 及 び 表 面 構 造 化
さ れ た 上 側 外 側 層 に つ い て 、 か な り の 融 通 性 に て 用 い る こ と が で き る 。 本 発 明 に お い て 噴
霧 混 合 ヘ ッ ド を 用 い る こ と に よ っ て 、 上 側 外 側 層 を 非 常 に 均 一 か つ 一 様 に 被 覆 さ せ る こ と
が で き る 。
【 ０ ０ ２ ６ 】
　 噴 霧 混 合 ヘ ッ ド は 、 吐 出 す べ き ポ リ ウ レ タ ン 反 応 混 合 物 を 、 霧 状 に し て 、 そ の 速 度 を 高
め て 吐 出 （ 又 は 噴 霧 ） す る こ と が で き る と い う 事 項 に よ っ て 特 徴 付 け ら れ る 。 本 発 明 で は
、 噴 霧 混 合 ヘ ッ ド は 混 合 す べ き ポ リ ウ レ タ ン 反 応 成 分 を 混 合 す る こ と が で き る 混 合 デ バ イ
ス を 一 般 に 有 す る 。 好 適 な 混 合 デ バ イ ス に は 、 例 え ば 、 ス タ ー ラ ー ミ キ サ ー 、 ノ ズ ル ミ キ
サ ー 、 向 流 イ ン ジ ェ ク シ ョ ン ミ キ サ ー 又 は ス タ テ ィ ッ ク ミ キ サ ー 等 が 含 ま れ る 。 噴 霧 デ バ
イ ス 、 例 え ば 、 噴 霧 ノ ズ ル は 混 合 デ バ イ ス の 下 流 側 に 配 さ れ て い る 。 本 発 明 で は 、 空 気 を
用 い る こ と な く 作 動 す る 噴 霧 ノ ズ ル 、 噴 霧 ノ ズ ル の 手 前 側 で 空 気 又 は 窒 素 を ポ リ ウ レ タ ン
反 応 混 合 物 に 混 合 す る こ と が で き る 噴 霧 ノ ズ ル の い ず れ も 適 す る 。 そ の よ う な 噴 霧 ノ ズ ル
の 後 方 で 生 じ る ガ ス 膨 張 に よ っ て 、 噴 霧 は 支 援 さ れ る 。 し か し な が ら 、 空 気 又 は 窒 素 に よ
る 噴 霧 に よ っ て 、 特 に エ ア ロ ゾ ル の 向 上 し た 生 成 が も た ら さ れ る 。 し か し な が ら 、 約 ５ ０
０ ｍ Ｐ ａ ｓ 以 上 で は 、 空 気 又 は 窒 素 の み の 支 援 に よ っ て 噴 霧 す る こ と が 実 際 に は 可 能 で あ
る 。
【 ０ ０ ２ ７ 】
　 ポ リ ウ レ タ ン 反 応 混 合 物 を 噴 霧 す る 間 、 散 乱 エ ア ロ ゾ ル 又 は 散 乱 ミ ス ト が 生 成 す る 。 こ
れ ら は 、 周 囲 へ 拡 散 し て 、 長 期 間 に わ た っ て 深 刻 な 汚 染 を 生 じ 得 る 。 こ の 理 由 か ら 、 噴 霧
に よ っ て 散 乱 ミ ス ト が 生 じ る 噴 霧 ゾ ー ン は 、 フ ィ ル ム 又 は ペ ー パ ー ウ ェ ブ に よ っ て 周 囲 か
ら 境 界 の 画 定 が 行 わ れ る 。
【 ０ ０ ２ ８ 】
　 フ ィ ル ム 又 は ペ ー パ ー ウ ェ ブ は 、 ０ ． １ ～ １ ０ ｍ ／ 時 の 平 均 速 度 に て 連 続 的 又 は 間 欠 的
に 移 動 す る こ と が で き る し 、 そ う で あ る こ と が 好 ま し い 。 フ ィ ル ム 又 は ペ ー パ ー ウ ェ ブ の
移 動 方 向 は 、 上 側 外 側 層 が 動 く 方 向 に 対 し て 垂 直 な 方 向 で あ る こ と が 好 ま し い 。
【 ０ ０ ２ ９ 】
　 フ ィ ル ム 又 は ペ ー パ ー ウ ェ ブ を 、 そ れ ら が 上 側 外 側 層 に 対 し て 平 行 、 又 は 実 質 的 に 平 行
と な る よ う に 配 置 す る こ と も 好 ま し い こ と で あ る 。 換 言 す れ ば 、 こ れ ら の フ ィ ル ム 又 は ペ
ー パ ー ウ ェ ブ は 、 上 側 外 側 層 が 存 在 す る 面 に 対 し て 平 行 、 又 は 実 質 的 に 平 行 な 面 内 に 存 在
す る 。 ２ つ の フ ィ ル ム 又 は ペ ー パ ー ウ ェ ブ が 存 在 し て お り 、 一 方 は 上 側 外 側 層 の 上 方 に 配
さ れ 、 他 方 は 上 側 外 側 層 の 下 方 に 配 さ れ る こ と が 好 ま し い 。 更 に 、 噴 霧 ゾ ー ン の 開 口 す る
狭 い 側 に 吸 引 デ バ イ ス が 配 さ れ る こ と が 好 ま し い 。 こ れ ら の 吸 引 デ バ イ ス は 、 上 側 外 側 層
の 下 方 で あ る が 、 上 側 外 側 層 の 下 方 の フ ィ ル ム 又 は ペ ー パ ー ウ ェ ブ の 上 方 に 配 置 さ れ る こ
と が 好 ま し い 。 従 っ て 、 上 側 外 側 層 に ほ ぼ 平 行 に 配 さ れ る フ ィ ル ム 又 は ペ ー パ ー ウ ェ ブ と
、 噴 霧 ゾ ー ン の 狭 い 側 方 に 配 さ れ る 吸 引 デ バ イ ス と に よ っ て 、 す べ て の 空 間 的 方 向 に お い
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て 周 囲 か ら 境 界 の 画 定 が な さ れ た 噴 霧 ブ ー ス (spray booth)が 形 成 さ れ る 。
【 ０ ０ ３ ０ 】
　 本 発 明 の １ つ の 利 点 で は 、 上 側 外 側 層 の 移 動 の 方 向 に 対 し て 横 切 る 方 向 に 第 ２ の 混 合 ヘ
ッ ド が 往 復 運 動 を す る こ と が で き 、 そ れ に よ っ て 第 ２ の 混 合 ヘ ッ ド に よ っ て カ バ ー さ れ る
並 進 (translatory)距 離 を 調 節 す る こ と が で き る 。 こ の カ バ ー さ れ る 距 離 の 調 節 は 、 例 え
ば 直 線 状 の ス ケ ー ル に よ っ て 調 節 す る こ と が で き る 。 更 に 、 噴 霧 の 際 に 、 噴 霧 混 合 ヘ ッ ド
が 上 側 外 側 層 の 縁 部 の 方 へ 動 く こ と な く 、 上 側 外 側 層 の 縁 部 領 域 に も 噴 霧 さ れ る こ と が で
き る よ う に 、 第 ２ の 混 合 ヘ ッ ド は 、 カ バ ー さ れ る 距 離 の 終 点 に お い て カ バ ー す る （ 覆 う ）
長 手 方 向 の 向 き に お い て 外 側 に 旋 回 (swivel)し 得 る こ と も 好 ま し い 。
【 ０ ０ ３ １ 】
　 更 に 別 の 態 様 に お い て 、 噴 霧 領 域 を 限 定 す る フ ィ ル ム 又 は ペ ー パ ー ウ ェ ブ 及 び 第 ２ の 混
合 ヘ ッ ド を 動 か し て 離 し た り 、 旋 回 さ せ て 離 し た り す る こ と も で き る 。
　 好 ま し く は 、 各 反 応 成 分 の た め の 計 量 デ バ イ ス は 、 反 応 成 分 を 第 １ の 及 び 第 ２ の 混 合 ヘ
ッ ド へ 送 る 共 通 の 計 量 供 給 装 置 を １ つ だ け と 、 反 応 混 合 物 の 計 量 し た 物 質 流 れ を 第 １ の 及
び 第 ２ の 混 合 ヘ ッ ド へ 分 配 す る １ つ の 流 れ 分 配 装 置 と を 有 す る こ と が 好 ま し い 。 計 量 供 給
装 置 、 例 え ば 計 量 ポ ン プ 及 び 流 れ 分 配 装 置 は 調 節 可 能 で あ る こ と が 好 ま し い 。
【 ０ ０ ３ ２ 】
　 例 え ば 、 歯 車 式 の 流 れ 分 配 装 置 を 流 れ 分 配 装 置 と し て 用 い る こ と が で き る 。
　 本 発 明 の 方 法 の １ つ の 態 様 に お い て 、 第 １ の 及 び ／ 又 は 第 ２ の 混 合 ヘ ッ ド と 計 量 供 給 デ
バ イ ス と の 間 の ラ イ ン に 、 追 加 の 補 助 物 質 を 入 れ た り 又 は 注 入 し た り す る た め の 手 段 が 配
さ れ て い る 。 例 え ば 圧 力 制 御 又 は サ ー ボ 制 御 式 の ノ ズ ル 又 は 単 な る バ ル ブ が 好 適 で あ る 。
こ こ で 、 計 量 供 給 を 停 止 す る 場 合 に 、 そ の 手 段 が 注 入 ポ イ ン ト を 確 実 に 完 全 に 封 止 す る こ
と が 本 質 的 に 重 要 で あ る 。 例 え ば 、 ポ リ ウ レ タ ン 反 応 に 影 響 を 及 ぼ す た め に 、 触 媒 を こ の
よ う に し て 添 加 す る こ と も で き る 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
【 ０ ０ ３ ３ 】
　 以 下 、 図 面 を 参 照 し て 、 本 発 明 の 装 置 に つ い て よ り 明 確 に 説 明 す る 。
　 図 １ は 、 そ れ 自 体 既 知 で あ っ て 、 背 景 技 術 に 関 連 し て 説 明 し た ポ リ ウ レ タ ン サ ン ド イ ッ
チ エ レ メ ン ト を 製 造 す る た め の デ バ イ ス １ を 示 し て い る 。 図 １ は 、 従 来 の 装 置 の 側 面 図 で
あ る 。 こ の 装 置 に お い て 、 下 側 外 側 層 ２ 及 び 上 側 外 側 層 ３ は 、 対 応 す る 上 側 及 び 下 側 の フ
ィ ー ド デ バ イ ス （ 図 示 せ ず ） に よ っ て 、 循 環 す る 上 側 ベ ル ト ４ と 循 環 す る 下 側 ベ ル ト ５ と
の 間 で 長 手 方 向 に 延 び る ギ ャ ッ プ 、 い わ ゆ る 成 形 ゾ ー ン の 中 へ 連 続 的 に 運 ば れ 、 そ の 中 へ
案 内 さ れ る 。
【 ０ ０ ３ ４ 】
　 ポ リ オ ー ル 成 分 Ａ 及 び イ ソ シ ア ネ ー ト 成 分 Ｂ は 、 そ れ ぞ れ 割 り 当 て ら れ た 作 業 タ ン ク ６
及 び ７ か ら 割 り 当 て ら れ た ポ ン プ 及 び ラ イ ン を 通 っ て 混 合 ヘ ッ ド ８ へ 運 ば れ 、 そ こ で 混 合
さ れ る 。 こ の 混 合 に よ っ て 形 成 さ れ た ポ リ ウ レ タ ン 反 応 混 合 物 は 、 下 側 外 側 層 ２ の 移 送 方
向 に 対 し て 横 切 る 方 向 に 下 側 外 側 層 ２ の 幅 全 体 の 上 を 混 合 ヘ ッ ド ８ が 移 動 す る 際 に 、 混 合
ヘ ッ ド ８ に よ っ て 下 側 外 側 層 ２ に 適 用 さ れ る 。 下 側 外 側 層 ２ に 適 用 さ れ た ポ リ ウ レ タ ン 反
応 混 合 物 は 発 泡 し 、 下 側 外 側 層 ２ の 長 手 方 向 の 動 き に よ っ て 、 循 環 す る 上 側 ベ ル ト ４ 及 び
循 環 す る 下 側 ベ ル ト ５ の 間 に ひ ろ が る 成 形 ゾ ー ン の 中 へ 運 ば れ る 。 成 形 ゾ ー ン に お い て 、
上 側 外 側 層 ３ と 下 側 外 側 層 ２ と の 間 で ポ リ ウ レ タ ン 反 応 混 合 物 は 発 泡 及 び 反 応 し 、 成 形 ゾ
ー ン を 通 過 し た 後 に 、 ポ リ ウ レ タ ン 反 応 混 合 物 が 得 ら れ る 。 こ の ポ リ ウ レ タ ン 反 応 混 合 物
は 、 そ の 後 、 場 合 に よ っ て 、 所 望 の 長 さ に 切 断 さ れ 、 更 に 加 工 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ３ ５ 】
　 図 ２ を 参 照 す る と 、 本 発 明 の １ つ の 実 施 形 態 を 示 す 装 置 の 側 面 図 が 示 さ れ て い る 。 図 ２
は 、 ポ リ ウ レ タ ン サ ン ド イ ッ チ エ レ メ ン ト を 製 造 す る 本 発 明 の 方 法 を 実 施 す る の に 好 適 な
装 置 ２ １ を 示 し て お り 、 そ の 上 側 外 側 層 ２ ３ に は 、 ス プ レ ー 混 合 ヘ ッ ド に よ っ て ポ リ ウ レ
タ ン 反 応 混 合 物 が 噴 霧 さ れ る 。 こ の 実 施 形 態 に お い て 、 下 側 外 側 層 ２ ２ 及 び 上 側 外 側 層 ２
３ は そ れ ぞ れ 対 応 し て 割 り 当 て ら れ た フ ィ ー ド デ バ イ ス ２ ９ 及 び ３ ０ に よ っ て 、 循 環 す る
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上 側 ベ ル ト ２ ４ 及 び 循 環 す る 下 側 ベ ル ト ２ ５ の 間 に 長 手 方 向 に ひ ろ が る ギ ャ ッ プ の 中 へ 連
続 的 に 移 送 さ れ 、 そ の 中 へ 導 か れ る 。
【 ０ ０ ３ ６ 】
　 ポ リ オ ー ル 成 分 Ａ 及 び イ ソ シ ア ネ ー ト 成 分 Ｂ は 、 そ れ ぞ れ の 作 業 タ ン ク ２ ６ 及 び ２ ７ か
ら そ れ ぞ れ の ポ ン プ ３ １ 及 び ３ ２ を 通 し て 、 下 側 外 側 層 に 割 り 当 て ら れ た 混 合 ヘ ッ ド ３ ３
へ 及 び 上 側 外 側 層 に 割 り 当 て ら れ た 混 合 ヘ ッ ド ３ ４ へ 移 送 さ れ る 。 い ず れ の 場 合 で も 、 混
合 ヘ ッ ド 内 で ポ リ オ ー ル 成 分 と イ ソ シ ア ネ ー ト 成 分 と が 混 合 さ れ 、 そ れ に よ っ て 形 成 さ れ
る ポ リ ウ レ タ ン 反 応 混 合 物 は 下 側 外 側 層 ２ ２ 及 び 上 側 外 側 層 ２ ３ へ 適 用 さ れ る 。 こ こ で 、
混 合 ヘ ッ ド ３ ４ は ス プ レ ー 混 合 ヘ ッ ド と し て 構 成 さ れ て い る 。 成 分 Ａ は ポ ン プ ３ １ に よ っ
て 調 節 可 能 な 流 れ 分 配 装 置 ３ ５ へ 送 ら れ て 、 そ こ で 成 分 Ａ は 所 定 の 割 合 に 分 配 さ れ て 、 対
応 し て 割 り 当 て ら れ た ラ イ ン を 通 っ て 、 下 側 混 合 ヘ ッ ド ３ ３ 及 び 上 側 混 合 ヘ ッ ド ３ ４ へ 供
給 さ れ る と い う 様 式 で 、 各 成 分 の 移 送 が 行 わ れ る 。 同 様 の 様 式 で 、 成 分 Ｂ は 計 量 ポ ン プ ３
２ に よ っ て 調 節 可 能 な 流 れ 分 配 装 置 ３ ６ へ 送 ら れ 、 そ こ で 成 分 Ｂ は 所 定 の 割 合 に 分 配 さ れ
て 、 上 側 及 び 下 側 の 各 混 合 ヘ ッ ド ３ ３ 及 び ３ ４ へ 供 給 さ れ る 。
【 ０ ０ ３ ７ 】
　 下 側 外 側 層 ２ ２ 及 び 上 側 外 側 層 ２ ３ に 適 用 さ れ た ポ リ ウ レ タ ン 反 応 混 合 物 は 発 泡 し て 、
外 側 層 ２ ２ 及 び ２ ３ の 長 手 方 向 の 動 き に よ っ て 、 循 環 す る 上 側 ベ ル ト ２ ４ 及 び 循 環 す る 下
側 ベ ル ト ２ ５ の 間 に ひ ろ が る 成 形 ゾ ー ン の 中 へ 移 送 さ れ る 。
【 ０ ０ ３ ８ 】
　 成 形 ゾ ー ン に お い て 下 側 外 側 層 ２ ２ と 上 側 外 側 層 ２ ３ と の 間 で ポ リ ウ レ タ ン 反 応 混 合 物
は 発 泡 及 び 反 応 し 、 成 形 ゾ ー ン を 通 過 し た 後 に ポ リ ウ レ タ ン サ ン ド イ ッ チ エ レ メ ン ト が 得
ら れ る 。 こ の よ う に し て 得 ら れ た ポ リ ウ レ タ ン サ ン ド イ ッ チ エ レ メ ン ト は 、 そ の 後 、 （ 所
望 す る 場 合 に は ） 長 さ 切 断 デ バ イ ス ３ ７ 内 で 所 望 さ れ る 長 さ に 切 断 さ れ 得 る 。
【 ０ ０ ３ ９ 】
　 図 ３ を 参 照 す る と 、 図 ２ に 示 す 装 置 に お け る 有 利 な 実 施 形 態 の 側 面 図 が 示 さ れ て い る 。
本 発 明 の 装 置 ４ １ は 、 補 助 物 質 Ｃ 用 の リ ザ ー バ ・ タ ン ク ４ ８ を 更 に 有 し て お り 、 補 助 物 質
Ｃ は 例 え ば 触 媒 等 で あ り 得 る 。 補 助 物 質 Ｃ は 計 量 ポ ン プ ５ ４ に よ っ て 計 量 さ れ て ラ イ ン ５
６ へ 送 ら れ る 。 ラ イ ン ５ ６ は 、 成 分 Ａ 用 の 流 れ 分 配 装 置 ５ ５ と 下 側 外 側 層 に 割 り 当 て ら れ
た 混 合 ヘ ッ ド ５ ３ と の 間 に 延 び て い る 。 こ の 補 助 物 質 Ｃ は 、 ス タ テ ィ ッ ク ・ ミ キ サ ー ５ ７
に よ っ て ラ イ ン ５ ６ 内 で 成 分 Ａ の 中 に 混 合 さ れ る 。 こ こ で 補 助 物 質 Ｃ は 、 例 え ば サ ー ボ 制
御 さ れ た ノ ズ ル ５ ８ に よ っ て ラ イ ン ５ ６ の 中 へ 導 入 さ れ る 。 更 に 、 図 ３ は 、 噴 霧 (spray)
に よ っ て 形 成 さ れ た 散 乱 ミ ス ト が 生 じ て い る 噴 霧 ゾ ー ン を 、 フ ィ ル ム 又 は ペ ー パ ー ウ ェ ブ
に よ っ て 周 囲 か ら 境 界 が 画 定 さ れ る 、 移 動 式 噴 霧 ブ ー ス ６ ０ を 示 し て い る 。 移 動 式 噴 霧 ブ
ー ス ６ ０ を 図 ４ （ 図 ３ に お け る Ａ － Ａ 断 面 ） 及 び 図 ５ （ 図 ４ に お け る Ｂ － Ｂ 断 面 ） に 詳 細
に 示 し て い る 。
【 ０ ０ ４ ０ 】
　 図 ３ に 示 す 噴 霧 ブ ー ス ６ ０ の 面 Ａ － Ａ に 沿 っ た 断 面 を 示 し て い る 図 ４ を 参 照 す る 。 噴 霧
ブ ー ス ６ ０ は 、 そ れ ぞ れ 上 側 及 び 下 側 の フ ィ ル ム 又 は ペ ー パ ー ウ ェ ブ ６ ５ 及 び ６ ６ の た め
の 上 側 の 繰 り 出 し (wind-off)ロ ー ラ ６ １ 及 び 下 側 の 繰 り 出 し ロ ー ラ ６ ３ 、 並 び に 上 側 の 巻
き 取 り (wind-up)ロ ー ラ ６ ２ 及 び 下 側 の 巻 き 取 り ロ ー ラ ６ ４ を 有 し て い る 。 噴 霧 の 間 に 生
成 す る 散 乱 エ ア ロ ゾ ル を 吸 引 す る 吸 引 デ バ イ ス ６ ７ 及 び ６ ８ は 、 移 動 式 噴 霧 ブ ー ス ６ ０ の
狭 い 方 の 側 方 に 配 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ４ １ 】
　 下 側 の フ ィ ル ム 又 は ペ ー パ ー ウ ェ ブ ６ ６ は 、 （ 図 ５ に ス リ ッ ト ７ ２ と し て 示 す ） ス リ ッ
ト が 形 成 さ れ る よ う に 、 固 定 ブ レ ー ド ７ １ に よ っ て ほ ぼ 中 央 部 が 分 け ら れ て い る 。 そ の ス
リ ッ ト を 通 し て 、 混 合 ヘ ッ ド ７ ５ の 噴 霧 ノ ズ ル ７ ４ 及 び 吐 出 チ ュ ー ブ ７ ３ は 往 復 運 動 す る
こ と が で き る 。 上 側 の フ ィ ル ム 又 は ペ ー パ ー ウ ェ ブ ６ ５ は 上 側 外 側 層 ７ ６ に よ っ て 支 持 さ
れ る こ と が で き 、 下 側 の ス リ ッ ト 付 き フ ィ ル ム 又 は ペ ー パ ー ウ ェ ブ ６ ６ の た め に 追 加 の サ
ポ ー ト ７ ７ が 取 り 付 け ら れ て い る 。 上 側 の フ ィ ル ム 又 は ペ ー パ ー ウ ェ ブ ６ ５ は 上 側 外 側 層
７ ６ に 必 ず し も 接 触 す る 必 要 は な い 。 好 ま し い 実 施 形 態 に 関 し て 上 述 し た よ う に 、 上 側 の
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フ ィ ル ム 又 は ペ ー パ ー ウ ェ ブ ６ ５ は 上 側 外 側 層 ７ ６ が 配 さ れ て い る 面 に 対 し て 平 行 （ 又 は
実 質 的 に 平 行 ） に 位 置 す る 面 内 に あ る こ と が 好 ま し い 。
【 ０ ０ ４ ２ 】
　 ス プ レ ー 混 合 ヘ ッ ド ７ ５ の 往 復 運 動 の 範 囲 ７ ８ は 、 直 線 状 の ス ケ ー ル ７ ９ に よ っ て 調 節
す る こ と が で き る 。 噴 霧 領 域 ８ ２ の 全 体 に 噴 霧 す る よ う に 混 合 ヘ ッ ド ７ ５ を 外 側 へ 旋 回 （
又 は ス イ ベ ル 動 作 ） さ せ る こ と が で き る 好 適 な ス イ ベ ル (swivelling)デ バ イ ス （ 図 示 せ ず
） が 、 往 復 運 動 の 範 囲 ７ ８ の 左 側 境 界 ８ ０ 及 び 右 側 境 界 ８ １ に そ れ ぞ れ 設 け ら れ て い る 。
左 側 境 界 ８ ０ 及 び 右 側 境 界 ８ １ は 、 ス プ レ ー 混 合 ヘ ッ ド ７ ５ の 変 向 点 を 示 し て い る 。
【 ０ ０ ４ ３ 】
　 次 い で 、 図 ４ に 示 す 噴 霧 ゾ ー ン ６ ０ の 断 面 Ｂ － Ｂ を 示 し て い る 図 ５ を 参 照 す る 。 図 ５ は
、 特 に 、 下 側 繰 り 出 し ロ ー ラ ６ ３ の 縁 部 、 下 側 巻 き 取 り ロ ー ラ ６ ４ の 縁 部 、 下 側 の フ ィ ル
ム 又 は ペ ー パ ー ウ ェ ブ ６ ６ 、 及 び （ 図 ４ に お い て ブ レ ー ド ７ １ と し て 示 し て い る ） ブ レ ー
ド に よ っ て 形 成 さ れ た ス リ ッ ト ７ ２ を 示 し て い る 。 吐 出 チ ュ ー ブ ７ ３ 及 び 混 合 ヘ ッ ド ７ ５
の 噴 霧 ノ ズ ル が 横 切 る の は 、 こ の ス リ ッ ト ７ ２ を 通 し て で あ っ て 、 噴 霧 ブ ー ス の 狭 い 方 の
側 方 に 吸 引 デ バ イ ス ６ ７ 、 ６ ８ 、 ６ ９ 及 び ７ ０ が 配 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ４ ４ 】
　 以 上 、 本 発 明 に つ い て 説 明 の た め に 上 記 の よ う に 詳 細 に 記 載 し た が 、 そ の 細 部 に 関 す る
事 項 は 説 明 の た め の も の で あ っ て 、 特 許 請 求 の 範 囲 に よ っ て 限 定 さ れ 得 る 事 項 を 除 い て 、
当 業 者 は 発 明 の 範 囲 及 び 精 神 か ら 離 れ る こ と な く 、 そ れ ら を 変 更 し 得 る と 理 解 さ れ た い 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ ４ ５ 】
【 図 １ 】 図 １ は 、 ポ リ ウ レ タ ン サ ン ド イ ッ チ エ レ メ ン ト を 製 造 す る た め の 従 来 技 術 に お け
る デ バ イ ス ／ 装 置 の 典 型 例 の 側 面 図 を 示 し て い る 。
【 図 ２ 】 図 ２ は 、 第 ２ の 混 合 ヘ ッ ド が ス プ レ ー 混 合 ヘ ッ ド で あ る 、 ポ リ ウ レ タ ン サ ン ド イ
ッ チ エ レ メ ン ト を 製 造 す る た め の 本 発 明 の デ バ イ ス 又 は 装 置 の 側 面 図 を 示 し て い る 。
【 図 ３ 】 図 ３ は 、 第 ２ の 混 合 ヘ ッ ド が ス プ レ ー 混 合 ヘ ッ ド で あ っ て 、 移 動 式 噴 霧 ブ ー ス に
よ っ て 噴 霧 ゾ ー ン が 規 定 さ れ て い る 、 ポ リ ウ レ タ ン サ ン ド イ ッ チ エ レ メ ン ト を 製 造 す る た
め の 本 発 明 の デ バ イ ス 又 は 装 置 の 側 面 図 を 示 し て い る 。
【 図 ４ 】 図 ４ は 、 図 ３ に お い て 、 移 動 式 噴 霧 ブ ー ス を 通 る 面 Ａ － Ａ に お け る 断 面 図 を 示 し
て い る 。
【 図 ５ 】 図 ５ は 、 図 ４ に お い て 、 移 動 式 噴 霧 ブ ー ス を 通 る 面 Ｂ － Ｂ に お け る 断 面 図 を 示 し
て い る 。
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【 図 １ 】 【 図 ２ 】

【 図 ３ 】 【 図 ４ 】
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【 図 ５ 】
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