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(57)  Ensemble de bouchage (1) rapporté a proximité
du sommet (2) d’'un contenant (3) du type « brique »,
constitué par une base (5) se décomposant en une col-
lerette inférieure (6) formant une ouverture centrale (7),
et en une partie verseuse (8) issue de ladite collerette
(6) et filetée (9) extérieurement, pour coopérer en vissa-
ge avec un bouchon de fermeture (10) formé par une
jupe externe (11) filetée (12) intérieurement, se prolon-
geant a sa partie supérieure par une partie rentrante

Ensemble de bouchage d’un contenant du type "brique"

creuse (13) doublant intérieurement la jupe (11) filetée
(12) et constituée par une paroi latérale périphérique
(14), dont I'extrémité inférieure (14b) de ladite paroi (14)
se prolonge pour former au moins une portion de plateau
inférieur circulaire plane (15b), dont les dimensions ren-
dent celui-ci apte a coopérer et a se positionner, de ma-
niére ajustée en serrage, avec le bord périphérique in-
terne (16) de la collerette (6), de maniére a agir conjoin-
tement en fermeture, de fagon étanche lorsque le bou-
chon (10) est complétement vissé en fermeture.
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Description

[0001] La présente invention concerne un ensemble
de bouchage rapporté a proximité du sommet d’'un con-
tenant a parois souples ou rigides, globalement parallé-
Iépipédique, du type « brique ».

[0002] Lesensemblesdebouchage connusde cetype
sont constitués par une base se décomposant en une
collerette inférieure formant une ouverture centrale, des-
tinée a étre soudée autour d’un orifice de la paroi de la
brique, eten une partie verseuse issue de ladite collerette
et filetée extérieurement, pour coopérer en vissage avec
un bouchon de fermeture formé par une jupe externe
filetée intérieurement, se prolongeant a sa partie supé-
rieure par un plateau de fermeture.

[0003] Dansledomainedesbouchons pourbrique car-
ton aseptique, pour lait UHT par exemple, la majorité des
bouchons garantissentlinviolabilité et la premiére ouver-
ture de 'emballage par un opercule ou un voile déchira-
ble.

[0004] L’enlevement de cet opercule nécessite de dé-
visser le bouchon dans un premiertemps, puis d’arracher
I'opercule ou de déchirer le voile déchirable.

[0005] Cet opercule est disposé dans ou sur la partie
verseuse de la base sur laquelle est vissé le bouchon,
qui est rapportée a la partie supérieure de la brique par
soudage ultrasons ou par collage.

[0006] L’ensemble ainsi constitué est sécurisé finale-
ment par une bande d’inviolabilité.

[0007] La présence de cet opercule présente donc le
premier inconvénient de devoir I'éter, ce qui implique de
la part du consommateur un geste supplémentaire lors
du débouchage de la brique.

[0008] De plus, une telle conceptionimplique de la part
du fabricant une phase de procédé supplémentaire dans
la réalisation de 'ensemble de bouchage, ce qui gréve
bien entendu le co(t du produit.

[0009] Un autre inconvénient réside dans le fait que
dans certains cas, lorsque I'opercule est situé a l'intérieur
de la partie verseuse, cela crée une zone de retrait cons-
tituant une source d’accumulation du produit de traite-
ment aseptique de la brique, s’effectuant préalablement
a son remplissage, ce qui est néfaste au bon go(t du
produit, voire a provoquer sa contamination.

[0010] Selon une premiére phase de la démarche in-
ventive, il a été recherché de supprimer tout relief du
volume intérieur du contenant, y compris de sa partie
verseuse. On homogeénéiserait ainsi toutes les parois in-
ternes dudit contenant en supprimant 'opercule, ce qui
faciliterait I'utilisation du produit et simplifierait le procédé
de fabrication et de mise en oeuvre industrielle de I'en-
semble de bouchage sur la brique.

[0011] A cet effet, I'invention concerne un ensemble
de bouchage rapporté a proximité du sommet d’'un con-
tenant a parois souples ou rigides, globalement parallé-
Iépipédique, du type « brique », constitué par une base
se décomposant en une collerette inférieure formant une
ouverture centrale, destinée a étre fixée autour d'un ori-
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fice de la paroi de la brique, et en une partie verseuse
issue de ladite collerette et filetée extérieurement, pour
coopérer en vissage avec un bouchon de fermeture for-
mé par une jupe externe filetée intérieurement, se pro-
longeant a sa partie supérieure par une partie rentrante
creuse doublant intérieurement la jupe filetée et consti-
tuée par une paroi latérale périphérique, dont I'extrémité
supérieure est reliée a I'extrémité supérieure de ladite
jupe par une portion de plateau périphérique supérieur,
caractérisé en ce que I'extrémité inférieure de ladite paroi
se prolonge pour former au moins une portion de plateau
inférieur circulaire plane, dont les dimensions rendent
celui-ci apte a coopérer et a se positionner, de maniere
ajustée en serrage, avec le bord périphérique interne de
I'ouverture de la collerette de la base, de maniére a agir
conjointement en fermeture, de fagon étanche lorsque
le bouchon est complétement vissé en fermeture.
[0012] L’invention concerne également les caractéris-
tiques qui ressortiront au cours de la description qui va
suivre, et qui devront étre considérées isolément ou se-
lon toutes leurs combinaisons techniques possibles.
[0013] Cette description donnée a titre d’exemple non
limitatif, fera mieux comprendre comment l'invention
peut étre réalisée en référence aux dessins annexés sur
lesquels:

La figure 1 représente en perspective une brique
équipée d’'un ensemble de bouchage selon l'inven-
tion.

La figure 2 représente en perspective, a échelle
agrandie, I'ensemble de bouchage, prét a étre soudé
sur la brique.

La figure 3 représente en perspective un ensemble
de bouchage selon la figure 2, aprés dévissage du
bouchon.

La figure 4 est une vue de dessus de I'ensemble de
bouchage assemblé selon la figure 2.

La figure 5 est une vue en coupe de 'ensemble, se-
lon la ligne V-V de la figure 4.

La figure 6 est une vue a échelle agrandie du détail
B selon la figure 5.

La figure 7 est une vue a échelle agrandie du détail
D selon la figure 6.

La figure 8 est une vue de détail a échelle agrandie,
selon une variante de réalisation, au niveau du con-
tact de la collerette de la base et du chanfrein du
bouchon.

La figure 9 est une vue en coupe transversale du
bouchon selon une variante de réalisation.
Lafigure 10 estune vue en coupe transversale d’'une
base et de sa partie verseuse solidaire du contenant,
associé au bouchon selon la figure 9.

[0014] L’ensemble de bouchage 1 globalement dési-
gné sur les figures est destiné a étre rapporté, par sou-
dage ultrasons ou par collage, a proximité du sommet 2
d’'un contenant 3 a parois 4 souples ou rigides, globale-
ment parallélépipédique, du type « brique ».



3 EP 2 368 807 A1 4

[0015] Cetensemble 1 est constitué, de maniere con-
nue, par une base 5 se décomposant en une collerette
inférieure 6 formant une ouverture centrale 7, destinée
a étre soudée autour d’'un orifice de la paroi 2 de la brique
3, et en une partie verseuse 8 issue de ladite collerette
6 et filetée 9 extérieurement, pour coopérer en vissage
avec un bouchon de fermeture 10 formé par une jupe
externe 11 filetée 12 intérieurement, se prolongeant a sa
partie supérieure par une partie rentrante creuse 13 dou-
blant intérieurement la jupe 11 filetée 12 et constituée
par une paroi latérale périphérique 14, dont I'extrémité
supérieure 14a est reliée a I'extrémité supérieure 11a de
ladite jupe 11 par une portion de plateau périphérique
supérieur 15a.

[0016] Selon l'invention, I'extrémité inférieure 14b de
ladite paroi 14 se prolonge pour former au moins une
portion de plateau inférieur circulaire plane 15b, dont les
dimensions rendent celui-ci apte a coopérer et a se po-
sitionner, de maniére ajustée en serrage, avec le bord
périphérique interne 16 de I'ouverture 7 de la collerette
6 de la base 5, de maniére a agir conjointement en fer-
meture, de fagon étanche lorsque le bouchon 10 est com-
plétement vissé en fermeture.

[0017] Selon le but recherché, le plateau inférieur 15b
de la partie rentrante 13 de bouchon 10 se positionne a
l'intérieur du bord périphérique interne 16 de I'ouverture
7 de la collerette 6 de la base 5, lorsque le bouchon 10
est complétement vissé en fermeture, les dimensions et
le positionnement relatif des éléments constitutifs de I'en-
semble 1 en position de fermeture sont tels que le plan
externe « A » du plateau inférieur 15b du bouchon 10 se
situe sensiblement dans le méme plan « B » que la face
externe 6a de la collerette 6 de la base 5, afin d’obtenir
un volume interne de la partie verseuse 8 sans relief,
nécessaire a un traitement aseptique.

[0018] Selon la variante de réalisation des figures 9 et
10, les dimensions et le positionnement relatif des élé-
ments constitutifs de I'ensemble, en position de ferme-
ture, sont tels que le plan externe « A’ » du plateau infé-
rieur du bouchon 10A est formé, d’une part, d’'une colle-
rette périphérique 15c située sensiblementdansle méme
plan que la face externe de la collerette 6 de la base 5,
et d’autre part, d’'une zone centrale 5d concave, décalée
vers l'arriere du contenant.

[0019] Cecide maniére a pouvoir préhender ledit bou-
chon par un outil et le recentrer avant une opération de
soudage par ultrasons sur le contenant.

[0020] La zone centrale concave 5d du bouchon est
tronconique.
[0021] Pour cela, un outil femelle ayant en son centre

une ouverture tronconique vient épouser la forme tron-
conique méle créée par le décalage du fond du bouchon,
afin de recentrer le bouchon avant I'opération de souda-
ge par ultrasons du bouchon sur la boite carton.

[0022] Pratiquement, le décalage est d'un millimetre
environ, ce qui maintient la caractéristique d’un bouchon
dont le plateau inférieur est sensiblement sur le méme
plan que la face interne de la collerette.
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[0023] De plus, ce décalage est réalisé vers l'intérieur
et ne compromet donc pas le traitement aseptique.
[0024] Comme le montrent bien les figures 5, 6 et 7,
le plan externe « A » du plateau inférieur 15b de la partie
rentrante 13 du bouchon 10 est raccordée a sa paroi
latérale périphérique externe 17 par un chanfrein péri-
phérique 18 constituant une zone tronconique, facilitant
lintroduction du plateau inférieur 15b du bouchon 10
dans I'ouverture 7 de la collerette 6, en fermeture.
[0025] Selon une autre caractéristique de I'invention,
le bord périphérique interne 16 de I'ouverture 7 de la
collerette 6 comporte une levre d’étanchéité périphérique
19,19b élastiquement déformable, s’étendant au-dela de
la face supérieure 20 de la collerette 6, I'extrémité libre
19a de ladite lévre 19,19b étant d’'un diamétre inférieur
au diametre du chanfrein 18 du plateau inférieur 15b du
bouchon 10 dans sa partie basse la plus étroite, afin d’ob-
tenir une compression de la lévre 19,19b de la collerette
6 sur le chanfrein 18 du bouchon, dans sa partie haute,
d’ou une étanchéité accrue a ce niveau, en position de
fermeture.

[0026] Selon une variante de réalisation représentée
a la figure 8, on remarquera que la lévre 19 a été sup-
primée au bénéfice d’'un pan incliné 22, dont une extré-
mité libre 22a est destinée comme précédemment a venir
en compression contre le chanfrein 18 du bouchon, dans
sa partie basse. Ceci permet d’éviter la stagnation du
produit aprés une premiére utilisation, pour au contraire
lui permettre son retour dans la brique.

[0027] Avantageusement,'ensemble 1 quivientd’'étre
décrit est réalisé en deux piéces, le bouchon 10 et la
base 5, qui sont obtenues distinctement par moulage
d’une matiére plastique.

[0028] Les avantages recherchés sont ainsi obtenus,
a savoir la facilité de fabrication et de manutention par
le consommateur, ainsi qu’une stérilité parfaite du fait
que les surfaces planes « A » et « B » du bouchon 10 et
de la collerette 6 sont sensiblement dans le méme plan
et se retrouvent a l'intérieur de la brique, se confondant
avec sa surface interne.

[0029] Afin de sécuriser I'ensemble 1, une bande d’in-
violabilité 21 équipe le bouchon 10.

[0030] A lapremiére ouverture, s’effectuant par dévis-
sage du bouchon 10, des pontets de retenue de la bande
d’inviolabilité 21 sont rompus et ouvrent l'intérieur de la
brique, en séparant les parties d’étanchéité en contact
du plateau inférieur 15b du bouchon 10 et de la collerette
6 de la base 5.

Revendications

1. Ensemble de bouchage (1) rapporté a proximité du
sommet (2) d’'un contenant (3) a parois (4) souples
ou rigides, globalement parallélépipédique, du type
« brique », constitué par une base (5) se décompo-
sant en une collerette inférieure (6) formant une
ouverture centrale (7), destinée a étre fixée autour
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d’un orifice de la paroi (2) de la brique (3), et en une
partie verseuse (8) issue de ladite collerette (6) et
filetée (9) extérieurement, pour coopérer en vissage
avec un bouchon de fermeture (10) formé par une
jupe externe (11) filetée (12) intérieurement, se pro-
longeant a sa partie supérieure par une partie ren-
trante creuse (13) doublant intérieurement la jupe
(11) filetée (12) et constituée par une paroi latérale
périphérique (14), dont I'extrémité supérieure (14a)
estreliée al'extrémité supérieure (11a) de ladite jupe
(11) par une portion de plateau périphérique supé-
rieur (15a), caractérisé en ce que I'extrémité infé-
rieure (14b) de ladite paroi (14) se prolonge pour
former au moins une portion de plateau inférieur cir-
culaire plane (15b), dont les dimensions rendent ce-
lui-ci apte a coopérer et a se positionner, de maniére
ajustée en serrage, avecle bord périphérique interne
(16) de 'ouverture (7) de la collerette (6) de la base
(5), de maniere a agir conjointement en fermeture,
de fagon étanche lorsque le bouchon (10) est com-
pletement vissé en fermeture.

Ensemble de bouchage selon larevendication 1, ca-
ractérisé en ce que les dimensions et le position-
nement relatif des éléments constitutifs de 'ensem-
ble (1) en position de fermeture sont tels que le plan
externe (A) du plateau inférieur (15b) du bouchon
(10) se situe sensiblement dans le méme plan (B)
que laface externe (6a) de la collerette (6) de la base
(5), afin d’obtenir un volume interne de la partie ver-
seuse (8) sans relief, nécessaire a un traitement
aseptique.

Ensemble de bouchage selon larevendication 1, ca-
ractérisé en ce que les dimensions et le position-
nement relatif des éléments constitutifs de 'ensem-
ble, en position de fermeture, sont tels que le plan
externe (A’) du plateau inférieur du bouchon (10A)
est formé, d'une part, d’'une collerette périphérique
(15c) située sensiblement dans le méme plan que
la face externe de la collerette (6) de la base (5), et
d’autre part, d’'une zone centrale (5d) concave, dé-
calée vers l'arriére du contenant.

Ensemble de bouchage selon larevendication 3, ca-
ractérisé en ce que la zone centrale concave du
bouchon est tronconique.

Ensemble de bouchage selon I'une des revendica-
tions 1 ou 2, caractérisé en ce que le plan externe
(A) du plateau inférieur (15b) de la partie rentrante
(13) du bouchon (10) est raccordée a sa paroi laté-
rale périphérique externe (17) par un chanfrein (18)
constituant une zone tronconique, facilitant I'intro-
duction du plateau inférieur (15b) du bouchon (10)
dans I'ouverture (7) de la collerette (6), en fermeture.

Ensemble de bouchage selon larevendication 5, ca-
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ractérisé en ce que le bord périphérique interne
(16) de l'ouverture (7) de la collerette (6) comporte
une lévre d’étanchéité périphérique (19,19b) élasti-
quement déformable, s’étendant au-dela de la face
supérieure (20) de la collerette (6), I'extrémité libre
(19a) de ladite levre (19,19b) étant d’'un diamétre
inférieur au diamétre du chanfrein (18) du plateau
inférieur (15b) du bouchon (10) dans sa partie basse
la plus étroite, afin d’obtenir une compression de la
levre (19,19b) de la collerette (6) sur le chanfrein
(18) du bouchon, dans sa partie haute, d’'ou une
étanchéité accrue a ce niveau, en position de ferme-
ture.

Ensemble de bouchage selon I'une des revendica-
tions 1 a 4, caractérisé en ce qu’il est réalisé en
deux pieces, le bouchon (10) et la base (5), qui sont
obtenues distinctement par moulage d’une matiére
plastique.
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