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Verfahren und Vorrichtung zum Erzeugen einer gleichmissigen, kontinuierlichen Fasermenge.

@ An einer Spinnstelle wird die Einzugswalze (2) in

Abhingigkeit von der Materialstirke des zugefiihrten
Faserbandes (1) in der Drehzahl so variiert, dass die Ein-
zugswalze bei einem stérkeren Band langsamer und bei
einem diinneren Band schneller dreht. Die Bandstirke
wird hierbei an der Klemmstelle vor der Auflosewalze (4)
gemessen.

Die diesem Verfahren entsprechende Vorrichtung
umfasst eine schnellrotierende Auflésewalze (4), eine Ein-
zugswalze (2) und einen Speisetisch (3). Die Einzugswalze
(2) und/oder der Speisetisch (3) weisen erfindungsgemass
einen Messwertaufnehmer (15) auf, der iiber einen Regler
(I7) mit dem drehzahlverdnderlichen Antriebsmotor (20)
fiir die Einzugswalze (2) in Verbindung steht.
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PATENTANSPRUCHE lauft und umfasst eine Vorrichtung zur Durchfithrung des
1. Verfahren zum Erzeugen einer gleichméssigen, konti- Verfahrens.
nuierlichen Fasermenge zur Verbesserung der Garngleich- In der Spinnereipraxis, beispielsweise beim OE-, Frik-

méssigkeit fiir das Spinnen, bei dem das zu verspinnende Fa-  tions- oder Luftspinnverfahren, werden im Rahmen der
serband einer schnellrotierenden Auflésewalze der Spinnma- 5 Spinnereivorbereitung Schwankungen des Faserbandes in
schine zugefiihrt wird, wobei das Faserband zwischen einer der Karde und/oder im Streckwerk korrigiert. Bei der an-
Einzugswalze und einem Speisetisch hindurchléuft, dadurch  schliessenden Verarbeitung des Streckenbandes, ndmlich der

gekennzeichnet, dass an der Durchlaufstelle zwischen der Auflésung in Einzelfadern und der Zufuhr zum Garnbil-
Einzugswalze und dem Speisetisch das Gewicht pro Lingen-  dungselement, z.B. einem Rotor, fithren Schwankungen der
einheit oder die Stirke des Faserbandes gemessen, in ein 10 Fasermenge, die sich aus Abweichungen vom Sollgewicht
elekirisches Signal umgewandelt, Abweichungen vom Soll- pro Léangeneinheit bzw. einer Sollstirke des Faserbandes er-

Gewicht pro Léngeneinheit bzw. einer Soll-Stirke des Faser-  geben, zu einem ungleichméssigen Garn. Im Garn konnen
bandes festgestellt, entsprechende Stellgréssen gebildet und dadurch unerwiinschte Dick- und Diinnstellen auftreten.

die Drehzahl der Einzugswalze in Abhéngigkeit von diesen Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, ein
Stellgrossen geregelt wird. 15 Verfahren der eingangs genannten Art zu schaffen, das die
2. Vorrichtung zum Erzeugen einer gleichméssigen, kon-  Schaffung einer gleichmassigen, kontinuierlichen Fasermen-
tinuierlichen Fasermenge zur Verbesserung der Garngleich-  ge zur Verbesserung der Garngleichméssigkeit erlaubt.
méssigkeit nach Anspruch 1, mit einer das zu verspinnende Die Losung dieser Aufgabe erfolgt durch die kennzeich-

Faserband auflosenden, schnellrotierenden Auflésewalze, in = nenden Merkmale des Anspruchs 1.

deren Bereich eine Faserbandzufiihrstelle und eine Faserab- 20 An einer Spinnstelle wird die Einzugswalze (Materialzu-
fithrstelle vorgesehen sind, wobei die Faserbandzufiihsstelle filhrwalze), die der Auflésewalze vorgelagert ist, in Abhin-
eine Einzugswalze und einen Speisetisch aufweist, dadurch gigkeit von der Materialstirke des zugefiihrten Bandes in der
gekennzeichnet, dass die Einzugswalze (2) und/oder der Spei-  Drehzahl so variiert, dass bei einem stirkeren Band die Ein-
setisch (3) einen Messwertaufnehmer (15; 22) aufweisen, der  zugswalze langsamer und bei einem diinneren Band die Ein-
iiber einen Regler (17) mit dem drehzahlverdnderlichen An- 25 zugswalze schneller dreht. Die Stirke des durchlaufenden

triebsmotor (20) fiir die Einzugswalze (2) in Verbindung Bandes wird an der Klemmstelle vor der Auflésewalze ge-
steht. messen. Hierdurch wird eine Korrektur der Fadenstiirke des

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich- erzeugten Garnes in Abhéngigkeit von den Materialmas-
net, dass der Speisetisch (3) zum Andriicken des Faserbandes  seschwankungen des zugefithrten Karden- oder Streckenban-
(1) durch eine Feder (14) abgestiitzt ist. 30 des durchgefiihrt. Wegen fehlender Totzeit — Totzeiten kon-

4. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich- nen bei Regelsystemen auftreten — und da keine Materialbe-
net, dass die Einzugswalze (2) zum Andriicken des Faserban-  handlung vor der Faserentstehung mit der Méglichkeit von
des (1) durch eine Feder (21) abgestiitzt ist. Fehlererzeugung stattfindet, ist hier die ideale Korrekturstel-

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis 4, da- le. Damit konnen Fasermasseschwankungen auf geringste
durch gekennzeichnet, dass der Messwertaufnehmer ein in- 35 Werte reduziert werden. Dieses Verfahren kann an allen
duktiver Tauchspulaufnehmer (15) ist. Spinnsystemen, die ein Bandauflosesystem beinhalten, einge-

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis 4, da- setzt werden, z.B. OE-, Friktions-, Luftspinnen, usw.
durch gekennzeichnet, dass der Messwertaufnehmer ein .

Schiebewiderstand (21) ist. Die Erfindung umfasst auch eine Vorrichtung zum Er-

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis 6, da- 40 zeugen einer gleichméssigen, kontinuierlichen Fasermenge
durch gekennzeichnet, dass dem Speisetisch (3) ein piezoelek-  zur Verbesserung der Garngleichmassigkeit mit einer das zu
trischer Druckaufnehmer (23) zugeordnet ist. verspinnende Faserband aufldsenden, schnellrotierenden

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeich-  Auflésewalze, in deren Bereich eine Faserbandzufiihrstelle
net, dass der piezoelektrische Druckaufnehmer (23) zwischen  und eine Faserabfiihrstelle vorgesehen sind, wobei die Faser-
Speisetisch (3) und Gehiuse (12) angeordnet ist. 45 bandzufiihrstelle eine Einzugswalze und einen Speisetisch

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis 8, da- aufweist, bei der die Einzugswalze und/oder der Speisetisch
durch gekennzeichnet, dass zwischen dem Messwertaufneh-  einen Messwertaufnehmer aufweisen, der iiber einen Regler
mer (15; 21) und dem Regler (17) ein Verstérker (16) ange- mit dem drehzahlverinderlichen Antriebsmotor fiir die Ein-
ordnet ist. zugswalze in Verbindung steht. Die Vorrichtung verwendet

10. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis 9, da- 50 vorzugsweise individuelle Antriebe (Einzelantriebe) fiir jede
durch gekennzeichnet, dass zwischen dem Regler (17) und Spinnstelle sowie ein Messystem, beispielsweise mit Sensoren

dem Antriebsmotor (20) ein Drehzahlsteller (19) angeordnet  ynd entsprechenden elektronischen Bauelementen.
ist.

11. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis 10, da- Vorzugsweise ist der Speisetisch zum Andriicken des Fa-
durch gekennzeichnet, dass jede Einzugswalze (2) mit einem 55 serbandes durch eine Feder abgestiitzt. Zweckmdssig ist die
eigenen Antriebsmotor (10) fiir Einzelantrieb verbundenist.  Einzugswalze zum Andriicken des Faserbandes durch eine

12. Anwendung des Verfahrens nach Anspruch 1 beim Feder abgestiitzt. Nach einer weiteren vorteilhaften Ausfith-
OE-, Friktions- oder Luftspinnen. rungsform ist der Messwertaufnehmer ein induktiver Tauch-

spulaufnehmer. Mit Vorteil ist der Messwertaufnehmer ein
60 Schiebewiderstand. Gemss einer weiteren bevorzugten Aus-

BESCHREIBUNG bildung ist dem Speisetisch ein piezoelektrischer Druckauf-
Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Erzeugen einer ~ nehmer zugeordnet, der vorzugsweise zwischen Speisetisch
gleichmdssigen, kontinuierlichen Fasermenge zur Verbesse- und Gehduse angeordnet ist. Zweckmassig ist zwischen dem

rung der Garngleichmassigkeit fiir das Spinnen, z.B. fiir das ~ Messwertaufnehmer und dem Regler ein Verstirker ange-
OE-, Friktions- oder Luftspinnen, bei dem das zu verspin- 65 ordnet. Mit Vorteil ist zwischen dem Regler und dem An-
nende Faserband einer schnellrotierenden Auflosewalze der  triebsmotor ein Drehzahisteller angeordnet. Nach einer wei-
Spinnmaschine zugefiihrt wird, wobei das Faserband zwi- teren bevorzugten Ausfithrungsform ist jede Einzugswalze
schen einer Einzugswalze und einem Speisetisch hindurch- mit einem eigenen Antrieb (Einzelantrieb) verbunden.
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Die Erfindung wird nachfolgend anhand von zeichne- Verdnderung der Induktivitdt am Ausgang der Tauchspule
risch dargestellten Ausfithrungsbeispielen néher erldutert. 15b als elektrisches Signal erscheint. Dieses Signal wird {iber
Es zeigt: den Verstérker 16 dem Regler 17 zugefiihrt, der aus dem

Fig. 1 eine erfindungsgemésse Vorrichtung mit federbela- ~ Vergleich mit dem Sollwert fiir die Stérke des Faserbandes 1
stetem Speisetisch und induktivem Tauchspulaufnehmer, 5 eine elektrische Stellgrosse (Regelgrosse) bildet, die fiber den
Fig. 2 eine Vorrichtung mit einem Schiebewiderstand als ~ Drehzahlsteller 9 dem drehzahlinderbaren Antriebsmotor 20

Messwertaufnehmer und zugefiihrt wird. Die Drehzahl des Antriebsmotors 20 wird
Fig. 3 eine Vorrichtung mit einem piezoelektrischen dadurch in Abhiingigkeit von der Stérke des zugefiihrten Fa-
Druckaufnehmer. serbandes 1 derart verdndert, dass bei einem im Vergleich
Nach Figur 1 wird das Faserband 1 mittels einer Ein- 10 zur Soll-Stérke stirkeren Faserbands 1 die Einzugswalze 2
zugswalze 2 (Speisezylinder), die zusammen mit einem Spei-  langsamer und bei einem im Vergleich zur Soll-Stéirke diin-
setisch 3 (Speisemulde) das Faserband 1 klemmt, einer neren Faserband 1 die Einzugswalze 2 schneller dreht. Da-
schnellrotierenden Aufldsewalze 4 zugefiihrt und von dieser  durch erfolgt eine Stirkekorrektur des Faserbandes 1 derart,
in Einzelfasern aufgeldst. Derartige Auflosewalzen 4 sind dass der Aufldsewalze im ersteren Fall ein diinneres und im
mit Nadeln oder einer anderen Garnitur ausgestattet. Von 15 zweiten Fall ein starkeres Faserband 1 zugefiithrt wird.
der Faserbandzufiihrstelle 5 werden die Fasern 6 durch die Der Speisetisch 3 (Muldenhebel) ist um einen Punkt 3a
Aufldsewalze 4 bis zu einer Faserabfiihrstelle 7 transportiert, — drehbar und wird durch die Feder 14 gegen das einlaufende
von welcher sie durch einen Zufithrkanal 8 in eine Spinn- Faserband 1, z.B. ein Kardenband, gedriickt. Bei Dicken-

kammer 9 gelangen. In der Sammelrinne der Spinnkammer 9 schwankungen wird der Hebelweg von dem Messwertauf-
werden die Fasern 6 in einem Faserring abgelegt und als ge- 20 nehmer (Fithler), der ein induktiver Tauchspulaufnehmer 15
sponnener Faden 10 (Garn) mittels einer Abzugsvorrichtung  sein kann, gemessen. Das Signal kann iiber einen Verstérker

11 aus der Spinnkammer 9 abgezogen. 16, Regler 17, Drehzahlsteller 19 dem drehzahlvariablen
Die Nadelwalze 4 ist von einem Gehduse 12 umgeben, Motor 20 zugefiihrt werden und so direkt und ohne wesent-
dessen Wandung 13 dem Umfang der Auflésewalze 4 ange- lichen Zeitverzug in eine Drehzahlverdnderung der Einzugs-
passt ist und diese eng umschliesst. Diese Wandung 13 bildet 25 walze 2 (Speisewalze) umgewandelt werden.
somit eine Faserfithrungsflache fiir die Fasern 6. Nach Figur 2 ist die Einzugswalze 2 durch eine Feder 21
Das Faserband 1 wird durch die Einzugswalze 2 und den  am Gehduse (vgl. Figur 1) elastisch abgestiitzt. Der Mess-
Speisetisch 3 eingezogen und gelangt zundchst zur Faser- wertaufnehmer ist ein elektrischer Schiebewiderstand 22, der
bandzufithrstelle 5. Dort werden das Faserband 1 von der iiber den Regler 17 mit dem drehzahlverdnderlichen An-
Aufldsewalze 4 erfasst und aus dem Faserband 1 einzelne 30 triebsmotor 20 der Einzugwalze 2 in Verbindung steht.
Fasern durch die Garnitur der Auflésewalze 4 ausgekdmmt Figur 3 zeigt eine Ausfithrungsform, bei der der Speise-

und herausgeldst. Die Fasern werden von der Aufldsewalze tisch 3 in einem drehbaren Lager 3a gelagert ist. Zwischen

4 weiter mitgenommen zur Faserabfiihrstelle 7, wo sie in den  der der Einzugswalze 2 abgekehrten Seite des Speisetisches 3

Zufiihrkanal 8 eintreten infolge des in der Spinnkammer 9 und.dem Gehduse 12 ist ein piezoelektrischer Druckaufneh-

herrschenden Unterdrucks. 35 mer 23 angeordnet, der iiber den Verstirker 16 und den Reg-
Der Speisetisch 3 ist an seinem einen Ende drehbar inei-  ler 17 mit dem drehzahlverénderlichen Antriebsmotor 20 der

nem Lager 3a gelagert und durch eine Feder 14 elastisch auf ~ Einzugswalze 2 in Verbindung steht. In diesem Fall wird bei

dem Gehduse 12 abgestiitzt. Dadurch wird das Faserband 1 einem im Vergleich zur Sollstdrke stirkeren Faserband 1 der

durch den Speisetisch 3 an die Einzugswalze 2 angedriickt. Speisetisch 3 um den Drehpunkt 3a nach unten gedreht, wo-
Als Messwertaufnehmer ist ein induktiver Tauchspulaufneh- 40 bei Druck auf den piezoelektrischen Druckaufnehmer 23
mer 15 vorgesehen, dessen Anker 15a am Speisetisch 3 und ausgeiibt wird. Diese Druckschwankungen werden von dem
dessen Spule 15b am Gehiuse 12 befestigt sind. Der Tauch-  piezoelektrischen Druckaufnehmer 23 direkt in elektrische
spulaufnehmer 15 steht elektrisch iiber einen Verstirker 16 Signale (Messignale) umgewandelt und dem Regler 17 zuge-
mit einem Regler 17 mit Sollwertgeber 18 in Verbindung. fithrt, der entsprechende elektrische Stellwerte fiir den An-

Dem Regler 17 sind ein Drehzahlsteller 19 und ein Getriebe- 45 triebsmotor 20 bildet. Das gleiche gilt in umgekehrter Weise,
motor 20 fiir den Antrieb der Einzugswalze 2 nachgeordnet.  wenn ein im Vergleich zur Soll-Stérke diinneres Faserband 1

An der Durchlaufstelle zwischen der Einzugswalze 2 und zwischen Einzugswalze 2 und Speisewalze 3 durchliuft, d.h.
dem Speisetisch 3 werden bei der stindigen Messung der der piezoelektrische Druckaufnehmer 23 wird entlastet.
Stirke des Faserbandes 1 etwaige Abweichungen von einer Im Rahmen der Erfindung sind auch andere geeignete

vorgegebenen Soll-Stéirke derart festgestellt, dass der Speise- 50 Messwertaufnehmer fiir Abweichungen des Faserbandes von
tisch 3 um den Lagerpunkt 3a drehbar bewegt wird und da-  der Soll-Stérke bzw. vom Soll-Gewicht pro laufendem Meter
bei eine Ortsverinderung erfihrt. Dabei fithrt der Anker 15 moglich.

in der Tauchspule 15b eine Wegénderung aus, die wegen der
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