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DESCRIZIONE

L'invenzione si riferisce a un dispositive per trasportare
un nastro di materiale sintetico termoplastico, composto
da una coppia di cilindri di trasporto delimitanti una
fessura di convogliamento e da file di ugelli di
soffiaggio aria diretti nella direzione di avanzamento del
nastro disposte su entrambi i lati del nastro sul lato di
uscita dei cilindri.

Gia dal DE 39 23 728 & noto un dispositivo di questo tipo,
in cul pettini asportatori fissati alla incastellatura
sono disposti a wvalle della coppia di c¢cilindri di
trasporto, laddove questi presentano denti, che si
innestanc in corrispondenti scanalature anulari dei
cilindri di trasporto e divergono sul lato di ingresso dei
cilindri, laddove in questo caso su entrambi i lati del
nastro sul lato di uscita dei cilindri degli ugelli di

aria di soffiaggio diretti nella direzione di avanzamento
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del nastro sono qui introdotti in supporti per il pettine
asportatore gli ugelli di aria di soffiaggio. In questo
dispositivo di trasporto nastro precedentemente noto il
nastro in materiale sintetico termoplastico viene
afferrato dalla coppia di cilindri di trasporto e spinto
attraverso la fessura formata dai pettini asportatori.
Solo alla fine dei pettini 411 nastro ~viene condotto
dall'aria fuoriuscente dagli ugeili di aria di soffiaggio
p.es. verso un dispositivo saldatore posto a valle. Questo
dispositivo di trasporto precedentemente noto & adatto in
particolare per nastri spessi composti da un materiale
sintetico termoplastico multistrate. Durante il trasporto
di foglie molto sottili p.es. verso un dispositivo di
saldatura posto a valle si verificano peré continuamente
dei problemi. Durante 1l'avanzamento di ﬁoglie molto
sottili da parte della coppia di cilindri di trasporto si
pu¢ verificare spesso una occlusione di feglia.

Il compito della presente invenzione consiste quindi nello
sviluppare 11 dispositive di trasporto precedentemente
noto per un nastro di materiale sintetico termoplastico in
modo che sia possibile trasportare senza problemi anche
delle foglie molto sottili ed eventualmente leggermente
adesive.

Secondo  l'invenzione questo compite viene risolto,

prendendo spunto da un dispositivo di trasporto per un
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nastro di materiale sintetico termoplastico secondo il
preambolo della rivendicazione 1 grazie alla combinazione
con le caratteristiche della rivendicazione 1. Di
conseguenza, nella direzione di avanzamento del nastro
seguono, dope la coppia di cilindri di trasporto 2, piastre
formanti una fessura di trasporto per il nastro, le quali
presentano rispettivamente delle scanalature disposte su
tutta la loro lunghezza nella direzione di avanzamento
nastro, laddove gli ugelli &i gsoffiaggioc aria sono
disposti in queste scanalature. Attraverso gli ugelli di
soffiaggio aria disposti nelle scanalature viene generata,
per via dell'aria fuoriuscente dagli ugelli di soffiaggio
aria, una corrente d'aria. Cid significa che nella =zona
della coppia di cilindri di trasporto nelle scanalature da
prevedere nelle piastre viene aspirata aria, la quale
forma all'interno della fessura formata tra le piastre un
film d'aria che supporta il sottile nastro in materiale
sintetico termoplastico. Il sottile nastro in materiale
sintetico termcplastico non viene quindi piu spinto dalla
coppla di cilindri di trasporto, come nel caso dello stato
della tecnica, ma viene supportato dal flusso d'aria
formato all'interno della fessura tra le piastre. 1In
qguesto mode si-impedisce con sicurezza la formazione di
una occlusicne all'interno della fessura di trasporto

anche nel caso di foglie sottili ¢ adesive.
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Particolari elaborazioni vantaggiose dell'invenzione si
ricavano dalle sottorivendicazioni successive alla
rivendicazione principale. In gquesto Caso POSSONO essere
unite alle piastre delle costole, che si estendono in
scanalature anulari previste nei cilindri di trasporto.
In gquesto modo si assicura una guida sicura da parte dei
cilindri di trasporto verso la fessura tra le piastre
disposte a wvalle dei «c¢ilindri di trasporte nella
direzione di avanzamento nastro,.

La scanalatura alloggiante il rispettivo: ugello di
soffiaggio aria pud presentare pareti parallele. Questa
corrispondente scanalatura pud perd presentare in modo
particolarmente vantaggioso nella direzione di
avanzamento del nastre una forma conica. In guesto modo
l'aria aspirata viene accelerata nel senso della
lunghezza della scanalatura, per cui si ottengono delle
condizioni di flusso che permettono di formare in modo
particolarmente efficace il cuscinetto d'aria che
supporta la foglia.

Ulteriori dettagli dell'invenzione vengono di seguito
meglio chiariti per mezzo di una forma di realizzazione
mostrata nelle figure. In particolare:

la fig. 1l mostra una sezione di una forma di
realizzazione secondo l'invenzione del dispesitivo di

trasporto per un nastro di materiale sintetico
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termoplastico,

e

la fig. 2 mostra una vista cdall'altc del dispositivo di
fig. 1.

A monte di una coppia di ganasce di saldatura 10 &
disposta una coppia di cilindri di traino 12, tramite la
quale una foglia 14 wviene convogliata alla coppla di
ganasce di saldatura 10, come mostrato in fig. 1. Nella
zona tra la coppila di cilindri di traine 12 e la coppia
di ganasce di saldatura 10 sono disposte successivamente
dopo la coppia di c¢ilindri di traino 12 due piastre 18 e
20 formanti una fessura di trasporto 16 per il nastro
1l4. Nelle piastre, come mostrato in fig. 1 e 2, sono
ricavate delle scanalature tra loro parallele 22, le
guali scanalature 22 si estendono su tutta la lunghezza
delle piastre 20. All'interno delle scanalature sono
disposti degli wugelli di soffiaggio aria 24. Dagli
ugelli di soffiaggio aria l'aria fluisce nella direzione
della freccia a, ovvero verso la coppia di ganasce di
saldatura 10. . L'aria fuoriuscente nella scanalatura
dall'ugello aria 24 aspira aria ambiente attraverso la
zona di immissione scanalatura 26, c¢osi c¢che nella
scanalatura e quindi nella fessura 16 si forma un
cuscinetto d'aria, sul quale viene trasportata 1la

sottile foglia trainata dalla coppia di cilindri di
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trasporto 12.

In fig. 2 con 22 & rappresentata una scanalatura con
pareti parallele, mentre con 22' & mostrata una
scanalatura medificata, che si riferisce a una forma di
realizzazione alternativa e <che pure essa e stata
indicata in fig. 2 per motivi di semplificazione. Questa
scanalatura modificata 22' presenta su una parte della
lunghezza della scanalatura delle paréti dirette una
verso 1l'altra. L'aria aspirata viene progressivamente
accelerata per wvia del restringimento della sezione di
flusso, per cui si migliorano le condizioni di flusso
per la corrente d'aria di trasporto all'internc della
fessura 16 per la foglia sottile.

Il tubo di soffiaggio aria 28 «collegatoc a monte
dell'ugello aria 24 previsto per 11 convogliamento
dell'aria viene fatto passare attraverso la piastra 20,
come mostrato in fig. 1.

Nella fig. 2 & riconoscibile che sulle piastre 20 sono
ricavate per fusione delle nervature a linguetta 30, che
si estendono in corrispondenti scanalature anulari 32
nei cilindri della coppia di cilindri di trasporto 12.
Queste nervature fuse 30 assicurano un passaggio senza

problemi del nastro 14 di volta in volta trainato nella

fessura di trasporto 16.
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RIVENDICAZIONI

1. Dispositive per trasportare un nastro di materiale
gintetico termoplastico, composto da wuna coppia di
cilindri di trasporto delimitanti una fessura di
convogliamento e da file di wugelli di soffiaggio aria
diretti nella direzione di avanzamento del nastro
disposte su entrambi i lati del nastrc sul lato di
uscita dei cilindri,

caratterizzato dal fatto che

nella direzione di avanzamento del nastro seguonc dopo
la coppia di c¢ilindri di trasporto piastre formanti una
fessura di trasporto per il nastro, le guali presentano
rispettivamente delle scanalature disposte su tutta la
loro lunghezza nella direzione di avanzamento nastro, e
che gli ugelli di soffiaggio aria sono disposti in
gqueste scanalature.

2. Dispositivo secondo la rivendicazibne 1,
caratterizzato dal fatto che i cilindri di trasporte
sono provvisti di scanalature anulari, nelle guali si
inseriscono delle costole unite alle piastre disposte a
valle della coppia di cilindri di trasporto.

3. Dispositivo secondo la rivendicazione 1 o 2,
caratterizzato dal fatto «che 1le scanalature nelle
piastre presentano pareti laterali disposte in parallelo

tra loro.
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4, Dispositivo secondo la rivendicaziecne 1 o 2,
carattefizzato dal fatto che le scanalature presentano
almeno su una parte della loro lunghezza partendo dalla
coppia di «c¢ilindri di trasporto nella direzione di

avanzamento del nastro, delle pareti convergenti.
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