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(57) Behaltnis  fir  fluide  Betriebsmittel  eines
Kraftfahrzeuges, mit mindestens einem Behélter und
einer Warmetauschvorrichtung auBerhalb des
Behélters, wobei die Warmetauschvorrichtung von
zwei auBen an der Behalterwand anliegenden
Halbschalen (7, 8; 30, 31; 37, 38) gebildet ist, die
eine innere Wand (9; 39) und eine duBere Wand
(10; 40) aufweisen, zwischen denen zumindest ein
Stromungskanal (11; 46, 47, 48, 49) fur ein

Warmetragerme-dium ausgebildet ist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft Behéltnisse fiir fluide Betriebsmittel eines Kraftfahrzeuges, mit
mindestens einem Behalter und einer Warmetauschvorrichtung auRerhalb des Behalters, wel-
che mit einer externen Warmequelle oder Warmesenke in Verbindung steht. Das fluide Be-
triebsmittel kann eine Flussigkeit, eine pastose Masse oder ein rieselfahiges Granulat sein.

[0002] Moderne Kraftfahrzeuge mit Entstickung der Auspuffgase einer Verbrennungskraftma-
schine oder alternativen, inshesondere hybriden Antrieben benétigen Speicherbehalter fir ein
Betriehsmittel. Solche Betriebsmittel sind beispielsweise Tierfette, Rapsole oder Hydride. Um
optimal zu wirken, werden sie temperiert. Zu diesem Zweck ist eine Heizung oder Kihlung
vorzusehen.

[0003] Es ist Stand der Technik, solche Behalter mit gesonderten Warmetauschern auszustat-
ten, die entweder im Behélter untergebracht sind oder aullerhalb des Behélters liegen und
durch Rohrleitungen mit dem Behalterinneren verbunden sind. Erstere sind aufwendig zu ferti-
gen, zweitere aufwendig zu montieren und sperrig. Dieser Aufwand ist umso nachteiliger, als in
der Regel nur relativ geringe Warmemengen zu- oder abzufihren sind.

[0004] Es ist somit die der Erfindung zugrunde liegende Aufgabe, ein derartiges Behaltnis so
auszubilden, dass es bei voller Erflllung der Funktion einfach und kostengunstig auch in grofRer
Stiickzahl zu fertigen und zu montieren ist. Erfindungsgemafd wird das dadurch erreicht, dass
die Warmetauschvorrichtung von zwei aulRen an der Behalterwand anliegenden Halbschalen
gebildet ist, die eine innere und eine dullere Wand aufweisen, zwischen denen zumindest ein
Strdmungskanal fir ein Warmetragermedium ausgebildet ist. Der Behélter kann ohne Einbau-
ten ganz konventionell gestaltet sein. Es wird einfach beiderseits je eine Halbschale angelegt.
Da es sich um Halbschalen handelt, gibt es keine Toleranzprobleme, wodurch die Warme-
tauschvorrichtung auch einfach nachristbar ist. Durch die Anlage der Halbschalen wird ein
grof¥flachiger und somit gleichmaliger Warmeiibergang erreicht. Die beiden Halbschalen sind
einfach zu fertigen und zu montieren.

[0005] In einer Ausbildung sind die Rander der Halbschalen miteinander verbunden. Dazu sind
sie in einer besonders einfachen Variante nach auRen gebdrdelt und die einander zugewandten
Rander der beiden Halbschalen greifen in eine Schiene ein, die sie zusammenhalt. In Weiterbil-
dung dieser Variante ist zumindest eine Schiene in ihrer Langsrichtung in zwei Schienenteile
geteilt, die miteinander l6sbar verbunden sind. So ist die Montage und Demontage besonders
einfach.

[0006] Die Halbschalen kdnnen entweder aus Blech oder aus einem StrangpreBprofil ausge-
fihrt sein. Je nach Umstanden und zu fertigender Stiickzahl ist die eine oder andere Ausfiih-
rungsform bevorzugt. In der ersten Ausfihrungsform sind die Halbschalen aus einem Innen-
blech und einem Aullenblech gebildet, wobei das Innenblech warmeleitend an der Wand des
Behalters anliegt und das Auflenblech den bzw. die Stromungskanale bildende Aushuchtungen
besitzt und zwischen den Ausbuchtungen mit dem Innenblech dicht verbunden ist. Diese Aus-
fihrungsform ist kostengiinstig in der Herstellung, weil nur das Aullenblech tiefgezogen zu
werden braucht und weil die beiden Schalen identisch sind.

[0007] Die Verbindung der beiden Bleche kann durch Schweilten oder Kleben hergestellt wer-
den. In Weiterbildung dieser Ausflihrungsform ist das Auenblech mit Rohrstutzen zur Zu- bzw.
Abfuhr des Warmetragermediums versehen.

[0008] Die Halbschalen kénnen mit nur geringem Mehraufwand so gestaltet sein, dass sie zwei
oder auch mehrere parallel nebeneinander angeordnete Behalter in derselben Weise weitge-
hend umhllen.

[0009] In der zweiten Ausfihrungsform sind die Halbschalen doppelwandige Strangpref3profile,
deren beide Wéande durch eine Anzahl in Langsrichtung (=Strangprefrichtung) verlaufender
Stegwande miteinander verbunden sind, welche den bzw. die Strémungskandle bilden. Dank
der Stegwande kann das Strangprelprofil quer zur Strangrichtung abgeschnitten ohne weitere
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Bearbeitung verbaut werden. An den Schnittflachen wird ein Deckel angebracht. Dieser kann so
ausgefiihrt sein, dass er die einzelnen Stromungskanale miteinander in der gewiinschten Weise
verbindet.

[0010] In einer vorteilhaften Weiterbildung kénnen einzelne Stegwande zur Strdmungsverbin-
dung benachbarter Strdmungskanale verkirzt sein, etwa durch Anfrdsen. Dann kann der De-
ckel eine einfache ebene Platte sein, an der nur mehr Rohrstutzen zur Verbindung mit der
Zufuhr beziehungsweise Abfuhr von einem Warmetragermedium anzubringen sind.

[0011] Weiters kann der Deckel in die Schnittflache beider Halbschalen formschliissig eingrei-
fen und so die Verbindung zwischen den zugeordneten Halbschalen herstellen. Schliellich
kann der Deckel auf einen geschlossenen Ring reduziert sein, dessen Kontur der Kontur beider
Halbschalen folgt.

[0012] Diese Ausfiihrungsform eignet sich besonders zur Gruppierung mehrerer Behalter in
einem Behaltnis. Dazu kann die AuRenwand des Strangprefprofils eine ebene Teilflache bil-
den, wobei die ebenen Teilflachen der Halbschalen mehrerer Behalter entweder an der Teilfla-
che eines benachbarten Behélters oder an einem Gehduse des Behaltnisses anliegen. Die
Hohlrdume zwischen den einzelnen Behaltern kénnen dann ein Isoliermaterial enthalten.

[0013] Die Erfindung wird nachstehend unter Bezugnahme auf die begleitenden Zeichnungen
erlautert. Es zeigen:

[0014] Fig. 1 ein erfindungsgemales Behaltnis in einer ersten Ausflihrungsform in axono-
metrischer Ansicht;

[0015] Fig. 2 einen Querschnitt des Behéltnisses von Fig. 1;
[0016] Fig. 3a einen Querschnitt einer Variante analog Fig. 2;
[0017] Fig. 3b eine Variante der Verbindung der Halbschalen von Fig. 2;

[0018] Fig. 4 einen Querschnitt einer zweiten Ausfihrungsform der Erfindung analog Fig. 2;
[0019] Fig. 5 einen L&ngsschnitt nach V-V in Fig. 4;

[0020] Fig. 6 einen Langsschnitt nach VI-VIin Fig. 4;

[0021] Fig. 7 eine Innenansicht des Deckels in Blickrichtung VIl in Fig. 5; und

[0022] Fig. 8 eine Variante zu Fig. 4.

[0023] In den Fig. 1 und 2 ist ein Behalter mit 1 bezeichnet. Er besteht aus einer zylindrischen
Wand 2 und Kalotten 3, von denen nur eine mit einem Anschlufistutzen 4 fiir die Entnahme des
Behaélterinhaltes sichtbar ist. Der Behalter 1 ist von zwei Halbschalen 7, 8 von im Wesentlichen
halbzylindrischer Gestalt umgeben. Die Halbschalen 7, 8 sind identisch, weshalb nur eine be-
schrieben ist. Die Halbschale 7 besteht aus einem im wesentlichen zylindrischen und an der
Behalterwand 2 anliegenden Innenblech 9 und einem AufRenblech 10. Das AufRenblech 10 ist
ein Ziehteil von zylindrischer Grundform, der zur Bildung eines (hier) U-formig verlaufenden
Stromungskanals erhabene Flachenteile 11 aufweist. Die nicht erhabenen Flachenteile 12 sind
mit dem Innenblech 9 dicht verbunden, beispielsweise verschweil’t, vorzugsweise verklebt.
Nahe den Enden des Strdmungskanals sind Stutzen 13 zur Zu- beziehungsweise Abfuhr eines
Warmetragermediums angebracht.

[0024] Zur Befestigung an dem Behélter 1 sind die Langsrander 15, 16 der Halbschalen 7, 8 U-
formig nach aullen gebordelt bzw. abgekantet. Die einander zugekehrten Langsrander 15, 16
greifen durch einen Langsschlitz 19 in Langsnuten 18 einer Schiene 17. Die Schiene 17 ist hier
ein Strangprelprofil. Die Langsrander 20, 21 auf der anderen Seite des Behalters 1 kénnen von
einer der Schiene 17 identischen Schiene 22 zusammengehalten werden. Hier aber ist die
Schiene 22 in Langsrichtung in zwei Teilschienen 24 geteilt, welche von Gewindebolzen 23
zueinander gespannt sind. Das erleichtert die Montage der Halbschalen 7, 8 und gewahrleistet
deren festen Sitz am Behalter.

2/11



> dsteneichisches AT 508 359 B1 2011-01-15
l/ patentamt

[0025] In der Variante der Fig. 3a sind zwei Behalter 1 nebeneinander angeordnet und gemein-
sam von zwei Halbschalen 30, 31 umhllt. Ihre zylindrischen Teile 32, 33 liegen an den Behal-
tern 1 an, der Zwischenbereich 34 weist zur VergroBerung der Beriihrungsflache eine hier
ebenfalls zylindrische Einschniirung 35 auf.

[0026] Fig. 3b zeigt eine alternative Ausfihrungsform fir die Verbindung der Langsrander 20,
21 der Halbschalen 7, 8. Die Langsrander 20, 21 liegen hier aneinander an und werden ge-
meinsam von Rasthaken 25 einer ersten Rastschiene 26 durchsetzt, die in Schlitzen 27 einer
zweiten Rastschiene 28 verrasten konnen, welche in Richtung des Pfeiles P verschieblich ist.

[0027] In der weiteren Ausfiihrungsform gemall den Fig. 4 und 5 sind die beiden Halbschalen
37, 38 Strangprelprofile. Jede Halbschale ist einfach das auf die entsprechende Lange zuge-
schnittene Strangprefiprofil. Es besteht aus einer Innenwand 39, einer Aullenwand 40, den
Randwéanden 41, 42 und einer Anzahl von Stegwanden 43, 44 und 45. So werden Stromungs-
kanale 46, 47, 48 und 49 gebildet. Die Auflenwand des StrangpreRprofils ist im Wesentlichen
zylindrisch, kann aber eine ebene Teilfliche 50 aufweisen.

[0028] Im Langsschnitt der Fig. 5 ist ein an der achsnormalen Schnittflache 54 der Halbschale
38 angebrachter Deckel 53 strichliert angedeutet. Der Deckel kann nur eine der Halbschalen
abdecken oder beide Halbschalen 37, 38. Er kann auch auf einen Ringteil 55 reduziert sein, der
in die Strédmungskanéle 46, 47, 48 und 49 eingreift und diese so dicht abschlielt. In dem Schnitt
der Fig. 6 ist gezeigt, dass die Stegwand 43 von der Schnittflache 54 einwarts bis zu einer
Kante 57 ausgefrast ist, um einen Ubergang des Warmetragermediums von einem Stromungs-
kanal 46 in den benachbarten Strémungskanal 47 zu schaffen.

[0029] Fig. 7 zeigt den Deckel 53 (bzw. den Ringteil 55) von innen. Seine Aulienkontur folgt
durchwegs der Kontur der Halbschalen 37, 38. Dessen erhabene Inseln 61, 62, 63, 64, oder nur
deren einzelne, passen in die Endzonen der Strdmungskanale 46, 47, 48 und/oder 49. Bohrun-
gen 66 dienen der Zu- bzw. Abfuhr des Warmetragermediums. In dem gestrichelten Kreis 70 ist
als Variante zu erkennen, dass der Ringteil 55 die Rander der Halbschalen 37, 38 bei 56 (ber-
greift und sie so miteinander verbindet.

[0030] In Fig. 8 sind sechs Behalter 1 mit Warmetauschvorrichtungen gemal Fig. 4 in der Art
einer Batterie zu einem Behaltnis zusammengefasst. Ein in einem Fahrzeug befestigbares
Gehaduse 80 des Behaltnisses, es kann sich auch nur um einen Rahmen handeln, umfasst die
einzelnen Behalter 1 mit ihren Warmetauschvorrichtungen, die dank ihrer eben abgeflachten
Teilflachen 50 in dem Gehé&use 80 positioniert und gestapelt sind. So liegt ein Behalter 1 z.B.
mit der abgeflachten Teilflache 50 seiner Warmetauschvorrichtung einerseits am Gehause 80
und andererseits an der abgeflachten Teilfliche 50 eines benachbarten Behalters 1 und seiner
Warmetauschvorrichtung an. Die Zwischenrdume 81, 82, 83 zwischen den Behaltern 1 sind mit
einem Isolationsmaterial gefillt.

[0031] Die Erfindung ist nicht auf die beschriebenen Ausfuhrungsbeispiele beschrankt, sondern
umfasst alle Varianten und Modifikationen, die in den Rahmen der angeschlossenen Anspriiche
fallen.

Patentanspriiche

1. Behdltnis fiir fluide Betriehsmittel eines Kraftfahrzeuges, mit mindestens einem Behalter
und einer Warmetauschvorrichtung auflerhalb des Behalters, dadurch gekennzeichnet,
dass die Warmetauschvorrichtung von zwei auf’en an der Behalterwand anliegenden
Halbschalen (7, 8; 30, 31; 37, 38) gebildet ist, die eine innere Wand (9; 39) und eine dulRe-
re Wand (10; 40) aufweisen, zwischen denen zumindest ein Strémungskanal (11; 46, 47,
48, 49) fir ein Warmetragermedium ausgebildet ist.

2. Behaltnis nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die einander zugewandten
Langsrander (15, 16; 20, 21) der Halbschalen (7, 8) miteinander verbunden sind.
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3. Behéltnis nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die einander zugewandten
Langsrander (15, 16; 20, 21) der Halbschalen (7, 8) nach aulRen gebordelt sind und jeweils
in eine Schiene (17; 20; 26, 28) eingreifen, die sie zusammenhalt.

4. Behaltnis nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass zumindest eine Schiene (20;
26, 28) in ihrer Léngsrichtung in zwei Schienenteile (24; 26, 28) geteilt ist, welche Schie-
nenteile miteinander 16shar verbunden sind (23; 25).

5. Behaéltnis nach einem der Anspriche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Halb-
schalen aus einem Innenblech (9) und einem Auenblech (10) gebildet sind, wobei das In-
nenblech (9) warmeleitend an der Wand (2) des Behalters (1) anliegt und das AulRenblech
(10) den bzw. die Strdomungskanale bildende Ausbuchtungen (11) besitzt und zwischen
den Ausbuchtungen (11) mit dem Innenblech (9) dicht verbunden ist.

6. Behaltnis nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass das Aullenblech (10) Rohr-
stutzen (13) zur Zu- und Abfuhr des Warmetragermediums hat.

7. Behaltnis nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Halbschalen (30,
31) zwei nebeneinander angeordnete Behalter (1) aufnehmen.

8. Behéltnis nach einem der Anspriche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Halb-
schalen (37, 38) doppelwandige StrangpreBprofile sind, deren beide Wande (39, 40) durch
eine Anzahl in Langsrichtung verlaufender Stegwénde (43, 44, 45) miteinander verbunden
sind, welche den bzw. die Strémungskanale (46 - 49) bilden.

9. Behéltnis nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass die StrangpreRprofile an
beiden Stirnseiten von je einem Deckel (53, 55) verschlossen sind, wobei einzelne Steg-
wande zur Stromungsverbindung benachbarter Stromungskanale verkiirzt sind (57).

10. Behaltnis nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass in eine quer zur Strangprel3-
richtung liegenden Stirnfliche (54) der beiden einem Behalter zugeordneten Halbschalen
(37, 38) der Deckel (53; 55) formschlissig eingreift und so die Verbindung zwischen den
zugeordneten Halbschalen herstellt.

11. Behaltnis nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass der Deckel (55) ein ge-
schlossener Ring ist, dessen Kontur der Kontur beider Halbschalen (37, 38) folgt.

12. Behaltnis nach einem der Anspriche 9 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass der Deckel
(53; 55) Offnungen (66) zur Zu- und Abfuhr des Warmetragermediums hat.

13. Behaltnis nach einem der Anspruche 8 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass die Au-
Renwand (40) des Strangprelprofils eine ebene Teilflédche (50) hildet.

14. Behaltnis nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass es mehrere Behélter (1)
umfasst, wobei die ebenen Teilfldchen (50) entweder an der Teilfliche eines benachbarten
Behalters (1) oder an einem Gehause (80) des Behdltnisses anliegen.

15. Behaltnis nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass Hohlraume (81, 82, 83)
zwischen den einzelnen Behaltern (1) ein Isoliermaterial enthalten.

Hierzu 7 Blatt Zeichnungen
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