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(57) Rezumat:

Inventia se referd la un recipient de unicé folosintad, cu
forma variatd, avand capacitatea cupnnsé ntre 200...
1000 ml, utilizat pentru pastrarea $i evacuarea inter-
mitentd, simultand sau pe rand, a doud produse
vascoase cu viscozitdli apropiate, evacuarea facan-
du-se prin deformarea elasticd a recipientului, prin
strAngerea acestuia cu mana. Recipientul conform
inventiei este constituit dintr-un corp (A) In interiorul
cdruia este dispus un perete (a) despartitor, care
divizeaza spatiulinterior in doud compartimente (b si ¢)
simetrice, care nu comunicd intre ele si n care se
intfroduc doud produse Vvascoase diferite, care vor fi
evacuate ulteriorprintr-un gat (j) divizatde un perete(a)
despartitor in doud guri (k; si'k,) de evacuare aflate la
partea ‘superioard a compartimentelor (b si ¢}, un
ansamblu (B) de inchidere care este prevdzut fie cu
un orificiu (p) comun, care comunicd astfel cu ambele
guri (k, si k;) de evacuare, fie, intr-o altd variantd, cu
doud orificii (t gi u) de evacuare, aldturate, aliniate pe
aceeasi axd (X - X') perpendiculard pe peretele (a)
despdrtitor; orificiile (t si u) fiind dispuse simetric de o
parte gi de alta a peretelui (a) despartitor, pe flansa (n)
mansonului{2) care obtureazd ambele guri (k, sik,) de
evacuare, Tmpreund cu orificiul (p) comun sau cu cele
doua orificii (t g u) de evacuare distincte, acestea fiind
deschise sau Inchise simultan de un capac (3)
rabatabil; circular sau lamelar; prevazut cu unul sau
doud cepuri (gq) conjugate cu orificile (p, t si u) de
evacuare.

Revendicari; 7
Figuri: 22

Cu incépete de la data publicdrii cereriide brevet, cererea asigurd, in' mod-provizortiu; solicitantului, protecjia conferitd potrivit dispozijiffor
gn‘.32 din Legea nr.64/1991, cuexcepyia cazurilorin care cererea de brevet de invenjie a fost respinsa, retrasd sau considerat4 ca fiind retrasd
Intinderea protecfiei conferite de cererea de brevet de invenfie este determinatd de revendicgrile confinute in cererea publicatd in conformitate
cu art.23 alin.(1) - (3).

RO 130561 A2

O A0
(O A A



—— .r.,’.__—.--M'
%TwynpmummNu$MMQi

st (9 inveniie 3

a6 of

wcw G-
k -03 ZUM

\n,\un

R

RECIPIENT DE UNICA FOLOSINTA PENTRU PASTRAREA SI EVACUAREA

INTERMITENTA A DOUX PRODUSE VASCOASE

Inventia se referd la un recipient de unica folosinga,
avand o capacitate, uzdalé, de circa 200...1000 ml, realizat
integral din material plastic opac sau transparent, destinat
umplerii, comercializdrii, pastrarii si evacudrii
intermitente, repetate la consumator, a doud produse vascoase,
diferite, dar cu viscozitdtl apropiate cuprinse in intervalul
40...10 Pa.s, in special a unor sosuri diverse din domeniul
alimentar, cum ar fi “ketchup”, mustar pastd, maionezd etc.
Doud dintre aceste produse sunt pastrate separat in interiorul
recipientului gi sunt evacuate in exterior, intermitent, in
cantitatile dorite, prin stradngerea cu ména a pereteluil
recipientului care suportd o deformare elasticd, de scurta
durata.

Evacuarea din recipient a celor doud produse vascoase se
poate face, dupd dorintd, fie simultan, fie separat, in mod
succesiv, utilizarea inventiei fiind deosebit de utild in
special in domeniul alimentar gi mai exact, pentru
comercializarea unor preparate culinare (care, in momentul
serviril sunt asezonate cu diverse sosuri gi in multe cazuri
cu doua sosuri asociate dupd gust), in regim “fast food”, 1In

unitdti publice de profil, dar gi la domiciliu.
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Cu toate acestea, inventia poate fi aplicatd si in alte
domenii, cum ar fi in industria adezivilor pentru constructii,
pentru ambalarea unor adezivi din rdsini epoxidice,
bicomponente. De asemenea, inventia si-ar gdsi aplicare si in
industria produselor cosmetice si a detergentilor etc.

In scopul p&strdrii si evacudrii intermitente a unor
substante sau materiale vascoase, sunt cunoscuti recipientii
din material plastic, cu pereti deformabili avand un ansamblu
de inchidere, demontabil sgi un capac rabatabil cu un cep
conjugat cu un orificiu de evacuare al ansamblului de
inchidere, produse comercializate de firmele Heinz,

Hellmann’s, Univer, etc.

Inventia de fatd rezolvd problema ca intr-un singur
recipient din material plastic, deformabil elastic, sd fie
inmagazinate, fdrd a se amesteca 1intre ele, doua produse
vascoase care prin apdsarea recipientului sgi crearea uneil
presiuni interiocare, sda poatd fi evacuate in exterior, fie pe

réand, unul céte unul, fie concomitent, in cantitdti egale.

Recipientul de wunicd folosintd pentru pédstrarea si
evacuarea intermitentd a doud produse vascoase, intr-un prim
exemplu de realizare a inventiei, este constituit dintr-un
corp 1In interiorul cdruia este dispus vertical un perete
despdrtitor care divizeaza spatiul interior in doua

compartimente, simetrice, care nu comunicd intre ele gi 1in
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care se introduc doud produse viscoase diferite ce vor fi
evacuate ulterior printr-un gt divizat de ©peretele
despdartitor in doud guri de evacuare, de la partea superioarad
a celor doud compartimente; un ansamblu de inchidere este
prevazut fie cu un orificiu comun care comunicd cu ambele guri
de evacuare, fie - intr-o varianta - cu doud orificii de
evacuare, aldturate, aliniate pe aceeagi axd, perpendiculara
pe peretele despdrtitor, gi sunt dispuse simetric, de o parte
si de alta a peretelui despdrtitor, pe o flansd a unui mangon
ce obtureaza ambele guri de evacuare; orificiul comun,
amintit, sau cele doud orificii de evacuare distincte, sunt
deschise sau 1inchise, simultan, de un capac rabatabil,
circular sau lamelar, prevazut cu unul sau cu doua cepuri,
conjugate cu orificiile de evacuare.

Peretele despdartitor, amintit, este dispus intr-un plan
median, vertical, ce trece prin axa mare a fundului corpului
si este perpendicular pe directia fortelor de apdsare,
aplicate manual pentru evacuarea continutulul; peretele
despdrtitor se extinde pe 1intreaga 1indltime a corpuluil
recipientului, cuprinzdnd gi gatul cilindric; ©peretele
despdrtitor are o grosime g,, substantial mai mare decat
grosimea g; a peretelul curb sau a peretelui plan al corpulul
deformabil, intre cele doud grosimi existand raportul g,/g;=
3...4.

Intr-o altd variantd constructivd a ansamblului de

inchidere, cele doud orificii de evacuare, ce comunica cu cele
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doud compartimente, sunt dispuse dezaxa:, de o parte si de
alta fatd de o nervurd care desparte doud santuri, paralele,
de pe flansa mangonului ansamblului de inchidere, in care se
pot ageza doua capace lamelare, identice, pentru a inchide si,
respectiv pentru a deschide in mod independent cele doud
orificii de evacuare gi a permite evacuarea simultand sau pe
réand a celor doud produse vascoase, cele doud capace lamelare,
rabatabile, fiind articulate pe mansonul ansamblului de
inchidere, fie ambele pe aceeagi parte, fie unul pe o parte
sl celdlalt pe partea opusa.

Intr-o variantd constructivad, corpul recipientului este
alcatuit dintr-un corp deschis la ambele capete gi dintr-o
piesa de fund, ambele realizate prin injectie din material
plastic s$i care sunt imbinate intre ele prin sudare la cald;
corpul deschis este prevazut la partea sa superiocard cu gatul
cilindric, amintit, pe care este infdsurat filetul exterior
si totodatd, cuprinde in interiorul sdu un perete despartitor,
care la partea inferioard are o laturd dreaptd, retrasa, care
patrunde fest intr-un gant dispus pe axa mare a plesei de
fund, avadnd forma conjugatd cu forma evazatda de la baza
corpului deschis, in interiorul sdu, gi fiind prevazuta, pe
intreaga sa circumferintd, cu un perete marginal care, dupd
introducerea in corpul deschis se sudeaza la cald de peretele
curb al acestuia si, astfel, inchide etang la fund, cele doua
compartimente intericare gi, totodatd, formeazd o baza de

agsezare pe suprafete plane a recipientului.
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Intr-un al doilea exemplu de realizare a inventiei,
corpul recipientululi este alcdtuit din doud semicorpuri,
identice, care constituie fiecare, un recipient in sine,
avand aproximativ Jjumdtate din capacitatea recipientului
intreg, cele doud semicorpuri fiind agezate, spate-in-spate,
pe cate un perete plan, pe care este formatd o nervurd
paraleld cu o canelurd, conjugatd, ce se extind pe aproape
intreaga indltime a semicorpului si au rolul de a asigura o
imbinare de tip “nut-feder” a celor doud semicorpuri; un
semicorp este prevdzut la partea superiocara cu un gat
semicilindric, strdbdtut de o gurd de evacuare si avand la
exterior un filet, incomplet; semicorpul este prevazut, pe
exterior, la partea inferioard, cu doud nervuri paralele,
intre care se introduce un colier elastic ce mentine impreuna
cele doud semicorpuri, cuplate; la partea superioarad,
semicorpurile sunt solidarizate cu ajutorul unui ansamblu de
inchidere, amintit, care se insurubeazd pe cele doud gaturi
semicilindrice, gratie filetului continuu, format prin
aldturarea filetelor partiale ale celor douda gaturi
semicilindrice.

Intr-o variantd constructivd, recipientul este constituit
dintr-un ansamblu-corp ce se obtine folosind doud semicorpuri
identice, avand peretele plan complet neted pe care se
alipesc, spate-in-spate gi, pe suprafata exterioard a acestora
se aplicd un invelis dintr-o folie de material plastic,

termoretractabild, care, dupd incdlzire se contractd puternic,
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strangand ferm cele doud semicorpuri astfel incat impiedica
deplasdrile lor reciproce, pe orice directie; invelisul de
solidarizare se extinde in sus, pornind de sub cele doua
funduri ale semicorpurilor, apoi de-a lungul peretilor
exteriori si pdtrunde, partial, sub gaturile filetate ale
semicorpurilor, reunite, fapt ce permite aplicarea prin
insurubare a unuil ansamblu de inchidere, in oricare varianta
constructiva.

Intr-o ultimi variantd constructivy, cele doud
semicorpuri, identice, ce formeazd un corp-recipient, sunt
prevazute cu cédte un gédt semicilindric, neted, in care este
practicat, axial, un canal de indexare, deschis spre exterior
si pozitionat la un unghi de 90° fatd de latura dreapts,
superiocard, a peretelui plan, aferent; ansamblul de inchidere
- care solidarizeazd cele doud semicorpuri, la partea lor
superioard - este prevdzut cu o bucsd de centrare coaxiald cu
mansonul si dispusd, simetric, in raport cu cele doud orificii
de evacuare, intr-un plan vertical ce trece prin axa comund
a acestor orificii; iIn interiorul bucsei de centrare se afla
doua pene paralele, orientate axial s$i1 diametral opuse una
fatd de cealaltd; in momentul introducerii bucsei de centrare
pe exteriorul ambelor géturi semicilindrice, cele doua pene
se angajeazd simultan in lungul canalelor de indexare, astfel
ca perechea de orificii de evacuare se pozitioneaza exact,
unul de o parte si altul de cealaltd parte a planuluil median;

la capat de cursa, spre in Jjos, bucsa de centrare ramane

/

/4



a2014 80176--
S0 b -03--201
7

blocata pe gaturile semicilindrice aldturate, ca rezultat al

Inzdvorarii produse de niste nervuri inelare, conjugate.

Prin aplicarea inventiei se obtin urmdtoarele avantaije:

- reducerea timpilor necesari, 1in cadrul unitdtilor
alimentare de tip “fast food”, si nu numai, atunci cand se
doreste asezonarea “ad-hoc” a unor preparate culinare cu cel
putin doud sorturi diferite de sosuri pdstoase, aplicate fie
in cantitdti egale fie in cantitdti diferite;

- consumatorul are posibilitatea sd@ urmdreascd, prin
transparenta peretilor, evolutia iIn timp a cantitdtilor celor
doud produse vascoase ramase in recipient gi, dupd caz, sa
adauge produs nou;

- extinderea posibilitdtilor de utilizare a inventiei in
alte domenii, cum ar fi 1in constructii (reparatii sau
obiective noi) in care se utilizeazd rdsini epoxidice din doua
componente ce trebuie folosite simultan, in cantitdti egale
sau chiar diferite, contribuind la cresgsterea productivitatii
muncii;

- obtinerea unui impact pozitiv, net superior, asupra
potentialilor cumpdardtori, prin expunerea recipientilor 1in
vitrine, pe mesele restaurantelor, in rafturile magazinelor
etc., datoritd aspectului inedit si atractiv, atunci cénd se
utilizeazd recipienti transparenti ce permit si un contact

vizual cu continutul (dublu) al acestora.
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Se dau, 1in continuare, doud exemple de realizare a
inventiei, in legdturd si cu fig.1l...22, care reprezinta:

- fig.1l, vedere in perspectivd a recipientului pentru
doud produse véascoase, intr-un prim mod de realizare (pentru
0 mal mare claritate, ansamblul de inchidere este reprezentat

detagat de corpul recipientului);

- fig.2, sectiune transversald dupd un plan I - I din
fig.1, ardatand forma si configuratia interiocard a
recipientului;

- fig.3, sectiune transversald similard celei din fig.2,
intr-o variantd constructivi;

- fig.4, sectiune verticali, partiald, dupd un plan II -
IT din fig.1l, ansamblul de inchidere fiind complet insurubat
pe gatul recipientului iar capacul rabatabil fiind
intredeschis;

- fig.5, vedere 1in perspectivad a ansamblului de inchidere
din fig.l, intr-o primd variantd, in care este prevazut cu
doud orificii pentru evacuarea simultand a celor doud produse
védscoase aflate in recipient;

- fig.6, wvedere 1in ©perspectivd a ansamblului de
inchidere, cu doud orificii de evacuare exclusiv simultang,
intr-o a doua variantd care include un capac rabatabil comun,
de forma lamelara;

- fig.7, vedere 1in perspectiva a ansamblului de
inchidere, intr-o alta varianté,_prevézut cu doud orificii de

evacuare dezaxate lateral gi doud capace rabatabile lamelare,
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care asigurd atat evacuarea concomitentd cat si succesivi,
separatd, a celor doud produse vascoase;

- fig.8, vedere 1in perspectivd cu sectiuni partiale
(similard reprezentdrii din fig.1l) a corpului recipientului,
realizat prin injectie, din doud piese distincte imbinate
intre ele;

- fig.9, sectiune verticald prin ansamblul corpului
recipientului dupd un plan III - III din figura 8, plan
perpendicular pe peretele despdrtitor, din interior;

- fig.10, sectiune verticald, partiald, dupd un plan
IV - IV din fig.9, piesa de fund fiind indepdrtata;

- fig.1l1l, vedere in perspectivd axonometricd a piesei de
fund, 1i1Inaintea asambldrii ei cu corpul propriu-zis al
recipientului;

- fig.12, vedere in perspectivd a recipientuluil (vedere
similard celei din fig.1l) ilustrénd un al doilea exemplu de
materializare a inventieil, prin cuplarea a doud semicorpuri
identice;

- fig.13, vedere in perspectivd a unuia din cele doua
semicorpuri care, printr-o imbinare ugocarad si rapida
alcdtuiesc temporar, dupd necesitdti, un ansamblu usor
demontabil ilustrat iIn fig.12;

- fig.14, sectiune transversald dupd un plan V - V din
fig.12, ilustrand modul de cuplare gi imobilizare reciproca,
a douid semicorpuri, avand configuratia ardtatd in fig.13;

- fig.15, vedere laterald din directia sdgetii VI din

—~——
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fig.12, a gaturilor semicilindrice, partial filetate ale celor
doud semicorpuri, aldturate in vederea solidarizdrii lor la
partea superioara cu ajutorul unui ansamblu de inchidere;

- fig.1l6, vedere 1In perspectivd a unui semicorp,
reprezentand o variantd a semicorpului din figura 13, avand
o configuratie mai simpla;

- fig.17, sectiune verticald dupd un plan perpendicular
pe peretii plani ai celor doud semicorpuri, identice avéand
configuratia din figura 16 gi fiind cuplate pentru a forma un
ansamblu, similar celui ilustrat in figura 12;

- fig.18, sectiune transversald dupa un plan VII - VII
prin ansamblul de doud semicorpuri din figura 17;

- fig.19, vedere partiald, 1in perspectivd, a pdrtii
superiocare a unui recipient rezultat in urma cupldrii a doua
semicorpuri identice, intr-o varianta constructiva a
sistemului de solidarizare a semicorpurilor la partea
superioard gsi, respectiv, de inchidere a gurilor de evacuare,
fard a utiliza imbinarea filetatd, ilustratd in figurile 1,
8, 12 si 17;

- fig.20, sectiune verticald, mediand, printr-un ansamblu
de solidarizare si inchidere a celor doud semicorpuri cuplate,
ca in fig.19;

- fig.21, sectiune dupd un plan orizontal VIII - VIII
prin ansamblul de inchidere din figura 20 si

- fig.22, sectiune partiald, dupd un plan IX - IX din

fig.21.
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Recipientul pentru pastrarea gi evacuarea intermitentd a
doud produse vascoase, conform 1inventiei (denumit, in
continuare, pe scurt “recipient”), intr-un prim exemplu de
realizare, este alcdtuit, asa dupd cum se poate observa in
fig.l, dintr-un corp A realizat din material plastic, de
preferintd transparent. Recipientul prezintd doua cavitati
intericare, care se vor umple de catre fabricant cu douad
produse vascoase, diferite, pe la partea sa superioard, prin
mijloace tehnice in sine cunoscute gi folosite frecvent 1in
industria alimentard ca si in alte domenii. Dupa umplerea
completd a corpului A si sigilarea cu o folie din material
plastic, nereprezentatd, a gurilor de umplere, corpul A este
obturat cu ajutorul unui ansamblu de 1inchidere B, care se
insurubeazd pe capatul superior al corpului A, intr-o maniera
cunoscutda.

Corpul A al recipientului prezintd o formd exteriocard, in
sine cunoscutd, l&argitd la partea inferiocard si care se
ingusteazd spre partea superioard. In interiorul corpului A,
intr-un plan vertical median, este dispus un perete
despdrtitor a, de formd plana care separd doua compartimente
b si ¢, distincte, care nu comunicd intre ele si au capacitdati
aproximativ egale, de exemplu de 100...500 ml fiecare.

intr-o sectiune transversald dupd un plan I - I, asa dupda
cum se poate vedea in fig.2, corpul A al recipientului este
de formi ovald si prezintd un perete curb 4, avand o grosime

g, constantd, cuprinsd de reguld 1in intervalul 0,2...0,5 mm.
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Forma ovald este de preferat, dar in egald misurd corpul
A poate avea, intr-o variantd - ardtatd in fig.3 - sectiunea
transversalad de forma platd a unui dreptunghi cu colturile
rotunjite cu o razd R sau poate fi chiar de formid cilindrici,
nereprezentatd in desene.

Dupd cum se poate observa, corpul A are un perete plan e
de forma dreptunghiulard, cu grosimea g;, iar peretele
despdrtitor a, avand grosimea J,, separa cele doud
compartimente b si e cu pereti plani, deformabili. Grosimea
g, efectivd a peretelui curb d depinde atdt de capacitatea
recipientului, cét si de calitidtile elastice ale materialului
plastic folosit, acelagi ca gi cel utilizat in prezent pe
scard largd 1in industria alimentard, de exemplu pentru
ambalarea si comercializarea unor preparate culinare lichide
sau vascoase, cum ar fi sosurile dulci sau picante, pasta
moale de mustar etc. Este important ca, 1in functie de
materialul plastic folosit, sd se aleagd o grosime g;, optimd
a peretelul curb d, sau a peretelui plan e, care sd suporte
deformdri plastice de scurtd duratd, sub actiunea unor apdsdri
cu o fortd F,, exercitate manual de cdatre consumator, pe o
directie radiald, perpendiculard pe peretele despdartitor a,
in scopul evacudrii simultane a celor doud produse véascoase.
Peretele despirtitor a trebuie sd aibd o grosime g, mali mare
decadt a peretelui curb d, astfel incéat in urma apasarilor Fy,
simultane, asupra peretelui curb d, presiunea nascutd Intr-

unul din compartimente, s3 nu se transmitd 1iIn celdlalt

)
!
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compartiment, fapt ce ar influenta negativ asupra cantitdtii
de produs vascos evacuat. Pentru aceasta, intre cele doud
grosimi g; si g, este recomandat sd se asigure un raport g,/g;
= 3...4.

Peretele despdrtitor a, mentionat mai sus, se obtine,
evident, odatd cu intregul corp A al recipientului, prin
procedee tehnologice cunoscute de prelucrare la cald a
materialelor plastice in matrite, folosite uzuai la acest gen
de ambalaje. Dupd cum se aratd in fig.l (in sectiune partiald)
peretele despdartitor a este unit cu un fund £, avand o
grosime mai mare decat grosimea g; a peretelui curbat d,
apropiatd de grosimea g, a peretelul despdrtitor a.

Totodatd, el face corp comun gi cu peretele curbat d in
planul sdu median (a se vedea si fig.2) si se extinde pe
intreaga indltime a corpului A. La partea sa superioard, pe
o portiune de circa 15...20 mm, corpul A prezintd o zona
cilindricd h ce se uneste cu un guler conic i care se
racordeazd cu un gat cilindric j, dispus coaxial cu zona
cilindricd h, avand un diametru substantial mai mic decéat
aceasta. In interiorul gatului cilindric j pdtrunde simetric
extremitatea superiocard a peretelui despdartitor a care
genereazd doud guri de evacuare k; si k, de forma
semicilindricd si cu sectiuni egale de curgere, care comunilca
cu cele doud compartimente b si e din interiorul corpului A.

O etichetd 1 este aplicatd, in mod simetric, pe o parte a
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corpului A al recipientului, paralel cu planul median care se
suprapune pe peretele despartitor a, in scopul de a marca fata
recipientului, ca o bazd de referintd privind pozitionarea
spatiald a unor elemente apartindnd ansamblului de inchidere
B care vor fi mentionate, 1in continuare, 1in cuprinsul
descrierii.

Revenind la gé&tul «cilindric j al corpului A al
recipientului, asa dup& cum se observd in fig.l, el prezinti
pe fata exterioard o nervurd elicoidald reprezentédnd un filet
1 cu un singur inceput, cu sensul de insurubare spre dreapta
s1 profilul in “dinte de ferdstridu”. Acest filet 1 asigura o
imbinare demontabild de tip “surub-piulitid”, a corpului A al
recipientului cu ansamblul de inchidere B ilustrat in fig.1l
si iIn fig.4...7 si descris in cele ce urmeaza.

Ansamblul de inchidere B (a se vedea figura 1) este
realizat monobloc, ca o singurd@ piesd&, printr-o operatie de
turnare sub presiune in matritd a unui material plastic, aflat
in stare topitd. El1 se compune dintr-un manson 2, de
preferintd de formd cilindricd, avédnd aproximativ acelasi
diametru cu =zona cilindricd h a corpului A, mansonul 2
sustinadnd la periferia sa un capac rabatabil 3, printr-o
articulatie 4, fatd de o axd de rotatie m.

In interiorul mansonului 2 este prevdzutd o bucsd 5 cu
filet interior conjugat cu filetul exterior 1 de pe gatul j

al corpului A, bucsa filetatd 5 fdcédnd corp comun cu mangonul

k.

Q\ .
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2 printr-o flansd n unitd la periferia sa cu mansonul 2. Dupa
cum se vede 1in sectiunea verticald reprezentatd in fig.4,
flansa n este previzutd, dedesubt, cu un locas conic o dispus
pe axa bucgei filetate 5, simetric in raport cu peretele
despartitor a si care se continud cu un stut avand un orificiu
de evacuare p, simultand, care comunicd, permanent, cu cele
doud compartimente b si e ale corpului A.

Inchiderea si deschiderea orificiului de evacuare P se
face cu ajutorul capacului rabatabil 3, aici de formd
circulard, prevdzut pe centrul sd3u cu un cep q, astfel
dimensionat incat la rabaterea sa spre corpul A, sid patrundid
putin fortat si etans in orificiul de evacuare p, iar la
ridicarea capacului rabatabil 3, spre pozitia deschis, si iasa
cu greutate, altfel spus sd constituie o piedicd in cazul unor
deschideri accidentale, nedorite, mai ales ca&nd recipientul
este manevrat in pozitie rdsturnatd. Articulatia 4, mentionata
mai inainte, este de tip balama, constituitd din niste aripi
subtiri, deformabile elastic, din acelasi material din care
este realizat intregul ansamblu de inchidere B, de exemplu
din polietilend. O asemenea articulatie este cunoscuta si
folositd la recipientii cu diverse sosuri produse de firmele
Heinz, Hellmann’s etc. In partea opusd articulatiei 4, 1in
peretele mangonului 2 este practicatd o scobiturda r pentru
padtrunderea varfului degetului, ridicarea capaculuil rabatabil

3 si deschiderea orificiului de evacuare p, comun.

1)
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Recipientul descris mai sus poate fi pdstrat (la
consumator) 1in pozitia verticald ilustratd in fig.l, sau in
pozitie rdsturnatd, pe fata pland s a capacului rabatabil 3,
inchis, care trebuie sd fie 1isd, f&rid nici un fel de
proeminente. In momentul utilizirii, prin apdsarea gi
deformarea simultand a peretilor opusi, cdtre peretele
despartitor a, cele doud produse vadscoase din compartimentele
b $si ¢ ale corpului A sunt evacuate prin cele doud guri de
evacuare k; si k,, patrund apoi in locasul conic o gen palnie
s1 de aici, prin orificiul comun p, ies in exterior simultan,
sub forma a doud vine, semicilindrice, unite si in cantitati
aproximativ egale.

Este posibild evacuarea simultand a produselor vascoase,
de asemenea in cantitdti egale, dar sub forma a doud vine
separate, «cilindrice, dacd se utilizeazd un ansamblu de
inchidere B -ilustrat in fig.5 - cu o constructie asemandtoare
cu cel din fig.l1l gi 4, dar prevazut cu doud orificii de
evacuare t gi u, practicate pe o proeminentd v aflatd pe fata
exterioara a flansel n a mansonului 2. Orificiile de evacuare
t si u sunt dispuse, simetric, de o parte gi de alta a unui
plan median w, paralel cu axa de rotatie m a capacului
rabatabil 3 si care se suprapune cu peretele despartitor a al
corpuluil A, in pozitia in care ansamblul de inchidere B este
insurubat complet pe gatul cilindric j, filetat, al corpului

A. In aceastd pozitie, orificiul de evacuare t comunica,
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exclusiv, cu un compartiment, iar orificiul u cu cel de-al
doilea.

Intr-o variantd constructivd - ar&tatd in fig.6 -
ansamblul de inchidere B este prevdzut, in locul capacului 3,
de forma circulard, cu un capac lamelar 6, rabatabil, cu doud
cepuri q, de obturare a celor doud orificii de evacuare t si
u dispuse pe fundul unui locas alungit x, de asezare a
capaculuil lamelar 6, practicat pe fata exterioard a mansonului
2. O blocare fermd a capacului lamelar 6, in pozitia “inchis”
(pentru evitarea deschiderii accidentale atunci cénd
recipientul este apucat cu ména si manevrat cu gura in jos in
vederea evacudriil continutului sdu), se poate obtine cu
ajutorul unui sistem de inzadvordre ce cuprinde niste pinteni
y dispusi de o parte si de alta a capacului lamelar 6 care,
dupd@ rabatere, pdtrund in niste mici locasuri z, conjugate,
din peretii laterali ai locagului alungit =x.

Prin folosirea ansamblulul de inchidere B (in oricare din
solutiile prezentate anterior), recipientul, conform inventiei
asigurd golirea progresivd, prin evacuarea simultana si 1in
cantitdti egale a celor doud produse vascoase din interior.

Pentru evacuarea atdt simultand cadt gi doar a unuia
dintre produsele véascoase, dupd dorintd, se va utiliza
varianta constructivd din fig.7, care asigurd inchiderea si
deschiderea orificiilor de evacuare t gi u, pe rédnd, sau

simultan, cu ajutorul a doud capace lamelare 7 si B8,

A

Sy~

.
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independente, rabatabile dupd axa comuni m. Capacele lamelare
7 si1 8 pot fi articulate pe aceeasi parte a mansonului 2, sau
pe doud parti opuse ale sale.

In aceasts variantd, pe fata exterioard a mansonului 2
sunt practicate doud santuri a’, paralele, separate de o
nervurd b’, pe fundul acestora regdsindu-se cele doud orificii
de evacuare t si u, de aceastd datid nealiniate (ca in fig.5
$i 6) cil dezaxate cu o distantd e’ si despdrtite de aceeasi
nervura b’. Pentru deschiderea independent3d a orificiilor de
evacuare t si u, se ridicd cu un deget unul sau celdlalt capac
lamelar 7 sau 8, folosindu-se una dintre cele doud scobituri
r, asociate.

Pentru evitarea deschiderilor accidentale ale capacelor
lamelare 7 si 8, acestea sunt previdzute, de asemenea, cu cate
doi pinteni y care patrund in locasurile z, realizand o dubl&
inzdvoréare.

Fata de wvariantele 1in care produsele vascoase se
evacueazda, exclusiv, simultan prin cele doud orificii de
evacuare t si u, in cazul evacudrii separate (vezi fig.7) -
cu doua capace rabatabile - este necesar ca sistemul de
inzdvordre a celor doud capace lamelare 7 gi 8 s& reziste
presiunii crescute din interiorul recipientului, 1In momentul
apdsdrii lui. Acest lucru inseamna ca, dacd a fost deschis
numai un capac lamelar (pentru golire de scurta durata) iar

celdlalt este 1inchis, acesta din urmd@8 nu trebuie sa se

K4
1

/
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deschidd sub actiunea de apdsare a peretelul recipientului.

Avand in vedere existenta in mansonul 2 - in fiecare din
variantele constructive ale ansamblului de 1inchidere A
prezentate in fig. 5...7 - a céte unel perechi de orificii de
evacuare t si1 u care, reclamd, obligatoriu, o anumita
orientare unghiulard in raport cu peretele despartitor a
(pentru ca fiecare orificiu sd comunice cu un anumit
compartiment) este foarte important ca, din fabricatie, sd se
asigure o pozitie unghiulard unica a mangonului 2 pe gatul j
filetat al corpului A al recipientului, in momentul in care
acesta a fost insurubat complet (gata de utilizare). In
aceastd pozitie, o orientare unghiulard corectd a mansonului
2 gi, implicit a ansamblului de inchidere B fata de planul
median w (ce coincide cu peretele despdartitor a al corpuluil
A), este asiguratd atunci cadnd un plan vertical ce trece
printr-o axd X - X', comund orificiilor de evacuare t si u,
este perpendicular pe planul median w al corpului A (pentru
variantele din fig.5 gi fig.6).

Pentru realizarea conditiei de buna functionare,
mentionatd mai sus, este necesar sd se coreleze dispunerea
unghiulard a filetului din interiorul bucsei filetate 5 a
ansamblului de inchidere B, cu cea a filetului 1 de pe gatul
cilindric j al corpului A al recipientului.

Pentru varianta din fig.7, functionarea corectd este

asiguratd atunci cand, 1in pozitia complet Iinsurubata a
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mansonului 2 pe gatul cilindric j al corpului A, un plan
vertical trecadnd prin nervura b’, (despartitoare a orificiilor
de evacuare t gsi u) este perpendicular pe peretele despdrtitor
a al corpului A al recipientului, adicd pe planul median w.

In cazul oricdrei variante 1in care se folosesc doui
orificii de evacuare t gi u, este necesar ca utilizatorul
(consumatorul), inaintea comprimdrii recipientului pentru a
evacua unul sau ambele produse vascoase, sa se asigure ca
mansonul 2 al ansamblului de 1inchidere B este 1ingurubat
complet pe gatul filetat 3Jj al recipientului. In aceasta
pozitie, buza infericard a mansonului 2 nu trebuie sd intre
in contact cu suprafata gulerului conic I (asa dupa cum se
poate observa in fig.4).

Intr-o variantd constructivd - ilustratd in fig.8 -,
corpul € al recipientului, conform inventiei, este obtinut
prin injectia materialului plastic, de preferintd transparent,
sub forma a doud piese distincte gi anume: un corp deschis 9
si o piesd de fund 10, aceasta din urmd fiind introdusa in
partea inferioard a corpului deschis 9 gi sudatd la cald, prin
procedee 1n sine cunoscute, astfel <ca s& se asigure
etanseitatea necesara.

Corpul deschis 9 prezintd aceeasi configuratie cu corpul
A din fig.1l, fiind prevdzut la partea superioarda cu gatul
cilindric j, filetat, iar 1in interiorul sau, se remarca un

perete despartitor d’, plan, avand grosimea g si care face
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corp comun cu peretele curbat d, avand grosimea g,. Peretele
despartitor d’ separd etansg cele doud compartimente egale b
$l1 ¢, care comunicd numal cu exteriorul prin gurile de
evacuare k; gi k,. Dupd cum se observd in fig.9, printr-o
latura dreaptd £’ inferiocard, peretele despartitor d’ patrunde
fest intr-un sant e’ al piesei de fund 10, 1in care scop
peretele despartitor d’ este retras, prin latura dreapta £’,
cu o distantd g’ fatd de marginea inferiocard h’ a corpului
deschis 9 - ceea ce se poate vedea gi in fig.10.

Piesa de fund 10 - dupd cum se aratd gi in fig.11 - are
o form& exterioard conjugatd cu cea a corpului deschis 10 (la
partea sa inferioard) de exemplu, o formd ovald si este
definitd de un perete plan i’, pe a cdrul axd mare este
practicat santul e’, amintit, avdnd o ldtime Jj’ corelatd cu
grosimea g, a peretelui despartitor d’. Conturul oval al
peretelui plan i’ se continud sub un unghi de 90° cu un perete
marginal k'’ care asigurd ghidarea piesei de fund 10 la
introducerea ei in interiorul corpului deschis 9; o muchie 1’
a piesei de fund 10 se aldturd, pe 1intreg conturul oval,
marginei inferioare h’ a corpului deschis 9 permitéand, astfel,
sudarea etansd la cald, a celor doud piese 9 si 10, rezultand,
totodatd si o fatetd pland comund, de agezare a corpuluil
recipientului C, astfel obtinut, pe o suprafatd pland (a unel

mese, raft, vitrind de expunere etc.).

Restul <caracteristicilor tehnice, nementionate, ale
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recipientului descris mai sus - atdt constructive cat si
functionale gi de utilizare - sunt comune cu cele prezentate

anterior, referitor la un prim exemplu de realizare a

inventiei, conform figurilor 1...7.

Intr-un al doilea exemplu de realizare a inventiei,
ilustrat in fig.12...15, corpul D al recipientului pentru
produse vascoase este alcdtuit din douid semicorpuri 11,
identice, prevdzute cu cdte un perete plan m’ pe care cele
doud semicorpuri 11 se alipesc unul la celdlalt. Un semicorp
11 - ilustrat separat in fig.13 - prezintd si un perete curb
n’, de exemplu semioval in sectiune, ca in fig.1l4, astfel c&,
dupd cuplarea a doud semicorpuri 11, se obtine un recipient
dublu, de exemplu oval in sectiune sau avand alte forme, iar
configuratia extericard este asemdndtoare cu cea din primul
exemplu de realizare (fig.1l).

Un semicorp 11 este el insusi un recipient “in sine”, gol
la interior (avand Jjumdtate din capacitatea recipientului
intreqg), ce poate fi umplut de producdtor cu un anumit produs
vascos sl poate fi folosit fie ca atare, fie cuplat cu un alt
semicorp 11, umplut cu un alt produs vascos.

Agsezarea corectd, reciprocd, a celor doud semicorpuri 11
se obtine printr-o imbinare simpld cu o nervurd o’/ si ©
canelurd p’, dispuse paralel gi simetric pe exteriorul

peretelui plan m’ al semicorpurilor 11. Mentinerea acestora
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din urma 1In aceastd pozitie este asiguratd de un colier
elastic 12, de exemplu din cauciuc sau o bandad adeziva etc.,
care se 1introduce pe la partea inferioard a celor doua
semicorpuri 11 si se asazd intre doud nervuril paralele q’.

La partea superiocard, cele doud semicorpuri 11 se
solidarizeazd cu ajutorul unui ansamblu de inchidere B, avand
oricare dintre configuratiile sgi caracteristicile tehnice
descrise la primul exemplu de realizare. In fig.12 este
reprezentat un ansamblu de inchidere B, identic cu cel din
fig.7, alcdtuit din mangonul 2 cu cele doud orificii de
evacuare t si u, usor dezaxate si cele doud capace lamelare
7 si 8, rabatabile. Dupd cum s-a ardtat anterior, 1in
interiorul mansonului 2 si solidar cu acesta se afla bucsa
filetatd 5, care, in acest caz, se ingurubeazd simultan pe
doud gaturi semicilindrice =r’, al&dturate, apartinand celor
doud semicorpuri 11 cuplate, gaturile semicilindrice xr’ fiind
prevdzute cu un filet s’, partial. Filetul s’ de pe un gat
semicilindric r’ se continud pe celdlalt gé&t semicilindric r’
(vezi fig.15), asigurdndu-se astfel intrepdtrunderea corectd
cu filetul interior al bucsei filetate 5, la fel ca la
recipientul reprezentat in fig.l.

Dupd insurubarea completd a mansonului 2 pe gatul
cilindric filetat - obtinut din cele doua gaturi
semicilindrice x’, alipite - cele doud orificii de evacuare

t si u ale mansonului 2 se vor pozitiona deasupra celor doua
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guri de evacuare k; si k, la consumator (dar care sunt si guri
de umplere, la producdtor), apartindnd celor doud semicorpuri
11. Pand in momentul primei evacudri partiale a continutului
celor doud semicorpuri 11, umplute, cu doud produse vascoase
diferite, continutul acestora este protejat, 1in primul réand
biologic, cu o folie subtire din material plastic
(nereprezentatd in desene) aplicatd la cald pe buza gatului
semicilindric r’ gi, totodatd, este protejat mecanic cu un dop
13 presat ugor de sus in Jjos, acoperind complet géatul
semicilindric ¢’ gsi rdaménédnd blocat pe acesta printr-o nervura
t’, de forma unuli dinte de ferdstrdu, care conlucreaza cu
elicea filetului s’.

La alegerea grosimilor g, si g, a peretelui curb n’ si,
respectiv, a peretelui plan m’ (vezi fig.14), trebuie tinut
cont de faptul c¢& utilizarea sistemului “nut-feder” de
imbinare a doud semicorpuri 11, contribuie la cresgterea
rigiditdtii peretilor plani m’, aldturati, care nu trebuie sd
suporte deformdri in timpul comprimdrii corpului D al
recipientului, in vederea evacudrili repetate si golirii
progresive a celor doud produse vascoase.

Solutia tehnicd din exemplul de realizare descris mai sus
cu referire si la figurile 12...15, prezintd un avantaj
deosebit pentru consumator, generat de faptul ca alipirea si
imbinarea, la domiciliul s&u, a doua semicorpuri 11, identice

este deosebit de simpld si usor de executat; astfel,

Ao
A
_////
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consumatorul poate achizitiona doud sau mai multe semicorpuri
11, umplute cu diferite substante vaiscoase (de exemplu cu trei
sosurl diferite) gi le poate cupla cate doud, dupd dorinta
solidarizandu-le sub forma recipientului D, cu colierul
elastic 12 (la partea inferiocard) si cu ansamblul de inchidere
B (la partea superioarad).

In cadrul celui de-al doilea exemplu de realizare a
inventiei, existd posibilitatea - dar numai la fabrica ce
produce gsi ambaleaz&d “cupluri” de doud substante vascoase -
sd se realizeze un corp - recipient E format din doua

semicorpuri 14, identice, asemdndtoare cu semicorpurile 11,

dar cu o constructie mai simpla. Un semicorp 14, conform

acestel variante constructive (ilustrat in fig.16), este
similar cu cel din fig.13, dar prezintd peretele plan m’, fara
nervura o' si canelura p’, longitudinale, precum si fara

nervurile paralele q’, de pe suprafata curbd exteriocara, care
nu mai sunt necesare. La fel ca in solutia descrisd anterior,
corpul-recipient E se obtine prin “cuplarea” a doua
semicorpuri 14, asezate spate-in-spate pe peretii plani m’ -
ca in fig.17 si fig.18 - si solidarizate intre ele la exterior
printr-un invelisg u’, realizat dintr-o folie
termoretractabild, in sine cunoscutd gi folosita frecvent la
ambalarea unor produse (totodatd si la sigilarea continutuluil
lor). In acest fel, corpul - recipient E, obtinut, prezinta

cele doud compartimente b si ¢ adiacente, care nu comunica

/
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intre ele; la partea superioars, cele doua gaturi

semicilindrice =x’, al&dturate, formeazid un gdt cilindric,
comun, cu filet exterior, in care regdsim cele doui guri de
evacuare k,; si k,, separate.

Pe gatul cilindric obtinut se poate, evident, monta un
ansamblu de inchidere B, in oricare din variantele prezentate
anterior, avand un filet interior, conjugat, si unul sau doua
capace rabatabile.

Dupa cum se observd in fig.17, 1invelisul wu’ - care
mentine ferm in pozitia corectd cele doud semicorpuri 14 - se
extinde pe aproape intreaga indltime a acestora, de sub cele
doud gaturi semicilindrice r’, pe peretii curbi n’ si apoi
acopera partial fundurile celor doud semicorpuri 14, identice;
pe pdrtile opuse ale inveligului wu’, pot fi tipdrite, 1in
prealabil, doud inscrisuri v’ (gen etichete) referitoare 1la
denumirea continutului, caracteristicile tehnice etc. ale
produselor imbuteliate in cele doud compartimente b si c.
Intr-o manierd cunoscutd si r&spanditd larg, gurile de
evacuare k, si k, se sigileazd cu un disc dintr-o folie de
material plastic, lipit sau aplicat la cald, dupd umplerea cu
produsele vascoase si ingurubarea ansamblului de inchidere B,
nereprezentat.

La consumator, cele doud produse vascoase se evacueaza
impreund (simultan), sau pe rand (separat), prin apdsari

radiale, succesive, asupra peretilor curbi n’ ale corpului

I
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E; 1Inveligul w’ din folie termoretractabild aplicat la
exterior, insoteste gi el deformdrile temporare ale peretilor
corpului E, revenind, apoi, la forma initiald si asiguri, in
continuare, mentinerea impreund a celor doud semicorpuri 14

continand produsele véscoase.

Reamintim faptul c&d, la solutiile tehnice cuprinse 1in
exemplul al doilea de realizare a inventiei, corpul -
recipient D sau E se obtine prin alipirea a doud semicorpuri
11 sau 14, acestea fiind sclidarizate prin intermediul celor
doud gaturi semicilindrice r’ prevdzute cu filete exteriocare
s’, pe care se 1ingurubeazd un ansamblu de 1inchidere B.
Imbinarea prin filet a ansamblului B cu cele doud gaturi
semicilindrice ¥’ ale corpului D sau E al recipientuluil, are
rolul de a imobiliza cele doud semicorpuri 11 sau 14 la partea
superioard, dar, totodatd si de a obtura/elibera cele doud
orificii de evacuare t si u a produselor Imbuteliate 1in
recipient. Cum s-a mai precizat anterior, pentru o functionare
corectd este necesar ca fiecare orificiu de evacuare t sau u
sd comunice exclusiv cu compartimentul aferent fiecdruia, prin
dispunerea precisd a orificiilor de evacuare t s1 u de pe
ansamblul de inchidere B, de o parte gi de alta a peretilor
despdrtitori m’.

La punerea 1in practicd a inventiei, este posibil s& apara

unele dificultdti si imprecizii la asigurarea continuitatii



2014 Doq70--  io

0 4 -3--2014
28

celor doua filete s’ de pe gédturile semicilindrice r’ (a se
revedea £ig.1l5) gi, implicit, a realizdrii corecte a imbindrii
cu bucga filetata 5 a ansamblului de inchidere B, fapt ce ar
afecta pozitionarea unghiulard corectd a celor doud orificii
de evacuare t gi u.

Totodatd, in special pentru solutia din fig.12 (la care
se preconizeazd cd se vor comercializa mai mult de doud tipuri
de produse vascoase Iimbuteliate in semicorpurile 11,
cumpdrdtorul avéand posibilitatea de a “cupla” cate doua
semicorpuri 11 dupd dorintd, la domiciliul sdu), folosirea
imbindrii filetate poate sa ingreuneze operatia de
“imperechere” gi sd apard unele restrictii, care ar limita
cerintele consumatorului.

Pentru a elimina aceste inconveniente se prezintd, 1in
continuare, cu referire si la fig.19...22, o varianta
constructiva - f3rd filete - de imbinare a ansambluluil de
inchidere B cu corpul D sau E al recipientului alcatuit din
cele doud semicorpuri 11 sau 14 (sau chiar si la corpul A sau
Cc).

Dupd cum se aratd in fig.l19, un corp F potrivit acestei
variante constructive, este constituit din doud semicorpuri
15, identice, asezate spate-in-spate, pe cate un perete plan
m’, propriu, dispus in planul median w, similar cu solutiile
din fig.12 si 17, prezentate anterior.

La partea superioard regdsim g&tul semicilindric z’, fara

filet, dar fiind prevazut cu un canal de indexare w’, orientat
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longitudinal si pozitionat la un unghi de 90° fatid de peretele
plan m’ aflat in interiorul gatului semicilindric =z’ (dupda
cuplarea a doud semicorpuri 15, cele doud canale de indexare
W’ se vor ageza simetric, in pozitii diametral opuse, de o
parte gi de alta a planului median w, respectiv a celor doi
pereti plani m’).

Aproape de extremitatea sa inferioard, pe suprafata
extericara a gé&tului semicilindric r’ este practicatd o
nervura de inzavorare x’, avand in sectiune forma unui dinte
de ferdstrau (vizibild in canalul de indexare w’din partea
stanga, a fig.19).

Pentru solidarizarea celor doud gdturi semicilindrice r’
se va utiliza un ansamblu de inchidere G, diferit de ansamblul
B, doar prin configuratia sa interiocard. El cuprinde mansonul
2, nemodificat, coaxial cu o bucgd de centrare 16 sgsi de
indexare, care este prevdzutd cu doud pene y’, conjugate cu
canelurile w’ gi dispuse simetric in interiorul bucsei de
centrare 16, de o parte gi de alta a celor doud orificii de
evacuare t gi u, pe axa comund a acestora - asa cum se observa
in figura 21.

Tot in interiorul bucgeili de centrare 16, aproape de
marginea sa inferioard, este formatd o nervura inelara z’, de
asemenea in dinte de ferdstrdu - asa cum se vede in fig.22, -
conjugatd cu nervura de 1inzdvordre =’', apartinadnd gatului

semicilindric r’, fiind insad orientatd invers.
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Dupda cum s-a mai ardtat, la periferia mansonului 2 al
ansamblului de inchidere G este articulat, de exemplu, un
capac rabatabil 3 prevdzut cu doud cepuri q care inchid si
deschid simultan ambele orificii de evacuare t si u; totodatsi,
se poate adapta, partial, ansamblul de inchidere B, destinat
atat evacudrii simultane a doud produse véascoase, cat si
evacudrii separate, alternative, numai a cate unui produs
vascos, ansamblu prevdzut cu doud capace lamelare 7 si 8,
independente (ca cel din fig.7). Solidarizarea celor doua
semicorpuri 15, prin intermediul gaturilor semicilindrice r’
(si obturarea gurilor de evacuare k, si k,) se face
introducédnd cu madna s$i presédnd de sus in jos mansonul 2 al
ansamblului de inchidere G, astfel incadt bucga de centrare 16
sd alunece axial, fiind centratd gi indexatd intr-o pozitie
unghiulard fermd, prin angajarea penelor y’ 1in lungul
canalelor de indexare w’, padnd in momentul in care se produce
o 1inzdvordre reciprocd, ca urmare a faptulul cd, nervura
inelard z’a bucgei de centrare 16 trece peste nervura de
inzadvorare x’, apartindnd celor doud gadturi semicilindrice r’,
ca in fig.22. In aceastd pozitie, cele doud orificii de
evacuare t si u ale mansonului 2 al ansamblului de inchidere
G, ajung deasupra celor doud guri de evacuare k; si k,, unul
de o parte si altul de cealaltd parte a celor doi pereti plani
m’, alipiti, adicd 1intr-o pozitie sigurd, respectandu-se

conditia de functionare corectd precizatd anterior.
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Revendicari

1. Recipient de unicd folosintd pentru pédstrarea si
evacuarea intermitentd a doud produse véascoase, constituit
dintr-un corp de forma unei sticle sau bidon, cu pereti din
material plastic ugor deformabili prin apdsare, transparent
sau opac si 1in sectiune transversald de forma ovala,
dreptunghiularda etc.; partea superiocara a corpulul este
prevazutd cu un gadt cu o gurd de golire pe care este aplicat
prin ingsurubare un ansamblu de inchidere, detasabil, format
dintr-un manson de manevrare prevdazut pe peretele sau
transversal c¢cu un orificiu de evacuare ce comunica cu
interiorul corpului gi poate fi obturat sau ldsat liber cu
ajutorul unui capac rabatabil, articulat pe manson $i prevazut
cu un cep care poate 1inchide sau deschide orificiul de
evacuare, caracterizat prin aceea c3, in interiorul corpului
(A) recipientului este dispus vertical un perete despdartitor
(a), astfel 1incat divizeazd spatiul interior 1In doua
compartimente (b si ¢), simetrice, care nu comunicd intre ele
si in care se introduc doud produse vascoase diferite ce vor
fi evacuate ulterior prin gatul (3j), amintit, divizat de
peretele despartitor (a) in doud guri de evacuare (k, si k,),
de la partea superioard a celor doud compartimente (b si ¢);
ansamblul de inchidere (B), amintit, este prevdzut fie cu un
orificiu comun (p) care comunicd cu ambele guri de evacuare

(k, si k,), fie - 1intr-o variantd - cu doud orificii de
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evacuare (t $1 u), aldturate, aliniate pe aceeasi axa (X -
X’), perpendiculard pe peretele despartitor (a), si sunt

dispuse simetric, de o parte si de alta a peretelui
despartitor (a), pe flansa (n) mansonului (2) ce obtureazi
ambele guri de evacuare (k; si k,), orificiul (p) comun sau
cele doud orificii de evacuare (t si u) distincte, sunt
deschise sau inchise, simultan, de capacul rabatabil (3),
circular sau lamelar prevazut cu unul sau cu doud cepuri (q),

conjugate cu orificiile de evacuare (p, t si u).

2. Recipient, conform revendicadrii 1, caracterizat prin
aceea cd, peretele despartitor (a), amintit, este dispus intr-
un plan median (w), vertical, ce trece prin axa mare a
fundului (£f) si este perpendicular pe directia fortelor de
apdsare, aplicate manual pentru evacuarea continutului;
peretele despdrtitor (a) se extinde pe intreaga indltime a
corpului (A) recipientului, cuprinzand si gatul cilindric (3);
peretele despartitor (a) are o grosime g,, substantial mai
mare decdt grosimea g, a peretelui curb (d) sau a peretelui
plan (e) al corpului (A) deformabil, intre cele doua grosimi

existand raportul g,/g;= 3...4.

3. Recipient, conform revendicdrii 1, caracterizat prin
aceea ci, intr-o altd variantd constructivd a ansamblului de

inchidere (B), cele doud orificii de evacuare (t si u), ce
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comunica cu cele doud compartimente (b gi e), sunt dispuse
dezaxat fatd de axa (X -X’) amintitd, cu o distanta (e’), de
o parte gi de alta fatd de o nervurd (b’) care desparte doud
santuri (a’), paralele, de pe flansa (n) mangonului (2), 1in
care se pot aseza doud capace lamelare (7 si 8), identice,
pentru a inchide gi, respectiv pentru a deschide in mod
independent cele doud orificii de evacuare (t si u) si a
permite evacuarea simultand sau pe rand a celor doud produse
vadscoase, cele doud capace lamelare (7 si 8), rabatabile,
fiind articulate pe mansonul (2) ansamblului de inchidere (B),
fie ambele pe aceeasi parte, fie unul pe o parte si celdlalt

pe partea opusa.

4., Recipient, conform revendicdrii 1, caracterizat prin
aceea c¢i, 1intr-o variantd constructivd, corpul (C) al
recipientului este alcdtuit dintr-un corp deschis (9) la
ambele capete si dintr-o piesd de fund (10), ambele realizate
prin injectie din material plastic si care sunt imbinate intre
ele prin sudare la cald; corpul deschis (9) este prevdzut la
partea sa superioard cu gatul cilindric (3), amintit, pe care
este infdsurat filetul (1) exterior si totodatd, cuprinde in
interiorul s&u un perete despdrtitor (d’) care la partea
inferioard are o laturd dreaptd (£’), retrasa cu o distanta
(g’), care patrunde fest intr-un sant (e’) dispus pe axa mare

a piesei de fund (10), avand forma conjugata cu forma evazatd
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de la baza corpului deschis (9), in interiorul s3u, fiind
prevadzutd, pe intreaga sa circumferintd cu un perete marginal
(k') care, dupd introducerea in corpul deschis (9), se sudeaza
la cald de peretele curb (d) al acestuia gi, astfel, inchide

etang la fund, cele doud compartimente (b si ¢), interioare.

5. Recipient de unicd folosintd pentru pdastrarea gi
evacuarea, intermitentd, a doud produse vadscoase, caracterizat
prin aceea cd, intr-un al doilea exemplu de realizare, este
alcdtuit din doud semicorpuri (11), identice, care constituie
fiecare, un recipient in sine, avand aproximativ jumdtate din
capacitatea recipientului intreg, cele doud semicorpuri (11)
fiind asezate, spate-in-spate, pe cdte un perete plan (m’),
pe care este formatd o nervurd (o’), paraleld cu o canelurd
(p’ ), conjugatd, ce se extind pe aproape intreaga iIndltime a
semicorpului (11) si au rolul de a asigura o imbinare de tip
“‘nut-feder” a celor doud semicorpuri (11); un semicorp (11)
este prevdzut la partea superiocard cu un gdt semicilindric
(r’), stradbdtut de o gurd de evacuare (k, sau k,;) si avand la
exterior un filet (s’), incomplet; semicorpul (11) este
previdzut pe exterior, la partea inferiocard, cu doud nervuri
paralele (q’), intre care se introduce un colier elastic (12)
care mentine impreund cele doud semicorpuri (11), cuplate; la
partea superioard, semicorpurile (11) sunt solidarizate cu

ajutorul unui ansamblu de inchidere (B), amintit, care se



\IONE BRI 9S

0 4 -03- 20
5

ingurubeazd pe cele doud gaturi semicilindrice (x’), gratie
filetului continuu, format prin aldturarea filetelor partiale

(s’) ale celor doud gaturi semicilindrice ®’).

6. Recipient, conform revendicdrii 5, caracterizat prin
aceea cd, intr-o variantd constructiva, un ansamblu corp (E)
se obtine folosind doua semicorpuri (14) identice,
asemanatoare semicorpului (11), amintit, dar avand peretele
plan (m’) complet neted pe care se alipesc, spate-in-spate si,
pe suprafata exterioara a acestora se aplicda un invelig (u’)
dintr-o folie de material plastic, termoretractabila, care,
dupa incdalzire se contractd puternic strangédnd ferm cele doua
semicorpuri (14) astfel ca 1mpiedica deplasarile lor
reciproce, pe orice directie; invelisul (u’), de solidarizare,
se extinde in sus pornind de sub cele doud funduri apoi de-a
lungul peretilor exteriori gi pdatrund, partial sub géaturile
(r’) filetate ale semicorpurilor (14), reunite, fapt ce
permite aplicarea prin ingurubare a unui ansamblu de inchidere

(B), in oricare variantd constructiva.

7. Recipient, conform revendicdrilor 5 si 6 caracterizat
prin aceea c¢i, intr-o ultimd variantd constructiva, cele doua
semicorpuri (15), identice, ce formeaza un corp recipient (F),
sunt prevazute cu céte un gat semicilindric (xr'), neted, in

care este practicat, axial, un canal de indexare (w’), deschis
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spre exterior gi pozitionat la un unghi o = 90° fatd de latura
dreapta, superiocard, a peretelui plan (m’), aferent; ansamblul
de inchidere (G) - care solidarizeazd cele doud semicorpuri
(15), la partea lor superiocard - este prevdzut cu o bucsid de
centrare (16) coaxiald cu mangsonul (2) si dispusd, simetric,
in raport cu cele doud orificii de evacuare (t si u) si, intr-
un plan vertical ce trece prin axa comund a acestor orificii
(£t s1i u); in interiorul bucseil de centrare (16) se afld doua
pene (y’) paralele, orientate axial gi diametral opuse una
fatd de cealaltd; in momentul introducerii bucseili de centrare
(16) pe exteriorul ambelor géturi semicilindrice (xr’), cele
doud pene (y') se angajeazd simultan in lungul canalelor de
indexare (w’), astfel cd perechea de orificii de evacuare (t
si u) se pozitioneazd exact, unul de o parte si altul de
cealaltda parte a planului median (w); la capat de cursd, spre
in jos, bucsa de centrare (16) raméne blocatda pe gaturile
semicilindrice (xr’)aldturate, ca rezultat al 1inzdvorarii

produse intre nervurile inelare (x' $i z’), conjugate.
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