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“CONJUNTO DE BATERIA”

CAMPO DA INVENGAO

A presente invenc¢do estd relacionada a um pacote
ou conjunto de bateria do tipo auto travado e, mais particu-
larmente, a um conjuntc de bateria possuindo membros de tra-
vamento formados em uma cobertura superior e sulcos de tra-
vamento formados em um corpo de estojo de tal forma que 0s
membros de travamento possam ser acoplados aos corresponden-
tes sulcos de travamento, permitindo desse modo a montagem
do conjunto de bateria por um método de acoplamento mecénico
e ndc por um método de solda por ultra-som, permitindo ainda
a producdc do conjunto de bateria com um material de alta
resisténcia de tal forma que a espessura do conjunto de ba-
teria seja adicionalmente reduzida.

EMBASAMENTO DA INVENCAO

A medida que os dispositives méveis sdoc cada vez
mais desenvolvidos e cresce a demanda por tais dispositivos
moveis, a demanda por baterias secundarias também cresceu
muito como uma fonte de energia para os dispositives mdveis.
Uma das baterias secunddrias consiste de uma bateria secun-
daria de 1litio, possuindo elevadas densidade de energia e
voltagem de descarga, sobre a gqual muitas pesquisas foram
efetuadas e que estd agora comercialmente disponivel e & am-
plamente utilizada.

Com base em seu formatc externo, a bateria secun-
daria de litio & classificada como uma bateria cilindrica,
uma bateria retangular, uma bateria em forma de bolsa ou

cartucheira. Com base em seu eletrélito, a bateria secunda-
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ria de litio & classificada como uma bateria de ions de 1li-
tio ou uma bateria de polimero de icns de litio.

A medida gue foram miniaturizados os dispositivos
méveis, a demanda pela bateria retangular e pela bateria em
forma de bolsa, que pogsuem uma espessura relativamente pe-
quena, aumentou. O formatc tipico de um conjunto de bateria,
o gual constitui um exemplo de tal bateria gsecundaria de pe-
guena espessura, & apresentado na Figura 1. A Figura 2 & uma
vigta em perspectiva explodida ilustrando o conjunto de ba-
teria antes de sua montagem.

Fazendo referéncia as Figuras 1 e 2, o conjunto de
bateria 100 compreende: um conjunte de niiclec retangular 200
possuindo um grupo de eletrodos, o gual inclui um catode, um
anodo e um filme de separagdo, e um eletrdlito ali montado
em um estado seladc; um corpo de estojo 300 possuindo um es-
pago interno para receber o conjuntc de nlcleo 200; e uma
cobertura superior 400 montada sobre o corpc de estojo 300
tendoc o conjunto de nldcleo 200 ali recebido para selar o
conjunto de nlcleo 200.

De um modo geral, a montagem do conjunto de bate-
ria 100 possuindoc a estrutura acima descrita & efetuada pelo
acoplamento da cobertura superior 400 e do corpo de estojo
300, os quais s8oc feitogs de um material plastico, tal como
policarbonato (PC) ou poli(acrilonitrila - butadieno - esti-
reno) {(ABS), um ao outro por meio de um método de sclda ul-
tra-sBnica. O método de solda ultra-sdnica consiste de um
método de soldagem de duas superficies a serem ligadas uti-

lizando calor de fricgdo gerado por vibragdes de alta fre-
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gliénecia, por exemplo de 20.000 Hz.

0 acoplamento do corpo de estojo 300 com a <cober-
tura superior 400 pelc wmétodo de solda ultra-sdnica sera
descrito em maiores detalhes por referéncia as Figuras 3 a
6. A Figura 3 & uma vista em projecdo ilustrando a cobertura
superior 400 montada sobre o corpo de estojo 300, enguanto a
Figura 4 & uma vista em corte vertical tomada ao longo da
linha A-A da Figura 3. Enquanto a cobertura superior 400 &
montada sobre o corpo de estojo 300, extremidades opostas da
cobertura superior 400 ficam em contato com extremidades o-
postas do corpo de estojo 300, regpectivamente. A Figura 5 &
uma vista ampliada ilustrando a &area de contato B entre 'a
cobertura superior e o corpo de estojo, enquanto a Figura §
é uma vista gue ilustra o acoplamento da cobertura superior
com o corpo de estojo pelo método de solda ultra-sdnica. Tal
como mostrado na Figura 5, uma projegdo de solda em forma de
cunha 400a é formada na superficie inferior de cada extremi-
dade da cobertura superior 400, enguanto uma superficie de
solda 300 a & formada no corpo de estojo 300, de tal forma
gue a projecdo de solda 400a entre em contato com a superfi-
cie de solda 30Ca. Quando vibrac®es de alta freqiéncia sdo
aplicadas para efetuar a solda ultra-sdnica entre a cobertu-
ra superior e o corpo de estojo, a projegdo de solda 400a e
ag superficies de golda 300a sdo soldadas e, portanto, a co-
bertura superior & seguramente acoplada ac corpo de estojo.

Como a demanda por conjuntos de bateria de menor
egpessura aumentou, a espessura do corpo de estojo 300 e da

cobertura gsuperior 400 foli recentemente reduzida para 0,3 a

» coe wa
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0,35 mm. Como resultado, & dificil formar o corpo de estojo
e a cobertura superior por fundigic e moldagem por injegdo.
Além disso, os tamanhos da projecdo de solda 400a e da su-
perficie de solda 300a sd3o também reduzidos e, portanto, a
forga de soldagem entre o corpo de estojo e a cobertura su-
perior & reduzida, aumentando desse modo uma taxa de falhas
de solda.

No caso de uma bateria utilizando um estojo de me-
tal cilindrico, o estojo propicia uma resisténcia apropriada
contra impactos externos devide &s caracteristicas estrutu-
rais do estojo de metal, mesmo quando a espessura do estojo
é pequena. No entanto, uma bateria de polimerc de Ions de
litio possuindo a estrutura apresentada na Figura 1 ndo pos-
sui uma resisténcia estrutural contra impactos externos e,
portanto, o uso de um estojo de pequena espessura na bateria
de polimerc de ions de litio & restringida.

Conseglentemente, & necessirio prover um conjunto
de bateria gue possua uma resisténcia apropriada contra im-
pactos externos, mesmo guando for usade um estojo de peguena
espessura, e gque possua melhor forga de acoplamento entre a
cobertura superior e o corpe de estojo.

SUMARIC DA INVENCAO

Agsim sendo, constitul um objetive da presente in-
vencdo substancialmente eliminar os problemas acima mencio-
nados da técnica anterior, bem comc os problemas técnicos
existentes no passado.

A Requerente efetuou virias experiéncias e pesqui-

sas sobre a estrutura de um conjunto de bateria e constatou
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que, quando sic formados membros de travamento em uma cober-
tura superior do conjunto de bateria e sdc formados sulcos
de travamento em um corpo de estojo do conjunto de bateria,
de tal forma que os membros de travamento possam ser acopla-
dos a20s sulcos de travamento correspondentes, © conjuntc de
bateria pode ser montado por um método de acoplamento mecl-
nico, e n3o por um método de solda ultra-sdnica, e o conjun-
to de bateria pode ser fabricado a partir de um material de
alta resisténcia, desse modo reduzindo ainda mais a espessu-
ra do conjunto de bateria.

De acordo com a presente invengdo, os objetivos
acima e outros podem ser atingidos através do provimento de
um conjunto de bateria compreendendo: um conjunto de ndcleo
retangular possuindo um grupo de eletrodos, o qual inclui um
catodo, um anodo e um filme de sgeparagdo, e um eletrdlito
ali montade em um estado selado; um corpo de estojo possuin-
do um espago internc para receber o conjunto de nticleo; e
uma cobertura superior montada scbre o corpo de estcjo tendo
o conjunto de niicleo ali recebido para selar o conjunto de
nicleo, em gue ¢ estojo superior estd provido em sua borda
com uma pluralidade de membros de travamentc elésticos e o
corpo de estojo estd provido em sua borda com uma pluralida-
de de sulcos de travamento, o8 gquals correspondem aos mem-
bros de travamento do estojo superior, de tal forma gue os
membros de travamento do estojo superior sejam inseridos nos
gsulcos de travamento do corpo de estojo quando o conjunte de
nacleoc é recebido no corpo de estojo, pelo que a cobertura

supericr € acoplada ac corpo de estojo.

Ld *oe oo
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De acordo com a presente invengdo, a cobertura su-
perior pode ser accplada ao corpo de estcjo por um método de
acoplamento mecinico e ndo por um método de solda ultra-
sbnica.

Conseglientemente, ndc & necessario restringir o
material para a cobertura superior e para o corpo de estojo
a um material para solda ultra-sénica. De preferéncia, o es-
tojo superior & feito de um material possuindo maior resis-
téncia e elasticidade do que aqueles das &dreas do corpo de
esteojo em gque sd3o formados os sulcos de travamento. Em uma
modalidade preferida, a cobertura supericr & feita de acgo
inoxidédvel (SUS) e o corpco de estojo & feito de um material
plastico, tal como policarbonato (PC) ou poli(acrilonitrila
- butadieno - estirenc) (ABS). Alternativamente, o corpo de
estojo pode ser feito de uma resina pléstica somente nas a-
reas do corpo de estojo em gue sdc formados os sulcos de
travamente. Quando o material de SUS é utilizado como o ma-
terial para o conjunto de bateria, & possivel fabricar o
conjunto de bateria possuindo elevada resisténcia, com uma
espessura ainda mais reduzida (por exemplo, de 0,1 a 0,2 mm).

A estrutura dos membros de travamentc e dos sulcos
de travamento ndo & particularmente restringida, contanto
que o acoplamento entre og membros de travamento e os sulcos
de travamento seja mantido gquando os membros de travamento
sd0 acoplados nos sulcos de travamento, isto &, guando os
membros de travamento em forma de projegfes sdo inseridos
nog sulcos de travamento em forma de insergdo. Em uma moda-

lidade preferida, cada um dos membros de travamento compre-
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ende um par de proje¢des de travamento, que sdo conectadas
uma & outra guando um sulco de espagamento & formado entre
as projegdes de travamento, as projegdes de travamento es-
tando providas em suas partes externas com projegdes, dgue
s3c conformadas na forma de um afilamento para baixo, cada
um dos sulcos de travamento possuindo uma largura menor do
que a dist8ncia méxima entre as projegdes das projegdes de
travamento.

Em outra modalidade preferida, o corpo de estojo
compreende: uma cobertura inferior conformada na mesma forma
da cobertura superior, a cobertura inferior estando provida
em sua borda com uma pluralidade de membros de travamento; e
um guadro ou estrutura de c¢orpo retangular possuindo uma
pluralidade de sulcos de travamento, os gquais correspondem
acs membros de travamento das coberturas superior e inferior.

0 nlmero e posicBes dos membros de travamento for-
mados na borda da cobertura superior {(ou nas bordas das co-
berturas superior e inferior) n8o sdc particularmente res-
tritos. De prefer&ncia, os membros de travamento estdo uni-
formemente dispostos na borda da ccbertura superior (ou nas
bordas das coberturas superior e inferior).

0 conjunto de bateria de acordo com a presente in-
vengdo & muito UGtil para um conjunto de bateria para bateri-
as de polimerc de ions de litio.

BREVE DESCRICAO DOS DESENHOS

Estes e outros objetivosg, caracteristicas e outras
vantagens da presente inveng8o serdo mais claramente cowmpre-

endidos através da descrigac detalhada gue se segue, guando
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tomada em conjunto com os desenhos anexos, nos quais:

A Figura 1 & uma vista em perspectiva ilustrando
um conjunto de bateria convencional;

A Figura 2 & uma vista em perspectiva explodida
ilustrando a montagem do conjuntc de bateria convencional;

A Figura 3 é uma vista em projegéo ilustrando uma
cobertura superior montada sobre um corpo de estojo do con-
junto de bateria convencional apresentade na Figura 2;

A Figura 4 &€ uma vista em corte vertical tomada ao
longo da linha A-A da Figura 3;

A Figura 5 é uma vista ampliada ilustrando a pecga
B da Figura 4;

A Figura 6 & uma vista que ilustra os componentes
apresentados na Figura 5, os quais sdo acoplados uns aos ou-
tros por um método de golda ultra-sdnica;

A Figura 7 & uma vista em perspectiva explodida
ilustrando um conjunto de bateria de acordo com uma modali-
dade preferida da pregente invengio antes da montagem;

A Figura 8 & uma vista em projecdo ilustrande uma
cobertura superior acoplada a um corpo de estojo do conjunto
de bateria apresentado na Figura 7;

A Figura 9 & uma vista em corte vertical tomada ao
longo da linha C-C da Figura 8;

As Figuras 10 a 12 sdo vistas que ilustram seguen-
cialmente um processo de acoplamente na pega D da Figura 2; e

A Figura 13 & uma vigta em perspectiva explcdida
ilustrando um conjunto de bateria de acorde com outra moda-

lidade preferida da presente invengdc antes da montagem.
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Descricgiio das referéncias numéricas principais dos

desenhos:

100: conjunto de bateria 200: conjuntc de ndcleo
300: corpo de estojo 400: cobertura superior
500: cobertura inferior 600: PCM

700: terminal de eletrodo | 800: PTC

900: membro de isolamento | 1000: fitas adesivas de dupla

face

1100: rétulo de submersio

DESCRICAO DETALHADA DAS MODALIDADES PREFERIDAS

Modalidades preferidas da presente invengdo serdo
agora descritas em detalhes com referéncia aos desenhos ane-
xos. No entanto, deve ser notade que o escopo da presente
invencdoc ndo & limitado pelas modalidades ilustradas.

A Figura 7 & uma vista em perspectiva explodida
ilustrando um conjunto de bateria 100 de acordo com uma mo-
dalidade preferida da presente inveng¢do antes da montagem.

Fazendo referéncia a Figura 7, o conjuntc de bate-
ria 100 compreende um conjunto de nicleo 200 possuindo um
grupe de eletrodos, o qual inclul um catedo, um anodo e um
filme de separac3o, e um eletrdlito ali montado em um estado
selado; um corpce de estojo 300 para receber o conjunto de
ntcleo 200; e uma cobertura superior 400 acoplada ao corpo
de egtojo 300 para selar o conjunto de nicleo 200.

0 conjunto de ntcleoc 200 possul uma tomada de ca-
todo 210 e uma tomada de anodp 220, ambas expostas. A tomada
de catodo 210 estd conectada a um médulo de circuito de pro-

tecdo (PCM) 600 através de um terminal de catcdo 700. A to-
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mada de anodo 220 estd conectada ao PCM 600 através de um
terminal de anodo 710, que estd conectado a um elemento de
coeficiente de temperatura positiveo (PTC) 800.

A cobertura superior 400 & feita de um material de
SUS e, portanto, é posaivel gue a cobertura superior 400 en-
tre em curto circuito quandc a cobertura superior 400 entre
em contato com o PCM 600, com os terminais de eletrodo 700 e
710 e o PTC 800. Pr esta razdo, um membro de isolamento 900
é disposto entre a cobertura superior 400 e o PCM 600, os
terminais de eletrodo 700 e 710 e o PTC 800. Além disso, fi-
tas adesivas de dupla face 1000 sdo posicionadas entre o
corpo de egtojo 300 e o conjunte de nlcleo 200 e entre a co-
bertura superior 400 e o conjunto de ndcleo 200, de tal for-
ma gue o conjunto de nidclec 200 possa ser estavelmente fixa-
do enquanto é montado no espag¢o definido pelo corpo de esto-
jo 300 e a cobertura superior 400.

Na borda da cobertura sguperior 400 é formada uma
pluralidade de membros de travamento 410, ©os qualis se esten-
dem em diregfio ao corpo de esgtojo 300. No corpo de estojo
300 s3o formados sulcos de travamento 310, gue correspondem
aos membros de travamento 410 da cobertura superior 400. O
corpo de estojo 300 compreende uma pega de corpo externo
302, que & feita de um material de SUS, e uma pe¢a de corpo
internc 304, que & feita de uma material pléstico. Og sulcos
de travamento 310 sdo formados na pega de corpo interno 304.

As conexdeg entre as tomadas de eletrodo 210 e 220
e os terminais de eletrodo 700 e 710 sdc soldadas e as cone-

xdes entre o PCM 600 e o8 terminais de eletrodo 700 e 710
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880 soldadas. Apds o conjunto de nicleo 200 ser posicionado
no espac¢o do corpo de estojo 300 e a cobertura guperior 400
ser posicionada scbre o corpo de estojo 300, os membros de
travamento 410 da cobertura superior 400 sdo insgeridos nos
correspondentes sulcos de travamento 310 do corpo de estojo
300 para efetuar a montagem do conjuntc de bateria 100. Apbs
completada a montagem do conjunto de bateria 100, um rétulo
de submersdo 1100 & ligado & extremidade superior do corpo
de estojo 300.

O acoplamento entre a cobertura superior 400 e ©
corpo de estojo 300 serd descrito em mailores detalhes com
referéncia &g Figuras 8 a 12.

A Figura 8 & uma vista em projegdo ilustrando a
cobertura superior 400 acoplada ac corpo de egtojo 300, en-
quanto a Figura 9 & uma vista em corte vertical tomada ao
longo da linha C-C da Figura 8. As Figuras 10 a 12 s&do vis-
tas que ilustram geglencialmente um processo de acoplamento
na pecga D em gue um dos membros de travamento € acoplado no
correspondente sulco de travamento.

Fazendo inicialmente referéncia & Figura 10, cada
um dos membros de travamento 410 compreende um par de proje-
c8es de travamento direita e esguerda 414a e 414b, que gdo
conectadas umas &s outras enguanto um sulco de espagamento
412 & formado entre as projecBes de travamento 414a e 414b.
Nas partes externas das projegdes de travamento 4l4a e 414b
g8o formadas projecgdes 416a e 416b, que s8o conformadas na
forma de um afilamento para baixo. Cada um dos sulcosg de

travamento 310 possui uma largura w menor do gue a disténcia
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maxima dl entre as projegdes 416a e 416b dag projecdes de
travamento direita e esquerda 414a e 414b. Por outro lado,
uma largura d2 do membro de travamento 410 na extremidade
inferior do mesmo € menor do que a largura w dos sulcos de
travamento 310. consequentemente, os membros de travamento
410 podem ser facilmente ingeridos no sulco de travamento 310.

No entanto, guandoe o membro de travamentco 410 co-
mega a ser inseridec no gulco de travamento 310, as partes
supericres das proje¢dfes 416a e 416b das projegdes de trava-
mento direita e esquerda 4l14a e 414b sdo comprimidas pela
extremidade superior do sulco de travamento 310, tal como
mostrade na Figura 11, com o resultado de que as proje¢des
de travamento direita e esquerda 414a e 414b sdo dobradas ou
forcadas para dentro. Conseglientemente, o sulco de esgpaga-
mentc 412 se torna estreito e, portanto, o membro de trava-
mento 410 € inserido no sulco de travamento 310.

ApbSs ser completada a inser¢dc do membro de trava-
mentc 410 no sulco de travamento 310, tal como mostrado na
Figura 12, as projecdes 416a e 416b aplicam pressdo a super-
ficie interna do sulco de travamento 310 por meic de uma
forca de restaurac¢ic do membro de travamento 410 eléastico
com o resultado de gue a forga de travamento do membro de
travamento com o sulco de tratamento é elevada. Além disso,
o desacoplamento do membro de travamento 410 do sulco de
travamento 310 & impedido pelasg projegdes 41l6a e 416b, que
s3o conformadas na forma de um afilamento para baixoc, mesmo

guando uma forga externa é aplicada ao membro de travamento

e ac sulco de travamento. Além disso, © material para o mem-
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bro de travamento 410 possui uma resisténcia maior do gue
aquela do sulco de travamentc 310. Conseqlentemente, partes
das projecBes 416a e 416b penetram no corpo de egtojo 300
adjacentes ao sulco de travamento 310 e, portanto, a forga
de travamento entre o membro de travamento e o sulco de tra-
vamentc & mails elevada.

A Figura 13 & uma vista em perspectiva explodida
ilustrando um conjunto de bateria 100a de accrdo com cutra
modalidade preferida da presente invengdo antes da montagem.

Tal como mostrado na Figura 13, o conjunto de ba-
teria 100a & caracterizado pelo fatc de gque o conjunto de
bateria 100a inclui um guadro ou estrutura de corpo 300a a-
berto em suas partes superior e inferior, e uma cobertura
inferior 500, que corresponde ao corpo de estojo 300 da Fi-
gura 7, uma pluralidade de membros de travamento 510 é for-
mada na cobertura inferior 500 e uma pluralidade de sulcos
de travamento 210 é formada no cquadro de corpo 302, de forma
a gue os membrog de travamento 510 da cobertura inferior
500, bem como os membros de travamento 410 da cobertura 400
possam ser acoplados nosg sulcos de travamento 310.

Conseqlientemente, o conjunto de bateria 100a & i-
déntico ao conjunto de bateria 100 da Figura 7, exceto pelo
fato de que a cobertura inferior 500 é acoplada ao guadro de
corpo 300a para constituir o corpo de estojo 300 da Figura 7
e, portanto, uma outra descrig8o detalhada do conjunto de
bateria 100a ndo serd apresentada.

Bpesar de as modalidades preferidas da presente

invencso terem sido descritas com ¢ propdsito de ilustragdo,
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oz técnicos na Area notardo gue vArias modificagBes, adigdes
e substituicdes s8o possiveils, sem constituir um afastamento
do escopo e espirito da invengdo, tal como descritcs pelas
reivindicagdes anexas.

APLICACAO INDUSTRIAL

Como fica clare através da descrigdo acima, &€ pos-
sivel fabricar um conjunto de bateria de peguena espessura
sem a utilizagdoc de um método de solda ultra-sdnica e, por-
tanto, nic & necegsirio utilizar uma maguina de solda ultra-
sénica de precisic e custo elevado. Além disso, os membros
de travamento podem ser formados pelo uso de uma maquina de
prensa de usc geral, sendo possivel a utilizagdo de um mate-
rial de alta resisténcia, tal como um material SUS. Conse-
glientemente, & possivel a fabricagdc de uma bateria possuin-
do alta resisténcia contra impactos externos, concomitante-
mente sendo a espessura da bateria significativamente redu-

zida.
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REIVINDICACOES

1. Conjunto de bateria (100) compreendendo um con-
junto de nucleo retangular (200) possuindo um grupo de ele-
trodos, o qual inclui um catodo, um anodo e um filme de se-
paracao, e um eletrdlito ali montado em um estado selado; um
corpo de estojo (300) possuindo um espaco interno para rece-—
ber o conjunto de nucleo (200); e uma cobertura superior
(400) montada sobre o corpo de estojo (300) tendo o conjunto
de nucleo (200) ali recebido para selar o conjunto de nucleo
(200),

a cobertura superior (400) estd provida em sua
borda com uma pluralidade de membros de travamento (410)
eldsticos e o corpo de estojo (300) esta provido em sua bor-
da com uma pluralidade de sulcos de travamento (310), os
quais correspondem aos membros de travamento (410) do estojo
superior, de tal forma que os membros de travamento (410) do
estojo superior sejam inseridos nos sulcos de travamento
(310) do corpo de estojo (300) gquando o conjunto de nucleo
(200) é recebido no corpo de estojo (300), pelo gque a cober-
tura superior (400) é acoplada ao corpo de estojo (300),

CARACTERIZADO pelo fato de que cada um dos membros
de travamento (410) compreende um par de projecdes de trava-
mento (414a, 414b), as quais ficam conectadas umas as outras
enquanto um sulco de espacamento é formado entre as proje-
¢cdes de travamento (414a, 414b);

as projegdbes de travamento (414a, 414b) sao provi-
das em suas partes externas com projecdes, as gquais sao con-

formadas na forma de um afilamento para baixo; e

Peticao 870180024389, de 26/03/2018, pag. 9/10



cada um dos sulcos de travamento (310) possui uma
largura menor do que a distédncia maxima entre as projecgdes
das projecdes de travamento (414a, 414b),
em gue a cobertura superior (400) é feita de aco
5 inoxidavel e o corpo de estojo (300) é feito de um material
plastico, pelo menos nas areas em que sao formados os sulcos
de travamento (310), em que as projecdes de travamento
(414a, 414b) inseridas nos sulcos de travamento (310) pene-
tram no corpo de estojo (300) adjacente ao sulco de trava-
10 mento (310) por aplicar pressdao a superficie interna do
sulco de travamento (310) para aumentar ainda mais a forcga
de travamento entre o membro de travamento (410) e o sulco
de travamento (310).
2. Conjunto de bateria (100), de acordo com a rei-
15 wvindicacao 1, CARACTERIZADO pelo fato de que o corpo de es-
tojo (300) compreende:
uma cobertura inferior (500) conformada na mesma
forma da cobertura superior (400), a cobertura inferior
(500) estando provida em sua borda com uma pluralidade de
20 membros de travamento (510); e
um gquadro de corpo retangular (300a) possuindo uma
pluralidade de sulcos de travamento (310), os quailis corres-
pondem aos membros de travamento (510) das coberturas supe-
rior (400) e inferior (500).
25 3. Conjunto de bateria (100), de acordo com a rei-
vindicacao 1, CARACTERIZADO pelo fato de que o conjunto de
nticleo (200) é um conjunto para baterias de polimero de ion

de litio.
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