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REIVINDICAÇÕES 

1. Chapa de aço elétrica com grãos orientados (1) capaz de ex-

celentes perda no núcleo e magnetoestricção em uma alta densidade de 

fluxo de 1,9 T, caracterizada pelo fato de que compreende um domínio mag-

nético refinado e uma porção irradiada a laser que tenha uma camada solidi-5 

ficada, e 

sendo que a espessura da camada solidificada na porção irradi-

ada a laser é de 4 µm ou menos.  

2. Chapa de aço elétrica com grãos orientados (1), de acordo 

com a reivindicação 1, caracterizada pelo fato de que a porção irradiada a 10 

laser está na forma de uma linha contínua ou pontilhada e uma seção trans-

versal da porção irradiada a laser vista a partir da direção transversal tem 

uma porção côncava apresentando uma largura 200 µm ou menos e uma 

profundidade de 10 µm ou menos. 

3. Chapa de aço elétrica com grãos orientados (1), de acordo 15 

com a reivindicação 1,caracterizada pelo fato de que a distância entre linhas 

adjacentes contínuas ou pontilhadas na chapa de aço é de menos de 30 

mm. 

4. Chapa de aço elétrica com grãos orientados (1), de acordo 

com a reivindicação 3,caracterizada pelo fato de que a distância entre linhas 20 

adjacentes contínuas ou pontilhadas na chapa de aço é de 3 a 5 mm. 

5. Chapa de aço elétrica com grãos orientados (1), de acordo 

com a reivindicação 2,caracterizada pelo fato de que a largura da porção 

côncava é de 30 a 180 µm e a profundidade da porção côncava é de 1 a 4 

µm. 25 

6. Método para produzir uma chapa de aço elétrica com grãos 

orientados (1) capaz de excelentes perda no núcleo e magnetoestricção em 

uma alta densidade de fluxo de 1,9 T, caracterizado pelo fato de que com-

preende uma etapa de execução de irradiação a laser para formar uma ca-

mada solidificada é de 4 µm ou menos. 30 

7. Método para produzir uma chapa de aço elétrica com grãos 

orientados (1), de acordo com a reivindicação 6, caracterizado pelo fato de 
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que compreende uma etapa de: 

execução de irradiação a laser na forma de uma linha contínua 

ou pontilhada na chapa de aço elétrica com grãos orientados (1) para formar 

uma camada solidificada de forma que a seção transversal da camada solidi-

ficada na porção irradiada a laser vista a partir da direção transversal tenha 5 

uma porção côncava tendo uma largura de 200 µm ou menos e uma profun-

didade de 10 µm ou menos. 

8. Método para produzir uma chapa de aço elétrica com grãos 

orientados (1), de acordo com a reivindicação 6 ou 7, caracterizado pelo fato 

de que um laser para irradiação a laser é um laser de fibra tendo uma fibra 10 

que apresente um diâmetro de núcleo de 500 µm ou menos. 

9. Método para produzir chapas de aço elétricas com grãos ori-

entados (1), de acordo com a reivindicação 6 ou 7, caracterizado pelo fato 

de que o laser para irradiação a laser é um laser de fibra compreendendo 

uma fibra apresentando um diâmetro de núcleo de 200 µm ou menos. 15 

10. Método para produzir chapas de aço elétricas com grãos ori-

entados (1), de acordo com a reivindicação 6 ou 7, caracterizado pelo fato 

de que a distância entre linhas adjacentes contínuas ou pontilhadas na cha-

pa de aço é de menos de 30 mm. 

11. Método para produzir chapas de aço elétricas com grãos ori-20 

entados (1), de acordo com a reivindicação 10, caracterizado pelo fato de 

que a distância entre linhas adjacentes contínuas ou pontilhadas na chapa 

de aço é de 3 a 5 mm. 

12. Método para produzir chapas de aço elétricas com grãos ori-

entados (1), de acordo com a reivindicação 6 ou 7, caracterizado pelo fato 25 

de que a largura da porção côncava é de 30 a 180 µm e a profundidade da 

porção côncava é de 1 a 4 µm. 
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