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64 Induktionsring, Elektromotor und Elektrowerkzeug mit einem solchen Induktionsring, und Verfahren
zur Herstellung eines Elektromotors und Elektrowerkzeuges mit einem solchen Induktionsring.

@ Das Elektrowerkzeug weist einen Motor mit einem In-
duktionsring (34) auf. Der Induktionsring (34) weist
ein Ringglied mit einem ersten (102) und einem zweiten
Ende (104) auf. Diese Enden (102; 104) sind relativ zuein-
ander derart angeordnet, dass sich die Enden (102; 104)
bei einem Zusammenpressen und einem Aufweiten des
Ringes gegeneinander und voneinander weg bewegen.
Mindestens ein Anker (80, 82, 84, 86; 96; 100) ist einsti-
ckig mit dem Ring (34) ausgebildet. Ein Paar Magnete (36;
38) ist mit den einstiickig ausgebildeten Ankern (80, 82,
84, 86; 96; 100) verbunden, um die Magnete (36; 38) ein-
stiickig mit dem Ring zu verbinden. Die Magnete (36; 38)
sind mit dem Ring derart verbunden, dass sich der Ring
(34) mit den mit demselben verbundenen Magneten (36;
38) zusammendricken und aufweiten lasst.
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Beschreibung

Hintergrund und Zusammenfassung der Erfindung

. Die vorliegende Erfindung betrifft einen Induktions-
ring gemass dem Oberbegriff des unabhéangigen An-
spruchs 1, einen Elektromotor mit einem solchen In-
duktionsring, ein Elektrowerkzeug mit einem Elektro-
motor mit einem solchen Induktionsring sowie
Verfahren zur Herstellung eines solchen Elektromo-
tors und eines solchen Elektrowerkzeuges,

Bei der Ausbildung eines Elektromotors mulssen
die Motormagnete am Gehéause oder an einem sepa-
raten Induktionsring gehalten sein, der im Gehause
angeordnet ist. Ublicherweise sind diese Magnete
mit dem Induktionsring oder Gehause aus Metall auf-
geklebt oder sonstwie damit verbunden. Falls ein In-
duktionsring verwendet worden ist, sind verschiede-
ne Verfahren zum Positionieren des Induktionsringes
und der Magnete im Gehause angewandt worden.
Ein solches Verfahren ist, den Induktionsring inner-
halb des Geh&duses zu positionieren und danach die
Magnete dem Induktionsring zuzufiigen. Bei einem
anderen Verfahren werden die Magnete aligemein
auf dem Induktionsring angeordnet und mit demsel-
ben verbunden und danach der Induktionsring in das
Gehause hineingeschoben. Daher wéare es er-
winscht, einen Induktionsring mit auf dem Indukti-
onsring angeordneten Magneten zu schaffen, der in
ein Motorgehduse eingesetzt und mit dem Motorge-
hiuse in einen Reibeingriff gebracht werden kann,
um den Induktionsring wahrend dem Zusammenbau-
en ortsfest zu halten.

Ziel der vorliegenden Erfindung ist, der Fachwelt
einen Induktionsring zu zeigen, der sich mit den mit
dem Induktionsring verbundenen Magneten in radia-
ler Richtung aufweiten und zusammenpressen lasst.
Bei einer Verwendung des Induktionsringes in einem
Motor ist es vorteilhaft erwiinscht, den Induktionsring
derart in das Geh&use einzusetzen, dass der Indukti-
onsring so lange im Reibeingriff mit dem innenum-
fang des Gehauses stehen kann, bis der Induktions-
ring mit dem Gehéause verbunden ist. Auch kann ver-
mindert der Induktionsring die Licke zwischen
seinen Enden vermindern, so dass er imstande ist,
einen maximalen magnetischen Flux zu tragen.

Die Erfindung ist durch die Merkmale des unab-
hangigen Anspruchs 1 gekennzeichnet. Vorteilhafte
Ausbildungen ergeben sich aus den abhangigen An-
sprichen. B

Gemass einer Ausfihrung der Erfindung weist ein
Induktionsring ein Ringglied mit einem ersten und ei-
nem zweiten Ende auf. Die Enden sind in Bezug zu-
einander derart angeordnet, dass sich die Enden an-
lasstich dem Zusammenbauen wahrend einem Zu-
sammendricken und einem Ausweiten des Ringes
gegeneinander und voneinander weg bewegen. Es
ist mindestens ein Anker einstickig mit dem Ring
ausgebildet. Mindestens ein Magnet ist mit dem ein-
stickig ausgebildeten Anker verbunden um den min-
destens einen Magneten mit dem Ring zu verbinden.
Der Magnet ist derart mit dem Ring verbunden, dass
der Induktionsring anlasslich einem Zusammenbauen
mit dem mindestens einen damit verbundenen Mag-
neten zusammengedrickt und aufgeweitet werden
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kann. Eines des ersten oder zweiten Endes Uber-
lappt das oder kammt mit dem anderen Ende. Der
mindestens eine Magnet ist derart auf dem Ring auf-
geformt, dass der Magnet den Anker einbettet, um
den Magneten mit dem Ring zu verbinden. Das erste
und das zweite Ende kénnen mindestens einen ein-
greifenden oder kdimmenden Vorsprung und mindes-
tens eine aufnehmende Ausnehmung aufweisen. Der
mindestens eine Magnet ist auf dem Ring spritzge-
gossen. Der Anker kann eine Offnung mit einem ver-
senkten Abschnitt im Ring sein. Auch kann der An-
ker ein mit dem Ring einstickig ausgebildetes Glied
sein und vom Ring in radialer Richtung abstehen. Es
kann eine Kombination der Anker verwendet werden.

Der Induktionsring kann in einem blchsenférmigen
Motorgehduse eines Elektromotors angeordnet wer-
den, der ein Paar mit dem blchsenférmigen Motorge-
hause verbundener Endklappen aufweist. Im bich-
senférmigen Motorgehause ist der Induktionsring an-
geordnet. Der Indukttionsring enthalt ein Ringglied,
das ein erstes und ein zweites Ende hat. Die Enden
sind in Bezug auf einander derart angeordnet, dass
sich die Enden beim Zusammenbauen wahrend ei-
nem Zusammendricken und einem Aufweiten des
Ringes gegeneinander und voneinander weg bewe-
gen. Mindestens ein Anker ist einstlickig mit dem
Ring ausgebildet. Mindestens ein Magnet ist mit dem
einstickig ausgebildeten Anker verbunden, um den
mindestens einen Magneten mit dem Ring zu verbin-
den. Der Magnet ist derart mit dem Ring verbunden,
dass der Induktionsring beim Zusammenbauen mit
dem mit dem Ring verbundenen Magneten zusam-
mengedrickt und aufgeweitet werden kann. Eines der
ersten oder zweiten Enden (berlappt das andere En-
de. Der mindestens eine Magnet ist derart auf dem
Ring geformt, dass der Magnet im Anker eingebettet
ist um den Magneten mit dem Ring zu verbinden.
Das erste und das zweite Ende kann jeweils mindes-
tens einen eingreifenden oder kAmmenden Vorsprung
und eine aufnehmende Ausnehmung aufweisen. Der
mindestens eine Magnet ist auf den Ring spritzgegos-
sen. Auch kann der Anker eine Offnung mit einem
versenkten Abschnitt sein. Auch kann der Anker ein
einstickig mit dem Ring ausgebildetes Glied sein,
das vom Ring in einer radialen Richtung wegragt.
Auch kann eine Kombination der Anker verwendet
werden. Im bichsenfdrmigen Motorgehduse ist ein
Armaturzusammenbau angeordnet.

Der Induktionsring kann in einem bichsenférmigen
Motorgehduse eines Eiekiromoiors angeordnet wei-
den, der ein Paar mit dem buchsenférmigen Motor-
gehduse Endkappen aufweist, welcher Elektromotor
im Gehduse eines Elektrowerkzeuges angeordnet ist.
Der Induktionsring enthalt ein Ringglied, das ein ers-
tes und ein zweites Glied hat. Die Enden sind relativ
zueinander derart angeordnet, dass sich bei einem
Zusammenbauen, wahrenddem der Ring zusammen-
gedrickt und ausgeweitet wird, die Enden gegenein-
ander und voneinander weg bewegen. Mindestens
ein Anker ist einstickig mit dem Ring ausgebildet.
Mindestens ein Magnet ist mit dem einstickig ge-
formten Anker verbunden, um den mindestens einen
Magneten mit dem Ring zu verbinden. Der Magnet
ist derart mit dem Ring verbunden, dass bei einem
Zusammenbauen der Induktionsring mit dem mindes-
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tens einen mit dem Ring verbundenen Magneten zu-
sammengepresst und aufgeweitet werden kann. Das
erste oder das zweite Ende Uberlappt das jeweilige
andere Ende. Der mindestens eine Magnet ist derart
auf dem Ring aufgeformt, dass sich der Magnet im
Anker einbettet, um den Magneten mit dem Ring zu
verbinden. Das erste und das zweite Ende kann
mindestens einen einpassenden oder kammenden
Vorsprung und eine aufnehmende Ausnehmung auf-
weisen. Der mindestens eine Magnet ist auf den
Ring spritzgegossen. Der Anker kann eine Offnung
im Ring mit einem versenkten Abschnitt sein. Der
Anker kann ein einstickig mit dem Ring ausgebilde-
tes Glied sein, das vom Ring in radialer Richtung
wegragt. Auch kann eine Kombination der Anker ver-
wendet werden. Ein Armaturzusammenbau ist im
bichsenformigen Motorgehduse angeordnet. Eine
Energiequelle ist mit dem Gehéuse verbunden. Ein
Inbetriebsetzungsglied ist mit dem Motor und der En-
ergiequelle verbunden, um den Motor zu erregen
oder entregen. Eine Abgabeeinrichtung ist mit dem
Motor verbunden, so dass der Motor, wenn er erregt
ist, die Abgabeeinrichtung antreibt.

Zur Herstellung eines Elektromotors mit einem
bichsenférmigen Motorgehause, mit welchem der In-
duktionsring zusammengebaut wird, wird der Indukti-
onsring mit zwei Enden derart gebildet, dass sich beim
Zusammenbauen wahrend einem Zusammendricken
und einem Ausweiten des Induktionsringes die Enden
gegeneinander und voneinander weg bewegen. Dabei
ist ein Paar Magnete mit auf dem Induktionsring ein-
stiickig ausgebildeten Ankern verbunden.

Falls notwendig wird der Induktionsring mit den
sich auf dem Induktionsring befindlichen Magneten
derart zusammengepresst, dass der Induktionsring
einen Aussendurchmesser aufweist, der kleiner ist
als der Innendurchmesser des bulichsenfdrmigen Mo-
torgehduses. Der Induktionsring wird in das bich-
senférmige Motorgehéduse eingesetzt. Der Induktions-
ring wird aufgeweitet, so dass er in einem Reibein-
griff mit dem buchsenférmigen Motorgehduse steht.
Das Ausweiten des Induktionsringes erfolgt als Folge
der Aufhebung der auf den Induktionsring einwirken-
den Zusammendriickkraft. Der induktionsring wird im
bichsenférmigen Motorgehause vorteilhaft mittels ei-
nem Schweissen, Stauchen, mit Verbindungsteilen
oder Klebstoff festgelegt. Ein erster Motorkappenzu-
sammenbau wird mit dem buichsenférmigen Motorge-
hause verbunden. Die Magnete werden mittels
Spritzguss an den {nduktionsring. angespritzt. Der In-
duktionsring wird derart gebildet, dass sich das erste
und das zweite Ende im ausgeweiteten Zustand im
buchsenférmigen Motorgehéuse Gberlappen. Ein Teil
der sich Gberlappenden Enden wird mit dem Gehé&u-
se verschweisst, um den Induktionsring im blchsen-
férmigen Motorgehéuse festzulegen.

Zur Herstellung eines Elektrowerkzeuges, in wel-
chem ein Elektromotor eingebaut wird, der mit dem
Induktionsring zusammengebaut ist, welcher Elektro-
motor ein blchseniormiges Motorgehduse aufweist,
wird der Induktionsring mit zwei Enden derart gebil-
det, dass sich anlasslich einem Zusammenbauen die
Enden wahrend einem Zusammenpressen und Auf-
weiten des Ringes einander annahem oder vonein-
ander entfemen. Ein Paar Magnete sind mit auf dem
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Induktionsring einstickig ausgebildeten Ankem ver-
bunden. Falls notwendig, wird der Induktionsring mit
den sich auf dem Induktionsring befindlichen Magne-
ten derart zusammengepresst, dass der Induktions-
ring einen Aussendurchmesser aufweist, der kleiner
als der Innendurchmesser des blichsenfdrmigen Mo-
torgehauses ist. Der Induktionsring wird in das bach-
senférmige Motorgehduse eingesetzt. Der Induktions-
ring wird aufgeweitet, um das buchsenférmige Motor-
gehause mit einem Reibeingriff zu erfassen. Das
Ausweiten des Induktionsringes erfolgt aufgrund der
Aufhebung der auf den Induktionsring einwirkenden
Zusammendruckkraft. Der Induktionsring wird vorteil-
haft mittels einem Schweissen, Stauchen, Kleben,
mechanischen Verbinden oder Ahnlichem mit dem
blchsenférmigen Motorgehduse verbunden. Ein ers-
ter Motorkappenzusammenbau wird mit dem bich-
senférmigen Motorgehduse verbunden. Ein Motorar-
maturzusammenbau wird in den Induktionsring im
blchsenférmigen Motorgehause eingesetzt. Ein zwei-
ter Motorkappenzusammenbau wird mit dem Arma-
turzusammenbau und dem buchsenférmigen Motor-
gehduse verbunden. Die Magnete werden durch
Spritzgiessen auf dem Induktionsring angeformt. Der
Induktionsring ist derart ausgebildet, dass sich das
erste und zweite Ende im ausgeweiteten Zustand im
blichsenférmigen Motorgehduse (berlappen oder
miteinander kdmmen. Ein Teil der sich Uberlappen-
den oder kammenden Enden werden im Gehause
arretiert, um den Induktionsring im bichsenf&rmigen
Motorgehause festzulegen. Es wird eine Gehause-
hélfte bereitgestellt. Der Motor wird in der Gehause-
héalfte angeordnet. Eine Abgabevorrichtung wird in
der Gehdusehélfte angeordnet und mit dem Motor
verbunden. Ein Inbetriebsetzungsglied wird in der
Gehausehalfte angeordnet und mit dem Motor und
der Energiequelle elektrisch verbunden, um den Mo-
tor zu erregen oder zu entregen, der seinerseits die
Abgabevorrichtung antreibt. Eine zweite Gehause-
hélfte wird mit der ersten Gehausehélfte verbunden,
um das Elektrowerkzeug fertigzustellen. Eine Ener-
giequelle wird mit dem Gehduse verbunden und
elektrisch mit dem Motor verbunden.

Kurze Beschreibung der Zeichnungen

Fig. 1 ist eine Schnittansicht eines Elektrowerk-
zeuges.

Fig. 2 ist eine schaubildliche Ansicht eines Indukti-
onsringes gemass der voriiegenden Erfindung.

Fig. 3 ist eine auseinander gezogene Darstellung
eines Motors einschliesslich eines Induktionsringes
gemass der vorliegenden Erfindung.

Fig. 4, 4a—4c zeigen Montageschritte eines Motors
gemass der vorliegenden Erfindung.

Fig. 5a—5d zeigen Montageschritte eines Elektro-
werkzeuges gemass der vorliegenden Erfindung.

Fig. 6 zeigt eine weitere Ausfihrung eines Indukti-
onsringes gemass der vorliegenden Erfindung.

Fig. 7 zeigt eine zusatzliche Ausfilhrung eines In-
duktionsringes gemass der vorliegenden Erfindung.

Fig. 8 zeigt eine zusatzliche Ausfihrung eines In-
duktionsringes gemass der vorliegenden Erfindung.
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Detaillierte Beschreibung der Ausfihrungen

Bezugnehmend auf die Figuren zeigt Fig. 1 ein
Elektrowerkzeug, insbesondere ein Bohrwerkzeug,
das mit dem Bezugszeichen 10 bezeichnet ist. Das
Elektrowerkzeug 10 weist ein Gehduse 12 auf, das
zwei Halften enthalt, die einstuckig miteinander ver-
bunden sind. Im Gehause 12 ist ein Motor 14 ange-
ordnet. Der Motor 14 ist mit einer Abgabevorrichtung
16 verbunden, die ein Einspannende 18 aufweist.
Der Motor 14 ist auch elektrisch mit einem Inbetrieb-
setzungsglied 20 und auch mit einer Energiequelle
22, in diesem Fall eine Batterie, verbunden. Das In-
betriebsetzungsglied 20 erregt und entregt den Motor
14, der seinerseits schlussendlich die Einspannvor-
richtung 18 rotiert.

Der Motor 14 weist einen Statorzusammenbau 30
auf, der ein buchsenférmiges Motorgehause 32, ei-
nen Induktionsring 34 und Magnete 36 und 38 ent-
halt. Eine Armatur 40 enthdlt eine Welle 42, einen
Laufer 44 mit Ankerblechen 46 und Wicklungen 48,
und einen Kommutator 50.

Die Armatur 40 ist mit der Welle 42 verbunden
und innerhalb des buchsenférmigen Motorgehauses
32 angeordnet. Der Motor enthalt auch Endplatten
52 und 54. Die Endplatte 52 enthalt ein Lager 50,
welches ein Ende der Welle 42 ausbalanciert. Die
Welle 52 ist mit einem Ritzel 60 verbunden, welches
Teil der Abgabevorrichtung ist. Dem Kommutator 50
sind Bursten 62 und 64 zugeordnet. Auch ist ein La-
ger 70 mit der Endplatte 54 verbunden, um die Ro-
tation der Welle 42 auszubalancieren.

In der Fig. 2 ist der Induktionsring 34 mit den Ma-
gneten 36 und 38 dargestellt. Die Magnete 36 und
38 sind aus einem gegossenen, magnetisierbaren
Material. Vorzugsweise ist das gegossene Material
ein spritzgegossenes Material. Der Ring 34 wird ge-
stanzt und gerollt und wird in eine Gussform einge-
setzt, und das magnetisierbare Material auf den In-
duktionsring aufgegossen. Der Ring kdnnte auch ein
gefraster Teil sein. Weiter konnten die Magnete vor-
geformt werden und auf dem Ring aufgeklebt wer-
den.

Der Induktionsring 34 weist Anker 80 auf, um die
Magnete 36 und 38 auf dem Ring 34 zu halten. Die
Anker 80 kdnnen aus zwei Arten sein.

Ein Anker 82 kann vorerst eine im Induktionsring
34 gebildete Offnung sein. Die Offnung hat einen
ersten Abschnitt 84 und einen zweiten, versenkten
Abschnitt 86. Der versenkte Abschnitt 86 ersirecki
sich zum ausseren Bereich des Ringes 34. Wenn
das gegossene magnetisierbare Material im Anker
82 aufgenommen wird, erfolgt eine Einbettung im
Ring, so dass das Material einen Hals 92 und einen
Kopf 94 bildet. Der Hals 92 und der Kopf 94 weisen
insgesamt das Aussehen eines Niet auf. Somit wirkt
der Kopf 94 so, dass die Magnete 37 und 3 8 auf
dem Ring 34 festgehalten werden. Der Ring 34 kann
lediglich eine Mehrzah! von Offnungsankern 82 auf-
weisen, um die Magnete auf dem Ring 34 festzuhal-
ten.

Auf dem Ring konnen zusétzliche Anker 96 ver-
wendet werden. Es sind Anker 96 gezeigt, die in ei-
ner radialen Richtung von der Innenseite 98 bzw. In-
nenflache des Ringes 34 wegragen. Jedoch konnten
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die Anker 96 auch in radialer Richtung vom Ring 34
nach aussen wegragen.

Ublicherweise werden die Anker 96 in den Ring
34 gestanzt oder in ahnlicher Weise ausgebildet, so
dass unmittelbar neben dem abstehenden Anker 96
eine Offnung 100 vorhanden ist. Daher, wenn sich
das gegossene Material um den abstehenden Anker
96 bildet, fliesst es unter den Anker um die Offnung
100 auszufillen, um ein Einbetten des magnetisier-
baren Materials im Anker 96 zu erreichen. Dieses
bildet ein festes Halten des Magneten auf dem Ring
34.

Der Ring weist ein Paar Enden 102 und 104 auf.
Die Enden 102 und 104 Gberlappen einander. Das
Uberlappen ermdglicht einen weitgehend ununterbro-
chenen Magnetfluss bzw. ein ununterbrochenes Ma-
gnetfeld um den Ring 34. Die Enden 102 und 104
erlauben auch ein Uberlappen wenn der Ring 34
beim Positionieren im buchsenfdrmigen Motorgehau-
se zusammengedrickt oder ausgeweitet wird. Es soll
bemerkt werden, dass der Ring zusammengedrickt
und ausgeweitet werden kann, wenn die Magnete 34
und 36 bereits mit dem Ring verbunden sind. Auch
kdnnen die Enden 102 und 104 einen Oberflachen-
abschnitt auf dem Ring 34 bilden, der mit dem bich-
senférmigen Motorgehause 32 verschweisst werden
kann.

Beim Betrachten der Fig. 4 ergibt sich ein besse-
res Verstandnis der Herstellung des Motors 14. Das
bichsenférmige Motorgehduse 32 ist mit zwei offe-
nen Enden ausgebildet. Jedoch kdnnte auch ein tief-
gezogenes blchsenférmiges Motorgehduse mit ei-
nem einstickig auf dem bichsenférmigen Motorge-
héduse ausgebildeten Ende verwendet werden. Falls
notwendig, wird der Ring 34 mit den sich bereits auf
dem Ring 34 befindlichen Magneten 36 und 38 der-
art zusammengepresst, dass der Ring 34 einen Aus-
sendurchmesser aufweist, der kleiner als der Innen-
durchmesser des bichsenférmigen Motorgehduses
32 ist. Der Ring 34, in einem radial zusammenge-
drickten Zustand, wird.in den innenraum des buch-
senformigen Motorgehdauses 32 eingesetzt. Die auf
den Ring 34 einwirkende Zusammendrickkraft wird
aufgehoben, so dass sich der Ring 34 ausweiten
kann. Wenn sich der Ring 34 ausweitet, kommt er in
einen Reibeingriff mit dem Motorgehause 32, so
dass er seine Stellung im Motorgehduse 32 beibe-
halt. Auch konnte der Ring einen Aussendurchmes-
ser aufweisen, der kleiner als der innendurchmesser
des buchsenidrmigen Motorgehduses ist. In einem
solchen Fall wirde der Ring unter Krafteinfluss er-
weitert werden, um einen Reibeingriff am blchsen-
formigen Motorgehduse zu erreichen. Danach wird
der Ring mittels einem Schweissen, Stauchen (z.B.
einem Pressen des bichsenférmigen Motorgehauses
in den Induktionsring oder umgekehrt), einem Kle-
ben, mechanischen Verbinden (z.B. Nieten) oder
Ahnlichem mit dem buchsenférmigen Motorgehause
32 verbunden. Um den Ring mit dem bachsenférmi-
gen Motorgehause 32 zu verbinden, wird er bei den
Enden 102, 104 verschweisst. Auch kann der Ring
34 bei einer von den Enden um 180° entfernten
Stelle an das buchsenformige Motorgehause ange-
schweisst werden. Nach dem Schweissen wird die
Endplatte 52 an einem Ende des blchsenformigen
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Motorgehéduses 32 angeordnet. Die Armatur 40 mit
der Endplatte 54, welche die Barsten 62 und 64 und
auch das Lager 70 enthalt, wird in das buchsentor-
mige Motorgehause 32 eingesetzt. Die Endplatte 54
wird mit dem buchsenférmigen Motorgehause 32
verbunden, so dass der Motor gebildet ist.

Bezugnehmend auf die Fig. 5 wird nun der oben
beschriebene Motor 14 in einer Gehausehilfte ein-
gesetzt. Die Abgabeeinrichtung 16 des Elektrowerk-
zeuges mit dem Einspannende 18 wird mit dem Mo-
tor 14 verbunden. Danach wird das Inbetriebset-
zungsglied 20 in die Gehausehdlfte eingesetzt und
mit dem Motor 14 elektrisch verbunden. Auch kénn-
ten der Motor, die Abgabevorrichtung und die Ein-
spannvorrichtung derart zusammengebaut werden,
dass sie als Einheit in die Gehausehalfte eingesetzt
werden konnen. Danach wirde die andere Gehéuse-
halfte mit der ersten Gehausehalfte verbunden wer-
den und die Batterie hinzugefiigt werden. Wenn das
Inbetriebsetzungsglied den Motor 14 erregt, rotiert
die Abgabeeinrichtung 16 die Einspannvorrichtung
18.

Die Fig. 6-8 zeigen weitere Ausfihrungen des
Ringes. Der Unterschied zwischen den Ringen ist
bei seinen Enden.

Fig. 6 zeigt einen Ring 34", der Enden 10" und
104" aufweist. Das Ende 104" weist einen ausge-
schnittenen Abschnitt 206 mit einem hervorstehen-
den Glied 208 auf. Dieses vorstehende Glied 208
dient als Schweissstelle. Wahrenddem ein einziges
vorstehendes Glied 208 gezeigt ist, kdnnen auch
mehrere Glieder verwendet werden.

Fig. 7 zeigt eine zusétzliche Ausfihrung der vorlie-
genden Erfindung. Hier weisen die Enden 102°" und
104" abwechselnd angeordnete Vorspringe 304,
306 und Ausnehmungen 308, 310 auf. Diese Finger
und Ausnehmungen erméglichen ein Kammen der
Enden 102" und 104"". Zwischen den Enden 102"
und 104" sind Lucken 312 und 314 gebildet. Wenn
sich der Ring 34" im Motorgehduse ausweitet, ver-
grossert sich die Abmessung der Licke 312, wah-
renddem die Abmessung der Licke 314 weitgehend
gleich bleibt. Die Licke 314 wird genagend klein ge-
halten, so dass eine Schweissung die Enden 102"
und 104" zum Anschweissen an das Motorgehduse
einfach uberbrackt.

Fig. 8 zeigt eine zusatzliche Ausfihrung des Rin-
ges 34°"". Hier weist das Ende 102" ein Paar Aus-
nehmungen 402 auf, wahrenddem das Ende 104"
ein Paar vorstehende Glieder 404 aufweist. Die vor-
stehenden Glieder 404 ragen in die Ausnehmungen
402 und bilden eine Schweissstelle, um den Ring
34""" mit dem bichsenfdrmigen Motorgehéuse 32 zu
verbinden. Auch konnte jedes Ende einen Vorsprung
und eine Ausnehmung aufweisen. Zwischen den En-
den 102" und 104" sind Lucken 406 und 408
gebildet. Wenn sich der Ring 34" im Motorgehéuse
32" aufweitet, vergrossert die Licke 406 ihre Ab-
messung, wahrenddemn die Abmessung der Licke
406 weitgehend gieich bieibl. Die Licke 408 wird ge-
nugend klein gehalten, so dass eine Verschweissung
mit dem Motorgehause 32 die Enden 102°"" und
104" einfach tberbruckt.

Die Anmelder wollen durch Bezugnahme die Be-
schreibung und die Zeichnungen der U.S. Patentan-
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meldung Nr. 09/492 059, hinterlegt am 27. Januar
2000 mit dem Titel <ANCHORING SYSTEM FOR
INJECTION MOLDED MAGNETS ON A FLUX RING
OR MOTOR HOUSING» als Offenbarung zur vorlie-
genden Beschreibung verstanden wissen. Die Aus-
fohrungen des Induktionsringes, der in der
09/492.059 Anmeldung gezeigt ist, kdnnen anstatt
denjenigen der vorliegenden Erfindung verwendet
werden, mit der Ausnahme, dass die Enden der Rin-
ge wie oben beschrieben modifiziert wirden, so wie
in Bezug auf die Fig. 2 oder 6-8 beschrieben ist.
Waéhrenddem die obige Einzelbeschreibung die
bevorzugte Ausbildung der vorliegenden Erfindung
beschreibt, ist die Erfindung far Modifikationen, Vari-
anten und Anderungen empfanglich, ochne dass vom
Geltungsbereich und der gerechten Bedeutung der
zugehorigen Anspriche abgegangen wird.

Patentanspriche

1. Induktionsring, gekennzeichnet durch ein Ring-
glied (34; 34"; 34""; 34’""), das ein erstes (102; 102",
10277 102°) und ein zweites Ende (104; 104;
104°"; 104°") aufweist, welche Enden in Bezug auf-
einander derart angeordnet sind, dass sie wahrend
einem Zusammendricken und einem Ausweiten des
Ringgliedes gegeneinander bzw. voneinander weg
bewegbar sind; mindestens einen mit dem Ringglied
(34; 347 347, 34°") einstickig ausgebildeten Anker
(80, 82, 84, 86; 96; 100); mindestens einen Magne-
ten (36; 38), der mit dem einstickig ausgebildeten
Anker (80, 82, 84, 8 6; 96; 100) verbunden ist, so
dass der mindestens eine Magnet mit dem Ringglied
(34; 347; 347", 34""") verbunden ist, welcher Magnet
(36; 38) derart mit dem Ringglied (34; 347; 347"
34°"") verbunden ist, dass das Ringglied (34; 347
347; 34""") mit dem mindestens einen mit dem Ring-
glied (34; 347 347; 34"") verbundenen Magneten
(36; 38) zusammendruckbar und ausweitbar ist.

2. Elektromotor mit einem bachsenférmigen Motor-
gehduse (32) und zwei mit dem buchsenférmigen
Motorgehduse (32) verbundenen Endkappen (52;
54); und mit einem Induktionsring (34) nach An-
spruch 1, der mit dem bichsenformigen Motorgehau-
se (32) verbunden ist, welcher Induktionsring (34)
gekennzeichnet ist durch ein Ringglied (34; 347 34"
34°"), das ein erstes (102; 1027 102°"; 102°"") und
ein zweites Ende (104; 1047 104°"; 104°"") aufweist,
welche Enden in Bezug auf einander derart angeord-
net sind, dass sie anidssiich einem Zusammenbaien
wahrend einem Zusammendricken und einem Aus-
weiten des Ringgliedes (34; 34" 34°"; 34°") gegen-
einander bzw. voneinander weg bewegbar sind; min-
destens einen mit dem Ringglied (34; 347 34"
34°") einstlckig ausgebildeten Anker (80, 82, 84,
86; 96; 100); mindestens einen Magneten (36; 38),
der mit dem einstickig ausgebildeten Anker (80, 82,
84, 86; 96; 100) verbunden ist, so dass der mindes-
tens eine Magnet (36; 38) mit dem Ringglied (34;
34'; 34", 34") verbunden ist, welcher Magnet (36;
38) derart mit dem Ringglied (34; 34"; 34", 34°")
verbunden ist, dass das Ringglied (34; 34"; 347
34"} bei einem Zusammenbauen mit.dem mindes-
tens einen mit dem Ringglied (34; 347 34°"; 347")
verbundenen Magneten (36; 38) zusammendrickbar




9 CH 695 180 A5 10

und aufweitbar ist; und mindestens einen Armaturen-
zusammenbau (40), der im bichsenférmigen Motor-
gehause (32) angeordnet ist.

3. Elektrowerkzeug mit einem Gehéause (12) und
einem im Gehduse (12) angeordneten Motor (14),
der ein buchsenfémmiges Motorgehduse (32) und
zwei mit dem buchsenformigen Motorgehduse (32)
verbundene Endkappen (52; 54) aufweist, und mit ei-
nem Induktionsring (34) nach Anspruch 1, der mit
dem biichsenférmigen Motorgehduse (32) verbunden
ist, welcher Induktionsring (34) gekennzeichnet ist
durch: ein Ringglied (34; 347 347" 34’"), das ein
erstes (102; 102 102", 102"} und ein zweites
Ende (104; 1047; 104°"; 104°"") aufweist, welche En-
den in Bezug aufeinander derart angeordnet sind,
dass die Enden anlasslich einem Zusammenbauen
wéahrend einem Zusammendricken und einem Aus-
weiten des Ringgliedes (34; 347 34™"; 34"") gegen-
einander bzw. voneinander weg bewegbar sind; min-
destens einen mit dem Ringglied (34; 347 347
34°") einstiickig ausgebildeten Anker (80, 82, 84,
86; 96; 100); mindestens einen Magneten (36; 38),
der mit dem einstickig ausgebildeten Anker (80, 82,
84, 86; 96; 100) verbunden ist, so dass der mindes-
tens eine Magnet (36; 38) mit dem Ringglied (34,
347 347" 34°7) verbunden ist, welcher Magnet der-
art mit dem Ringglied (34; 34" 34°"; 34""") verbun-
den ist, dass das Ringglied (34; 34"; 34""; 34"") bei
einem Zusammenbauen mit dem mindestens einen
mit dem Ringglied (34; 34" 34", 34°") verbundenen
Magneten (36; 38) zuammendrickbar und aufweitbar
ist; einen Armaturenzusammenbau (40), der im
blichsenférmigen Motorgehduse (32) angeordnet ist;
eine Energiequelle (22); ein Inbetriebsetzungsglied
(20), das mit der Energiequelle (22) und dem Motor
(14) in Verbindung steht, um den Motor (14) zu erre-
gen und entregen; und eine Abgabeeinrichtung (186},
die derart mit dem Motor (14) verbunden ist, dass
der Motor (14), wahrenddem er erregt ist, die Abga-
beeinrichtung (16) antreibt.

4. induktionsring nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass eines der ersten (102) oder zwei-
ten Enden (104) das andere Gberlappt.

5. Induktionsring nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der mindestens eine Magnet (36;
38) derart auf das Ringglied (34; 347 34" 34°")
aufgeformt ist, dass der Magnet (36; 38) den Anker
(80, 82, 84, 86; 96; 100) einbettet, um den Magne-
ten (36; 38) mit dem Ringglied (34; 34", 347", 34'")
zu. verbinden. B ) 7

6. Induktionsring nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das erste (1027 102" 102°")
und das zweite Ende (1027 102°; 102°"") mindes-
tens einen eingreifenden oder kammenden Vor-
sprung (208; 304; 306; 404) und mindestens eine
eingreifende oder kammende Ausnehmung (206;
308; 310; 402) aufweisen.

7. Induktionsring nach Anspruch 6, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der mindestens eine Magnet (36;
38) auf dem Ringglied (34; 347, 347", 34"") gpritzge-
gossen ist.

8. Induktionsring nach Anspruch 6, gekennzeich-
net durch eine Mehrzahl gegenseitig eingreifender
oder kdmmender Vorspringe (208; 304; 306; 404)
und Ausnehmungen (206; 308; 310; 402).
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9. Induktionsring nach Anspruch 6, dadurch ge-
kennzeichnet, dass entlang jedem Vorsprung (304;
306; 404) und jeder Ausnehmung (308; 310; 402) in
axialer und radialer Richtung verlaufende Licken
(312; 314; 406, 408) derart gebildet sind, dass sich
bei einem Aufweiten die Abmessungen axialer LU-
cken (312; 406) erhoht und die radialen Liacken
(314; 408) weitgehend gleich bleiben, so dass ein
Schweissen bei den radialen Licken (314; 408) der-
art ermoglicht ist, dass die Schweissung die Enden
Gberbrickt.

10. Induktionsring nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Anker (80) eine im Ringglied
(34; 347 347 34"") ausgebildete Offnung (84; 86)
ist, die einen versenkten Abschnitt (86) enthalt.

11. Induktionsring nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Anker (96) ein einstickig mit
dem Ringglied (34; 347; 34", 34°"") ausgebildetes
Glied ist, das vom Ringglied (34; 34"; 34""; 34"") in
einer radialen Richtung wegragt.

12. Verfahren zur Herstellung eines Elektromotors
mit einem Induktionsring nach Anspruch 1, gekenn-
zeichnet durch folgende Schritte: bilden eines buch-
senférmigen Motorgehduses (32); bilden eines Ring-
gliedes (34), das zwei Enden (102; 1027 102"
102°°"; 104; 1047, 104°"; 104°") aufweist, derart,
dass sich die Enden (102; 102" 102""; 102"""; 104,
1047 104°; 104°"") bei einem Zusammendricken
oder einem Ausweiten des Ringgliedes (34) gegen-
einander und voneinander weg bewegen, und ein
Paar Magnete (36; 38) aufweist, die mit einstickig
mit dem Ringglied (34) ausgebildeten Ankemn (80,
82, 84; 96; 100) verbunden sind; Zusammendricken
des Ringgliedes (34) mit den Magneten (36; 38),
derart, dass sich seine Enden gegeneinander bewe-
gen, so dass das Ringglied (34) einen Aussendurch-
messer aufweist, der kleiner als der Innendurchmes-
ser des blchsenformigen Motorgehauses (32) ist;
Einsetzen des Ringgliedes (34) in das bichsenformi-
ge Motorgehause (32); Ausweiten des Ringgliedes

. (34) zu einem Reibeingriff in das buchsenférmige

Motorgehause (32); Verbinden des Ringgliedes (34)
mit dem blchsenfdrmigen Motorgehause (32); Ver-
binden eines ersten Endkappenzusammenbaus (52)
mit dem bichsenférmigen Motorgehause (32); Ein-
schieben eines Motorarmaturenzusammenbaus (40)
in das biichsenfdérmige Motorgehduse (32); und Ver-
binden eines zweiten Endkappenzusammenbaus (54)
mit dem Motorarmaturenzusammenbau (40) und
demn blchsenférmigen Motorgehause (32).

13. Verfahren zur Herstellung eines Elektrowerk-
zeuges mit einem Elektromotor und einem Indukti-
onsring nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass: ein bichsenférmiges Motorgehduse (32) des
Elektromotors (14) gebildet wird; ein Ringglied (34),
das zwei Enden aufweist, derart gebildet wird, dass
sich die Enden (102; 1027 102°"; 102°""; 104; 104;
104°°; 104”°") bei einem Zusammendricken und
Ausweiten des Ringgliedes (34) gegeneinander be-
wegen und voneinander weg bewegen, wobei ein
Paar Magnete (36; 38) mit einstickig auf dem Ring-
glied (34) ausgebildeten Ankem (80, 82, 86; 96; 100)
verbunden sind; das Ringglied (34) derart zusam-
mengedriickt wird, dass sich seine Enden gegenein-
ander bewegen, so dass das Ringglied (34) einen
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Aussendurchmesser aufweist, der kleiner als ein In-
nendurchmesser des bichsenformigen Motorgehau-

ses (32) ist; das Ringglied (34) in das bachsenformi-

ge Motorgehause (32) eingesetzt wird; das Ringglied

(34) ausgeweitet wird, um einen Reibeingriff am 5
buchsenformigen Motorgehduse (32) zu bilden; das
Ringglied (34) mit dem blchsenférmigen Motorge-
hause (32) verbunden wird; ein erster Endkappenzu-
sammenbau (52) mit dem bichsenfdrmigen Motorge-

hause (32) verbunden wird; ein Motorarmaturenzu- 10
sammenbau (40) in das buchsenformige Motorge-
hduse (32) eingeschoben wird; ein zweiter
Endkappenzusammenbau (54) mit dem Motorarmatu-
renzusammenbau (40) und dem buchsenférmigen
Motorgehduse (32) verbunden wird; eine erste Halfte 15
eines Gehduses (12) gebildet wird; der Elektromotor

(14) in der Gehausehalfte (12) angeordnet wird; eine
Abgabeeinrichtung (16) in der Gehausehalfte (12)
angeordnet und die Abgabeeinrichtung (16) mit dem
Elektromotor (14) verbunden wird; ein Inbetriebset- 20
zungsglied (20) in der Gehausehalfte (12) angeord-

net wird; das Inbetriebsetzungsglied (20) mit dem
Elektromotor (14) elektrisch verbunden wird, um den
Elektromotor (14) zu erregen oder zu entregen, der
seinerseits die Abgabeeinrichtung (16) antreibt; eine 25
zweite Halfte des Gehauses (12) mit der ersten Half-

te des Gehduses (12) verbunden wird, um ein Elek-
trowerkzeug zu bilden; und die Energiequelle derart

in einer Halfte des Gehéuses (12) eingesetzt wird,

dass die Energiequelle mit dem Elektromotor (14) 30
und dem Inbetriebsetzungsglied (20) elektrisch ver-
bunden ist.

14. Verfahren zur Herstellung des Elektrowerkzeu-
ges nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet,
dass das Ausweiten abhangig von einem Aufheben 35
einer auf das Ringglied (34) einwirkenden Zusam-
mendrickkraft erfolgt.

15. Verfahren zur Herstellung des Elektromotors
(14) nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet,
dass das Verbinden des Ringgliedes (34) mit dem 40
bichsenférmigen  Motorgehduse mittels  einem
Schweissen, Stauchen, mechanischen Verbinden
oder Kleben erfolgt.

16. Verfahren zur Herstellung des Elektromotors
(14) nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, 45
dass die Magnete durch ein Spritzgiessverfahren auf
dem Ringglied (34) aufgeformt werden.

17. Verfahren zur Herstellung des Elektromotors
(14) nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet,
dass das Ringglied (34) derart ausgebildet wird, 50
dass sich das erste (102; 102"; 102°"; 102°"") und
zweite Ende (104; 104"; 104°"; 104°"") im ausgewei-
teten Zustand des buchseniormigen Motorgehauses
(32) tberlappen oder miteinander kdimmen.

18. Verfahren zur Herstellung des Elektromotors 55
(14) nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet,
dass ein Teil des lberlappenden oder kdmmenden
Abschnittes an das bulchsenférmige Motorgehause
(32) angeschweisst wird, um das Ringglied (34) mit
dem bichseniérmigen Motorgehduse (32) zu verbin-
den.

g
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