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Urzadzenie do bezpylowego mechanicznego oprézniania
workow z materialami

1
Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do bez-
pylowego mechanicznego opréiniania workéw

z materialami pylistymi i sypkimi.

Dotychczas wszystkie materialy pyliste tran-
sportowane w. workach, opréznia sie w spos6b
reczny, przez rozcinanie worka a nastepnie wy-
sypywanie jego zawartosci. Stosowane przy tych
operacjach urzadzenia odpylajace jak wentyla-
tory, ssawy powietrzne itp. nie eliminujg zupel-
nie pylenia lecz je ograniczaja.

Personel dokonujgcy operacji oprézniania wor-
" kéw, oproécz koniecznosci wykonyvs;'-an.ia ucigzliwej
pracy narazony jest na szkodliwe dla zdrowia
dzialanie zapylonej atmosfery, gdyz wytrzasanie
workéw z resztek materialu oraz odkladanie ich
po opréznieniu odbywa sie poza urzadzeniami od-
pylajgecymi a czynnoSciom tym towarzyszy znacz-
ne pylenie.

Celem wynalazku jest zwiekszenie wydajnosci
pracy, jak réwniez poprawa istniejagcych warun-
kéw pracy we wszystkich zakladach przemysto-
wych przy operacji- cprézniania workéw z ma-
teriatami pylistymi.

Przedstawione przykladowo na rysunku urza-
dzenie usuwa wszystkie wymienione niedogodnosci,
pozwalajgc jednocze$nie znacznie zwiegkszy¢ wy-
dajnos¢ pracy.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony na ry-
sunku, na ktérym fig. 1 przedstawia schemat ogoél-
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pylistymi i sypkimi

ny urzgdzenia — widok z boku, fig. 2 — uklad
elementow konstrukcyjnych podezas zdejmowa-
nia worka zabierakiem, fig. 3 — przekréj A—A
przez fig. 2; fig. 4 — poltozenie worka i elemen-
tow konstrukeyjnych podczas ostatecznego wy-
trzgsania worka; fig. 5 — uklad elementéw kon-
strukcyjnych podczas wydalania worka na zew-
natrz; fig. 6 — schemat ideowy sterowania urzg-
dzeniem. :

Urzadzenie wedlug wynalazku sklada sie
z zamknietej obudowy 1, z tasmowego przeno$ni-
ka 2 napedzanego silnikiem 22, ktéry podaje wor-
ki z materialem przez otwér zasilajagcy zamykany
pokrywg uszczelniajgco-sterujgcg 11, poruszajaca
si¢ przegubowo na osi 24 (fig. 1) skad zsuwa sig
on pod wiasnym ciezarem do waskiej przestrzeni
i nadziany zostaje na iglice 3 z przyspawanymi
do niej przecinakami o ostrych brzegach 4 przy-
twierdzonymi do wspornika 5, ktéry przymocowa-
ny Jjest Srubami do obudowy 1 (fig. 3 A—A),
w wyniku czego worek zostaje rozciety od do-
tu, samoczynnie otwarty oraz czesciowo opréznio-
ny. S

Wstepnie oprézniony worek, zdejmowany jest
ze wspornika 5 (fig. 2) jednym z dwoéch zabiera-
kéw 6 wykonanych ze stalowych pretéw i szty-
wno przymocowanych do wewnetrznego przeno-
$nika 7 poruszajacego sie¢ na watkach 19 i 28 osa-
dzonych z lozyskami w obudowie 1 wstrzgsanego
obrotowym elementem mimos$rodowym 8 (fig. 4),
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poruszanym poprzez paski klinowe 17 od watka
19,

Po przemieszczeniu sie worka poza gérne po-
lozenie wewnetrznego przenos$nika 7, spada on
z zabieraka pod wlasnym ciezarem lub $ciggnie-
ty jest ,,wystepami” przeno$nika 9 do rynny 10
(fig. 5), skad wyprowadzony zostaje przenosni-
kiem 9 na zewnatrz. Przeno$niki 7 i 9 napedzane
sg silnikiem 21 poprzez przekladnie redukeyjng 23
za posrednictwem laficuchéw 18 i 20 (fig. 1). Aby
zapewnié wlasciwa prace urzadzenia, predkosci
liniowe przeno$nikéw 2 i 9 winny byé wieksze
od predkosci liniowej przenoénika 7.

Sterowanie urzgdzeniem odbywa sie samoczyn-
nie w miare dozowania workéw — taSmowym
przeno$nikiem 2, wprawianym w ruch silnikiem
22, przez naciénigcie wylacznika 26 (fig. 6). Poda-
wany przeno$nikiem 2 worek, odchyla pokrywe
uszczelniajgco-sterujgcg 11, ktéra naciska na wy-
lgcznik 12 i zatrzymuje silnik 22, uruchamiajgc
jednoczeénie silnik 21.

Po przemieszczeniu sie zabieraka 6 w dolne po-
lozenie przenosnika 7 (fig. 1), nastepuje odchyle-
nie diwigni 13 wystepem 27, kt6éra naciska na
wylgeznik 15, zatrzymuje silnik 21 wlgczajgc sil-
nik 22. Nastgpnie diwigma 13 odciggana jest przez
sprezyne 14 w poloienie wyjsciowe.

Urzadzenie podlatzone jest przewodem 16 po-
przez filtr workowy do wyciagu prézniowego.
Przewidywana wydajnoéé urzadzenia wynosi oko-
to 100 workéw w ciggu 1 godziny.
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Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do bezpylowego mechanicznego
opr6zniana worké6w z materiatami pylistymi i syp-
kimi znamienne tym, Ze sklada sie z taSmowego
przenoénika (2) napedzanego silnikiem pradu
zmiennego (22) i z zamknietej obudowy (1) po-
siadajacej zasilajacy otwoér zamykany pokrywa
uszczelniajgoo-sterujaca (11) poruszajacy sie prze-
gubowo na osi (24) i sterujacg wylacznikiem (12).

2. Urzagdzenie wedlug zastrz. 1, znamienne {ym,
2e wspornik (8) z iglica (3) zakonczong przecinka-
mi (4) jest przymocowany §rubami do §cianki obu-
dowy (1).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze wewnetrzny przeno$nik (7) posiada dwa szty-
wno przymocowane zabieraki (6) z ,,wystepami”
(27) sterujacymi za po&rednictwem diwigni (13)
wylacznikiem (15) i+ wstrzasany jest obrotowym
elementem mimosrodowym (8) napedzanym za po-
frednictwem paskéw klinowych (17) poprzez wa-
lek (19) poruszany silnikiem pradu zmiennego (21).

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze zamkmieta obudowa (1) polaczona jest szczelnie
z rynng (10) shizaca do wydalania optéinionjrch
workéw na zewnatrz przeno§nikiem (9).

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze wyposazone jest w samosterujacy uklad elek-
tryczny regulujacy za pomocg wylacznikow (12)
i (15) prace silnikébw (21) i (22) napedzajacych
przenoéniki (2), (7) i (9).
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Fig. 6
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