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(54) Doppelwandspule in Schwei3konstruktion

(57) Bei der Erfindung handelt es sich um eine Doppelwandspule in Schweilkonstruktion fiir den Einsatz in
Verseilmaschinen, Spulmaschinen, Wickelmaschinen u. a. zum Auf- und Abwickeln von Dréhten, Adern, Litzen oder
sonstigem Verseilgut. Ziel der Erfindung war die Senkung des Material- und Fertigungsaufwandes bei der Herstellung’;
der Spulen. Dazu stand die Aufgabe, eine Spule zu entwickeln, die eine hohe Formstabilitdt und {iber den gesamten
Durchmesserbereich, einschlieBlich SpulenflanschauRendurchmesser, eine hohe Biege- und Deformationsstabilitit -
aufweist. Erreicht wird dies dadurch, daB die beiden Flansche der Spule am duf3eren Durchmesser zu einer
umlaufenden Ringsicke mit eingelegtem Draht eingerollt wird. Beide Spulenflansche sind mit Spulennabe bzw.
Spulenkern verschweifdt. Zur Abstiitzung sind zwischen beiden Spulenflanschen Aussparungen, die mit ihrem
duBeren Rand mit dem inneren Spulenflansch verschweiBt sind, angeordnet.
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Titel der Erfindung

Doppelwandspule in SchweiBkonstruktion

Anwendungsgebiet der. Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Doppelwandspule in SchweiBkonw
struktion flir den Einsatz in Verseilmaschinen, Spulmaschinen,
Wickelmaschinen u. &. zum Auf- und Abwickeln von Drihten,
Adern, Litzen oder sonstigem Verseilgut.,

Charakteristik der bekannten technischen Losungen

Die in Verséilmaschinen, Wickelmaschinen und Spulmaschinen
eingesetzten Spulen unterliegen im Betriebszustand sowie

beim Spulenwechsel und Transport hohen Belastungen., Dabei
werden besondereAAnforderungen an die Festigkeit und Form—
steifigkeit der Spulenflansche gestellt, da diese gegen
Biege- und StoBbelastungen empfindlich sind.

Deshalb weisen viele im Verseilmaschinenbetrieb eingessetzten
Spulen Flansche mit stérkeren Wanddicken auf, die einen hohen
Materialeinsatz erfordern; AuBerdem ist auf Grund des Ein-
satzes elner groBen Masse dieser Spulen die Leistungsféhig-
keit der Verseilmaschine beschrédnkt. Solche als Scheiben-
spulen~bezeichneten Spulen werden auch mit auswechselbaren
Flanschen hergestellt, Sie sind durch die DE-0S 23 12 896

und DE~-0S 23 47 962 bekannt geworden,

Die DE-4S 25 32 156 offenbart eine doppelwandige Spule, die
eine hOhere Festigkeit und Formstabilitit der Spulenflansche
aufweist . Diese Spule hat jedoch den Nachteil einer material-
intensiven, komplizierten und kostspieligen Herstellung.
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Durch die DE-OS 24 25 504 ist eine Spule mit doppelten

- Spulenflanschen bekannt, Dabei sind die Flansche so geformt,
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daB eine Versteifung in axialer Richtung eintritt, wobei der
duBere Umfang der Flansche als hochgestellter Kragen ausge-
pildet ist. Die Spulenflansche bestehen vorwiegend aus Plaste
und werden im FormpreBverfahren hergestellt. Sollen die
Flansche der Spulen aus Blech gefertigt werden, so ist auf
Grund der kompliziertem konstruktiven Ausgestaltung der
Flansche ein hoher Fertigungsaufwand notwendig.

Bei der Herstellung der Spulenflansche aus Kunststoff fin-
det die Spule ihren Einsatz in stationdren Ablaufeinheiten
sowie langsamlaufenden Verseilmaschinen., 4uf Grund der Warme-
empfindlichkeit dieser Spulenart kann gie nicht als Glih-
spule eingesetzt werdens

Das WP 152 115 offenbart eine Spule mit sickenversteiften
Spulenflanschen in SchweiBkonstruktion, Bei dieser Spule
gind die Spulenflansche aus Blechringscheiben gefertlgt,
deren #uBerer Randzone eine Ringsicke eingedriickt iste Des
weiteren sind zwischen der Ringsicke und dem inneren Durch-
messer der Ringscheibe strahlenférmig verlaufende Radial=
sicken eingeprefts Die innerse Randzone der Ringscheibe ist,
einschlieBlich eines Teilstiickes der Radialsicken, in einen
zylindrischen Kragen umgebogen, dessen Rand in Richtung ent-
gegen der gebffneten Seite der BlngSLGKe weist und die An—-.
schluBstelle zum Spulenkern bildet. Auf Grund der konstruk-
tiven Gestaltung beansprucht diese Spule geringe Ferti-
gungskosten und weist ein geringes Eigengewichﬁ auf,
Nachtelllg bei dieser Spule ist ihre Empfindlichkeit beim
Transport, wenn sie unsachgemaB behandelt wird. Dadurch
kommt es am duBeren Rand der Spulenflansche zu Deforma=
tionens

Ziel der Erfindung

7iel der Erfindung ist die Senkung des Material— und Ferti-
gungsaufwandes bei der Herstellung der Spulen, ‘
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Darlegunz des Viesens der FErfindung

Der Erfindung liegt die &ufgabe zugrunde, eine Doppelwand-
spule in SchweiBkonstruktion zu entwickeln, die eine hohe
Formstabilitdt und {iber den gesamten Durchmesserbereich,
einschlieBlich SpulenflanschauBendurchmesser, eine hohe
Biege- und Deformationgstabilitat aufweist.

ErfindungsgemdBR wird die Aufgabe dadurch geldst, daB die
Spule zwel Spulenflansche aufweist, die an ihrem &uBeren
Durchmesser mit einer Drahteinlage zu einer gemeinsamen
umlaufenden Ringsicke eingerollt sind.

Es gehdrt weiter zum Erfindungsumfang, da8 im mittleren Ab-
stand vom Spulenkern zum AuBendurchmesser des ZuBeren Spu-
lenflansches Aussparungen angeordnet sind. Diese sind als
Teilstiicke eines zweifachen rechteckigen Kragens umgebogen,
wobei der #uBere Rand der beiden Kragen sich gegen den inne-
ren Spulenflansch abstiitzt und mit diesem verschweiBt ist.
Durch die Apordnung der Aussparungen werden die Spulen—
flansche so versteift, daB es beim Aufwickeln von Draht o. &,
auf die Spule zu keiner Deformabtion des Spulenflansches auf
Grund der auftretenden hohen Krdfte kommt., AuBerdem ist der
Spulenflansch auf Grund der gemeinsam umlaufenden Ringsicke
mit Drahteinlage kaum stoBSempfindlich. |

Augfiihrungsbeisgpiel

Die Erfindung wird anhand der Zeichnungen ndher erliutert.

Figes 1 Vorderansicht des Spulenflansches

Fige 2 Schnitt durch die Spule

Fig. 3 Schnitt durch die Aussparung.

Die Spule besteht aus den Spulenflanschen 1, 2, die an ihrem
duBeren Rand gemeinsam mit einer Drahteinlage 3 zu einer um—
laufenden Ringsicke 4 eingerollt sind.
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Die Spulenflansche 1, 2 sind mit ihrem inneren Durchmesser
am Spulenkern 5 bzw, an der Spulennabe 6 verschweiBt. Durch
das Auftreten hoher Belastungen am Spulenflansch 1 beim Be-
wickeln der Spule ist es notwendig, zwischen den SchweiB-
stellen und der Ringsicke 4 eine Abstiibzung vorzusehen.

Die Abstiitzung wird dadurch erreicht, daB je nach Spulen-
grioBe eine Anzahl von Aussparungsn 7 im mittleren Abstand
vom Spulenkern zum AuBendurchmesser der Spulenflansche 1, 2
angeordnet sind. Dabei sind die Aussparungen 7 als Teil-
stlicke eines zweifach rechteckigen Kragens umgebogen, wobel
der iuBere Rand 8 der Aussparungen mit dem Spulenflansch 1
verschweift ist und somit eine zusitzliche Abstiitzung be-
wirkt .
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Brfindungsanspruch

Doppelwandspuie in SchweiBkonstruktion fiir den Einsatz in
Verseilmaschinen, Spulmaschinen und Wickelmaschinen zum
Aufwickeln von Drihten, Adern, Litzen und sonstigem Verw
seilgut, bestehend aus zwel Spulenflanschen mit Ringsicken
mit Drahteinlage an den Randzonen, gekennzeichnet dadurch,

daB die Spulenflansche'(1, 2) an ihrem &uBeren Durchmesser
gemeinsam als umlaufende Ringsicke,mit'eingelegtem Draht (3)
ausgebildet und am ZuBeren Spulenflansch (2) Aussparungen (7),
die Teilstiicke eines zweifachen rechteckigen Kragens dar-
stellen, angeordnet sind.

Hisrzu 2 Saiten Zeichnungen
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