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OZET
BiR MAT CAM URETIM SISTEMi VE YONTEMI

Bu bulus, beyaz esya sektorunde (firin, buzdolabi, sise dolaplari, kombi, ankastre,
davlumbaz vb) kullanilan, Uzerine uygulanan yontem sayesinde mat efekti verilmis
camin elde edilmesini sadlayan bir mat cam uretim sistemi (1) ve yontemi ile ilgilidir.
Sistem (1) ve yontemde camin Uzeri buzlama macunu kullanilarak matlanmaktadir. Bir
boya gibi olan bu macun, cama uygulanmakta ve belirli bir sure beklendikten sonra
yilkanarak camdan g¢ikartilmaktadir. Surtlen bu macun (krem) beklenilen zaman

icerisinde cami asindirmakta ve buzlanmis cam goruntusu olusturmaktadir.



10

15

20

25

ISTEMLER

+ Camin istenilen dlgulerde kesilmesini saglayan kesme unitesine (2),

+ kesilen cam kenarlarina rodaj islemini uygulayan ve bu sayede cam

kenarlarini kigilerin elini kesmeyecek hale getiren rodaj unitesine (3),
<+ cama montajlanacak urun icin delik agan delik agma unitesine (4),

< camin On yuzeyine uygulanan krem boyanin yikanip kurutulmasini

saglayan yikama/kurutma Unitesine (5),

< kurutmadan ¢ikan cama, matlama isleminin tersi yuzeyinden, istenilen

renkte emaye ipek baski uygulayan emaye baski unitesine (6) ve

% camin isiya ve darbeye dayanikliigin artmasi icin cama firinlama iglemi

yapan temper Unitesine (7)

sahip olan ve beyaz esya sektorunde (firin, buzdolabi, sise dolaplari, kombi,
ankastre, davlumbaz vb) kullanilan, uzerine uygulanan yontem sayesinde mat efekti

verilmis camin elde edilmesini saglayan bir mat cam uretim sistemi (1) olup, 6zelligi;

< cam yuzeyinin matlagsmasi igin camin bir yuzeyine krem boya uygulayarak
cam uzerine ipek baski yapan ve bu sayede silikon dokuya sahip mat

camin elde edilmesini saglayan krem baski Unitesi (8)
icermesidir.

Istem 1°e uygun bahsedilen mat cam Uretim sistemi (1) olup, 6zellidi; kismi aginmis
silikonsu ve kadifemsi dokuya sahip temperli cam olusmasi icin, krem boya icerisine
istenilen viskoziteye sahip olana kadar seyreltici katan ve 1sitarak akigkan bir boya
elde eden, 120T ve 34T degerleri arasindaki T degerli ipek kasnagi kullanarak cama
krem boya basan krem baski Unitesi (8) ve krem boya basilan cami kurutmadan
geciren, en az 2 en ¢ok 15 dak araliginda bekletiime (beklenen sure icerisinde cam

asinacaktir) sonucunda cam yikayan yikama/kurutma tnitesi (5) icermesidir.

Istem 1°e uygun bahsedilen mat cam Uretim sistemi (1) olup, dzelligi; temper Unitesi

(7) vasitasiyla yapilan temperleme isleminden dnce veya sonra camin bir yuzeyine
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krem boya uygulayarak cam uzerine ipek baski yapan krem baski unitesi (8)
icermesidir.

4. Istem 1°e uygun bahsedilen mat cam uUretim sistemi (1) olup, ozelligi; baski islemleri

biten camin 1siya ve darbeye dayanikhligin artmasi icin, cama 600-650C (cam
cinsine gore sicaklik degismektedir) 1siya sahip firnnlama iglemi uygulayan temper

Unitesi (7) icermesidir.

5. Beyaz esya sektorunde (firin, buzdolabi, sise dolaplari, kombi, ankastre, davlumbaz
vb) kullanilan, Uzerine uygulanan yontem sayesinde mat efekti verilmis camin elde

edilmesini saglayan bir mat cam Uretim yontemi olup, o0zelligi;
++ kesme uUnitesi (2) vasitasiya, camin istenilen olculerde kesilmesi,

< rodaj Unitesi (3) vasitasiyla, kesilen cam kenarlarina rodaj isleminin
uygulanmasli ve bu sayede cam kenarlarinin kisilerin elini kesmeyecek

hale getirilmesi,

% delik agma unitesi (4) vasitasiyla, cama montajlanacak urun igin delik

acilmasi,

« krem baski Unitesi (8) vasitasiyla, cam yuzeyinin matlagsmasi silikon
dokuya sahip mat camin elde edilmesi icin, camin bir yuzeyine krem boya

uygulanarak cam uzerine ipek baskinin yapiimasi,

% yikama/kurutma uUnitesi (5) vasitasiyla, camin on yuzeyine uygulanan

krem boyanin yikanip kurutulmasi,

< emaye baski Unitesi (6) vasitasiyla, kurutmadan c¢ikan cama, matlama
isleminin tersi yuzeyinden, istenilen renkte emaye ipek baskinin

uygulanmasi ve

% temper Unitesi (7) vasitasiyla, 1siya ve darbeye dayanikliligin artmasi igin
cama firinlama igleminin yapilmasi

islem adimlarini icermesidir.

6. Istem 5'e uygun bahsedilen mat cam uretim yontemi olup, 6zelligi; kismi agsinmis

silikonsu ve kadifemsi dokuya sahip temperli cam olugmasi icin, krem baski unitesi
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(8) vasitasiyla, krem boya icerisine istenilen viskoziteye sahip olana kadar seyreltici
katilmasi ve isitilarak akiskan bir boya elde edilmesi, 120T ve 34T degerleri
arasindaki T degerli ipek kasnak kullanilarak cama krem boya basilmasi iglem

adimini icermesidir.

Istem 5'e uygun bahsedilen mat cam Uretim yontemi olup, 6zelligi; yikama/kurutma
Unitesi (5) vasitasiyla, krem boya basilan camin kurutmadan gecirilmesi, en az 2 en
cok 15 dak araliginda bekletiimesi (beklenen sure igerisinde cam asinacaktir)

sonucunda camin yikanmasi islem adimini icermesidir.

istem 5’e uygun bahsedilen mat cam Uretim yontemi olup, dzelligi; temper unitesi
(7) vasitasiyla, baski iglemleri biten camin isiya ve darbeye dayanikhligin artmasi
icin, cama 600-650C (cam cinsine gore sicaklik de gismektedir) 1siya sahip

firnlama igleminin uygulanmasidir.

Beyaz esya sektorunde (firin, buzdolabi, gise dolaplari, kombi, ankastre, davlumbaz
vb) kullanilan, uzerine uygulanan yontem sayesinde mat efekti verilmis camin elde

edilmesini saglayan bir mat cam Uretim yontemi olup, 6zelligi;
+ kesme Unitesi (2) vasitasiya, camin istenilen dlgulerde kesilmesi,

% rodaj unitesi (3) vasitasiyla, kesilen cam kenarlarina rodaj igleminin
uygulanmasi ve bu sayede cam kenarlarinin kKisilerin elini kesmeyecek

hale getirilmesi,

< delik agma Unitesi (4) vasitasiyla, cama montajlanacak urun icin delik

aciimasi,

“+ emaye baski uUnitesi (6) vasitasiyla, kurutmadan ¢ikan cama, matlama
isleminin tersi yuzeyinden, istenilen renkte emaye ipek baskinin

uygulanmasi,

+ temper Unitesi (7) vasitasiyla, 1siya ve darbeye dayanikliigin artmasi igin

cama firinlama igleminin yapilmasi,

< krem baski unitesi (8) vasitasiyla, cam yuzeyinin matlasmasi silikon
dokuya sahip mat camin elde edilmesi icin, camin bir yuzeyine krem boya

uygulanarak cam uzerine ipek baskinin yapiimasi ve
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% yikama/kurutma uUnitesi (5) vasitasiyla, camin on yuzeyine uygulanan

krem boyanin yikanip kurutulmasi
islem adimlarini icermesidir.

Istem 9a uygun bahsedilen mat cam uretim yontemi olup, 6zelligi; kismi asinmis
silikonsu ve kadifemsi dokuya sahip temperli cam olusmasi igin, krem baski Unitesi
(8) vasitasiyla, krem boya icerisine istenilen viskoziteye sahip olana kadar seyreltici
katilmasi ve isitilarak akigkan bir boya elde edilmesi, 120T ve 34T degerleri
arasindaki T degerli ipek kasnak kullanilarak cama krem boya basilmasi iglem

adimini icermesidir.

istem 9'a uygun bahsedilen mat cam Uretim yontemi olup, 6zelligi; yikama/kurutma
unitesi (5) vasitasiyla, krem boya basilan camin kurutmadan gegirilmesi, en az 2 en
cok 15 dak araliginda bekletiimesi (beklenen sure igerisinde cam asinacaktir)

sonucunda camin yikanmasi islem adimini icermesidir.

Istem 9'a uygun bahsedilen mat cam Uretim yontemi olup, 6zelligi; temper Unitesi
(7) vasitasiyla, baski igslemleri biten camin isiya ve darbeye dayanikliigin artmasi
icin, cama 600-650C (cam cinsine gore sicaklik de dismektedir) i1siya sahip

firnlama igleminin uygulanmasidir.
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TARIFNAME
BIR MAT CAM URETIM SISTEMi VE YONTEMI
Teknik Alan

Bu bulus, beyaz esya sektorunde (firin, buzdolabi, sise dolaplari, kombi, ankastre,
davlumbaz vb) kullanilan, Uzerine uygulanan yontem sayesinde mat efekti verilmis

camin elde edilmesini saglayan bir mat cam uretim sistemi ve yontemi ile ilgilidir.
Teknigin Bilinen Durumu

Gunumiuzde camlarda matlama islemi asit selalesiyle yapilmakta ama bu islemde olusan
kalite problemleri camin seffaf yuzeyine noktasal asit sizmalarina neden olmaktadir.
Dual baski emaye boya ile camda buzlu goruntu yakalanmakta ama cift yuz baski olmasi
gerektiginden dolayi, camlar cift temperlenmek zorundadir (her baskidan sonra temper).
Bu durum proses akisina uygun degildir. Cift yuzeye baski soguk baski ile
yapilabilmektedir. Soguk baski temperlenme ihtiyaci olmadigindan istenilen goruntuyu
olusturabilmekte ama cizilme ve kimyasal direnci dusuk oldugundan camin temizlenme

durumunda baskinin ¢gikma ihtimali bulunmaktadir.

Teknigin bilinen durumunda yer alan TR2005/00461 numarali patent basvuru
dokimaninda yari saydam mat cam ve Uretim metodu agiklanmaktadir. ilgili basvuru

dokumaninda anlatilan yontem, bu tafinameye konu olan bulustan tamamiyle farkhdir.

Sonug olarak, yukarida anlatilan ihtiyacglar karsilayacak ¢oziumlerin konu hakkindaki

yetersizligi nedeniyle ilgili teknik alanda bir gelistirme yapilmasi gerekli kihnmistir.
Bulusun Amaci

Bulus, mevcut durumlardan esinlenerek olusturulup yukarida belirtilen olumsuzluklari

cozmeyi amaclamaktadir.

Bu bulusun amaci, beyaz esya sektorunde (firin, buzdolabi, sise dolaplari, kombi,
ankastre, davlumbaz vb) kullanilan, uzerine uygulanan yontem sayesinde mat efekti
verilmis camin elde edilmesini saglayan bir mat cam uretim sistemi ve yonteminin ortaya

konulmasidir.
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Bu bulusun bir amaci, gunumuzde kullanilan uygulamalardan biri olan asit selalesinde
camin seffaf yuzeyinde olusan asit sizmalarinin engellenmesi saglamasidir.

Bu bulusun bir diger amaci, dual baskida olan cift temperlenme sorununun tek temper

olarak proses akisina uygun hale getiriimesinin saglanmasidir.

Bu bulugun bir dier amaci, soduk baskida olusan cizilmenin ve duguk kimyasal direncin

ortadan kaldiriimasinin saglanmasidir.

Sistem ve ydntemde camin Uzeri buzlama macunu kullanilarak matlanmaktadir. Bir boya
gibi olan bu macun, cama uygulanmakta ve belirli bir sure beklendikten sonra yikanarak
camdan c¢ikartiimaktadir. Surulen bu macun (krem) beklenilen zaman igerisinde cami

asindirmakta ve buzlanmis cam goruntusu olusturmaktadir.

Bulusun yapisal ve karakteristik ozellikleri ve tum avantajlar asagida verilen sekiller ve
bu sekillere atiflar yapilmak suretiyle yazilan detayli agiklama sayesinde daha net olarak
anlagilacaktir ve bu nedenle degerlendirmenin de bu sekiller ve detayli agiklama goz
onune alinarak yapilmasi gerekmektedir.

Bulusun Anlasiimasina Yardimci Olacak Sekiller

Sekil 1, bulusa konu olan sistemin bir uygulamasina ait sematik gosterimdir.
Sekil 2, bulusa konu olan sistemin bir diger uygulamasina ait sematik gosterimdir.
Parca Referanslarinin Agiklamasi

1. Sistem

2. Kesme unitesi

3. Rodaj Unitesi

4. Delik acma unitesi

5. Yikamalkurutma unitesi

6. Emaye baski unitesi

7. Temper unitesi
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8. Krem baski unitesi

Bulusun Detayl Agiklamasi

Bu detayll aciklamada, bulusa konu olan sistem (1) ve yontemin tercih edilen

yapilanmalari, sadece konunun daha iyi anlasilmasina yonelik olarak agciklanmaktadir.

Bu bulus, beyaz esya sektorunde (firin, buzdolabi, sise dolaplari, kombi, ankastre,

davlumbaz vb) kullanilan, Uzerine uygulanan yontem sayesinde mat efekti verilmis

camin elde edilmesini sadlayan bir mat cam Uretim sistemi (1) ve yontemi ile ilgilidir.

Sistem (1) ve yontemde camin Uzeri buzlama macunu kullanilarak matlanmaktadir. Bir

boya gibi olan bu macun, cama uygulanmakta ve belirli bir sure beklendikten sonra

yikanarak camdan g¢ikartiimaktadir. Surulen bu macun (krem) beklenilen zaman

icerisinde cami asindirmakta ve buzlanmis cam goruntusu olusturmaktadir.

Bulus konusu sistem (1);

,
R

*,
A

L7
A

camin istenilen olculerde kesilmesini saglayan kesme unitesi (2),

kesilen cam kenarlarina rodaj islemini uygulayan ve bu sayede cam kenarlarini

kisilerin elini kesmeyecek hale getiren rodaj tnitesi (3),
cama montajlanacak Urun igin delik agan delik agma Unitesi (4),

camin on yuzeyine uygulanan krem boyanin yikanip kurutulmasini saglayan

yikama/kurutma unitesi (5),

kurutmadan cikan cama, matlama igleminin tersi yuzeyinden, istenilen renkte

emaye ipek baski uygulayan emaye baski unitesi (6)

Istya ve darbeye dayaniklihdin artmasi igin cama firinlama iglemi yapan temper

unitesi (7) ve

cam yuzeyinin matlagsmasi igcin camin bir yuzeyine krem boya uygulayarak cam
uzerine ipek baski yapan ve bu sayede silikon dokuya sahip mat camin elde
edilmesini saglayan krem baski Unitesi (8)

icermektedir.
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Kesme uUnitesi (2), buyuk cam panellerini el degmeden istenilen ebatlarda kesmektedir.
Daha sonra kesilen camlar operatorler tarafindan kirilarak hatta verilmektedir.

Rodaj tnitesi (3), kinlan camlarin kenarlarinin el kesmez hale gelmesi icin camin dort

tarafini rodajlamaktadir.

Delik agma unitesi (4), rodajlama isleminden sonra, cama montajlanacak urun igin

istenilen olcude ve adette cam uzerinde delikler acmaktadir.

Yikama/kurutma unitesi (5), krem baski yapilan cam yuzeyini yikamakta ve camin

kurutulmasini saglamaktadir.

Emaye baski unitesi (6), kurutmadan g¢ikan cama, matlama igleminin tersi yluzeyinden,

istenilen renkte emaye ipek baski yapmaktadir.

Temper unitesi (7), baski islemleri biten camin i1siya ve darbeye dayanikhligin artmasi
icin, cama 600-650TC (cam cinsine gore sicaklik de gismektedir) 1siya sahip firnlama

islemi uygulamaktadir.

Krem baski unitesi (8), delik isleminden ¢ikan camlarin matlagmasi icin istenen cam

yuzeyine krem boya kullanarak cam Uzerine ipek baskisi yapmaktadir.

Krem baski unitesi (8), bulusun bir uygulamasinda, temper unitesi (7) vasitasiyla yapilan
temperleme isleminden sonra camin bir yuzeyine krem boya uygulayarak cam Uzerine

ipek baski yapmaktadir (Sekil 1).

Krem baski unitesi (8), bulusun bir uygulamasinda, temper Unitesi (7) vasitasiyla yapilan
temperleme isleminden 6nce camin bir yuzeyine krem boya uygulayarak cam Uzerine

ipek baski yapmaktadir (Sekil 2).
Sistem (1),

< gunumuzde kullanilan uygulamalardan biri olan asit selalesinde camin seffaf

yuzeyinde olusan asit sizmalarinin engellenmesi,

+ dual baskida olan ¢ift temperlenme sorununun tek temper olarak proses akisina

uygun hale getirilmesi ve

-,
e

soguk baskida olugan gizilmenin ve dusuk kimyasal direncin ortadan kaldiriimasi
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Sistemde (1) sahip olunan yeni yontem nedeniyle birgcok farkli parametrelerle testler
gergeklestiriimektedir.

Bu parametrelerden birkacgi su sekildedir:

»
o

kullanilacak kremin yogunlugu,

ol

» kremin tek ya da cift baski basiimasi,

-,
A

baskida kullanilacak ipeklerin T degerleri,

*.
"

baskidan sonra kurumaya sokulan firinlarin sicakliklari ve

oo

» camin firnin icinde kag dakika kalacagi.

Bu denemelerde camlardaki agsinma derecesi, doku hissiyati, parlakligi gibi bircok kistas
test edilmekte ve spesifikasyonlar olusturulmaktadir. Daha sonrasinda seri Uretim icin

fizibilite calismalari gerceklestiriimektedir.
Bulus konusu ydntem bulusun bir uygulamasinda;
« kesme unitesi (2) vasitasiya, camin istenilen olgulerde kesilmesi,

< rodaj Unitesi (3) vasitasiyla, kesilen cam kenarlarina rodaj igleminin uygulanmasi

ve bu sayede cam kenarlarinin kisilerin elini kesmeyecek hale getiriimesi,
+ delik agma unitesi (4) vasitasiyla, cama montajlanacak urun icin delik agilmasi,

% krem baski Unitesi (8) vasitasiyla, cam yuzeyinin matlagsmasi ve silikon dokuya
sahip mat camin elde edilmesi icin, camin bir ylizeyine krem boya uygulanarak

cam Uzerine ipek baskinin yapiimasi,

*,
A

yikama/kurutma unitesi (5) vasitasiyla, camin én yuzeyine uygulanan krem

boyanin yikanip kurutulmasi,

L7
A%

emaye baski unitesi (6) vasitasiyla, kurutmadan ¢ikan cama, matlama igleminin

tersi yuzeyinden, istenilen renkte emaye ipek baskinin uygulanmasi ve
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< temper unitesi (7) vasitasiyla, 1siya ve darbeye dayanikhhdin artmasi icin cama

firinlama igleminin yapilmasi
islem adimlarini icermektedir.
Bulus konusu yontem bulusun bir diger uygulamasinda;
% kesme unitesi (2) vasitasiya, camin istenilen dlgulerde kesilmesi,

% rodaj Unitesi (3) vasitasiyla, kesilen cam kenarlarina rodaj isleminin uygulanmasi

ve bu sayede cam kenarlarinin kisilerin elini kesmeyecek hale getirilmesi,

< delik agma Unitesi (4) vasitasiyla, cama montajlanacak urun igin delik agiimasi,

(7
"

emaye baski unitesi (6) vasitasiyla, kurutmadan ¢ikan cama, matlama isleminin

tersi yuzeyinden, istenilen renkte emaye ipek baskinin uygulanmasi,

*
R

temper Unitesi (7) vasitasiyla, 1siya ve darbeye dayanikliigin artmasi icin cama

firinlama igleminin yapilmasi,

*

,
*

krem baski unitesi (8) vasitasiyla, cam yuzeyinin matlagsmasi silikon dokuya sahip

*,

mat camin elde edilmesi icin, camin bir ylzeyine krem boya uygulanarak cam

Uzerine ipek baskinin yapilmasi ve

<% ylkama/kurutma unitesi (5) vasitasiyla, camin on yuzeyine uygulanan krem

boyanin yikanip kurutulmasi
islem adimlarini icermektedir.

Bulus konusu sistem (1) ve yontemde, krem baski Unitesi (8), krem boya icerisine
istenilen viskoziteye sahip olana kadar seyreltici katmakta ve i1sitarak akiskan bir boya
elde etmektedir. Krem baski Unitesi (8), 120T ve 34T degerleri arasindaki T degerli ipek
kasnagi kullanarak cama krem boya basmaktadir. Krem boya basilan cam
yikama/kurutma unitesi (5) vasitasiyla kurutmadan gecer ve en az 2, en cok 15 dak
araliginda bekletilir (beklenen sure igerisinde cam asinacaktir). Daha sonra
yikama/kurutma unitesi (5) vasitasiyla cam yikanir. Bu sayede kismi aginmis silikonsu

ve kadifemsi dokuya sahip temperli cam olusur.
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