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Relatério Descritivo da Patente de Invengao para "DISPOSITIVO
DE BRITAGEM".

Descricao

A invengdo refere-se a um dispositivo de britagem configurado
como uma unidade mdvel ou semimével, em particular para usoc em minera-
¢éo de fundigdo aberta e na indUstria de reciclagem, com um recipiente de
alimentagéo, um dispositivo transportador de alimentagéo conectado a ju-
sante desse para uma unidade de britar, um dispositivo transportador de
descarga servindo para transportar o produto britado dele e uma estrutura de
suporte, na qual os componentes previamente citados (recipiente de ali-
mentagao, dispositivo transportador de alimentagéo, unidade de britar e dis-
positivo transportador de descarga) sdo mantidos.

Dispositivos de britagem do tipo anteriormente mencionado séo
usados para reduzir o material inteirc para britagem, por exemplo de minéri-
os (minério de ferro, minério marrom, minério de cobre, minério de ouro),
rochas (granito, material de rocha, gesso natural, serpentina, calcario), car-
vd0 negro, xisto betuminoso, calcario argiloso, argila e sobrecarga para um
dado tamanho de particula desejado. Dependendo das condigbes de traba-
lho, as unidades de britar usadas em particular séo britadores de martelos,
britadores de impacto, britadores de rolos, britadores a cones, britadores de
mandibulas ou britadores rotativos.

A mobilidade dos dispositivos de britagem exigida com relagéo
ao avango da face € garantida nesse caso pela estrutura de suporte sendo
equipada com rastejadores de lagarta, engrenagem movel de roda ou en-
grenagem movel do tipo de caminhada.

Os dispositivos de britagem semiméveis sdo configurados tal
que eles podem ser deslocados na maneira desejada por meio de dispositivo
de transporte independente, em particular por meio de rastejadores de
transporte.

No caso dos dispositivos de britagem apropriados conhecidos
até o momento, a unidade de britar em muitos casos tem um dispositivo

transportador de descarga conectado a jusante dela, que consiste em um



10

15

20

25

30

transportador de descarga disposto abaixo da unidade de britar e um trans-
portador de arrasto cooperando com ela, onde o Ultimo pode também ser
construido para ser mével em relagao a estrutura de suporte.

A desvantagem dessa configuragdo conhecida é em primeiro
lugar que ela tem uma massa relativamente grande como conseqiiéncia do
uso de um transportador de arrasto adicional, onde a operagéo do transpor-
tador de arrasto exige o uso de um dispositivo acionador apropriado e esta
associada com um gasto maior de energia.

Em segundo lugar, o transportador de arrasto especificamente
muito esticado - sua acessibilidade tornada dificil como resultado da sua po-
si¢do de instalagéo entre a unidade de britar & o transportador de descarga -
é particularmente propenso ao desgaste e conseqlientemente exige con-
serto ou manutengdo. O tempo de servigo resultante relativamente curto do
transportador de arrasto, portanto, tem um efeito prejudicial na viabilidade de
todo o dispositivo de britagem.

Alternativamente, dispositivos de britagem apropriados também
tornaram-se conhecidos, onde o dispositivo transportador de descarga so-
mente compreende um transportador de descarga que ndo é movel em rela-
¢do a estrutura de suporte. Conseqlientemente, o dispositivo de britagem
pode ser adaptado somente as condi¢des de trabalho alteradas pelo proprio
dispositivo de britagem sendo deslocado como uma unidade, onde necessa-
rio, e/ou dispositivo de transporte adicional sendo usado, que cooperam com
o transportador de descarga relativamente fixo.

O objetivo que forma a base da invengao é projetar um dispositi-
vo de britagem do tipo anteriormente mencionado tal que sua viabilidade
seja aumentada, em particular também pela redugio da exigéncia da ma-
nutengdo e pela capacidade de adaptagdo melhorada as condigbes diferen-
tes de trabalho.

0 novo dispositivo de britagem também deve considerar o fator
que unidades apropriadas moveis ou semiméveis devem ser projetadas para
ser tao "leves" quanto possivel por causa das pressdes de chio limitadas.

O objetivo estabelecido & atingido por um dispositivo de britagem
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com os aspectos da reivindicagéo 1.

O conceito de solugdo fundamental é, portanto, prover a unidade
de britar com somente uma Gnica unidade transportadora de descarga, que
& usada para ambos 0s processos de arrasto e de descarga e que é cons-
fruida para girar como um subconjunto na diregéo horizontal e vertical em
relagdo a estrutura de suporte.

Em outras palavras, o novo dispositivo de britagem é configura-
do de acordo com o principio do "sistema transportador duplo”, onde a uni-
dade transportadora de descarga pode ser girada lateralmente como um
subconjunto bem como ser verticalmente ajustavel.

Dentro do escopo da invengéo, o dispositivo transportador de
alimentagéo tal como a unidade transportadora de descarga podem ser con-
figurado virtualmente como desejado, em particular também como um ali-
mentador rolante, transportador em cadeia ou correia transportadora.

Os movimentos de giro do dispositivo transportador de descarga
podem ser acionados por meio de quaisquer acionamentos desejados, em
particular por meio de dispositivo acionador hidraulico ou eletromecénico.

A unidade transportadora de descarga é, preferencialmente,
configurada tal que ela pode ser girada durante o processo de britagem (isto
&, com a unidade de britar em operago) (Reivindicagéo 2).

Isto assume que o produto britado que sai da unidade de britar &
alimentado para a segao de recebimento da unidade transportadora de des-
carga de uma maneira isenta de problemas - a despeito da sua posi¢ao de
operagao e movimentos de giro.

No caso mais simples, a unidade transportadora de descarga
pode ser girada lateralmente ao redor de um eixo rotacionai de movimento
horizontal, cuja posicdo ¢ adaptada a essa da saida de britar.

O assunto da invengéo ¢ também configurado em que - iniciando
da sua posigdo reta, na qual ela ¢ orientada paralela a extensao longitudinal
da estrutura de suporte - a unidade transportadora de descarga pode ser
girada na diregdo horizontal respectivamente por cerca de até 120° na dire-

céo horéria ou anti-horaria (Reivindicagao 3).
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Além do que, dentro do escopo da invengdo a unidade trans-
portadora de descarga deve ser configurada tal que - iniciando da sua posi-
¢do horizontal, na qual ela estd orientada paralela ao plano horizontal de
referéncia da estrutura de suporte - a dita unidade transportadora de descar-
ga pode ser girada em uma faixa de angulo entre 30° para cima em relagdo
ao plano horizontal de referéncia € 20° para baixo em relagéo ao plano hori-
zontal de referéncia (Reivindicagéo 4).

Um plano adequado, que € fixado pela estrutura do dispositivo
de britagem, pode ser selecionado como plano horizontal de referéncia. Por
exemplo, o plano transversal que corre perpendicular ao eixo longitudinal da
unidade de britar pode ser selecionado como o plano horizontal de referén-
cia; alterativamente, um plano de referéncia que é predeterminado pelos
pontos do eixo da engrenagem movel ou pelos outros elementos de suporte
da estrutura de suporte pode também ser usado.

Com referéncia também a acessibilidade e liberdade de movi-
mento da unidade transportadora de descarga, o dispositivo de britagem
deve ser configurado em principio tal que a unidade de britar - e portanto a
segdo de recebimento da unidade transportadora de descarga adjacente a
ela - assuma uma posigo excéntrica ou também assimétrica em relagéo a
estrutura de suporte, quando visto na sua diregao longitudinal.

O dispositivo de britagem é preferencialmente configurado tal
que a unidade de britar, tal como o eixo rotacional do movimento horizontal
da unidade transportadora de descarga para seu movimento horizontal, é
disposta no ultimo tergo ao Ultimo quarto da extenso longitudinal da estrutu-
ra de suporte no lado distante do recipiente de alimentacéio (depdsito ali-
mentador} - visto na direcdo longitudinal da estrutura de suporte (Reivindica-
¢éo 5).

Independentemente da modalidade acima descrita (de acordo
com a Reivindicagdo 5) ou adicionalmente considerando os aspectos reie-
vantes, no lado distante do recipiente de alimentago - visto na diregéo lon-
gitudinal da estrutura de suporte - a unidade de britar pode ser presa em um

brago em cantiléver, onde esse corre em uma distancia acima dos elemen-
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tos de suporte, através dos quais a estrutura de suporte é suportada no
chao. Nesse caso, a unidade transportadora de descarga ¢ construida para
girar abaixo do brago em cantiléver (Reivindicagéo 6).

Dependendo de se o dispositivo de britagem & configurado como
uma unidade mével ou como uma semimével, os elementos de suporte sao
formados por uma engrenagem mével ou engrenagem mavel do tipo de ca-
minhada ou pelas pemas estacionarias que repousam no chdo. De acordo
com a invengéo, a unidade transportadora de descarga pode ser presa no
braco em cantiléver para ser suspensa abaixo dele ou ser montada abaixo
do brago em cantitéver em um outro componente da estrutura de suporte.

Uma modalidade vantajosa adicional do assunto da invengao é
caracterizada em que a unidade de britar e a conexdo de giro mantendo a
unidade transportadora de descarga séo dispostas tal que © eixo de britar,
em cuja regido o eixo rotacional do movimento horizontal da unidade trans-
portadora de descarga estd também localizado, se situa atras dos elementos
de suporte - visto a partir do recipiente de alimentag&o na dire¢éo longitudi-
nal da estrutura de suporte e na diregio da unidade de britar - através de
cujos elementos de suporte a estrutura de suporte é suportada no chéo
(Reivindicagdo 7).

Nas variagGes em questdo, a unidade de britar e a conexdo de
giro da unidade transportadora de descarga sfo deslocadas para fora no
lado distante do recipiente de alimentagéo (depdsito alimentador) de uma tal
maneira que elas se situam fora da regido dos elementos de suporte para a
estrutura de suporte. A vantagem atingida com isso em particular & que as
dimensdes da unidade de britar e da unidade transportadora de descarga
ndo sdo dependentes da configuragéo dos elementos de suporte; além do
mais, a regido, na qual a unidade transportadora de descarga é mantida na
estrutura de suporte fica facilmente acessivel com finalidades de consertos e
manutengo, como € a regidio de saida da unidade de britar.

O assunto da invengdo pode também ser mais desenvolvido no
lado distante do recipiente de alimentagdo em que - visto na diregdo da ex-

tenséo longitudinal da estrutura de suporte - a dita estrutura de suporte tem
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um componente na forma de um "U" com pernas horizontais e uma abertura
entre as pernas direcionada para longe do recipiente de alimentagdo. Nesse
caso, a unidade de britar € disposta na perna superior, enquanto que a uni-
dade transportadora de descarga é mantida para girar abaixo da unidade de
britar na regido da abertura entre as pemas (Reivindicagéo 8).

O componente em formato de U possibilita que a unidade trans-
portadora de descarga seja suspensa na perna superior ou suportada na
perna inferior para permitir o movimento de giro. Nesse caso, 0 uso do com-
ponente em questdo é vantajoso com base que o espago definido pelas du-
as pemas e a rede de conexao fica acessivel de ambos os lados, bem como
do lado da face (isto &, do lado oposto ao recipiente de alimentagao).

Uma variagdo adicional da modalidade acima esbogada dentro
do escopo da invengéo é caracterizada pelos aspectos seguintes:

no lado distante do recipiente de alimentagéo - visto na diregéo
da extensao longitudinal da estrutura de suporte - a dita estrutura de suporte
tem um componente em formato de U com pernas horizontais e uma abertu-
ra direcionada para longe do recipiente de alimentagéo, o componente em
formato de U sendo disposto em uma distancia acima dos elementos de su-
porte, através dos quais a estrutura de suporte € suportada no chae.

No componente em formato de U uma armagéo guia € mantida,
que pode ser girada ao redor de um eixo rotacional do movimento horizontal.
Além do que, a unidade transportadora de descarga & verticalmente ajusta-
vel em relagdo a armacgéo guia e é construida para ser capaz de seguir 0
seu movimento de giro (Reivindicago 9).

Portanto, a variagdo em questdo aqui tem uma armagéo guia
que pode ser girada na diregdo horizontal como elemento de ajuste adicio-
nal. A unidade transportadora de descarga se conecta nessa em uma tal
maneira que ela pode se mover na diregdo horizontal, por um lado, & pode
ser elevada ou abaixada em relagio & armagéo guia, pelo outro.

A armagdo guia é preferencialmente configurada tal que ela en-
gata ao redor do componente em formato de U da estrutura de suporte a

partir do exterior, isto &, tal que ela é suportada ao mesmo tempo na pema
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respectiva acima da pera superior, por um lado, e abaixo da perna inferior,
pelo outro.

Um desenvolvimento adicional vantajoso da matéria da invengao
pede ser provido no lado virado para o recipiente de alimentagio em que a
estrutura de suporte & configurada sobre uma porgo substancial da sua
extensao longitudinal, ao menos na ordem de magnitude de 40%, como uma
armagao aberta com vigas longitudinais lateralmente espacadas entre o re-
cipiente de alimentagéo e a segéo final do dispositivo transportador de ali-
mentagao no lado de britar (Reivindicagéo 10).

Como uma conseqliéncia da configuragdo como uma armago
aberta, o uso de um dispositivo de coleta de excesso, que é normalmente
disposto abaixo do dispositivo transportador de alimentagéo para proteger a
area localizada abaixo dele, pode ser omitido na subsecao respectiva da
estrutura de suporte.

Conseqlentemente, dispositivos adicionais (por exemplo, ele-
mentos acionadores, elementos de controle, dispositivo de fornecimento de
forca) presentes na modalidade com uma armagéo aberta em guestdo séo
dispostos fora do dispositivo transportador de alimentagso respectivamente
para o lado na regido da parte de formagao da viga longitudinal da armagao
aberta. Essa disposi¢do € vantajosa com base que - a despeito das condi-
¢oes de trabalho alteradas - o dispositivo de britagem pode ser subsegiien-
temente equipado com um dispositivo de coleta de excesso - no case mais
simples, na forma de um canal mantido abaixo do dispositivo transportador
de alimentagéo.

A invengdo serd explicada em detalhes abaixo com base nos
desenhos, nos quais vistas fortemente esquematicas de modalidades van-
tajosas sdo mostradas:

Figura 1 & uma vista lateral de um dispositivo de britagem, que é
movel por meio de um rastejador de lagarta, onde a unidade transportadora
de descarga é mostrada em duas posigdes verticais diferentes;

Figura 2 é uma vista plana sobre alguns componentes essenci-

ais do dispositivo de britagem de acordo com a Figura 1;
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Figura 3 é uma vista lateral mostrada em uma escala ampliada
em relagdo a Figura 1 de uma parte da estrutura de suporte (com o rasteja-
dor de fagarta omitido);

Figura 4 € uma vista lateral de um dispositivo de britagem com
uma armagdo guia, que pode ser girada lateralmente em relagsio 4 estrutura
de suporte, como montagem para a unidade transportadora de descarga;

Figura 5 é uma vista plana sobre o rastejador de lagarta do dis-
positivo de britagem de acordo com a Figura 4, onde o dispositivo transpor-
tador de descarga ¢ mostrado na posigéo reta e em uma posigéo girada na
direcéo anti-horaria, e

Figura 6 é uma vista lateral de um dispositivo de britagem com
uma montagem diferente para a unidade transportadora de descarga dessa
nas Figuras 4, 5.

O dispositivo de britagem com a referéncia geral 1 na Figura 1
tem os seguintes componentes principais: um recipiente de alimentagao (ou
depésito alimentador) 2, um dispositivo transportador de alimentagdio na
forma de uma correia transportadora 3, uma estrutura de suporte 4, que é
suportada no chdo 6 por meio de um rastejador de lagarta 5, uma unidade
de britar na forma de um britador de rolo duplo 7 e uma unidade transporta-
dora de descarga 8 na forma de uma correia transportadora. No lado virado
para o recipiente de alimentagéo 2 - como evidente a partir da Figura 3 - a
estrutura de suporte 4 € configurada como uma armacéo aberta, que con-
siste em duas vigas longitudinais espagadas 4a e 4b e também em uma viga
transversal 4¢ conectando essas entre si.

O alojamento da correia transportadora 3a da correia transporta-
dora 3 & mantido na estrutura de suporte 4 através de um dispositivo de
mancal 4d.

A estrutura de suporte 4 tem um componente em formato de U
4e no lado distante do recipiente de alimentagdo 2 (isto é, & direita na Figura
3). Esse componente em formato de U - visto a partir do lado - é composto
de duas pemas horizontais 4f e 4g com uma abertura distante do recipiente

de alimentagéo 2 e uma rede de conexao 4h.
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A pema superior 4f é conectada na viga transversal 4¢ no lado
virado para o recipiente de alimentagdo 2 através de pelo menos uma haste
de suporte 9.

Como é mostrado esquematicamente na Figura 1, o britador de
rolete duplo 7 € disposto em uma distancia acima da unidade transportadora
de descarga 8, que ele proprio se conecta na perna inferior 4g do compo-
nente em formato de U 4e, de modo que ele pode ser girado nas direges
horizontal e vertical.

Para essa finalidade, a unidade transportadora de descarga 8 é
articulada através de um eixo de movimento vertical 10 (que se situa per-
pendicular ao plano do desenho) em um suporte angular rotativo 11, que é
ele proprio capaz de movimento de giro ao redor do eixo longitudinal 7a do
britador de rolo duplo 7 em relagéo a perna inferior 4g.

Como pode ser observado a partir da Figura 1 - iniciando da sua
posigéo horizontal, na qual ela fica orientada paralela a um plano horizontal
de referéncia {por exemplo, ao plano transversal para o eixo longitudinal 7a)
da estrutura de suporte 4 - a unidade transportadora de descarga 8 pode ser
girada ao redor do eixo de movimento vertical 10 na diregdo anti-horaria; no
caso da posigho de giro mostrada 8', o dngulo de giro atingido equivale a
12°,

O suporte angular rotativo 11 possibilita que a unidade trans-
portadora de descarga 8 gire na dire¢éo horizontal em relagdo & estrutura de
suporte 4. A Figura 2 mostra uma posigéo de giro 8" da unidade transporta-
dora de descarga 8, que - iniciando da posigdo reta, na qual a unidade
transportadora de descarga esta orientada paralela a extensao longitudinal
da estrutura de suporte 4 - foi atingida por um movimento de giro na diregdo
horaria ao redor de 75°.

A vista em questao, adicionalmente, mostra que dispositivos adi-
cionais 12a a 12c (por exemplo para dispositivo de acionamento, dispositivo
de controle, dispositivo de abastecimento de forga) sdo respectivamente dis-
postos lateralmente proximos das vigas longitudinais 4a e 4b. Conseqlen-

temente, 0 material excessivo produzido na regido da correia transportadora
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3 pode sair para baixo, praticamente, sem impedimento de modo que - como
pode ser visto na Figura 1 - 0 uso de um dispositivo de coleta de excesso
abaixo da correia transportadora 3 & desnecessario.

Além do mais, pode ser observado a partir da Figura 1 que o
britador de rolo duplo 7 e a conex&o de giro da unidade transportadora de
descarga 8 sdo dispostos no lado distante do recipiente de alimentagdo 2
aproximadamente no ultimo quarto da extenséo longitudinal da estrutura de
suporte 4 com o resultado que a regido entre o britador de rolo duplo 7 e a
perna inferior 4g com o suporte angular rotativo 11 fica facilmente acessivel,
em particular também para finalidades de manutencéo.

Na dire¢&o da unidade transportadora de descarga 8, o britador
de rolo duplo 7 é equipado em uma maneira conhecida por si com um ali-
mentador de descarga 7b, que se projeta em uma menor ou maior distancia
para dentro de uma segdo de recebimento em formato de canal 8a da uni-
dade transportadora de descarga 8.

O produto britado obtido por meio do britador de rolo duplo 7
passa sobre a unidade transportadora de descarga 8 através da conexdo
intermediaria de partes 7b e 8a, e pode ser transferido para uma correia de
transporte continua 13 por meio dessa unidade transportadora.

Uma cabina de motorista 15 & provida acima da estrutura de su-
porte 4 nos elementos de suporte 14 sem interesse aqui.

Dentro da estrutura da invencgéo, a liberdade de movimento da
unidade transportadora de descarga 8 pode ser estendida por configuragio
e disposigao apropriadas das partes 10 € 11 tal que a unidade transportado-
ra de descarga 8 pode também ser girada para baixo em relago & estrutura
de suporte 4 - iniciando da posigdo horizontal mostrada na Figura 1.

Alem do mais, a unidade transportadora de descarga 8 pode
tambem ser movida na diregéo anti-horaria (isto € para cima no desenho) -
iniciando da posigao reta mostrada na Figura 2.

A modalidade do dispositivo de britagem mostrado nas Figuras 4
e 5 & equipada com uma engrenagem mavel de mdltiplos rastejadores 16,

cujos trés pares de rastejadores 16a sdo mantidos para girar em uma plata-
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forma de engrenagem mdvel 16b. A estrutura de suporte 4 é montada de
modo movel nessa plataforma através de uma conexdo rotativa 16c.

Em contraste com a modalidade previamente descrita, no lado
distante do recipiente de alimentag&o 2 - visto na diregéio da extensdo longi-
tudinal da estrutura de suporte - a dita estrutura de suporte 4 é equipada
com um brago em cantiléver 4i inclinado para cima nessa diregdo, que se
projeta muito além (para a direita no desenho) da engrenagem movel de
multiplos rastejadores 16 e é preso em uma unidade de britar na forma de
um britador de rolo duplo 7.

Nesse caso, o britador de rolo duplo 7 assume uma posigéo re-
lativa & engrenagem mével de mlltiplos rastejadores 16, na qual o eixo de
britar 7a - no lado do dispositivo de britagem 1 distante do recipiente de ali-
mentagdo 2 - situa-se em uma distancia em frente aos dois pares de rasteja-
dores frontais 16. Uma forma similar aplica-se com relagéo a disposicdo da
conexdo articulada para a unidade transportadora de descarga 8, que &
mostrada na Figura 4 em duas posigBes verticais diferentes 8’ e 8™.

Como pode também ser observado a partir da Figura 4, a estru-
tura de suporte 4 é equipada com um brago inclinado 4k - situando-se em
frente ao britador de rolo duplo 7 visto a partir do recipiente de alimentagéo
2; os componentes 4i e 4k, por sua vez, juntos formam um componente
aproximadamente em formato de U lateraimente aberto com uma abertura
no lado da face direcionada para longe do recipiente de alimentagio 2, no
qual o britador de rolo duplo 7 esta disposto.

Acima e abaixo do componente em formato de U no brago incli-
nado 4k ou no brago em cantiléver 4i, uma armag&o guia 17 é montada para
girar na diregéo horizontal, cujo eixo da armagao 17a coincide com o eixo de
britar 7a.

Abaixo da armagdo guia 17, a unidade fransportadora de des-
carga 8 € mantida através de um suporte angular rotativo 11 para ser verti-
calmente ajustavel ao redor de um eixo de movimento vertical 10.

Com & finalidade de ajuste vertical em relagio & armagdo guia
17, a unidade transportadora de descarga é equipada em ambos os lados
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com hastes guias 18 articuladas nela; essas, por sua vez, conectam-se em
unidades de cilindro retréteis e extensiveis 19, que sdo articuladas na arma-
¢&o guia 17 acima do brago inclinado 4k. Pela retragdo ou extensdo das uni-
dades de cilindro 19, a posigéo vertical da unidade transportadora de des-
carga pode ser infinitamente variada em relagdo a armagéo guia 17.

Duas posigdes verticais diferentes da unidade transportadora de
descarga em relagdo a um plano horizontal de referéncia 20 sdo mostradas
na Figura 4. Na posicéo vertical com a referéncia 8', a unidade transportado-
ra de descarga é girada para cima por cerca de 10°; contraria a isso, a uni-
dade transportadora de descarga assume uma posicéo girada para baixo por
cerca de 10° na posicéo vertical com a referéncia 8™,

E evidente por si mesmo que as partes 18 e 19 devem ser confi-
guradas tal que a unidade transportadora de descarga siga o movimento da
armagao guia 17 perfeitamente ao redor do seu eixo de armagéo 17a tam-
bem no modo de operagdo.

Na modalidade mostrada, o plano horizontal de referéncia é ori-
entado paralelo ao plano da conexao rotativa 16¢, através da qual a estrutu-
ra de suporte 4 é mantida de maneira mével em relagdo & engrenagem mé-
vel de miltiplos rastejadores 16.

Como conseqiiéncia da disposicdo mével da armagéo guia 17, o
alimentador de descarga 7b do britador de rolo duplo 7 incorpora-se abaixo
do brago em cantiléver 4i em uma cabega de transferéncia 7c, que é da
mesma forma mantida no brago em cantiléver 4i para girar ao redor do eixo
de britar 7a.

Onde necessario, o dispositivo de britagem 1 (como indicado na
Figura 4) pode ser adicional ou subseqlientemente equipado com um dispo-
sitivo de coleta de excesso do tipo de canal 21, que corre abaixo da correia
transportadora 3 na regiéo entre o recipiente de alimentacdo 2 e o britador
de rolo duplo 7. Na modalidade, o dispositivo de coleta de excesso é supor-
tado no chéo 6 na proximidade do recipiente de alimentaggo 2 airavés de um
dispositivo de suporte 21a em um lado, e mantido na proximidade do britador
de rolo duplo 7 no outro.
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A Figura 5 mostra a posigéo e a disposi¢do mudtua dos trés pares
de rastsjadores 16a formando a engrenagem mdvel de muitiplos rastejado-
res 16 e a posigdo do ponto de rotagdo 16d da conexdo rotativa 16c¢.

A figura adicionalmente mostra a posigéo reta da unidade trans-
portadora de descarga 8, na qual essa ¢ orientada paralela a extenséo lon-
gitudinal da estrutura de suporte 4, e adicionalmente uma posigao fornecida
com a referéncia 8", que a unidade transportadora de descarga assume
depois de girar na diregao anti-horaria ao redor de aproximadamente 60° -
iniciando da sua posig&o reta.

A vantagem da modalidade de acordo com as Figuras 4 e 5 é
primariamente que com sua fixagdo na estrutura de suporte 4 a unidade
transportadora de descarga 8 fica disposta completamente fora da regiéo da
engrenagem movel de multiplos rastejadores 16 e fica, portanto, pronta-
mente acessivel com finalidades de consertos e manutengdo. Um fato simi-
lar aplica-se a acessibilidade do britador de rolo duplo 7 e os componentes
adicionais respectivamente associados - em vista da configuragéo lateral-
mente aberta do componente em formato de U compreendendo os bragos 4i
e 4k.

Além do mais, a liberdade de movimento da unidade transporta-
dora de descarga 8 - como uma consegqliéncia da disposigéo "excéntrica” ja
mencionada na estrutura de suporte 4 - pode também ser projetada para ser
relativamente alta na diregdo vertical, como resultado de que a faixa de uso
e a viabilidade do dispositivo de britagem 1 aumentam-se de acordo.

A modalidade mostrada na Figura 6 difere da modalidade previ-
amente explicada em que nenhuma armag&o guia esta presente. Ao contra-
rio disso, a unidade transportadora de descarga 8 é mantida acima do brita-
dor de rolo duplo 7 em uma unidade de cilindro 21, que pode ser movida, por
um lado, ao redor de um eixo vertical 21b e, por outro lado, ao redor de um
eixo horizontal (ndc mostrado) 21c (orientado perpendicular ao plano do de-
senho). O eixo vertical 21b coincide com o eixo de britar 7a na modalidade
mostrada.

A unidade de cilindro 21 € articulada na viga transversal 22a
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através da sua biela retratil e extensivel 21a. Hastes de depresséo 22 e cor-
dame de cabos 23a ou 23b articulados em ambos os lados da unidade
transportadora de descarga 8 estendem-se dessa viga transversal.

A montagem da unidade transportadora de descarga em ques-
tdo & portanto configurada tal que - iniciando de um plano horizontal de refe-
réncia 20 - a dita unidade transportadora pode ser elevada pela retragéo da
unidade do cilindro 21 para a posicéo vertical com a referéncia 8' ou pode
ser abaixada pela sua extensdo para a posi¢do vertical com a referéncia 8".

Com os movimentos de retracéo e extensdo da unidade de cilin-
dro, essa é simultaneamente girada ao redor do eixo horizontal 21c. O eixo
vertical 21b possibilita que a unidade transportadora de descarga seja movi-
da em relagdo 4 estrutura de suporte 4 para dentro ou para fora do plano do
desenho, em cujo caso sob a agdo dos componentes 22, 22a, 23a e 23b, a
unidade de cilindro 21 segue o movimento de giro da unidade transportadora
de descarga 8 ao redor do eixo vertical 21b.

O movimento de giro relativo ao Ultimo eixo vertical mencionado
é acionado por uma junta articulada de mancal de esferas acionada por
motor (ndo mostrada) provida abaixo do britador de rolo duplo 7 no brago em
cantitéver 4i.

Com relagao aos componentes adicionais e a configuracéo re-
sultante do dispositivo de britagem, é feita referéncia & modalidade de acor-
do com as Figuras 4 e 5.

O conceito de solugdo de acordo com a invengéo pode ser fun-
damentalmente aplicado a despeito de comoe a unidade de britar, o dispositi-
vo transportador de alimentagéo, a unidade transportadora de descarga e os
dispositivos usados para a operagdo como uma unidade mével ou semimo-
vel sdo de outra forma configurados.

Em particular, o dispositivo transportador de alimentagéo € a
unidade transportadora de descarga podem também ser configurados - pos-
sivelmente também diferindo um do outro - como alimentador rolante, trans-

portador em cadeia ou transportador de correia.
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REIVINDICACOES

1. Dispositivo de britagem projetado como uma unidade mével
ou semimovel (1), em particular para uso em mineragao de fundi¢éo aberta e
na industria de reciclagem, com um recipiente de alimentagéo (2), um dispo-
sitivo transportador de alimentagéo (3) conectado a jusante desse para uma
unidade de britar (7), um dispositivo transportador de descarga (8) servindo
para transportar o produto britado dele e uma estrutura de suporte (4), na
qual os componentes previamente citados (recipiente de alimentagao, dispo-
sitivo transportador de alimentagéo, unidade de britar e dispositivo transpor-
tador de descarga) sdo mantidos,

caracterizado em que o dispositivo transportador de descarga
compreende uma Unica unidade transportadora de descarga (8), que € usa-
da para ambos o0s processos de arrasto e de descarga e que € construida
para girar como um subconjunto na diregéo horizontal e vertical em relagéo a
estrutura de suporte (4).

2. Dispositivo de acordo com a reivindicagio 1, caracterizado em
que a unidade transportadora de descarga (8) é configurada tal que ela pode
ser girada durante o processo de britagem.

3. Dispositivo de acordo com uma das reivindicagbes preceden-
tes, caracterizado em que - iniciando da sua posi¢éao reta, na qual ela & ori-
entada paralela a extensdo longitudinal da estrutura de suporte (4) - a unida-
de transportadora de descarga (8) pode ser girada na dire¢do horizontal res-
pectivamente por cerca de até 120° na dire¢do horaria ou anti-horaria.

4. Dispositivo de acordo com uma das reivindicagdes preceden-
tes, caracterizado em que - iniciando da sua posigao horizontal, na qual ela
estd orientada paralela ao plano horizontal de referéncia (20) da estrutura de
suporte (4) - a unidade transportadora de descarga (8) pode ser girada em
uma faixa de angulo entre 30° para cima em relacao ao plano horizontal de
referéncia (20) e 20° para baixo em relag&o ao plano horizontal de referéncia
(20).

5. Dispositivo de acordo com uma das reivindicagdes preceden-

tes, caracterizado em que a unidade de britar (7), tal como o eixo rotacional
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do movimento horizontal (17a) da unidade transportadora de descarga (8)
para seu movimento horizontal, € disposta no Ultimo tergo ao Ultimo quarto
da extenso longitudinal da estrutura de suporte (4) no lado distante do reci-
piente de alimentago (2) - visto na diregéo longitudinal da estrutura de su-
porte (4).

6. Dispositivo de acordo com uma das reivindicagbes preceden-
tes, caracterizado em que no lado distante do recipiente de alimentagéo (2) -
visto na diregéo longitudinal da estrutura de suporte (4} - a unidade de britar
(7) é presa em um brago em cantiléver (4f), que corre em uma distancia aci-
ma dos elementos de suporte (5), através dos quais a estrutura de suporte
(4) & suportada no chdo (6), e que a unidade transportadora de descarga (8)
€ construida para girar abaixo do brago em cantiléver (4f).

7. Dispositivo de acordo com uma das reivindicagdes preceden-
tes, caracterizado em que a unidade de britar {7) e a conexdo de giro man-
tendo a unidade transportadora de descarga (8) sdo configuradas tal que o
eixo de britar (7a), em cuja regido o eixo rotacional do movimento horizontal
(17a) da unidade transportadora de descarga (8) esta também localizado,
situa-se atras dos elementos de suporte (16a) - visto a partir do recipiente de
alimentagéo (2) na diregao longitudinal da estrutura de suporte (4) e na dire-
¢do da unidade de britar (7) - através de cujos elementos de suporte a es-
trutura de suporte (4) é suportada no chéo (6).

8. Dispositivo de acordo com uma das reivindicacdes preceden-
tes, caracterizado em que no lado distante do recipiente de alimentagéo (2) -
visto na diregéo da extensdo longitudinal da estrutura de suporte - a dita es-
trutura de suporte (4) tem um componente (4e) na forma de um "U" com
pernas horizontais (4f, 4g) e uma abertura entre as pemas direcionada para
longe do recipiente de alimentagéo (2);

que a unidade de britar (7) é disposta na pema superior (4f) e

que a unidade transportadora de descarga (8) é mantida para
girar abaixo da unidade de britar (7) na regido da abertura entre as pernas.

9. Dispositivo de acorde com uma das reivindicagdes 1 a 7, ca-

racterizado em que no lado distante do recipiente de alimentagéo (2) - visto
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na diregdo da extensdo longitudinal da estrutura de suporte - a dita estrutura
de suporte (4) tem um componente em formato de U (4i, 4k) com pernas ho-
rizontais e uma abertura direcionada para longe do recipiente de alimenta-
¢ao (2), o componente em formato de U sendo disposto em uma distancia
acima dos elementos de suporte (16a), através dos quais a estrutura de su-
porte (4) é suportada no chéo (6);

gue no componente em formato de U uma armagéo guia (17) é
mantida, que pode ser girada ao reder de um eixo rotacional de movimento
horizontal (17a);

e que a unidade transportadora de descarga (8) é verticalmente
ajustavel em relagéo & armagéo guia (17) e é construida para ser capaz de
seguir o seu movimento de giro.

10. Dispositivo de acorde com uma das reivindicagbes prece-
dentes, caracterizado em que no lado virado para o recipiente de alimenta-
¢do (2), a estrutura de suporte (4) € configurada sobre uma porgéo substan-
cial da sua extenséo longitudinal, ao menos na ordem de magnitude de 40%,
como uma armagao aberta com vigas longitudinais lateralmente espagadas
(4a,4b) entre o recipiente de alimentagdo (2) e a segdo final do dispositivo

transportador de alimentagéo (3) no lado de britar.
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RESUMO
Patente de Invencéo: "DISPOSITIVO DE BRITAGEM".

A invengdo refere-se a um dispositivo de britagem configurado
como uma unidade movel ou semimovel (1), em particular para uso na mine-
ragéo de fundigdo aberta e na industria de reciclagem, com um recipiente de
alimentagéo (2), um dispositivo transportador de alimentagdo (3) conectado
a jusante desse para uma unidade de britar (7), um dispositivo transportador
de descarga (8) servindo para transportar o produto britado dele e uma es-
trutura de suporte (4), na qual os componentes previamente citados séo
mantidos.

De modo a melhorar a viabilidade do dispositivo de britagem, a
proposta € usar somente uma Unica unidade transportadora de descarga (8)
como dispositivo transportador de descarga para ambos os processos de
arrasto e de descarga, que é construida para girar como um subconjunto nas

diregOes horizontal e vertical em relagdo & estrutura de suporte (4).
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