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Table pliante pour la préparation & la pose de Iés de papiers peints.

@ Table pliante de préparation pour papiers peints.

Elle comporte des panrieaux 10 rigides et minces reliés bout A

3 bout par des charniéres pour donner, par pliage en accor-
déon, un ensemble compact; prés d'une extrémité de la table,
une premiére ouverture allongée 12 est destinée 3 recevoir un
rouleau de papier peint, puis une seconde ouverture allongée
13 est paralléle 3 la premiére 12, ce qui permet 3 la matiére
du rouleau de passer sous la table, de la premiére ouveriure
12 vers la seconde 13, puis d'étre enfilée par cette derniére
pour étre tirée le long de ladite table de préparation, pour
encollage et découpage selon des repéres 18, 19.
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La présente invention se rapporte aux procédés
et aux dispositifs utilisés pour préparer des 1lés de papier
peint destinés 3 tapisser un mur. Plus précisément, 1l'invention
se rapporté 4 un dispositif pour couper des lés de papier
peint provenant d'un rouleau et pour encoller le dos de ces
1és. - » ‘

Divers procédés et dispositifs ont été suggérés
dans le passé pour mesurer, couper et encoller leé papiers
peints avant d'en tapisser les murs. D'une maniégre Qénérale,
ces dispositifs comprennent différentes sortes de tables
sur lesquelles on placé, la face vers le bas,'les 1és de
papier peint cbupés. On encolle ensuite le dos de chaque 16,
et quand ceux-~ci ont des bords communs, des moyens étaient
prévus pour bouper ces bords des 1és de papier peint.‘Des
exemples de tels dispositifs pour mesurer et couper les
papiers peints sont représentés et décrits dans les brevets
des Etats-Unis d'Amérique n® 491 488 ; n9 526 038 ; n°. 1 695
766 ;3 n° 2 588 092 ; et n® 2 043 133.

Un but principal de la présente invention consis-
te a proposer une table de préparation pour papiers peints,
a8 bon marché, qui peut étre repliée en accordéon de fagon a
former un ensemble compact pouvant étre facilement vendu dans
le commerce, conservé et utilisé, aussi bien par des personnes
inexpérimentées que par des professionnels.

’ L'invention atteint les buts qu'elle é‘est fixés
en proposant un panneau de préparation allongé pour papiers
peints, qui comprend un certain nombre de panneaux rigides et
plats réalisés en une matidre en feuille telle que le carton,
le contre-plaqué, le feuillard ou une feuille de matigre
plastique. Les panneaux sont reliés bout a bout ﬁar des
"charniéres". La table peut &tre pliée en accordéon en un
ensemble comﬁact dont le périmétre a sensiblement les mémes
dimensions que celui des panneaux dont il se compose.

Une premiére'buvefture allongée est prévue 2
1'une des extrémités de la table. La longueur de cette pre-
miere ouverture est, au moins, légérement supérieure a celle
d'un rouleau de papier peint classique et sa largeur est

telle qu'elle peut loger, au moins en partie, un tel rouléau
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ou que ce rouleau peut s'y engeger partiellement. Une
seconde ouverture alleongée ou une fente est prévue prés de

la premigre ouverture, la longueur de cette seconde cuverture
étant, elle adssi, supérieure & la longueur d'un rouleau de
papier peint traditionnel. Bien que la largeur de la. seconde
ouverture puisse étre €gale & celle de la premiére, elle est,
de pféférence, un peu .plus étroite. En effet, il suffit que
la seconde ouverture soit assez large pour que l'exirémité
libre ou antérieure du papier peint du rouleau,ou d'une autre
matigdre pour tapisser les murs,-puiése étre enfilée pér cette
seconde ouverture.

Lorsqu'on utilise cette table de préparation
pour préparer des 1és de papier peint ou autres pour tapisser
les murs, on place la table de préparation de 1'invention 2
plat sur une table traditionnelle, sur le plancher, ou sur
toute autre surface de support plate. On dispose un rouleau de
papier peint ou autre dans la premigre ogvérture et on fait
passer l'extrémité libre de celui-ci sous la partie de la
table comprise entre les deux ocuvertures, puis on l'enfile
dans la seconde ouverture. On dévide du rouleau la longueur
de ‘papier peint nécessaire en le tirant par la seconde ouver-
ture avec la face du papier peint ainsi dévidé placée contre
la table de préparation. On encolle le dos ainsi découvert
de ce 1lé de papief peint. On détache ensuite ce 1é du rouleau
prés de la seconde ouverture de la table. Une ré&égle ou un
gdide est prévu pour perhettre de couper plus facilement le
1é de papier peint. Cette régle ou ce guide est placé le long
de la seconde ocsuverture. Des marques ou des repéres formant
une graduation sont prévus le long de 1'un ou des deux cdtés
de la table pour permettre de mesurer avec précision la longueur
de papier peint & mesure qu'on le dévide du rouleau. Plusieurs
1és de papier peint peuvent étre dévidés du rouleau en
répétant 1l'opération. Autrement dit, on tire vers le bas
l1'extrémité libre du papier peint a sa sortie de la seconde
ouverture pour obtenir la longueur désirée. On encolle le 16
ainsi préparé et on le détache du rouleau, puis on tire le 16
suivant du rouleau par la seconde ouverture.

On voit donc que la table de préparation qui fait
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1'objet de l'invention rend relativement simple et aisée la

fastidieuse opération d'encollage des longueurs de papier

peint. Le travail de préparation des 1lés de papier peint et

leur manuténtion en vue de tapisser les murs deviennent
simplés et commodes, avec pour résultat un moins grand nombre
d'erreurs d'encollage ou autres.

D'autres caractéristiques et avantages de 1'in-
vention ressortiront de la description qui va suivre, en
référence au dessin annexé, sur lequelﬂz 7 '

la figure 1 -est une vue en perspective d'une
table de préparation déployée sur le plancher d'une chambre ;

la figure 2 est une vue en coupe suivant la ligne
2-2 de la figure 1, reﬁrésentant un rouleau de papier peinf
en position sur la table.; »

la figure 3 est une coupe verticale partielle
agrandie montrant la charnig&re reliant les panneéux adjacents
de la table de préparation, comme 1'indique la fleche 3 sur la
figure 1 ; )

la figure 4 est une vue dartielle.agrandie
semblable & la figure 3, mais représentant'un second mode de
réalisation hréféré de la chqrniére de liaison entre les
panneaux adjacents de la table de préparation ;

- la figure 5 est une vue en perspective montrant
la table de préparation de la figure 1 aprés qu'elle a été
plige ; et, , _ '

la figure 6 est une vue partielle en coupe &-
travers un autre mode de réalisation de la table de la présente
invention, dans 1eduel une patte est prévue pour contribuer
3 retenir le rouleau de papier peint en position sur la table.

£n se référant aux dessins, on voit une tabie
de préparation pour papiers peints conforme 2 1'invention et
qui comprend un certain nombre de panneaux 10, rigides et
sensiblement'plats, réalisés en une matidre en feuille telle
que du carton ondulé double face. Les panneaux 10 sont reliés
bout a3 bout par des "charniéréé“ de sorte que les panneaux
adjacents peuvent &tre repligs 1l'un au-dessus de l1'autre.
Dans un mode de réalisation préféré, représentérsur la figure

3, les panneaux adjacents 10 sont légérement espacés 1'un de

’



10

15

20

25

30 -

35

2530193

l1'autre et sont reliés par des morceaux de ruban 11 qui
pontent l'intervalle entre les panneaux 10 adjacents et qui
les tiennent assemblés. Pour que les panneaux 10 puissent
dtre pliés, soit en arrigre, soit en avant 1'un au-dessus de
1'autre, l'espace compris entre les extrémités adjacentés
des panneaux 10 est au moins égal a l'épaisseur des. deux
panneaux 10 ainsi reliés. Les panneauxrlﬂ peuvent .&tre
réalisés en une autre matigre plate rigide, par exemple, en
une mince feuille de matizre plastique, de métal ou de bois.
Les panneaux de matigre plastique, de métal ou de bois
peuveht gtre articulés les uns aux autres en utiiisant des

morceaux de ruban d'une manigre analogue & celle représentée

- sur les dessins. Dans un second mode de réalisation préféré,

- représenté sur la figure 4, les panneaux 10 sont également en

carton ondulé et sont reliés ensemble pér des- charnigres
cbmmunes. D'une mani&dre générale, les charnizres communes,
par exemple, les morceaux de ruban 15 (ce rdle pourrait
également é&tre joué par la face ﬁon coupée du carton andulé,
l'une des faces étant coupée le long de la charnigre, tandis
que l'autre est laissée intacte por former effectivement la

charnigére), permettent de replier 1'un au-dessus de l'autre

-les panneaux adjacents dans une seule direction, tandis que,

pour pouvoir les plier en accordéoh,'les charnitres ou les
joints adjacents doivent étre situés sur les cdtés opbosés
de la table.

Comme il a été mentionné ci-dessus, les panneaux
10 sont reliés bout 2 bout de fagon que la série de panneaux
10 qui forment la table allongée peut étre pliée en accordéon
de maniére & former un ensemble compact, comme représenté
sur la figure S.VLorsqu’on replie la table, le panneau
inférieur se plie dans une direction ou dans 1'autre de
fagon & venir s'appliquer a plat contre la surface du panneau
adjacent. On plie ensuite ensemble les deux panneaux super-
posés dans la direction opposée a la pfécédente, de sorte7que
ces deux panneaux viennent s;appliquer 3 plat contre le.
panneau adjacent suivant. Lbquu'on continue 3 procéder de
cette manidre, les faces des panneaux adjacents viennent se

superposer dans l'ensemblé plié. Comme représenté sur la
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figure 5, l'ensemble a un pouftour extérieur qui est sensible-
ment égal & celui d'un seul des panneaux 10 qui le compose.
Dans le mode de réalisation préféré représentsé
sur le dessin, le'panneau d'extrémité, qui est appelé 2
supporter le rouleau de papier peint, présente une premigre
ouverture allongée 12 s'étendant dans le sens de la largeur
de la table.'L'axe longitudinal de cette ouverture est prati-
quement perpendiculaire & l'axe longitudinal de 1a table.
L'ouverture 12 est située pres de 1'une des extrémités de la
table (extrémité qui sera, par la suite, qualifiée "extrémité
supérieure”). La longueur de 1'ouverture 12 est au moins
égale a la longueur d'un rouleau de papier peint classique.
Toutefois, il est bien évident qu'il est préférable que la
longueur de 1l'ouverture 12 soit légérement plus grande que la
longueur du rouleau de papier peint. La largeur de la table
de préparation est, éyidemment, supérieure de plusieurs centi-
métres & la longueur del'ouverture 12; de sorte que cette
ouverture 12 ne va pas d'un bord a 1'autre de la table. La
largeur de l'ouverture allongéé 12 n'est pas critique, en soi.
Toutefois, l'ouverture 12 doit &tre assez large pour pouvbir
au moins recevoir le rouleau de papier peint. De préférence,
l'ouverture 12 a une largeur d'au moins 51 millimétres envi-
ron, mais cette largeur ne devrait pas dépasser environ 76 &
102 millimétres. Des largeurs plus grandes peuvent &tre
attribuées & l'ouverture 12, mais elles deviennent alors
tout simplement peu ou pas pratiques.

Une seconde ouverture allongée 13 est pratiquée

.,

pres de la premigre ouverture 12, de fagon & &tre généralement

paralleéle & celle-ci. La seconde ouverture 13 est espacée de
la premigre ouverture 12 et, bien que leur espacément ne soit
pas critique, il est avantageux que celui-ci soit compris
entre environ 25 et 76 mm. La longueur de la seconde ouverture,
13, est au moins égale a célle d'un rouleau de papier peint
classique et, de préférence, cette longueur est approximative-
ment la méme que celle de la premi&re ouverture 12. La largeur
de la seconde ouverture 13 est généralement inférieure a celle

de l'ouverture 12, cette largeur devant simplement é&tre
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suffisante pour permettre d'y enfiler l'extrémité libre du
rouleau de papier peint. lLa largeur de la seconde ouverture
13 est, avantageusement comprise entre environ 12,5 mm et
25,5 mm. ) 7

La figure 2 représente un rouleau 14 de papier
peint en position d'utilisation sur la table de préparation
qui fait 1l'objet de la présente invention. On voit que le
rouleau de papier peint 14 est logé dans la premidre ouverture
12 et que son extrémité libre passe sous la partie de la
table comprise entre les deux ouvertures 12 et 13 avant de

s'élever pour passer dans la seconde ouverture 13. Quand le

rouleau de papier peint 14 a été placé sur la table de

préparation avec son extrémité libre enfilée dans la seconde
ouverturerlB, comme représenté sur la figure 2, des lés de
papier peint pedvent gtre déroulés du rouleau 14 et tirés le
long de la table. lLe rouléau 14 est tenu en place dans la
premigdre ouverture ol il peut tourner pendant qu'on déroule
le papier peint le long de la table de préparation.

' Une r&gle ou un guide est prévu 3 l'une des
extrémités de la table de préparation pour permettre de
couper les lésrde papier peint qui ont été dévidés du rouleau
14. Comme on le voit sur les figures 2 et 5, une régle 16
s'étend le long de la table de préparation, prés de la seconde
ouverture 13. De'préférencé, la régle 16 est située prés de
la seconde ouverture 13. lLa régle 16 est, de préférence,
réalisée en une matidre plastique extrudée et elle présente
une rainure longitudinale 17. La rdinure 17 constitue un
moyen pratique pour guider la lame ou le couteau servant a
couper le papier peint.

Des repéres ou des marques 18 disposés le long

de la table permettent de mesurer la longueur du papier peint

‘dvidée du rouleau 14. Comme représenté sur la figure 1, les

repéres 18 cohstituent une graduation, marquée par exemple
en centimétres et décimétres, le long de 1'un des cotés de
la table. Les repéres 18 pourraient également &tre prévus
sur les deux cdtés de la table, le cas échéant, ainsi qué
le long de la ligne médiane de celle;ci. Des marques supplé—

mentaires 19 (figure l) pourraient étre prévues .dans le sens
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=

de la largeur de la table, de préférence & proximité de la
reégle 16. Les repéreé ou marques 19 sont utiles pour couper
le papier peint en bandes dont la largeur est inférieure a
celle du rouleau 14. ‘

La largeur de la table de préparation est lége-
rement supérieure 3 la largeur des papiers peints tradition-
nels. De préférence, la largeur de la table est comprise entre
environ 75 cm et environ 92 cm. ’ _

Dans un second mode de réalisation préféré de
la table de préparation de 1'invention, représenté sur.la
figure 6, la premigre ouverture allongée 12 posséde une patte
20 allongée, de forme générale rectangulaire,qui est reliée
par une charni&re & son cdté longitudinal voisin de 1'extré-
mité de la table. Plus précisément, la patte 20 s'élédve du
bord longitudinal de la premi2re ouverture 12 de sorte que
cette ouverture 12 se trouve placée entre la patte 20 et:la
seconde ouverture 13. La patte ZDVa, de préférenée, été formée
en coupant le panneau 10 le long des coétés ol 1l'ouverture
doit étre ménagée et le long du bord latéral longitudinal
de cette ouverture qui est & l'opposé de l'extrémité'supé-
rieure de la table de préparation. On plié, vers le haut, 1la
partie du panneau 10 délimitée par ces incisiohs; de sorte
que la pliure forme le bord latéral longitudina1<de I'ouverture
12 le plus proche de l'extrémité supérieure de la table de préparation.
Quand le panneau 10 est realisé en carton ondulé double face,
on coupe, de préférence, la faée inférieure de celui-ci, comme
représenté sur la figure 6, le long de la pliure, de sorte
que la face supérieure du cérton—fofme une charnigre d'une
pigce pour la patte 20. La'pa&te 20 forme généralement un
angle aigu par rappor? 4 1l'ouverture 12. La largeur de cette
ouverture peut étre telle qu'un rouleau 14 de papier peint
s'ajuste tout entier dans celle-ci, comme représenté sur la
figure 6, ou bien cette ouvérture 12 pourrait-étre un peu plus
étroite de sorte que le rouleau 14 ne serait engagé que
partiellémen§ dans celle-ci. Dans les deux cas, le rouleau
14 est tenu en place par la patte 20, qui lui permet de

tourner, tout en restreignant son mouvement de translation
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vers l'extrémité supérieure de la table de préparation quand
on tire le papier peint du rouleau par 1375econde ouverture
13.

La table.de préparation représentée et décrite
permet de tirer facilement des 1lés de papier peint du rouleau
14. Le 1é de papier peint ainsi dévidé repose, la face vers
le bas, contre la table de préparation. Ainsi, le dos des
papiers peints est apparent et peut étre facilement encollé ;
de méme,rles autres opérations de préparation, telles que
le réglage de la . longueur du papier peint & la dimension

uodlue,peuvent gtre facilement exécutées. On coupe ensuite
le papier peint pour le séparer du rouleau 14 apreés quoi il
est prét a @&tre appliqué au mur.

"I1 va de soi que de nombreuses modifications

peuvent étre apportées a l'exemple de réalisation représenté

et décrit, sans sortir pour autant du cadre de 1' invention.
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REVENDICATIONS

1. Table de bréparation pour papiers peints,

caractérisée en ce qu'elle comprend

- un certain nombre de panneaux (10) rigides,
pratiquement plats, réalisés en une matidre en feuilles et reliés
bout 3 bout par des charnigres (11,25), de mani&re a former
une table de préparation allongée qui peut étre pliée en
accordéon en un ensemble compact ;

- pres de l'une des extrémités de la table,
une premigdre ouverture allongée (12) dont 1'axe longitudinal
est pratiquement perpendiculaire & 1l'axe longitudinal de la
table, cette premidre ouverture (12) étant destinée & rece-
voir un rouieau de papier peint (14) longitudinalement, de
sorte que ce rouleau se-loge, au moins en partie, dans ladite
premigre ouverture (12) :

-prés de ladite premigre ouverture (12), une

'seconde ouverture allongée ou fente (13) pratiquement paralle-

le a la premigre ouvertuie‘(lz), de sorte que la matigre du
rouleau (14) puisse passer sous la table de la premiére
ouverture (12) vers la seconde ouverture (13), puis étre
enfilée par cette dernigre pour stre tirée le long de ladite
table de préparation.

2. Table de préparation pour papiers peints
selon la revendication 1, caractérisée en ce qu'une patte
allongée (20) est fixée a cette table de manidre & s'élever
du bord longitudinal de ladite premigre ouverture (12)qui est le plue
voisin de ladite extrémité de ladite table de préparation.

3. Table de préparétion pour papiers peints
selon la revendication 2, caractérisée en ce que la patte
(20) est articulée par une charniére (15) a ladite table de
préparation.

4. Table de préparation pour papiefs peints selon
la revendication 3, caractérisée en ce que la patte (20) est
formée par la matigdre qui, autrement, aurait do dtre coupée
de ladite table pour produire ladite premigre ouverture (12),
les extrémités et les cdtés opposés de ladite ouverture (12)
étant découpés dans ladite table et la partie ainsi découpée

étant pliée vers le haut pour former ladite patte (20).
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5. Table selon l'une quelcongue des revendica-
tions 1 a &4, caractérisée en ce que les panneaux (10) sont

réalisés en carton.
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