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Sposéb wytwarzania getteru nierozpylanego
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Przedmiotem wynalazku jest sposdob wytwarza-
nia getteru nierozpylanego, stosowanego do po-
prawienia stanu prézni w lampach elektronowych
lub w innych urzadzeniach prézniowych.

Spoéréd wielu substancji aktywnych do wy-
twarzania getter6w mnierozpylanych stosuje sie
mieszaniny réznych pierwiastkow jak na przykiad
tytanu z cyrkonem, wolframu z cyrkonem, cyrko-
nu z hafnem i inne lub zwigzki miedzymetaliczne
niektéorych tych pierwiastkow przewaznie z alu-
minium,

Substancje te po odpowiednim procesie techno-
logicznym stosuje sie w formie pokryé getterujg-
cych nakladanych na elementy lampy lub wpra-
sowuje sie w pojemniki i poddaje sie aktywacji
przez podgrzanie w wysokiej préozni do okreslonej
temperatury, przy czym ich wlasno$ci sorpecyjne
w znacznym stopniu zalezg od temperatury akty-
wacji. Po aktywacji znane substancje wykazuja
dostateczne szybko$ci pochlaniania gazéw w tem-
peraturach rzedu 300°C lub wyzszych.

Podobne wtasnoSci majg stosowane réwniez do
wytwarzania getter6w nierozpylanych stopy toru
z aluminium i pierwiastkami ziem rzadkich, jak
na przyklad z cerem i lantanem. W niektérych
przypadkach do wytwarzania takich getteré6w u-
zywanych w postaci pokryé detali lampowych
stosuje sie miewielkie dodatki tytanu, nie prze-
kraczajace 5%, ktore nieznacznie obnizajg tem-
perature pracy i temperature aktywacji.
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Gettery na bazie stopéw toru z aluminium
i pierwiastkami ziem rzadkich wytwarza sie w
ten spos6b, ze mieszanine sproszkowanego stopu
ceru z aluminium lub ceru i lantanu z aluminium
w stosunku wagowym 20% stopu i 80% toru pra-
suje sie¢ i spieka w prézni w temperaturze okolo
1000°C, po czym ponownie rozdrabnia sie, miesza
si¢ z lepikiem i nanosi na detale lampowe w
postaci pasty lub tez bez dodatku lepiku wpra-
sowuje sie w metalowe pojemniki.

Substancje aktywne wykonane w ten sposéb
wykazujg dostateczne wlasnoSci getterujace w
temperaturze powyzej 300°C.

Celem wynalazku jest uzyskanie substancji ak-
tywnej, ktéra zastosowana w postaci pasty lub
wprasowana do metalowych pojemnikéw pozwala
na osiggniecie dostatecznych szybko$ci pochtania-
nia gazow w temperaturach zblizonych do poko-
jowej, a przy tym w odrdznieniu od znanych sub-
stancji moze byé aktywowana w szerokim zakre-
sie temperatur.

Cel ten wedlug wynalazku osiggnieto w ten
sposOb, ze sproszkowane skladniki miesza sig . w
stosunku wagowym okolo 20% stopu ceru z alu-
minium, okolo 65% toru i okoto 15% wodorku
tytanu.

Tak przygotowang mieszanine prasuje sie pod
ci$nieniem okoto 2000 KG/cm2 po czym spieka
sie w temperaturze okolo 900°C w proézni lub w
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atmosferze gazu ochronnego w czasie okolo 1 go-
dziny.

Otrzymany spiek po rozdrobnieniu stanowi sub-
stancje getterujgca, ktérg mozna umie$ci¢ wew-
natrz lampy jednym ze znanych sposcbéw, na
przyklad mdzna ja wymiesza¢ z lepikiem i w po-
staci pasty nanie$é na datale lampowe albo wy-
mieszaé z proszkiem metalu ulatwiajgcego pra-
sowanie, na przyklad z proszkiem niklu, tytanu,
cyrkonu, Zelaza lub hafnu, najlepiej w stosunku
wagowym okolo 80% rozdrobnionego spieku i oko-
lo 20% proszku metalu utatwiajgcego prasowanie,
i wprasowaé w pojemniki getteru.

_:Niezaleinie od sposobu umieszczenia substancji
wewnatrz lampy, w celu reaktywowania wlasno$ci

‘sorpeyjnych poddaje sie te substancje aktywaciji

wewngtrz lampy w wysckiej prézni w czasie od
20 do 30 sek w dowolnie .wybranej temperaturze
w granicach od 650°C do 1100°C, po czym sub-
stancja ta wykazuje dostateczne wlasnosci pochta-
niania gaz6éw juz w temperaturze zbliZonej do

pokojowej, a poza tym szybko$§¢ pochlaniania bar-

dzo nieznacznie zalezy od wybranej temperatury
aktywacji we wskazanym przedziale.

Jak wykazaly badania, zamiast sproszkowanego
stopu ceru z aluminium do sporzadzenia miesza-
niny mozna uzyé rozdrobnionego stopu ceru i lan-

‘tanu z aluminium i zmiesza¢é go z pozostalymi

sktadnikami w tych samych stcsunkach wagowych,
a poza tym zaré6wno w przypadku uzycia sprosz-
kowanego stopu ceru z aluminium, jak i w przy-
padku uzycia sproszkowanego stopu ceru i lanta-
nu z aluminum do sporzgdzenia mieszaniny za-
miast sproszkowanego wodorku tytanu mozna
uzyé sproszkowanego wodorku cyrkonu lub hafnu
albo czystego sproszkowanego tytanu, cyrkonu lub
hafnu w tym samym stosunku wagowym, wyno-
szacym 15%, przy czym caly proces otrzymywania
getteru wykonuje sie¢ tak samo jak w przypadku
uzycia wodorku tytanu.

Uzyskany w ten sposob getter wykazuje maksy-
malne wlasnoéci sorpcyjne po aktywacji w tem-
peraturze wybranej w szerokich granicach, od
650°C do 1100°C, po czym juz w temperaturze
zblizonej do temperatury pokojowej ma wystar-
czajgcg szybko§é pochlaniania. W wyzszej tem-
peraturze, na przyklad w temperaturze okolo
300°C, ma znacznie lepsze wtlasnosci getterujgce
niz znane substancje aktywne, wymagajace przy
tym a‘ktyWacji w waskim zakresie temperatury,
na przykiad okolo 1000°C. Nizsza temperatura
aktywacji getteru wedlug wynalazku umozliwia
stosowanie go w wielu typach lamp elektronowych
bez obawy ujemnego wplywu procesu aktywacji
na detale lampowe.

Spos6b postepowania wedlug wynalazku objas-
niono na nastepujacych przykladach:

Przyktlad I. Rozdrobniony stop ceru z alu-
minium o skladzie okolo 72% ceru i okoto 28% alu-
minium miesza sie ze sproszkowanym wodorkiem
tytanu i ze sproszkowanym torem uprzednio od-
gazowariym w prozni, w mnastepujacym stosunku
wagowym: stop ceru z aluminium 20%, wodorek
tytanu 15%, tor 65% a nastepnie tak otrzymana
mieszanine prasuje sie pod ci$nieniem 2000 KG/cm?
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po czym spieka sie¢ w temperaturze 900°C w- proz-
ni lub w atmosferze gazu ochronnego w czasie
1 godzmy, otrzymany spiek rozdrabnia sie i mie-
sza si¢ z proszkiem niklu, w stosunku wagowym
80% rozdrobnionego spieku i 20% proszku niklu po
czym wprasowuje sie¢ do pojemnikéow getteru,
ktére umieszcza si¢ wewngtrz balonu lampy.

Po uzyskaniu wysokiej prézini wewnatrz balonu
lampy, substancje getterujaca poddaje sie akty-
wacji w czasie 20 sekund przez rozgrzanie pojem-
nika do temperatury 1100°C, po czym substancja
ta wykazuje dostateczne wtlasnosci pochlamama
gazéw w temperaturze 40°C. ;,

Przyklad II. Rozdrobniony stop ceru i lan-
tanu z aluminium o skladzie okolo 48% ceru, 29%
lantanu i okolo 28% aluminium miesza sie ze
sproszkowanym wodorkiem cyrkonu i ze sprosz-
kowanym torem uprzednio odgazowanym w préz-
ni w nastepujacym stosunku wagowym stop ceru
i lantanu z aluminium 20%, wodorek cyrkonu 15%,
tor 65% a nastepnie tak otrzymang mieszanine
prasuje sie¢ pod ci$nieniem 2000 kG/cm2 po czym
spieka sie w temperaturze 900°C w proézni lub w
atmosferze gazu ochronnego w czasie 1 godziny,
otrzymany spiek rozdrabnia sie i miesza sie z le-
pikiem i w postaci pasty nanosi sie- na detale
lampowe, ktére umieszcza sie¢ wewnatrz balonu
lampy.

Po uzyskaniu wysokiej prézni wewngtrz balonu
lampy substancje getterujace poddaje sie aktywa-
cji w czasie 30 sekund przez rozgrzanie do tem-
peratury 650°C, po czym substancja ta wykazuje
dostateczne wlasno$ci pochlaniania gazéw w tem-
peraturze 40°C.

Przyklad III. Rozdrobniony stop ceru z
aluminium o skladzie jak w przykladzie 1, miesza
si¢ ze sproszkowanym wodorkiem hafnu i ze
sproszkowanym torem uprzednio odgazowanym w
prézni w nastepujacym stosunku wagowym: stop
ceru z aluminium 20%, wodorek hafnu 15%, tor
65% a nastepnie tak otrzymang mieszanine pra-
suje si¢ pod ciSnieniem 2000 kG/cm?, po czym
spieka sie w temperaturze 900°C w prézni lub
w atmosferze gazu ochronnego w czasie 1 godzi-
ny, otrzymany spiek rozdrabnia sie i miesza sie
z proszkiem tytanur w stosunku wagowym 80%
rozdrobnionego spieku i 20%} proszku tytanu po
czym wprasowuje sie¢ do pojemnikow getteru, ktore
umieszcza sie wewnatrz balonu lampy.

Po uzyskaniu dostatecznej prézni wewngtrz lam-
py, substancje getterujacg poddaje sie aktywacji
w czasie 25 sekund przez rozgrzanie pojemnika
do temperatury 900°C, po czym substancja ta wy-
kazuje dostateczne wlasno$ci pochlaniania gazéw
w temperaturze 40°C.

Przyktlad IV. Rozdrobniony stop ceru z alumi-
nium, o skladzie jak w przykladzie 1, miesza sie
ze sproszkowanym tytanem i ze sproszkowanym
torem uprzednio odgazowanym w prézni w naste-
pujacym stosunku wagowym: stop ceru z alumi-
nium 20%, tytan 15%, tor 65%, a nastepnie tak
otrzymang mieszanine prasuje sie¢ pod ci$nieniem
2000 kG/cm? po czym spieka sie w temperaturze
900°C w prézni lub w atmosferze gazu ochronne-
go w czasie 1 godziny, otrzymany spiek rozdrab-
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nia sie i miesza sie z lepikiem i w postaci pasty
nanosi si¢ na detale lampowe, ktére umieszcza si¢
wewnatrz balonu lampy.

Po uzyskaniu wysokiej prézni wewnatrz balo-
nu lampy substancje getterujgcg poddaje sie ak-
tywizacji w czasie 20 sekund przez rozgrzanie do
temperatury 700°C, po czym substancja ta wyka-
zuje dostateczne wlasnoSci pochlaniania gazéw w
temperaturze 40°C.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania getteru nierozpylanego z
mieszaniny sproszkowanego -stopu ceru i lan-
tanu z aluminium ze sproszkowanym torem
i wodorkiem tytanu znamienny tym, ze
sproszkowane skladniki miesza si¢ w stosunku
wagowym okolo 20% stopu ceru i lantanu z
aluminium, okolo 65% toru i okolo 15% wo-
dorku tytanu, a po wymieszaniu prasuje sie
pod ci$nieniem okolo 2000 kG/cm? po czym
spieka sie w temperaturze okolo 900°C w proz-
ni lub w atmosferze gazu ochronnego w cza-
sie okolo 1 godz. a nastepnie otrzymany spiek
rozdrabnia sie albo miesza sie z lepikiem i w
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postaci pasty nanosi sie na detale lampowe albo
rozdrabniony spiek miesza sie¢ z odgazowanym
proszkiem metalu ulatwiajacego = prasowanie,

_ korzystnie z proszkiem niklu, tytanu, cyrkonu,

zelaza lub hafnu w stosunku wagowym okolo
80% spieku i okolo 20% proszku metalu utatwia-
jacego prasowanie i wprasowuje sie w pojem-
niki getteru, ktére umieszcza sie wewnatrz ba-
lonu lampy.

. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze do

sporzadzenia mieszaniny, w miejsce sproszko-
wanego stopu ceru i lantanu z aluminium sto-
suje sie w tym samym stosunku wagowym,
sproszkowany stop ceru z aluminium.

3. Spos6b wedlug zas:crz. 1 i 2 znamienny tym, ze

zar6wno w przypadku uzycia’ sproszkowanego
stopu ceru i lantanu z aluminium jak i w przy-
padku uzycia sproszkowanego stopu ceru z alu-
minium, do sporzadzenia mieszaniny w miejsce
sproszkowanego wodorku tytanu stosowanego
w stosunku wagowym okolo 15% stosuje sie
sproszkowany wodorek cyrkonu luf hafnu albo
czysty sproszkowany tytan, cyrkon lub hafn
w tym samym stosunku wagowym.
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