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(54) Zapojeni pro sledovéni a Fizeni jakosti produkce na technologickych linkdch pro

povrchovou Upravu zejména u automatickych galvenoven s programovd Ffzenou dopravou

zboZ{

Vyndlez se tykd zapojéni pro sledovéni a Fizeni jakosti produkce na technologickych
linkdeh pro povrchovou upravu zejména u sutometickych galvanoven s programovd Fizenou

dopravou zboZi.

P¥i hromadném elektrochemickém pokovovdni zbo¥i ne zév&sech nebo bubnech je v sou-
¢asné dobd bi%n& uplatnovéna automaticky Pfzend doprava zbo¥f na galvaniza&ni lince, kte-
rd zaruduje dodrZeni piedepsanych opéraénich Zasd, Je z¥me celd bada zplsobl ovldédéni
pfehosnych prvkd, od systémd uplafﬁujicich pevny program, kdy pro desmnou technologii jJe
nem¥nn& vymezen pPenos zboZi jednotlivyﬁi d{1¢{mi opefacemi v urlenych intervelech, aZ
po systémy s volnym programem umoZnujfei volitelny chod‘procesu a pfizpﬁsobeni technic-
kych_parametrﬁ produkce poZadavkim na provedeni povlaku,

Aékoiiv automatizace ¥izeni dopravy zboZ{ df1&{mi operacemi technologického procesu
umo?nuje dokonale vyuifvat kapacity technologického zarizeni a prekticky vyluduje rudivy
zédssh lidské obsluhy, dévajl tyto systémy pouze piPedpoklad k zabezpedeni kvalitnf produk-
ce, nezajidfujL ji vdak.

Vislednd kvelite neneseného povlaku zdle¥f na Hadd daléich faktort, z nichZ nejvy-

znamn&j3{ jsou technologicky stav procesu, sloZeni pracovnich lézni, poZfadovend Sistota

oplachovyjch sekcf a soubor tepeln& technickych podminek jako je teplota, hladina, tlak
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u post¥ikovacich sekef, proudovéd hustota & nap¥ti zdrojd pro elektrochemické operace.
Nemén& vyznamné ovlivnuji kvalitu procesu i mo¥né rusivé vlivy vesm&s ndhodného chersk-
teru, jako je nepi. nedokonaly kontenkt enody nebo zboZf v pokqvovadfch vendch pfipadn&

jind poruche technologického zaiizeni.

VSechny tyto pracovn¥ vyznemné podminky kvalitnfho chodu dfl&fch operacif se v pri-
b&hu technologického procesu m&nf v zédvislosti na pracovnim zatfZeni technologického
zarizent, na vn¥jsfch podminkdch i ndhodnym zplsobem., Jejich sledovéni & Fizeni je pro
zabezpeden{ pofadované kvality povleku nezbytné.

Rizeni dopravy zbo%f v technologickych zabfzenich je vesmds soustieddno do bloku
operadni jednotky pro ¥fzeni dopravy. Opera’n{ jednotka pro Ffzeni do;ravy, ot jiz te-
Send pevnym systémem s elektromechenickymi nebo elektropneumatickymi brvky-nebo progremo-
vatelnym systémem popifpad¥ ¥idicim po¥ftedem, v8ak pracuje v soulasné dob& nezdévisle na

stavu technologie.

Tento nevyhodny stav odstranuje a zabezpedeni kvalitnf funkce technologického zafi-
zen{ umoZnuje zapojeﬁi pro sledovéni a F{zen{ jekosti produkce ne techﬁologickych lin-
kéch pro povrchovou upravu, zejméne u sutomatickych galvanoven s progfamové‘fizenou
dopravou‘zboii, podle vyndlezu, jehoZ ﬁodstata spoéivé v tom, Ze operani jednotka pro
f{zen! dopravy a ¥fdfef elektronike technologie jsou nejménd jednosmérné vzédjemn¥ elek-
tricky spojeny, piidem# f1diel elektronika technologie je ddle elektricky spojena s pro-

voznimi snfmadi & se systémem indike¥nich &lent e akinich &leni stavu technologie.

Vyhode zapojeni podle vyndlezu spodivé predeviim v tom, Ze umo¥nuje sledovéni a
¥{zeni provoznd vyznamnych podminek dfl¥ich operaci ji%f v prib&hu technologickéhec pro-
cesu, @ to i v zévislosti na pracovnim zatiZeni technologického zefizeni e na vn&jsich,

pop¥ipadd delsich podminkdch, Tim sevzabezpeéi poZadovand kvélita_povlakﬁ.

Vynélez a jeho vyhody jsou déle blife objasn¥ny na popisu p¥ikladu.jeho provedeni
pomoci p¥ipojeného vykresu, kde je aschemeticky znézorn&no provedeni zapojeni podlé

vynédlezu.

Zepojeni je tvoPeno soustavou provoznich snimedd 3, 4, 5, které snimaji provozn¥
vyznamné podminky & které slou¥f ke sledovéni okam¥itého pracovniho stavu jednotlivych
diléiéh operaci, b&hem nich¥ je zboZi postupné podie technologického pfedpisu povrchovd
upravovano. Provozn{ snimade 3 4, 5 jsou spojeny s #fdfct elektronikou 2 technologie,
kterd je nejménd jednosm¥rn¥ spojens s operadni jednotkou 1 pro ¥fzenf doprevy a systémem

indike&nich &lent 6 a systémem akinifch &lend 7 stavu technologie.

Zapojeni podle vyndlezu pracuﬁe teak, %e technologické linka automatizovené galve-
novny s programové Fizenou dopravou zboZi je tﬁofena sledem vzéjemn¥ navazujicich dfléfich
operaci, ve ktergych je zbo%i postupn¥, v souladu s technologickym predpisem, povrchovd
upravovéno. Po operacich piedb¥¥né chemické a elektrochemické uprevy - odmeffovéni, mo-
feni, dekapovéni se samostetnymi oplachy - nésleduji operace vytvéieni povlaku a kone&né

‘ operace. Okam¥ity pracovni stav jednotlivych d1l¥{ch operzcf je moZno sledovat soustavou
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provoznich snimadd 3,4, 5 provozné vyznemnyeh podminek. Podminky se 1i$f podle druhu
af1sf operace, zehrnujf pi{kladn& veli&iny tepeln& technického charaxteru jako teplota,
tlek, hladina, proud, nap¥ti, proudovéd hustota, ddle technologického charakteru jeko je
prikladn& sloZeni pracovnich léznf, oplachd, obseh hlevnich sloZek, nedistot, leskutvor-
nych pfised, ddle havarijni indikaci Zefenf 14zn& ve ven&, odsévéni kontekty enode, zboZf,
Informace o okemZitém stavu procesu je privéddéna z provoznich snimadt 3, 4, 5 do #fdfel
elektroniky 2 technologie a zpracovéna podle zvoleného programu. Systémy indikednich
Elend 6 stavu techmologie informujf obsluhu o okem%itém stavu procesu a nutnosti zésahu,
ktery je realizovén soustavou akinfch &lend 7. Ridfci elektronikae 2 technologie je nej-
mén& Jjednostrenn¥ spojend s opersdnf Jednotkou pro rfzeni dopravy, Progrem #{zen{ jekosti
realizoveny #{fdfc{ elektronikou 2 technologie je tzce svdzén s re¥imem dopravy F{zenym
opera¥ni jednotkou 1 pro ¥fzen{ dopravy. Zésahy do techﬁologického procesu je mo¥né pii
jednosm&rné vezbd realizovat s ohledem na okemZity probfhajfcf reiim dopravy, kdy infore
mace o dob& trvéni jedné pracovni operace, dob& prodlevy, dob& okapu a pfenosu zboZi

Jsou zahrnuty jako vstupni veiiéiny #i{died elektfoniky 2 technologie & ovlivnuj{ zpdsob
ak&ntho zdsshu do provozu. P¥i dvousmérné vazbs mezi #{dfc! elektronikou 2 techmologie

@ operadni jednotkou pro *fzeni dopravy Jje program ¥fzeni jakosti navrien tek, Ze v zd-
vislosti na okam¥itém stavu technologie je upraven reZim opera&ni jednotky 1 pro Ffzent

dopravy zbofi. Dvousm¥rnd vazba umo¥nuje realizovat optimaliza¥nf program produkce.

Vynélez je moZno vyuiit ve vech orgenizacich nérodnfho hospodd¥stvi, kde se pro-
védi povrchové upravae zbo%{ galvanicky nendSenymi povlaky,

PREDMET VvYNALEZU

Zapojeni pro sledovéni a ¥fzenf jakosti produkce na technologickych linkéch pro
povrchovou upravu, zejména u automatickych galvenoven s programové F{zenou dopra&ou zbo~
21, vyznafujicl se tim, %e opera&ni Jjednotka /1/ pro Pizent dopravy a Pidfef elektronika
/2/ technologie jsou nejménd jednosmdrns vzdjemnsd elektficky apojeny, prifem¥ Pidict
elektronika /2/ tecﬁhblogie Je ddle elektricky spojena s provoznimi snimedi /3, 4, 5/

@ se gystémem indikednich &lend /6/ a akiénfch &lentd /71/ stavu technologie.
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