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Sposob ultradzwiekowego pomiaru grubosci zeliwnych plaszczy
cylindrow
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b ultradiwie-
kowego pomiaru grubo$ci zeliwnych plaszczy cy-
lindréw, zwlaszcza jednostronnie dostepnych pla-
szczy cylindrow suszacych maszyn papierniczych.

Cylindry suszgce maszyn papierniczych czynnych
w produkcji podlegajg okresowym badaniom, mig-
dzy innymi badana jest grubo$§é plaszczy tych cy-
lindréw.

Ze wzgledu na brak dostepu do wewnetrznej po-
wierzchni ptaszcza cylindra, pomiar grubo$ci tego
plaszcza przyrzgdami mechanicznymi jest trudny
lub nieraz niemozliwy do wykonania.

Znany spos6b ultradZwiekowego pomiaru gru-
bo$ci jednostronnie dostepnych przedmiotéw meta-
lowych wymaga uprzedniego skalowania uzytego do
tego celu defektoskopu ultradzwiekowego wedtug
wzorcowej probki wykonanej z tego samego mate-
rialu co mierzony przedmiot. Szczegblnie jest to
potrzebne przy pomiarze gruboS$ci przedmiotéw ze-
liwnych, gdyz struktura zZeliwa jak wielko§é ziarn,
rozlozenie grafitu, mikroporowato$é¢ jest bardzo
réznorodna i wywiera znaczny wplyw na predkosé
rozchodzenia sie fal ultradiwiekowych w badanym
materiale.

Zeliwne plaszcze cylindréw suszacych czynnych
maszyn papierniczych zostaly wykonane przez ro6z-
ne odlewnie i w réznych okresach czasu, wiec ma-
ja zeliwo o nieznanych charakterystykach, takze
akustycznych, a uzyskanie prébek wzorcowych, w.
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zasadzie dla kazdego plaszcza oddzielnie, jest obe-
cnie niemozliwe.

Bez prébek wzorcowych i dostepu do obu po-
wierzchni Zeliwnego ptaszcza cylindra, wykonanie
pomiaru gruboSci wedlug znanego sposobu ultra-
dzwiekowego pomiaru jest niewykonalne.

Zgodnie z wynalazkiem, ultradZwiekowy pomiar
gruboSci zeliwnego plaszcza cylindra suszgcego
mozna wykona¢ w ten sposéb, Ze najpierw wyko-
nuje sie pomiar gléwny gruboSci za pomocg de-
fektoskopu ultradzwiekowego, a nastepnie celem
otrzymania rzeczywistej grubo$ci plaszcza wynik
pomiaru giéwnego koryguje sie za pomocg dwbch
rodzajéw pomocniczych pomiaréw tego samego pla-
szcza.

Pomiar gléwny wykonuje sie na zewnetrznej do-
stepnej powierzchni ptaszcza w czeSci roboczej cy-
lindra za pomocg dowolnego defektoskopu ultra-
dzwiekowego, wyposazonego w glowice ultradZwie-
kowa o niskiej czestotliwo$ci. Glowice sprzega sie
z plaszczem za pomocg cieczy pomiarowej, przykta-
dajgc glowice w okreS§lonych punktach do powierz-
chni plaszcza.

Wyniki pomiaru gi6wnego nie mogg byé zgodne
z rzeczywistg gruboS$cia mierzonego ptaszcza, lecz
sg tylko proporcjonalne do niej, gdyz uzyty do te-
go pomiaru defektoskop ultradZwickowy nie byl
odpowiednio skalowany z powodu braku prébki
wzorcowej. Stosunek grubo$ci rzeczywistej plaszcza
do grubo$ci otrzymanej w pomiarze gléwnym mo-
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zna znalezé wediug wynalazku za pomocg pomo-
cniczych pomiaréw grubo$ci tego samego plaszcza,
a korekte wynik6w pomiaru gléwnego przeprowa-
dza sie za pomocg wspélczynnika przeliczeniowego
a.

Pomocnicze pomiary grubo$ci g1 i g2 wykonuje
sie na dostepnej z obu stron czeSci plaszcza wy-
stajacej poza dennice cylindra. Oba pomiary po-
mocnicze wykonuje sie w tych samych punktach
na obwodzie cylindra. Pomiar pomocniczy g1 wy-
konuje sie dowolnym przyrzadem pomiarowym,
za§ ‘pomiar pomocniczy gz wykonuje sie tym sa-
mym defektoskopem ultradZzwiekowym i tak samo
ské.ldwa'nym jaki stosowano do pomiaru gi6wnego.

stéﬁ:zyhm‘k przeliczeniowy a ustala si¢ na pod-
stawie wyniké6w pomiar6w pomocniczych g1 i g2 w
nastepujacy sposéb:

! grubo§é g1 plaszcza na krawedzi zmierzona

o przyrzadem pomiarowym
¢ _’grubosé g2 plaszcza na krawedzi zmierzona

defektoskopem ultradZwiekowym

Nastepnie celem obliczenia rzeczywistej grubo$ci
mierzonego plaszcza w pasie roboczym cylindra,
wyniki pomiaru gléwnego mnozy sie przez ustalony
powyzej wspblczynnik przeliczeniowy a.

Pomiar, wedilug wynalazku, grubo$ci Zeliwnych
plaszczy cylindréw suszgcych zapewnia dobra do-
kladno$é i latwosé odczytu.

Podany ponizej przyklad zastosowania ilustruje
dokiadnoéé pomiar6w gruboSci wykonanych sposo-
bem wedlug wynalazku.

Przyklad 1. Pomiar grubo$ci zZeliwnego pla-
szcza cylindra suszgcego maszyny papierniczej wy-
konany za pomocg defektoskopu ultradZwiekowego
typu D1—12.
przyjety zakres pomiarowy podstawy

czasu

100 mm
§redni wynik gléwnego pomiaru gruboSci
plaszcza na czeSci roboczej cylindra,
wedlug odczytu na ekranie defektosko-
pu ultradZwiekowego 19,8 mm
grubo$§é plaszcza mierzona na jego czeSci
poza dennicg cylindra za pomocg suw-
miarki — pomiar pomocniczy gi
20,0 mm
grubo$§é plaszcza mierzona defektoskopem
ultradzwickowym na jego czeSci poza
dennica cylindra — pomiar pomocniczy

82 24,0 mm
wspblczynnik przeliczeniowy = 20 : 24
0,833

§rednia grubo§é plaszcza na odcinku ro-
boczym cylindra po skorygowaniu wyni-
k6w pomiaru gléwnego przez wsp6tczyn-
nik przeliczeniowy 16,5 mm

Srednia grubo$§é plaszcza na odcinku ro-
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bocznym cylindra mierzona suwmiarkg w
specjalnie wywierconych otworach w
plaszczu — pomiar kontrolny 17,0 mm
réznica wynikéw pomiaru wedlug wyna-
lazku a pomiarem kontrolnym
— 2,9 %
Zestawienie por6éwnawcze pomiaréw wykonanych
.w tych samych punktach ptaszcza

Grubo$¢ plaszcza po | Grubo§é plaszeza
Numer |skorygowaniu, zmie- |w otworach kon-
pomiaru rzona defektoskopem trolnych, zmierzo-
ultradZwiekowym | na suwmiarkg
1 19,2 19,6
2 19,2 19,1
3 16,7 17

4 16,7 17,1

i'5 15,8 16,9

6 17,5 17,2

7 16,7 17,1

8 14,2 15,4

9 15,0 15,7

10 14,2 14,9

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b ultradZzwiekowego pomiaru grubosci
zeliwnych plaszezy cylindréw suszacych maszyn
papierniczych wykonywany za pomoca dowolnego
defektoskopu ultradZwiekowego z normalng glowi-
cg ultradiwiekowa na zewnetrznej powierzchni
plaszcza w roboczej czeéci cylindra, znamienny
tym, Ze najpierw wykonuje sie¢ pomiar gtéwny gru-
bosci plaszcza za pomoca defektoskopu ultradzwie-
kowego w czeSci roboczej cylindra, a nastepnie ce-
lem otrzymania rzeczywistej grubosci plaszcza wy-
nik pomiaru gléwnego koryguje si¢ wspétezynni-
kiem przeliczeniowym (a) ustalonym na podsta-
wie dw6ch pomocniczych pomiaréw, z ktérych je-
den (g;) wykonuje sie za pomocg znanego przyrzadu
pomiarowego, a drugi pomiar (g;) wykonuje sie
za pomocg defektoskopu ultradZwickowego, tego
samego i tak samo skalowanego jak przy pomiarze
gléwnym.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
oba pomocnicze pomiary (g1) i (g2) wykonuje sie
w tych samych punktach na obwodzie ptaszcza w
czeSci wystajagcej poza dennice cylindra.

3. Spos6éb wedlug zastrz. 1—2, znamienny tym,
ze wspblczynnik przeliczeniowy (a) ustala sie na
podstawie wynikéw pomocniczych pomiaréw (g:)
i (g82) wedlug wzoru

grubo$§é (g1) plaszcza na krawedzi zmierzona

. przyrzadem pomiarowym
¢ gruboS¢ (g2) ptaszcza na krawedzi zmierzona

defektoskopem ultradZwigkowym
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