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@ Adapter zum Befestigen eines Zusatzwerkzeugs.

&) Um einen Adapter zum Befestigen eines flir eine entgegengesetzten Ende die Standardbefestigung
Standardbefestigung geeigneten Zusatzwerkzeugs tragt, daB an dem Bolzen ein Flansch gelagert ist,
an einer Schleifmaschine, deren Schleifspindel eine welcher in axialer Richtung des Bolzens gegeniber
Hohlspindel mit einem fest mit dieser verbundenen diesem von einer Montagestellung in eine Siche-
Gegenflansch und einem Formschlustlick sowie rungsstellung und umgekehrt verstellbar ist, daB der
eine in axialer Richtung in der Hohispindel ver- Fiansch ein mit dem FormschluBstlick in Eingriff
schiebbare Zugspindel aufweist, wobei letztere eine bringbares FormschluBgegenstlick aufweist und daf
Aufnahme flir ein manuell fixier- und I&sbares Hal- durch den in der Sicherungsstellung stehenden
teelement umfapt, zu schaffen, mit welchem ein Be- Flansch der in die Schleifspindel eingesetzte Bolzen
festigen eines fiir eine Standardbefestigung geeigne- in Richtung einer weiteren Festlegebewegung des
ten Zusatzwerkzeugs méglich ist, wird vorgeschla- Halteelements in der Aufnahme unverdrehbar an der
gen, daB der Adapter einen Bolzen aufweist, welcher Schieifspindel fixiert ist.
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Die Erfindung betrifft einen Adapter zum Befe-
stigen eines fiir eine Standardbefestigung geeigne-
ten Zusatzwerkzeugs an einer Schleifmaschine, de-
ren Schleifspindel eine Hohlspindel mit einem fest
mit dieser verbundenen Gegenflansch und einem
FormschluBstiick sowie eine in axialer Richtung in
der Hohlspindel! verschiebbare Zugspindel aufweist,
wobei eine letztere eine Aufnahme flr ein manuell
fixier- und |16sbares Halteelement umfaBt.

Aus der EP-A-84114612.2 sind derartige
Schieifmaschinen bekannt, bei welchen jedoch kein
Adapter vorgesehen ist, sondern ein Halteflansch
mit dem Halteelement verbunden ist und somit das
Werkzeug zwischen Gegenflansch und Haiteflansch
durch Verschieben der Zugspindel einspannbar ist.

Bei derartigen Schieifmaschinen besteht je-
doch das Problem, daB mit dem Halteflansch ledig-
lich Schleif- oder Trennscheiben gespannt werden
kdnnen und sollen und ein Spannen anderer Zu-
satzwerkzeuge mit einer Ublichen Standardbefesti-
gung zumindest Schwierigkeiten bereitet.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrun-
de, einen Adapter zu schaffen, mit welchem ein
Befestigen eines fir eine Standardbefestigung ge-
eigneten Zusatzwerkzeugs mdglich ist.

Diese Aufgabe wird bei einem Adapter der
eingangs beschriebenen Art erfindungsgemds da-
durch geldst, daB der Adapter einen Bolzen auf-
weist, welcher an einem Ende das Halteelement
und an einem entgegengesetzten Ende die Stan-
dardbefestigung trdgt, daB an dem Bolzen ein
Flansch gelagert ist, welcher in axialer Richtung
des Bolzens gegeniiber diesem von einer Monta-
gestellung in eine Sicherungsstellung und umge-
kehrt verstellbar ist, daB der Flansch ein mit dem
FormschluBstiick in Eingriff bringbares Gegenstiick
aufweist und daB durch den in der Sicherungsstel-
lung stehenden Flansch der in die Schleifspindel
einsetzbare Bolzen in Richtung einer weiteren Fest-
legebewegung des Halteelements in der Aufnahme
unverdrehbar an der Schleifspindel fixiert ist.

Der Vorteil des erfindungsgemifien Adapters
ist darin zu sehen, daB dieser genau wie der Haite-
flansch in die Schleifspindel einsetzbar ist, daB das
Halteelement manuell in der Aufnahme fixierbar
und I&sbar ist und daB ein letztendliches Festspan-
nen des Adapters dadurch erfolgt, daB die Zugs-
pindel in bekannter Weise in der Hohispindel in
Richtung vom Gegenflansch weg verschoben und
in dieser Stellung federbeaufschlagt gehalten wird.
Ferner wird durch das Zusammenwirken des Flan-
sches mit dem Bolzen in der Sicherungssiellung
gewihrleistet, daB das Halteelement keine zusatzli-
che Festlegebewegung durchflihren kann und so-
mit nach einem Verschieben der Zugspindel in
Richtung auf den Gegenflansch in diejenige Posi-
tion, in welcher der Adapter auch manuell einge-
setzt wurde, ein manuelles L8sen des Adapters
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mdglich ist, so daB der Adapter ohne Hilfe eines
zusitzlichen Werkzeugs an der Schleifspindel
durch Verschieben der Zugspindel fixiert und spé-
ter wieder geldst werden kann.

Eine vorteilhafte M&glichkeit, die Aufnahme
und das Halteelement auszubilden, sieht vor, daB
beide eine Schraubverbindung bilden, wobei vor-
zugsweise die Aufnahme ein Aufnahmegewinde
und das Halteelement ein in das Aufnahmegewinde
einschraubbarer Haltezapfen ist.

Das Formschlufgegenstlick ist bei einer bevor-
zugten Ausflbrungsform als ein in einen Innen-
mehrkant des  Formschlufistiicks  passender
Flanschansatz mit einem AuBenmehrkant ausgebil-
det.

Auch bei der Ausbildung der Standardbefesti-
gung sind mehrere Moglichkeiten denkbar. Als be-
sonders giinstig hat es sich erwiesen, wenn die
Standardbefestigung eine Schraubverbindung flr
das mit einer Befestigungsausnehmung versehene
Zusatzwerkzeug ist.

Hinsichtlich der Art der verstellbaren Befesti-
gung des Flansches an dem Bolzen haben sich im
Rahmen der vorliegenden Erfindung zwei Ausflih-
rungsformen als besonders vorteilhaft erwiesen.
Eine erste Ausflhrungsform sieht vor, daB der
Flansch eine Gewindebohrung aufweist, weiche von
einem Gewindeabschnitt des Bolzens durchsetzt ist
und daB der Bolzen einen Bund trdgt, welcher in
der Sicherungsstellung an dem Flansch anliegt und
ein Weiterdrehen des Bolzens in Richtung einer
weiteren Festlegebewegung desselben verhindert.
Mit dieser verstellbaren Befestigung des Flansches
an dem Bolzen ist die M&glichkeit geschaffen, daf
der Bolzen unabhingig von den auf das Zusatz-
werlkzeug wirkenden Drehmomenten in der Siche-
rungsstellung keine Mdglichkeit mehr hat, sich wei-
ter als bereits erfolgt in der Aufnahme der Zugspin-
de! festzuziehen und sich somit in dieser schwer
|8sbar festzulegen, so daB nach einem Verschie-
ben der Zugspindel in Richtung auf den Gegen-
flansch nach wie vor ein manuelles L&sen des
Halteelements in der Aufnahme und somit ein ma-
nuelles Entnehmen des Adapters aus der Schleif-
spindel mdglich ist.

Um die Montage eines Adapters mit einem
derartigen Flansch zu vereinfachen und besonders
glinstig zu gestalten, ist vorgesehen, daB der Ge-
windeabschnitt eine Gewindesteigung aufweist,
welche einer Gewindesteigung der aus Aufnahme
und Halteelement gebildeten Schraubverbindung
entspricht. Dies hat den groBen Vorteil, daB der
Flansch auf dem Gegenflansch aufgesetzt werden
kann und der Bolzen lediglich eingedreht werden
mup, wobei er sich einerseits im Flansch so lange
verschiebt bis der Bund an dem Filansch selbst
anliegt und andererseits auch gleichzeitig die
Schraubverbindung zwischen der Aufnahme und
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dem Halteslement ohne Relativverschiebung zum
Flansch herstellbar ist.

Besonders zweckmaBig hat sich im Rahmen
dieser ersten Ausflihrungsform noch erwiesen,
wenn der Bund gleichzeitig als Gegenflansch flr

das Zusatzwerkzeug wirkt, so daB dieses mit der -

Standardbefestigung gegen den Bund verspannbar
ist.

Bei dem zweiten Ausflihrungsbeispiel der ver-
stellbaren Lagerung des Flansches an dem Bolzen
ist vorgesehen, daB der Flansch durch FormschluB-
elemente in axialer Richtung des Bolzens ver-
schieblich und unverdrehbar am Bolzen geflihrt ist.
In diesem Fall wird also die unverdrehbare Fixie-
rung des Bolzens in der Schleifspindel dadurch
erreicht, daB dieser zunichst mit dem Haltesle-
ment in Eingriff mit der Aufnahme gebracht wird,
wobei der Flansch in Montagestellung bleibt und
dabei mit dem FormschluBgegenstiick nicht in das
FormschluBstiick eingreift, wdhrend dann, wenn
das Halteelement mit der Aufnahme in Eingriff ist,
der Flansch durch Verschieben in axialer Richtung
des Bolzens mit dem FormschluBgegenstiick in
Eingriff mit dem FormschluBstlick der Schieifspin-
del gebracht wird, so daB Uber den Formschiu8
zwischen Schleifspindel und Flansch und wiederum
zwischen Flansch und Bolzen der Bolzen unver-
drehbar in der Schieifspindel gehalten ist. Beson-
ders vorteilhaft ist es dabei, wenn die FormschiuB-
elemente als auf dem Bolzen vorgesehener Aufen-
mehrkant und als auf dem Flansch vorgesehener
innenmehrkant ausgebildet sind.

Der Flansch kann dabei auf verschiedenerlei
Weise geflihrt werden. Besonders einfach ist es
jedoch, wenn der Flansch durch die FormschluB-
elemente selbst am Bolzen geflihrt ist.

Um zu verhindern, daB der Flansch frei auf
dem Bolzen in axialer Richtung hin- und hergleitet
und damit eventuell die Montage des Adapters
beeintréchtigt, ist vorgesehen, daB der Flansch am
Bolzen in der Montagestellung durch Rastelemente
festlegbar ist. Zus#tzlich kann es auch noch von
Vorteil sein, wenn der Flansch am Bolzen in der
Sicherungssteliung durch Rastelemente festlegbar
ist.

Um eine glinstige Adaption der FormschluBele-
mente und des FormschluBgegenstlicks hinsicht-
lich ihrer Form zu erreichen, ist vorgesehen, daf
die FormschluBelemente in ihrer Querschnittsform
an das FormschiuBgegenstlick angepaBt sind und
daB vorzugsweise die FormschluBelemenie eine
Querschnittsform aufweisen, die eine Verkleinerung
der Querschnittsform des FormschluBgegenstlicks
darstelit.

Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung
sind Gegenstand der nachfolgenden Beschreibung
sowie der zeichnerischen Darstellung zweier Aus-
fihrungsbeispiele. In der Zeichnung zeigen:
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Fig. 1 eine teilweise aufgebrochene Schnitt-
darstellung durch eine Schieifmaschine mit in de-
ren Schleifspindel festliegendem Adapter sowie ei-
nem Zusatzwerkzeug;

Fig. 2 einen Schnitt durch die Schleifspindel
mit in dieser aufgenommenem Adapter gemis ei-
nem ersten Ausfiihrungsbeispiel;

Fig. 3 einen Schnitt [dngs Linie 3-3 in Fig. 2;

Fig. 4 einen Schnitt durch die Schieifspindel
mit in dieser aufgenommenem Adapter gemis ei-
nem zweiten Ausflihrungsbeispiel und

Fig. 5 einen Schnitt l&ngs Linie 5-5 in Fig. 4.

Ein als Ganzes mit 10 bezeichnetes erstes
Ausflinrungsbeispiels eines erfindungsgeméBen
Adapters ist in Fig. 2 im Einsatz bei einer Schleif-
maschine 12 dargestellt, deren Getriebekopf 14
teilweise aufgebrochen gezeichnet ist. In dem Ge-
triebekopf 14 ist eine Schleifspindel 16 angeordnet,
welche den Adapter 10 trdgt, an dem seinerseits
ein Zusatzwerkzeug 18 mittels einer Standardbefe-
stigung gehalten ist. Die Schieifspindel 16 der
Schieifmaschine 12 wird dabei in der Ublichen Wei-
se Uber ein Winkelgetriebe von einem Motor ange-
trieben.

Wie in Fig. 2 dargestelit, umfaBt die Schleif-
spindel 16 eine Hohlspindel 20, welche an ihrem
werkzeugseitigen Ende mit einem Gegenflansch 22
versehen ist. In einer von dem werkzeugseitigen
Ende sich in die Hohispindel 20 hineinerstrecken-
den zentralen Ausnehmung 24 derselben ist eine
Zugspindel 26 in Richtung einer Léngsachse 28
der Schieifspindel 16 verschieblich gelagert und
durch Druckfedern 30 in Richtung von dem Gegen-
flansch 22 weg beaufschlagt gehalten. Mittels einer
Handbetitigungseinrichtung 32, weiche an der dem
Gegenflansch 22 gegeniiberliegenden Seite am
Getriebgekopf 14 gehalten ist, ist Uiber ein Druck-
stiick 34 die Zugspindel 26 gegen die Krafi der
Druckfedern 30 verschiebbar.

in der Zugspindel 26 ist eine zur Achse 28
koaxiale und zum Gegenflansch 22 hin offene Boh-
rung 36 vorgesehen, welche als Aufnahme fiir ein
Halteelement ein Aufnahmegewinde 38 aufweist.

Ferner ist die Hohispindel 20, um das Halteele-
ment gegen eine Verdrehung sichern zu kdnnen,
im werkzeugseitigen Abschnitt der zentralen Aus-
nehmung 24, das heift im Bereich des Gegenflan-
sches 22, mit einem Innenmehrkantabschnitt 40
versehen, welche abweichend von einem kreisfér-
migen Querschnitt Abflachungen 42 aufweist, die
Sekanten des kreisfSrmigen Querschnitts bilden.

In die Schleifspindel 16 mit den bereits be-
kannten Merkmalen ist nun der erfindungsgemafe
Adapter 10 einsetzbar, welcher einen Bolzen 44
umfaBt, der an seinem vordersten Ende einen das
Halteelement bildenen Haltezapfen 46 trégt, der mit
seinem AuBengewinde in das Aufnahmegewinde 38
einschraubbar ist. Damit ist der Bolzen 44 koaxial
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zur Achse 28 in der Schleifspindel 16 angeordnet.

Der Bolzen 44 ist auBerdem mit einem Bund
48 versehen, welcher eine auf der dem Haltezapfen
44 gegeniberliegenden Seite angeordnete und
senkrecht zur Achse 28 der Schleifspindel 16 und
damit auch des Bolzens 44 verlaufende Frontfldche
50 tragt, die als Anlagefldche flr eine Trégerplatte
52 des Zusatzwerkzeugs 18 dient. Auf der dem
Haltezapfen 46 gegeniiberliegenden Seite des Bun-
des 48 erstreckt sich ferner ein zum Haltezapfen
48 koaxial angeordneter Befestigungszapfen 54
des Bolzens 44, welcher eine Befestigungsausneh-
mung 56 in der Trégerplatte 52 durchgreift und auf
welchen eine Befestigungsmutter 58 aufschraubbar
ist, mittels welcher die Tragerplatte 52 gegen die
Frontfiiche 50 des Bundes 48 verspannbar ist. Der
Befestigungszapfen 54 und die Befestigungsmutter
58 bilden dabei gemeinsam eine Standardbefesti-
gung flir das Zusatzwerkzeug 18, dessen Tréger-
platte 52 mit einer standartisierten Befestigungs-
ausnehmung 56 versehen ist.

Auf der der Frontfidche 50 gegeniiberliegenden
Seite des Bundes 48 ist dieser mit einer zur Front-
fiiche 50 parallel verlaufenden Anlagefldche 60
versehen. Zwischen dieser Anlagefliche 60 und
dem Haltezapfen 46 tr3gt der Bolzen 44 einen
Gewindeabschnitt 62, welcher eine Gewindestei-
gung aufweist, die mit einer Gewindesteigung des
Haltezapfens 46 identisch ist.

Dieser Gewindeabschnitt 62 durchsetzt eine
Gewindebohrung 64 eines als Ganzes mit 66 be-
zeichneten Flansches im Bereich seines Flansch-
ansatzes 68. An diesen Flanschansatz 68 ist ein
sich von diesem radial nach auBen erstreckender
Flanschteller 70 angeformt, welcher so ausgebildet
ist. daB er auf dem Gegenflansch 22 aufsitzen
kann. Der Flanschansatz 68 ist seinerseits mit ei-
nem in den Innenmehrkantabschnitt 40 passenden
AuBenmehrkantabschnitt 72 versehen, so daf er in
die zentrale Ausnehmung 24 der Hohlspindel 20
einflihrbar und in dieser drehfest fixiert ist.

Durch Verdrehen des Boizens 44 ist nun der
Fiansch 66 von einer Sicherungsstellung, in der
dieser mit seinem Flanschteller 70 an der Anlage-
fliche 60 anliegt und auBerdem mit seinem
Fianschteller 70 auf dem Gegenflansch 22 aufsitzt,
in eine Montagestellung verschiebbar, in welcher
der Bund 48 nicht mehr mit der Anlageffdche 60
am Flanschteller 70 anliegt, sondern von diesem
einen Abstand aufweist, der so groB ist, daf der
Haltezapfen 46 nicht mehr in das Aufnahmegewin-
de 38 eingeschraubt ist, wie dies in der vorgenann-
ten Sicherungsstellung der Fall war. Das heift, der
Bolzen 44 ist gegeniiber dem Flansch 66 so weit
verschiebbar, dal dessen Haltezapfen 46 in der
Sicherungsstellung mit dem Aufnahmegewinde 38
voll in Eingriff ist, wéhrend in der Montagestellung
der Haltezapfen 46 vollstdndig aus dem Aufnahme-
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gewinde 38 herausgeschraubt ist. Das hat anderer-
seits zur Folge, daB der Gewindeabschnitt 62 so
bemessen sein muB, daB er sowohl in der Siche-
rungsstellung ais auch in der Montagestellung noch
mit der Gewindebohrung 64 in Eingriff ist, so daf
der Flansch 66 mit der Gewindebohrung 64 stindig
am Gewindeabschnitt 62 des Bolzens 44 geflhrt
ist.

Beim Einsatz des erfindungsgeméBen ersten
Ausfiihrungsbeispiels des Adapters 10 wird nun
dieser mit in Montagestellung stehendem Fiansch
66 so in die Schleifspindel 16 eingefiihrt, daB der
Aufenmehrkantabschnitt 72 des Flanschansatzes
68 mit dem Innenmehrkantabschnitt 40 der zentra-
len Ausnehmung 24 der Hohispindel 20 in Eingriff
kommt und damit den Fiansch 66 drehfest in der
Hohlspindel 20 fixiert, wobei der Flansch 66 mit
seinem Flanschteller 70 auf dem Gegenflansch 22
aufiiegt. Durch Drehen des Bolzens 44 verschiebt
sich dieser aufgrund des mit der Gewinde bohrung
64 in Eingriff stehenden Gewindeabschnitts 62 mit
seinem Haltezapfen 46 in Richtung der Zugspindel
26 und kommt dabei mit dem Aufnahmegewinde
38 in Eingriff. Durch die identische Steigung des
Gewindes des Haltezapfens 46 und des Gewinde-
abschnitts 62 148t sich der Bolzen 44 ohne eine
zusitzliche Relativverschiebung zwischen dem
Flansch 66 und der Zugspindel 26 mit dem Halte-
zapfen 46 in das Aufnahmegewinde 38 so lange
einschrauben bis der Bund 48 mit der Anlagefldche
60 am Flanschteller 70 anliegt und der Flansch 66
somit in seiner Sicherungssteliung steht.

Eine spielfreie Befestigung des ersten Ausfiih-
rungsbeispiels des erfindungsgeméfen Adapters
10 erfoigt nun dadurch, daB die Handbetitigungs-
einrichtung 32 von einer den Adapter nicht span-
nenden Steliung, in welcher die Zugspindel 26
durch die Handbetitigungseinrichtung 32 lber das
Druckstlick 34 entgegen der Kraft der Druckfedern
30 in Richtung auf den Gegenflansch 22 verscho-
ben ist, in eine den Adapter 10 spannende Stellung
bewegt wird, in welcher diese das Druckstlick 34
nicht mehr beaufschlagt und somit die Zugspindel
26 voll der Kraft der Druckfedern 30 ausgesetzt ist,
die bestrebt sind diese in Richtung vom Gegen-
flansch 22 weg zu verschieben und damit den
Bolzen 44 in gleicher Richtung zu verschieben, was
bedeutet, daB der Flansch 66 mit dem Flanschteller
70 gegen den Gegenflansch 22 gespannt wird, so
daB der Adapter 10 insgesamt spielfrei in der
Schleifspindel 16 sitzt.

Bei einem zweiten, als Ganzes mit 80 bezeich-
neten Ausfihrungsbeispiel des erfindungsgemésen
Adapters sind diejenigen Teile, welche mit denen
des ersten Ausfiihrungsbeispiels des erfindungsge-
miBen Adapters 10 identisch sind, mit denselben
Bezugszeichen versehen, so daB beziiglich deren
Beschreibung auf die Ausflihrungen zum ersten
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Ausfiihrungsbeispiel verwiesen werden kann. Die-
ses zweite Ausfiihrungsbeispiel 80 des erfindungs-
gemifen Adapters soll ebenfalls dazu vorgesehen
sein, in die Schleifspindel 16 wie das erste Ausflh-
rungsbeispiel 10 des erfindungsgemafen Adapters

eingesetzt zu werden. Ferner ist auch das Zusatz- -

werkzeug 18 mit derselben Befestigungsausneh-
mung 56 in seiner Trdgerplatte 52 versehen.

Im Gegensatz zum ersten Ausflihrungsbeispiel
tragt der erfindungsgemifBe Adapter 80 gemis
dem zweiten Ausflihrungsbeispiel anstelle des Ge-
windeabschnitts 62 einen Flhrungsabschnitt 82,
welcher einen zylindrischen AuBenmehrkant 84 auf-
weist, dessen Abflachungen 86 als Sekanten eines
Kreisbogens angeordnet sind.

Zur Aufnahme des Filhrungsabschnitts 82 mit
dem AuBenmehrkant 84 ist der Flanschansatz 68
mit einem Innenmehrkant 88 versehen. Der Innen-
mehrkant 88 ist vorzugsweise dabei relativ zum
AuBenmehrkantabschnitt 72 des Flanschansatzes
68 so orientiert, daB die Abflachungen 86 parallel
zu den Abflachungen 42 verlaufen und damit der
innenmehrkant 88 einen Querschnitt aufweist, der
eine Verkleinerung des Querschnitts des Innen-
mehrkantabschnitts 40 der Hohispindel 20 darstelit.
Somit liegt der Flanschansatz 68 in der Form eines
Hohlzylinders zwischen dem innenmehrkantab-
schnitt 40 der Hohlspindel 20 und dem Aufen-
mehrkant 84 des Fiihrungsabschnitts 82.

Um den Flansch 66 sowoh! in der Sicherungs-
stellung als auch der Montagestellung relativ zum
Bolzen 44 fixieren zu kdnnen, ist der Flihrungsab-
schnitt 82 mit einer Ringnut 90 versehen, in wel-
cher eine Federspange 92 liegt, die radial nach
auBen federnd mit ringfdrmigen Ausnehmungen 94
und 96 im Innenmehrkantabschnitt 40 in Eingriff
bringbar ist, wobei durch Eingriff in die ringfdrmige
Ausnehmung 94 eine Verrastung in der Siche-
rungsstellung und durch die ringférmige Ausneh-
mung 96 eine Verrastung in der Montagestellung
erfolgt.

Die Trigerplatte 52 des Zusatzwerkzeugs 18
liegt jedoch bei diesem Adapter 80 nicht auf einem
Bund auf, sondern direkt auf dem Flanschteller 70,
der seinerseits wiederum am Gegenflansch 22 an-
liegt.

Die Montage des Zusatzwerkzeugs 18 mit dem
Adapter 80 erfolgt dadurch, daB bei in Montagestel-
lung verrastetem Flansch 66 der Bolzen 44 mit
dem Haltezapfen 46 in das Aufnahmegewinde 38
eingeschraubt wird. Auch bei vollstdndig einge-
schraubtem Haltezapfen 46 ist der in Montagestel-
lung stehende Flansch 66 mit seinem Flanschan-
satz 68 nicht mit dem Innenmehrkant 40 der Hohi-
spindel 20 in Eingriff. Erst durch Verschieben des
Flansches 66 bei in das Aufnahmegewinde 38 ein-
geschraubtem Haltezapfen 46 in Richtung des Ge-
genflansches 22 kommt der AuBenmehrkantab-
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schnitt 72 des Flanschansatzes 68 mit dem Innen-
mehrkantabschnitt 40 der Hohispindel 20 in Ein-
griff. Dieses Verschieben ist dadurch moglich, daB
der Flanschansatz 68 auf den Fihrungs abschnitt
82 des Bolzens 44 gleiten kann. Sobald der AuBen-
mehrkantabschnitt 42 in den Innenmehrkantab-
schnitt 40 eingreift, ist somit der Bolzen 44 in der
Hohlspindel 20 und somit auch in der Drehspindel
16 unverdrehbar fixiert. Der Uiber den Flanschteiler
70 vorgesehene Befestigungszapfen 44 kann somit
durch die Befestigungsausnehmung 56 hindurchge-
flihrt werden, so daf die Befestigungsmutter 58 die
Tragerplatte 52 gegen den Flanschteller 70 des
Flansches 66 anlegt. Ein Festdrehen der Befesti-
gungsmutter 58 mittels eines Werkzeugs ist nicht
erforderlich. Es geniigt ein leichtes Andrehen.

Dadurch, daB beim Einsetzen des Adapters 80
die Zugspinde! 26 durch die Handbetétigungsein-
richtung 32 in ihrer das Werkzeug nicht spannen-
den Stellung gehalten wird, kann durch Uberflinren
der Handbetdgigungseinrichtung 32 in die das
Werkzeug spannende Stellung die Zugspindel 26
den Bolzen 44 in Richtung vom Gegenflansch 22
weg beaufschiagen, was zur Folge hat, dafBl der
nach wie vor in dem Flansch 66 in axialer Richtung
verschiebliche Bolzen 44 sich geringfligig mit der
Zugspindel 26 bewegt und damit der Befestigungs-
zapfen die Befestigungsmutter gegen die Tréger-
platte 52 des Zusatzwerkzeugs 18 verspannt, wel-
che ihrerseits wieder gegen den Flanschteller 70
gespannt wird, der seinerseits am Gegenflansch 22
der Hohispinde!l 20 anliegt. Mit dem Adapter 80 ist
somit beim Uberflihren der Zugspinde! 26 von ihrer
das Werkzeug nicht spannenden Steilung in ihre
das Werkzeug spannende Stellung sowohl ein
spannendes spielfreies Festlegen des Adapters 80
als auch ein Fixieren der Standardbefesti-
gung,umfassen den Befestigungszapfen 54 und die
Befestigungsmutter 58,mdglich.

Dies ist beim ersten AusfUhrungsbeispiel 10
des erfindungsgemiBen Adapters nicht der Fall, da
durch Anlegen der Trégerplatte 52 an die Frontfla-
che 50 des Bundes 48 die Befestigung des Zusatz-
werkzeugs 18 unabhingig von dem Spannen des
Adapters durch die Zugspindel 26 ist.

Anspriiche

1. Adapter zum Befestigen eines fiir eine Stan-
dardbefestigung geeigneten Zusatzwerkzeugs an
einer Schleifmaschine, deren Schieifspindel eine
Hohlspindel mit einem fest mit dieser verbundenen
Gegenflansch und einem FormschluBstiick sowie
sine in axialer Richtung in der Hohispindel ver-
schiebbare Zugspindel aufweist, wobei letztere eine
Aufnahme fiir ein manueli fixier- und 18sbares Hal-
teslement umfaft, dadurch gekennzeichnet, daj
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der Adapter (10, 80) einen Boizen (44) aufweist,
welcher an einem Ende das Halteelement (46) und
an einem entgegengesetzten Ende die Standardbe-
festigung (54, 58) trdgt, daB an dem Bolzen (44)
ein Flansch (66) gelagert ist, welcher in axialer
Richtung des Bolzens (44) gegenlber diesem von
einer Montagestellung in eine Sicherungsstellung
und umgekehrt verstelibar ist, daB der Flansch (66)
ein mit dem FormschiuBstick (40) in Eingriff bring-
bares FormschluBgegenstlick (68) aufweist und daf
durch den in der Sicherungsstellung stehenden
Fiansch (66) der in die Schleifspindel (16) einge-
setzte Bolzen (44) in Richtung einer weiteren Fest-
legebewegung des Halteelements (46) in der Auf-
nahme (38) unverdrehbar an der Schieifspindel (16)
fixiert ist.

2. Adapter nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Aufnahme (38) und das Halteele-
ment (46) eine Schraubverbindung bilden.

3. Adapter nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Aufnahme ein Aufnahmegewinde
(38) und das Halteeiement ein in das Aufnahmege-
winde (38) einschraubbarer Haltezapfen (46) ist.

4. Adapter nach einem der voranstehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB das Form-
schluBgegenstiick ein in einen Innenmehrkantab-
schnitt (40) des FormschluBsticks passender
Flanschansatz mit einem AuBenmehrkantabschnitt
(72) ist.

5. Adapter nach einem der voranstehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Stan-
dardbefestigung eine Schraubverbindung (54, 58)
flir das mit einer Befestigungsausnehmung (56)
versehene Zusatzwerkzeug (18) ist.

6. Adapter nach einem der voranstehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der Flansch
(66) eine Gewindebohrung (64) aufweist, weiche
von sinem Gewindeabschnitt (62) des Bolzens (44)
durchsetzt ist, und daB der Bolzen (44) einen Bund
(48) trdgt, welcher in der Sicherungsstellung an
dem Flansch (66) anliegt und ein Weiterdrehen des
Bolzens (44) verhindert.

7. Adapter nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Gewindeabschnitt (62) einer Ge-
windesteigung aufweist, welche eine Gewindestei-
gung der aus Aufnahme (38) und Halteelement (46)
gebildeten Schraubverbindung entspricht.

8. Adapter nach einem der Ansprliche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, daB der Flansch (66)
durch FormschluBelemente (84, 88) in axialer Rich-
tung des Bolzens (44) verschieblich und unverdreh-
bar am Bolzen (44) geflihrt ist.

9. Adapter nach Anspruch 8, dadurch gekenn-
zeichnet, dal die Formschiufelemente als auf dem
Bolzen (44) vorgesehener AuBenmehrkant (84) und
als am Flansch vorgesehener Innenmehrkant (88)
ausgebildet sind.

10. Adapter nach Anspruch 8 oder 9, dadurch

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

gekennzeichnet, daB der Flansch (66) durch die
FormschluBelemente (84, 88) am Bolzen (44) ge-
fuhrt ist.

11. Adapter nach einem der Anspriiche 8 bis
10, dadurch gekennzeichnet, daB der Flansch (66)
am Bolzen (44) in der Montagestellung durch Rast-
elemente (92, 96) festlegbar ist.

12. Adapter nach einem der Anspriiche 8 bis
11, dadurch gekennzeichnet, daB der Flansch (66)
am Bolzen (44) in der Sicherungssteilung durch
Rastelemente (92, 94) festlegbar ist.

13. Adapter nach einem der Anspriiche 8 bis
12, dadurch gekennzeichnet, daB die FormschluB-
elemente (84, 88), in ihrer Querschnitisform an das
FormschluBgegenstiick (72) angepaft sind.

14. Adapter nach Anspruch 13, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die FormschiuBelemente (84, 88)
eine Querschnittsform aufweisen, die eine Verklei-
nerung der Querschnitisform des Formschlufge-
genstlicks (72) darstellt.
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