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(57) Zp0sob ochrany polotovaru z prasko-
vych kov@ pied oxidaci zrn kovld pii je-
ho zhutnovéni kovénim za tepla spodiva
v nasyceni pifedlisovanéhc a piredslinue~
téhe polotovaru pled jeho ohfevem na ko= °
vaci teplotu ldtkou s bodem varu niZsdim
nez je teplota kovdni. Tato létka, zpra-
vidla kapalina o nizkém bodu varu se pak
pi*i ndsledujicim kovéni dokonale beze
zbytku odpari.
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Vynélez se tyks zplscbu ochreny polotovaru z prékovych kovd pred oxidaci zrn kovd
pfi jsho zhutiovéni kovénim za tepla.

Jednou z cest dosaZeni teoretické hustoty vyrobkd z kovovych préskd je kovéni polotovs-
rd,; ptedlisovanych z kovovych préskd., Predlisovédnim kovovych préskd s jejich pifedslinutim
se doséhne asi 76 a2 80 ¥ jejich teoretické hustoty. Tento pledlisovany polotovar je vele
mi porézni,; mé snilenou pavnost, kterd vyhovuje pouze pro manipulaci p#i daldim zpracové-
ni polotovaru kovdnim za tepla, nebo slinovénim. Slinovéni muei probihat pFi teplotd tés=-
nd pod teplotou taveni a v ochranné atmosfére. V ndkterych smdsich kovovych priskd mdie
p*i této teplotd probihat kromd slinovéni také rdet zrn doprovézeny zhordenim mechanickych
vlastnosti. Proto se u takovych smdsi kovovych préskd v posledni dobd pouzivd namisto sli-
novéni kovéni za tepla; které se oproti slinovéni provédi ze ni2¥i teploty, operace je
Sasovd krat¥i a vyrobek mé presndjdéi rozmdry. Podminky dokonalého spojeni zrn préskového
polotovaru p#L zhutfiovéni kovénim je ochrana polotovaru pied oxidaci pi*i jeho ohfevu na
kovaci teplotu. PFedlisované polotovary je nutné ohiivat v peci s ochrannou atmosféreu.
P*itom se neda’i vypudit p#ed ohfevem vzduch nebo vlhkost které jsou nasbsorbované v po-
réznim materidlu pledlisku. PFitomny kyslik pak vytvéfi pii ohifevu oxidy s zhorduje spo-
Jeni zrn a mechanické vlastnosti. Podobné eitusce nastévé pii ohifevu pifedlisovaného po-
lotovaru elektrickym proudem. Ani v tomto pripadd kdy je oh¥ev velami rychly, se nelze
ubrénit oxideci absorbovenysi plyny v poréznia materidlu.

Uvedené nevyhody odstresfuje zpleob ochrany pfedlisovanych polotovaré z prédkovych
kovd p#i jejich zhutfiovdni kovénim ze teple podle vynslezu. Podstats zplsobu spodivé v
tom, e pFedlisovany s piedslinuty polotovar z prédkovych kovd o hustotd niZsi ne2 husto-
ta teoretickd se pled ohfevem na kovaci teplotu nasyti létkou s teplotau varu nif3i, ne:
Jo kovaci teplota, ktersd se pfi nésledujicim kovédni dokonale, beze zbytku odpa#i nebo
rozlozi na plyn,

Vyhode zplsobu ochrany podle vynélezu spoSivé v tom, 2e pii nasyceni porézniho ma= -
teridlu kepslinou se vytladi vzduch obsaieny v porech] pri ohievu; ktery nésleduje, se
kepalina nejprve odpafuje a svym pFetlakem bréni vniknuti vzduchu; p#i dalsim zvyBovéni
teploty se plyn vznikly odpafenim kapaliny s plipsdnym rozkladem par rozpind a brani tak
vniknuti vzduchu do pord 1 pit stoupajici teplotd. Polotovar pifedlisovany z kovovych
prédkd a nasyceny ochrannou kepslinou neni pak nutné ohiivat v ochranné atmosfére.

ZplGeob ochrany piedlisovenych poloto&oro z kovovych prédkd podle vyndlezu je bliZe
vysvétlen na nésledujicich piikladech.

Priklad 1

Z pradkové oceli o sloZeni 0,8 ¥ uhliku, 3,8 % chromu, 6 ¥ wolfremu, 2 & vanadu,
5 % molybdenu byl vylisovén polotovar *ezné destidky; ktery byl pfedslinut na 756 ¥ teore-
tické hustoty. Predlisovany a pFedslinuty polotovar byl namo¥sn do smdsi lehkych uhlc-
vodikd « benzin ne ¥i¥t¥ni ~ a potom byl vloien do zaiizeni pro odporovy ohkev piimo v
kovacim néstroji. P*i ohifevu, po dosaZeni kovaci teploty 1 100 °C byl vykovén do tvaru
Feznéd destilky.

P*iklad 2

Polotovar z prddkové oceli o sloZeni jako v pFikladu 1, predlisovany a pFedslinuty
ne 75 ¥ evé teoretické hustoty; byl pled ohifevem v peci namolen do sméei 60 ¥ lehkého
benzinu & 40 ¥ &pavku. Potom byl zalofen do mufle oh¥ivaci pece a ohiét na 1 100 °c, dé-
le pak vykovén do tvaru fezné destilky.

Priklad 3

Polotovar z prédkové oceli o sloZeni jako v prikladu 1 lisovany na 50 % své teore-
tické hustoty byl pFed ohfevem na kovaci teplotu namoZen do benzolu a oh¥ivén v peci bez
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ochranné atmosféry na kovaci teplotu 1 100 oC a potom kovén do tvaru fezné destilky.

PREDMET VYYNALEZU

ZpOsob ochrany polotovaru z préskovych kovd pPed oxidaci zrn kovd p#i jeho zhutRové-
ni kovénis za tepla, vyznatujici se tim; Ze pFfedlisovany a pfedslinuty polotovar z préde-
kovych kovli o hustotd ni2di neZ teoretickéd hustots se pifed ohfevem na kovaci teplotu na-
syti létkou s teplotou varu ni2si, neZ je kovaci teplota; ktersd se pii ndsledujicim kové-
ni dokonale, beze zbytku odpaii nebo rozloZi na plyn.
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