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Wynalazek dotyczy spogobu wytwarzania
stali w konwertorze przez §wiezenie suréwki
fosforowej, za pomoca gazu lub mieszaniny
gazowej utleniajacej.

Jest powszechnia wiadome, Ze w czasie
wytwarzamia stali w _Kklasycznym procesie
Thomasa, usuwanie fosforu odbywa sie lub
konczy siq dopiero po catkowitym utlenieniu
weEle. Znane sg trudnosci, zwigzane z tym
zjawiskiem, ktérego istpienie nlie pozwala
stalownikowi na uzyskanie kapieli, kidrej od-
fosforzanie przebiegaloby fak, jakby sig so-
bie tego zyczono i na wytwarzanie stali o du-
zej zawartoSci wegla. '

Znane sg réine sposgby w celu zaradzenia

tym trudno$ciom 1 koficzenla odfosforzania .

przed lub w tym samym czasie co odweglania.

*) Wiaéciciel patentu oéwiadczyl, ze twérea

~

Wiekszo§é¢ tych sposobéw ma wade po-
wodujacyg przediluzanie sie procesu Swiezenia,
z czego wynika obowigzek projektowania urzag-
dzenn wigkszyeh, co znéw pociaga za sobg wys-
sze koszta inwestycyjne i wytwarzania.

Znane jest réwniez $wiezenie suréwki w
klasycznym procesie Thomasa, az do uzyska-
nia zawartosci wegla do okolo 0,4%, a nastep-
nie po obrdoceniu Konwertora, prowadzenie
dalej §wieZenia przez wdmuchiwanie czystege
tlenu do Kkabhieli za pomogg dyszy bhocanej
i wreszcie konczenie procesu przez wprowadze-
nie dmuchu do suréwki w ciagu kilku sekund,
po ponownym podniesieniu konwertora. Do-
chodzi si¢ w ten sposéb do otrzymania stali
zawierajacej okolo 0,029, fosforu i od 0,08 do
0,05%, wegla.

Jednakie { ten sposdb sprawia jeszeee pew-
ne trudnofci. W rzeezywistodei, w celu ynik-
nigcia pienienia sig¢ tuila w czasie oatatniego



podnoszenia konwertora trzeba prowadzié¢
pierwsza faz¢ procesu az do dostatecznie nis-
kiej zawarto$ci wegla. Ponadto w koricu ope-
racji zawarto$é wegla w kapieli jest stosunko-
wo mala i uzyskana stal moZe na skutek tego
byé stosowana tylko na niektére wyroby.
Wreszcie rozpatrywany sposéb praktycznie
bioragc nie pozwala na dwukrotne zlewanie
Zuzla.

Przedmiotem niniejszego wynalazku jest
spos6b, ktéry umozliwia usuniecie tych trud-
noéci. Polega w zasadzie na tym, ze w pierw-
szej fazie procesu, gdy dmuchanie odbywa sie
przez dno, prowadzi si¢ SwieZenie az do uzys-
kania zawartoéci od™ 1,5, do 0,7%, wegla oraz,
ze w drugiej fazie operacji, gdy dmuchanie
odbywa sie od géry, wdmuchuje sie sproszko-
wane wapno w postaci zawiesiny we wdmuchi-
wanym tlenie.

W przypadku suréwki o maleJ zawartoéci
krzemu, mozna realizowaé pierwsza faze ope-
racji bez dodawania wapna, a resztki zuzila
z poprzedniego zlewu sg w tym przypadku
wystarczajace, aby unikngé wyrzucania stali.
Przeciwnie, w przypadku dmuchania suréwiki
o zawartoéci krzemu, na przyklad od 0,25 do
0,309, staje si¢ konie¢zne dodawanie wapna
w pierwszej fazie procesu. To dodawanie
wapna w pierwszej fazie moze zatem odbywaé
sie wedlug wynalazku badZ w kawalkach w
sposéb powszechnie stosowany, badZ pod posta-
cig proszku, wiryskiwanego przez dno lacznie
z dmuchem, badZ tez pod postacia aglomero-
wanych brykietéw w proszku.

Gdy to jest konieczne mozna réwniez z ko-
rzyScia dodawaé¢ rude lub tlenki Zzelaza lub
produkty krzemowe jeszcze podczas drugiej
fazy operacji. To dodawanie moze odbywaé
sie badZ powszechnie stosowanym sposobem,
badz tez pod postacia proszku wtryskiwanego
tacznie z dmuchem.

Stwierdzono, ze ta kombinacja dwdch opi-
sanych faz i wiryskiwanie wapna pod postacig
proszku podczas drugiej fazy, daje przyspie-
szenie odfosforzania i na skutek tego mozno$é
koniczenia operacji przy wickszej zawartodci
wegla.

Stwierdzono réwniez, ze proces wedlug wy-
nalazku umozliwil zmniejszenie zjawiska wy-
dzielania rudych dymoéw, ktére wystepujg na
ogél przy stosowaniu dmuchu tlenowego od
gory.

W celu lepszego frozumienia wynalazku, po-
nizej sa podane dwa przyklady zastosowania
sposobu wedlug wynalazku.

Przyklad pierwszy. Po wprowadze-
niu do konwertora 3 ton zlomu oraz 20,2 tony
suréwki o zawartoéci: 3,52, wegla, 0,47%, man-
ganu, 1,99, fosforu i 0,42%, krzemu rozpoczyna
sie dmuchanie przez dno powietrza wzbogaco-
nego o 30% tlenu, zawierajacego w postaci za-
wiesiny 0,6 kG/m3 wapna. Dmuch prowadzi sie
w ciggu 2 minut z intensywnoscig 400 m3/min
powietrza wzbogaconego.

Po tej pierwszej fazie procesu kapiel zawie-
ra 1,58%, wegla, 0,19%, manganu, 1,549, fosforu
i Slady krzemu. Nastepnie obraca sie konwer-
tor i wdmuchuje sie¢ na kapiel za pomocg dy-
szy czysty tlen, zawierajacy w postaci zawie-
siny okolo 3 kG/m? wapna z intensywnoé$cia
60 m¥min przez 12 minut. Nastepnie wdmu-
chuje sie przez 6 minut czysty tlen, w iloéci
60 m3/min.

Po tej drugiej fazie procesu kapiel zawiera
jeszeze 0,1789, fosforu i 0,35%, wegla.

W ostatniej fazie procesu dmuch prowadzi
sie przez 15 sekund, po podniesieniu konwer-
tora. W koricu operacji kapiel zawiera 0,0249,
fosforu i 0,054%, wegla.

Przyktad drugi Wprowadza sie do
konwertora 3 tony ziomu i 20,1 tony suréwki,
zawierajgcej: 3,569, wegla, 0,44%, manganu,
1,929/, fosforu i 0,379, krzemu, PO czym na-
stepuje proces dmuchem przez dno, powietrzem
wzbogaconym o 30°%, tlenem, zawierajgcym
w postaci zawiesiny 0,6 kG/m?® wapna, z inten-
sywnoécia 400 m3/min w ciggu 2 minut. Po
obréceniu konwertora dmucha sie na kgpiel
za pomocg dyszy czysty tlen, zawierajgcy
w postaci zawiesiny 3 kG/m? wapna, z inten-
sywnoS$cia 60 m¥min w ciggu 8 minut. Po tej
drugiej fazie procesu kapiel zawiera jeszcze:
1,4%, wegla, 0,396°, fosforu, 0,18%, manganu.
Nastepnie zlewa si¢ zZuzel, dodaje. zgorzeliny
waleowniczej i dmucha na kapiel za pomocy
dyszy przez 3 minuty czysty tlen, zawierajacy
w postacl zawlesiny 3 kG/m® wapna, z inten-
sywnoécia 60 m3/min. Nastepnie wdmuchuje sig
tlen przez 7 minut w iloéci 60 m¥min.

Po tym procesie kapiel zawiera jeszcze
0,3%s wegla i 0,05% fosforu.

ZastrzeZenia patentowé

1. Sposéb wytwarzania stali w konwertorze
z dnem wyposazonym w dysze i otwory
dmuchowe, w ktérych proces prowadzi sie
w dwbch fazach, z ktérych co najmniej
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pierwsza odbywa sie przez dmuchanie przez
dno konwertora, a druga przez wdmuchi-
wanie tlenu od goéry, znamienny tym, ze
podczas pierwszej fazy procesu prowadzi
sie $wiezenie do zawartoéci wegla w kapieli
od 1,5% do 0,7%, natomiast podezas dru-
giej fazy procesu wdmuchuje sie wapno
potrzebne do oczyszczenia suréwki w po-
staci sproszkowanej i w postaci zawiesiny
w wdmuchiwanym tlenie.

. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym,
%e w pierwszej fazie gdy poczatkowa za-
warto§¢ krzemu wynosi 0,25%, dodaje sie
do kapieli wapno w ilo§ci nie przekracza-
jacej 30 kGytn.

3. Sposéb wedlug zastrz. 2, znamienny tym,

Ze wapno dodaje si¢ w postaci sproszkowa-
nej jako zawiesing w dmuchu oczyszczajg-
cym wprowadzonym do kgpieli suréwki
przez otwory w dnie konwertora.

. Odmiana sposobu wedlug zastrz. 2, znamien-

na tym, ze wapno dodaje sie w postaci
aglomerowanego proszku wapna, na przy-
ktad pod postacig brykietéw, umieszczonych
na kapieli suréwki w sposéb powszechnie
stosowany.
ARBED Aciéres Réunies de
Burbach-Eich-Dudelange S.A.
Zastepca: mgr Jozef Kaminski
rzecznik patentowy
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