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(54) Inspekni zerfizeni k m&Peni zmén prifezu kruhovych potrubi

Inspekéni zafizeni k méfeni zmén prito= chegicky spojeny s okrajem té&snici manZety
ku kruhovych potrubi. Vyndlez se tykd {1).
inspekce kruhovych potrubi pro dopravu
rdznych produktd, napfiklad zemniho plynu,
a to i za provozu. U¥elem vynédlezu Je

zpFesnéni sniméni nerovnosti vnit¥niho

pbvrchu potrub{ pomoci zarizeni, undseného
dopravovanym mediem. Tohoto dfelu se dosa-

huje tim, %e k okraji t&snici menZety (1),

Ji% je opatifeno inepekéni zarizeni, Jje me-
chanicky p¥ipojeno zerizeni pro sniméni
radidlnich vjchylek. Timto zafizenim miZe
byt kruhovéd pruZné truﬁfgg/(zj, JejiZ
vnit¥nt prbstor je spojen s tlakovym pie-
vodn{kem pro zJiEiogﬁni tlakovych zmén

v kruhové pru¥né trubici (4). Jako zatize-
ni pro sniméni radidlnich vychylek miZe

slou¥it rovn¥% tenzometricky snimal, me-
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Vynélez se tykd inspek¥niho zatf{zen{ k méfeni zmén prifezu kruhovych potrubi, opatieného
alespon Jjednou tésniéi manZetou.
Bezpedny provoz produktovodd, zejména ddlkovych, Je podmindn znalosti stavu potrubil, kte-
. ré je prevéind uloZeno pod povrchem terénu. Pro indikaci stavu potrubi a jeho zmén se pouZi-
‘vaJI zafizen{ pro vnitfni inspekci, pomoci nichZ se zJiéiuji zmény vnitintho povrchu potrubi,
vait¥ntho prifezu & vady materidlu stény potrubi. Zpisob snimén{ a registrace stavu potrubi
md%e byt u téchto tzv. inspek¥nich jeZkl rdzny. Jejich pohyb potrubim je zajistén zprevidla
tak, %e jsou undfeny proudicim médiem. Nevyhodou dosud znémych FfesSeni zaloZenych na principu
magnetické nebo jiné defektoskopie je, %e mé&rdl pouze zm&nu tloudtky potrubni stdny, ale ne-
zaznemendvaji deformace prifezu. ReSeni zaloZend na sledovdni #nitiniho povrchu‘potrubi pomo-
ci mechanickyjch remen vy¥aduji radu mechanickfch prevodd, které vzhledem k nezbytnym vilim
mohou zkreslit vysledek sniméni, MéFfeni mohou byt rovn&Z ovlivnéna nepriznivé nelistotenmi,
které pii prichodu potrubim mohou vniket do mechanickych prevodd. Tyto nevyhody &dste¥né od-
stranuje za}izeni vyuZivejici mechenicko-elektrického snindni neroﬁnOSti'vnitfniho povrchu
potrubi. U tohoto ?aﬁizeni Jje v8ak moZno umistit na obvodé tésnic{ manZety pouze kone&ny po-
Set snimacich reamen.
Tato nevyhoda je odstranina inspek&nim zeiffzenim podle vyndlezu, JehoZ podstafa spo&ivéd
v tom, Ze k okraji tésnic{ man¥ety, ktery se obvodové dotykd voit#nl stény kontrolovaného
potrubi, je mechanicky p¥ipojeno zaf{zeni pro sniméni radidlnfch vychylek okraje men¥ety. To-
to zatizen{ miZe byt tvoFeno kruhovou pruZnou trubici, jeji vaitrni prostor je hermeticky
spojen pripojnou trubici s tlakovym prevodnikem, jehoZ vystup je pfipojen k zéznemovému pii-
stroji. Tlakovy prevodnik se sklddd z koﬁory s membrénou & z mechanického nebo elektrického
pPevodu prihybu membrény k zdznamovému bristroji. 4arizeni pro snimdni radidlnich vychylek
okraje manZfety miZe byt vytvoifeno rovné%f tenzometrickym snimalem, jehoZ vystup je elektricky
pripojen k predzesilovadi a zédznamovému pristroji. | B
Vy¥hodou reseni podle fynélezu Je predeviim okolnost, Z%e vnit¥ni prifez potrubi je spoji-
t& snimdn po celém obwodu, konstrukce zarizeni Je velmi Jednoduchéta umonuje sniméni radidl-
nich vichylek okraje tésnici manZety & registraci té&chto vychylek v nékolika konstruk&nich va-
riantdch, volenych podle po!édavkﬁ ns rozsah citlivosti snimén{ ﬁ stavu kontrolovaného potru-
bi. Zar{zen{ podle vyndlezu umoZnuje i pouitl telemetrického pienosu zjiténych ddaji do sta-
ciondrniho registra¥niho zsfizeni nap#iklad pomoci mikrovlnného vysilaZe., Citlivost sniméni
miZe byt nastavena ve wdech konstruk®nich variantdch jednoduchym zpisobem. Je-li zarfzenf pro
snimén{ radidlnfch vychylek okraje t¥snici menZety tvoifeno kruhovou pruZnou trubici, je moZno
zvolit druh ndplné v zdvisloeti na podminkach pouZiti bez jekychkoli konstruk&nich dprav.
Pr{klsd provedeni inspek&niho zetizenfi podle vyndlezu, vyuzivajiciho pro snimdni radidl-
nich vjchylek okraje té&snici manZety kruhové pruZné trubice, je zndzorn&éno na vykresech, kde
obr. 1 predstavuje podélny tez 1hepekénim‘za¥izenim a obr. 2 osovy pohled na toto zafizeni.
Kruhové pruind trubice 4 se po celém obvodu dotfkd tédsnic{ manZety 1. Trubice 4 Je v menZetd
L pridrZovéna radou ohebnych téhel 7 & dr¥dky, kterd jsou rovnomérn& rozloZena po celém obvo-
dQu. Opadné konce tdhel 7 jsou upevn¥ny na piirubé 3. Kruhovéd pruznd trubice 4 mlZe byt opatie-
na proti poékbieni ochrannym opletenim 1l4. VnitPnf prostor kruhové pruZné trubice 4 Jje spojen
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a.komorou;g ptipojnou trubic{ 6 pomoci vloZeného mezikusu 5. Komora 2, JqJIz jedna st&na je
tvofena membrénou 3, Je nesena vélcovou vloZkou 10, upevnénou k p¥irubs 3. V ose vdlcové
vliofky 10 se nachdz{ tdhlo 12 prendSejici pohyby membrény 9 k zdznemovému pristroji a pruiine
11 se stavéc{ matici 13 pro nastaveni predp¥t{ mambrény. Konora 2 Je opstiens plnicim venti-
lem 8. | | | '

biﬁnost tohoto zafizeni je ndsledujicf: PFi jeho zavéddni do vstupni komory potrubniho
systéhu'ae plnicim ventilem 8 naplni kruhové pruZnéd trubice 4 vhodnym plynnym nebo kepalnym
médiem a natlekuje se na potrebny pretlak. Vhodné predpiti membrény 9 se predem nastavi sta-
véci matici 13, Po uzavieni vstupni komory a jejim natlakovénim na provozni tlak se otevie
uzdvér, kterym inspekini zaffzen{ je zavedeno do kontrolovaného potrubi. Tlekem dopravoveného
média je inspek®ni zarf{zen{ und¥eno potrubim. Okraj t&snici manZety 1 pfitom kopiruje vSechny
nerovnosti vaitfntho poﬁrchu potrubi, které se prendseji jako tlakovéd zména ha membrénu 9 a
2z ni na zéznamovy pristroj, na kierém se soudasné registrujf idaje o vzddlenosti 1nspekéniho
zarizen{ od vstupni kqmbrx. | .

;Prﬁhyb membrény 3, vyvoleny zm&nou tlaku v kruhové pru¥né krabici 4, je moZno prenddet
na zdznamovy pristroj také kterymkoli elektrickym snimalem, napiiklad induktivaim nebo kapa-
citnim. Citlivost élektrick&ch snimadl lze nastavit velmi jednoduchym zpisobem.

Radidlni vychylky okraje tésnici manZety 1 mohou byt enimdny tenzometrickym snimadem,
piipoaanym po celém obvodd pfimo k tomuto okiaJi na vnitini strand manfety, popripadé zabudo-
venym dovanitf Jejf atdny. Sniméni radidlnich vychylek okraje t¥snici manZety Jje v _tomto pi{-
padé velmi Jednoduché,'nebo{-neni nutno pouzit %4dné z daldfch mechanickych &dsti, to Jest
kruhové pruZné krebice 4 a komory 2 s membrénou 9 a pievodem jejfch prihybd k zdznamovému
pftstroji. Je-1li tenzometricky snima® radidlnich vychylek okraje ménZety elektricky zapojen
v jediné sekci, Je zaznamendvand vychylke im&rnéd soudtu vSech defektd vnit¥niho povrchu po-
trub{. Snime¢ miZe byt rovnd% zapojen ve vice sekcich, JjejichZ podet mﬁlo byt libovolné& zvo-
.len, a to napfiflad i tek, Ze zdznamovym pristrojem jsou zaznamendvdny soudty signdld v%dy
!ze dvou protilehlych sekci, &im# se kompenzuji u&inky celkového vychylent inapekéniho‘safize-
ni z osy potrubi, k nému¥ dochdzi v ohybech potrubi.

Inspekintho zatizeni podle vyndlezu je moZno pouZit p¥i provadini vnitfni inspekce pro-
duktovodld v&tsich primdrd za provozu, které jsou opatfeny komorami pro vstupy a vystupy &is-
ticich a inspekénich zarizeni.

PREDNET VYINLALEZU

1. Inspekdni zaffzeni k m¥éFeni zm¥n prdifezu kruhovych potrubf, opat¥ené alespon jednou
tésnic{ manZetou, vyznatujici se tim, Ze k okraji tésnic{ man¥ety (1), ktery se obvodovd
dotykd vnitin{ stéu& kontrolovaeného potrubf, Jje mechanicky pripojeno zafizeni pro snimé-
n1f jeho radidlnich vychylek. _ |

2. Inspekdni zarfizen{ podle bodu 1, vyznadujici se tim, ¥e zarfzenf pro snimén{ radisdlnich
vychylek okraje t&snici menZety (1) je tvofeno kruhovou pruZnou trubici (4), Jejiz vnitiail
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prostor je hermeticky spojen pfipojnou trubic{ (6) s tlakovym pFevodnikem, jehoZ vystup Je
pFipojen k zdznamovému pFdstroji.

Inspekini zarizeni podle bodu 2, vyzna§uJici se tim, Ze tlakovy prevodnik se skl4déd z ko-
mory (10) s membrénou (9) a z mechanického pievodu prﬁhybh membrény k zdznamovému pristro-
. ' ' N
Inspekdni zarfzen{ podle bodu 2, vyznalujicl se tim, Ze tlakovy pievodnik se skl4dd z ko-

mory (2) s membrédnou (9) & z elektrického pievodu prihybu membrdny k zdznamovému piistroji.

Inspekéni zafizeni podle bodu 1, vyznadujici se tim, Ze zaifizeni pro snimdni radidlnich
vychylek okraje t&snici manZety (1) Jje tvoleno tenzometrickym snimalem, Jehoi 6ystup Je
elektriéky pfipojen k predzesilavali a zdznemovému pristroji.

2 vykresy
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