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(54) Zpisob p&chovéni konce Eerpadlové trubky

Vyndlez se tykd4 zpisobu péchovdni konce &erpadlové trubky pro t&Zbu nafty a Pedf
sniZen{ poltu p&chovacich operaci konce trubky provad&nych na hydraulickych lisech,

Doposud jsou &erpadlové trubky pro té&€Z%bu nafty vyrdb&ny podle boéadavkﬁ urdenych
mezindrodni normou API, kdy konec trubky je v plynové peci zahF4t na tvdfecf teplotu
a p&chovén p&chovacim trnem v pPedhotovni zépustce na hydraulickém lisu tak, aby
tloudfka st&ny p&chovendho konce trubky se po tomto prvnim p¥chovéni zv&t3ila maxi-
méiné o 50 %. Potom je konec trubky znova zahiét na tvéreci teplotu a p&chovén p&cho-
vacim trnem v dohotovni zdpustce na tvar, jehoZ rozm&ry (vnéjs{ a vnit¥n{ primér p&-
chované 4sti, délka vélcové &asti p&chovaného konce, délka kuZelovitého pfechodu a
tloudtka stény) musejf odpovidat norm& API. Nevyhodou je to, %e tyto pracovnf operace
trvajf pomé&rn& dlouhou dobu a jsou néro&né na vynaloZené energie. Jinou nevyhodou je
pomé&rné sloZité skladovéni a maﬁipulace s trubkemi zplsobend dvéma ohfevy a dvima p&-
chovénimi., Rovn&% je nevyhodou to, Ze ndroky na vyu¥it{ tvéfecich, ohFf{ivacich a pie-
misfovacich (dopravnich) za¥fzeni jsou relativn¥ vysoké. Nevyhodou také je to, %e po
prvnl p&chovac{ operaci vznikd na vdlcové &dsti vyp&chovaného konce trubky a na &ele
trubky vyronek, ktery je nutno odstranovat brouSenfm. V opa¥ném p¥fpad® se pii druhé

p&chovac{ operaci zalisuje do povrchu p&chovaného konce trubky a zpisobuje vrub.
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Také jsou zndmy pokusy o vypéchovénl konce trubky v prib&hu jedné pracovni operace, Neé
vyhodou viak je to, %e vnit¥nf prim&r p&chovaného konce trubky nenf dolisovén, pFifem¥
na vnit¥nim povrchu vznikd vln¥ni, které zplsobuje nepriznivy prib&h vldken materidlu
trubky. Disledkem je pom&rn& znalné sniZeni pevnosti p&chovaného konce trubky a tim i
vz4jemného spoje dvou trubek, cof &inf tento zplsob p¥chovdni nepouZitelnym.

Uvedené nevyhody odstranuje zplsob pSchovdnf konce &erpadlové trubky podle vynédle~
zu, jeho% podstatou je to, Ze konec trubky, jej{Z vn&ji{ prim&r je v&t3{ ne% hodnota
stdednfho normovaného vnéjstho primé&ru, se nejprve zahieje na tvateci teplotu taek, aby
teplota po celé délce ohifvaného konce trubky byla rovnom&rnd a s maximdlnimi vychylka-
mi = 15 °C, Teplotnf spidd prechodového pdsma trubky byl v rozmezi od 420 % 4o 450 °C
na 1 cm délky trubky. Objem oh¥4tého konce trubky zv&tSeny maximdln® o 5 % objemovych
oh#4tého konce trubky je roven objemu konce trubky, jenZ se poté vyp&chuje, Délka védl~
cové &4sti vyp&chovaného konce trubky je v rozmezf od nejniZ3f hodnoty do 30 % celkové
délky vyps&choveného konce trubky podle normy API.

Vihodou zplsobu podle vyndlezu je to, %e pracovni operace, jejichZ polet je sni¥en,
trvajf relativn® krétkou dobu p#i vyraznych uspordch energif. Také je vihodou pomdrn&
jednoduchd a rychl4 manipulace 8 trubkou v prib&hu p&chovdnf a ohFevu. RovnéZ je vjho-
dou zlep¥eni kvality koncd p&chovangch trubek, na kteryfch se nevyskytuji zalisované
vyronky. Jinou vyhodou je uspora skladovacich prostord pro trubky 2z divodd pouze jedné

p&chovac{ operace,

K bliZ3fmu objasn¥ni zpisobu pdchovdni podle vyndlezu je uvdd&n konkrétn{ pr{klsad
pSchovdn{ trubky primdru 2 7/8" x %,51 mm. Pro dodrZeni sprdvného objemu oh¥{vaného
konce trubky bylo nutno pied vlastnim ohPevem provést roztf{dsn{ trubek primé&ru
2 7/8" x 5,51 mm podle jejich vnit¥nich primé&rd tak, ¥e konce trubek & vnitfnim primé-
rem men3im ne% 62,5 mm byly pied pSchovénim zahif{ivédny v délce 225 mm a konce trubek
8 vnit¥nim primérem vétdim neZ velikost prim¥&ru kontrolnfho trnu byly zah¥ivény v délce
235 mm. Ka%d4 trubka byla zah¥dta postupn¥® ve dvou induktorech induk&nf pece s pifkonem
400 kwh., Délka ohPaté &4sti byka 235 mm. Délka p¥echodového pdsma trubky mezi oh¥dtou
ddst{ trubky a neohfdtou &4stf trubky byla 20mm. Teplota ohfevu byla 1150 9¢., Rozdfly
teplot zah¥#4té trubky po jejf délce byly nejvice 10 Oc, Odstup chladftka od konce trub-
ky byl 40 mm a to z divodl odstren&ni prehFdt{ konce trubky jéko b&Zného jevu indukén{-
ho oh¥evu, Potom byla trubka p3chovédna p&chovacim trnem v zdpustce na hydraulickém lisu,
P&chovaci s{la byla 900 000 N. Délka vyp&chované vélcové &dsti p&chovaného konce trubky
byla 88 mm, co¥ 59 21 % dané délky péchované ¥4sti konce trubky podle mezindrodni{ normy
API, piidem# délka pracovni Sésti p&chovacfho trnu byla 138 mm a délka néb&hové Césti
124 mm, Zépustka a p&chovaci trn byly mazdny smé€si oleje a grafitu v pom&ru 1:10. Ma-
z4nf bylo provedeno nédstiikem tryskemi stla¥enym vzduchem.

Vy¥sledné rozméry p&chovanéhoe konce trubky na skupin& 40 m&ienych pokusnych trubek byly

v téchto rozmezich:
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_____ Skutelnost ______
Norma (mm) max, min,

&néjéi prim&r p¥chovaného konce 78,6 a% 80,16 80,05 79,35
Délka vélcové &dsti p&choveného konce 82,6 aZ 108 96 88
Vnit¥nf primér pdchovaného konce 62 1 3,28 62,3 61,2
Délka pPechodu védlcové Ed4sti pécho-
vaného konce do t&la trubky min. 30 30,5 J
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PREDMET VYNALEZU

Zplsob p&chovéni konce ¥erpadlové trubky, vyznaleny tim, %e konec trubky, jeji%
vnéj8{ primér je v&t3f neZ hodnota stfedn;ho normovaného vné&jsiho priméru, se nejprve
zeh¥eje na tvé¥eci{ teplotu tak, aby teplota po celé délce ohF{veného konce trubky by-
la rovnomérnd s meximalnimi vychylkami : 15 °C a teplotn{ sp4d prechodového pisma
trubky byl v rozmezf od 420 °C do 450 °C na 1 cm délky trubky a potom se tento konec
trubky vypschuje tak, aby jeho objem byl rovny objemu oh¥dtého konce trubky zvEtde-
nému maximglnd o 5 % objemovych ohPdtého kxonce trubky a délka jeho védlcové &4sti byla
v rozmezi od nejni%3{ hodnoty do 30 % celkové délky vyp&chovaného konce trubky podle

normy API.
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