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Urzgdzenie do przewijania lin
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Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do prze-
wijania lin, kabli i innych wyrob6éw gietkich z beb-
néw i szpul o duzej pojemno$ci na kregi o Scisle
okreélonej ilosci pjetej wagowo lub przez ckresle-
nie diugoéci wyrobu.

Urzgdzenie wedlug wynalazku jest przeznaczo-
ne giéwnie dla magazynoéw handlowych, gdzie wy-
magane jest wydawanie materialow takich jak
liny, kable itp. réznych asortymentéw w Scisle
okreélonych ilo§ciach. Urzagdzenie mode tez znalezé
zastosowanie w przemysle metalowym do przewi-
jamia drutu, walcowki itip. z bebnéw na szpule lub
kregi. : .

Znane urzadzenia do przewijania lin weddug pa-
tentu polskiego nr 83800 rozwigzuje zagadniemie
nawtjania okreslonej dlosci liny na dzielony po-
przecznie beben, z ktbérego zdejmuje sie wymie-
rzony krag liny po rozmontowaniu bgbna. Jest to
czynnoéé skomplikowana i pracochtonna. Z uwagi
na stacjonarny charakter urzadzenia i brak zespodu
odwijajgcego, korzystanie z powyzszego urzgdze-
nia wymaga zastoscwania dodatkowo urzgdzen pod-
no$nikowych do przenoszenia bebndéw z miejsca
skladowania i ustawiania ich na pionowym lub
pozicmym kolicwrccie. Takze cidmierzcne kregi li-
ny po zdjeciu z dzielonego bebna musza byé do-
starczane do punktu odbioru za pomocg urzgdzen
transportu wewnetrznego.

Irne zmame z polskiego patentu nr 66711 urza-
dzenie do przewijania lin jest dostosowane do
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przewijania lin z bebna na beben i ma do tege
celu dostosowane wychylne jarama umodzliwiajace
podtrzymanie bebnéw w pozycji pozicmej podczas
pracy. Urzadzenie to ma sciSle okreSlony zasieg
dzialania, wytyczony przez ulozone szyny kolejo-
we ‘normalnotorowe. Podobnie jak we wczedniej
opisanym rozwigzaniu adaptowanie go do potrzeb
magazynowych wymagatoby zastosowania dodat-
kowych urzadzen do transportu wewmetrznego po-
miedzy magazynem a punktem odbioru. Penadto
koniecznym byloby stosowanie szpul do nawijania
kregu a nastepnie zdejmowanie kregu ze szpuli
podobnie jak przy rozwigzaniu z dzielonym beb-
nem, : )

Celem wynalazku jest catkowite zmechanizcwa-
nie czynncéci przy pobieraniu bebna z miejsca
sktadowania, odwijaniu, mierzeniu, zwijariu liny
w krag i przecinaniu liny przy pomocy jednego
urzgdzenia.

Wytyczony cel realizuje urzadzenie do przewija-
nia lin wedtug wynalazku, skladajgce sie z umiesz-
czonej na samojezdnym podwoziu platformie wy-

- posazomej w podnednik wychylny z kolowrotem

odwojowym wspéipracujacym. z kolowrotem na-
wojowym o konstrukcji wychylnej, przy czym po-
miedzy tymi kolowrotami na platformie sg ungie-
szczone takze przecinarka liny i urzgdZenie pomia-

_ rowe diugodci liny. Ukiad napedowy jazdy, samo-

jezdnej plajpformy oparty jest na silniku elektrycz-
nym gzasilanym z akumulatora a pozostale ukiady
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napedowe mogg byé zasilane z akumulatora lub
z sieci prgdem zmiennym. Przedmiot wynalazku
jest przedstawiony w przykladzie wykonania na

_rysunku w widokt ogélnym.
. Urzgdzenie do przewijania lin wedtug wynalazku

-

sktada sie z platformy 1 umieszczonej na samo-
jezdnym podwoziu 2 z elektrycznym ukladem na-

. pedowym, zasilanym z akumulatora. 3. Na platfor-

mie 1 zamocowana jest wychylna podstawa 4 po-
1gczona z tloczyskiem hydraulicznego silownika 5.
W podstawie 4 znajduja sie prowadnice z lancu-
chowym podnodnikiem 6 polgczonym z hydraulicz-
nym silownikiem 7.

W prowadnicy jest zamucowany przesuwnie od-
wiojowy kchcwrdt w postaci obrotowej tarczy 8
z prostepadia osig 9 i zabezpieczajgcym zamkiem
10. W drugiej cze$ci platformy 1 zamecowany jest
wychylnie nawojowy kotowrdt 11, zbudowany z
pretéw 12 zamocowanych przegubowo na obwodzie
kota w karbowanej promieniowo podstawie 13,
i polaczonych w gérnej czedci ruchoma gtowica 14.
Zsuniecie glowicy 14 z gérnych koncéw pretéw 12
umozliwia uzyskanie zbieznosci, przez skupienie sie
przegubowo osadzonych pretéw przy osi obrotu ko-
towrctu 11. Kolowrdt 11 jest polgczony poprzez
przekladnie z elektrycznym ukiadem napedowym.
Podstawa 13 jest polaczona z hydraulicznym si-
townikiem w analogiczny sposéb jak podstawa 4,
co umozliwia odchylanie kolowrotu 11 o 90° cd
pionu i samoczynne jego roztadowanie. .

Pomiegdzy kotowrotami cdwojowym i nawojowym
na wsporniku 15 umieszczony jest posredni kragek
16 prowadzacy i licznik 17 do pomiaru diugosci
przewijanej liny. Obok nawojowego kotcwrotu 11
jest zamocowany zespél przecinaka 18. Wszyistkie
napedy urzadzenia wedlug wymalazku sg sterowa-
ne ze wspdlnego ‘sterowniczego pulpitu 19.

Dla zabezpieczenia. samojezdnego urzgdzenia do
przewijania lin wedlug wynalazku przed utratg
réwnowagi przy podnoszeniu bebnéw o duzym cie-
zarze, platforma 1 jest zaopatrzona dodatkowo w
podporowe lapy 20. Dzialanie urzgdzenia do prze-
wijania lin wedlug wynalazku jest nastepujace.
Samojezdne urzadzenie wediug wynalazku podjez-
dza do miejsca skladowania bektméw, ustawionych
‘czolowo w stosunku do podtuznej osi platformy 1.
Wiaczenie silownika 5 powoduje obrét podstawy
4 o 90° i ustawienie osi 9 poziumo, réwnolegle do
osi bebna na skladowisku. Sitownik 7 uruchamia
podroénik 6 przy pomocy kiérego przesuwa sie
obrotowg farcze 8 z osig 9 wadluz pruwadnicy,
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az do [okrycia sie osi 9 z osig bebna. Nastepnie
wilacza sie naped jezdny urzadzemia, w wyniku
czego nastepuje nawleczenie begbma na of 9, po
czym zabezpiecza sie go zatrzaskiem 10. Wigcze-
nie sitownika 5 powoduje powrét podstawy 4 z za-
tozonym bebnem do pozycji poczatkowej.

Wiolny koniec liny z bebna przewleka sie przez
prowadzacy krazek 16 i licznik 17 i mocuje na
nawojowym kotowrocie 11, ktérego prety 12 s3
ustawione pionowo i podirzymywane glowicyg 14.
Na podstawie 13 umieszcza sie taSmy do zwigza-
nia kregu a nastepnie wigcza sie uklad napedowy
obretu kotowrotu 11, Dla zabezpieczenia cbrotowej
tarczy 8 przed rczbieganiem sig, tarcza 8 jest

‘zacpatrzona w hamulec cierny. Po nawinieciu na

prety 12 kolowrotu 11 zadanej #Hoéei liny, klam-
ruje sie ja w sasiedzatwie miejsca prze)ciecia i prze-
cina przecinakiem 18, Wykorzystany beben zdej-
muje sie z osi 9 wykonujagc czynnosci w kolej-
nosci odwrotnej niz przy zakladamiu, po czym po
podniesieniu podstawy 4 do pozycji wyjsciowe]j
przejeadza sie do punktu odbioru odmierzonego
kregu liny. W celu zdjecia kregu z koluwrotu 11
luzuje sig¢ kotice pretéw 12 i po przechyleniu ca-
tego kolowortu 11 zwigzany krag liny zsuwa si€
samoczynnie.

Urzadzenie wediug wymalazku cechuje prosta
konstrukcja, niewielkie wymiary gabarytowe .nie
przekraczajace wymiaréw znanych woézkéw aku-
mulatorowych i latwa obstuga, umozliwiajaca cai-
kowita mechanizacje pracy w magazynach lin, dru-
tu itp.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzagdzenie do przewijania lin, umieszczone
na smojezdnym podwioziu z pulpitem sterowni-
czym, zawierajace kotowroty z napedami elektro-
hydraulicznymi, liczniki dlugoéai liny i sitowniki
hydrauliczne, znamienne tym, ze platforma (1)
umieszczona na samojezdnym podwoziu (2) jest
wyposazona w wychylng podstawe (4) z laficucho-
wym podno$nikiem (6) na kt6rej jest zamocowany
odwaojowy kiolowr6ét w postaci obrotowej tarczy (8)
z prostopadia osig (8) oraz w kolowrét (11) umie-
szczony na wychylnej podstawie (13) i polgczony
ze znanym napedowym ukiadem.

2, Urzagdzenie wedlug zastrz. 1, zmamienne tym,
ze nawojowy kotowré6t (11) sklada sie z przegubo-
wo zamocowanych do pudstawy (13) pretéw (12)
zlaczonych w gérnej cze$ci ruchomg glowica (14).
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