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Stempel do formowania wglebienia w lbie wkreta

1

Wynalazek dotyczy stempli do formowania
wglebienia wytloczonego we lbie wkreta do wpro-
wadzania wkretaka i skladajgcego sie ze $§rodko-
wego zaglebienia i zlobk6éw’ w obwodowej S$cian-
ce $rodkowego zaglebienia, rozmieszczonych: do-
okota w rownych odstepach katowych i posiada-
jacych po parze S$cianek bocznych oraz przysto-
sowanych do umieszczenia miedzy nimi wkreta-
ka wprowadzonego do wglebienia, przy czym s3
cztery zlobki wglebienia przebiegajgce promie-
niowo na zewnatrz od Srodkowego zaglebienia i
rozmieszczone symetrycznie, tak ze wglebienie ma
ksztalt krzyza. Wkrety wymienione wyzej sa na-
zywane w dalszym ciggu opisu jako wkrety omoé-
wionego rodzaju.

Celem niniejszego wynalazku jest wykonanie
ulepszonego stempla do formowania wglebienia
we wkretach.

Wynalazek dotyczy stempla do formowania
wglebienia we wkretach, ktéory posiada czesé ro-
bocza o ksztalcie przystosowanym do formowa-
nia lba wkreta trzpieniem wystajacym ze $rod-
ka czeSci roboczej do formowania $rodkowego
wglebienia, przy czym od osi trzpienia wybiega-
ja promieniowo cztery rozmieszczone w réwnych
odstepach katowych skrzydetka do formowania
czterech promieniowo wybiegajacych Zlobjow
wglebienia wkretu, przy czym powierzchnie bocz-
ne skrzydelek sg pionowe czyli réwnolegle do
podluznej osi stempla, ktéry w réwnych odste-
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pach katowych dokota trzpienia i posrodku
miedzy skrzydetkami posiada wystepy, ktére w
czasie tloczenia wglebienia wkretu wspoldziata-
ja z metalem iba wkreta w miejscach polo'ionych
pomiedzy promieniowo przebiegajgcymi rowkami
wglebienia, wskutek czego nastepuje przemiesz-
czenie metalu w 1bie wkreta w kierunku kaz-
dego z wymienionych zlobkéw promieniowych for-
mujgcych skrzydeltka stempla, tak ze metal zo-
staje wypchniety do zetkniecia sie z powierzch-
niami bocznymi skrzydelek stempla na caltej po-
osiowej glebokosSci tych czeSci skrzydetek, ktére
formuja promieniowe rowki.

Na rysunku przedstawiono przykiad wykona-
nia wynalazku, przy czym fig. 1 przedstawia wi-
dok z boku i czeSciowy przekrdj stempla do for-
mowania wglebienia wkreta, fig. 2 — 'widok z
gory stempla przedstawionego na fig. 1; fig. 3 i 4

- —.widok z boku w zwiekszonej podzialce tej cze$-

ci stempla, ktéra formuje wglebienie, przy czym
widok jest pokazany w kierunku strzalek 3 i 4 na
fig. 2; fig. 5 — przekr6j skrzydelka stempla wzduz
linii 5—5 na fig. 2 i fig. 6 przedstawia widok
z géry wglebienia wkreta, jakie otrzymuje sie za
pomoca stempla przedstawionego na fig. 1—5.

Na‘fig. 1 i 2 przedstawiono stempel 34 do tlo-
czenia na zimno wglebienia we lbie wystajgcego
wkreta o ksztalcie przedstawionym na fig. 6 ni-
niejszego zgloszenia. )

Stempel wedlug wynalazku moze byé uzyty do
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formowania wglebienia za pcemocg znanego tlo-

czenia dwuzabiegowego na zimno, w ktérym ma-
terial w postaci drutu jest podtrzymywany w ma-
trycy posiadajacej plaska wysbajaéa powierzchnie
koncows, odpowiadajgcg plaszezyznie pod tbem 28
wkreta, a koniec drutu wystajacy z matrycy ude-
rza sie pierwszym stemplem, ktéry wykonuje su-
rowy leb, czyli splaszczenie wystajacej czesci dru-
tu, a nastepnie uderza sie drugim stemplem, a
mianowicie stemplem 34. )

Stempe] 34 jest  dokladnym dopelnieniem pod
wzgledem ksztaltu do wglebienia 20 wkreta, przy

agt (‘;';_czym..powi,erzcll je 42 i 43 formujace Scianki bocz-
' “ne zatoczki¥sy Phraskie. Taki stempel posiada czesé

roboczg 35 z wydrazeniem 36 do formowania wy-
stajacego 1ba wkreta z trzpieniem tlocznym 37 for-
mujacym wglebienie i wystajgecym .ze Srodkowej
czeSci wklestosci 36, zakonczony stozkowym kon-
cem 38, ktéory formuje dno $Srodkowej wklestosci
wydrazenia 22, przedstawionego na fig. 6 rysunku.
Trzpien 37 posiada $rodkowsg cze$é rdzeniowa za-
opatrzong w skrzydelka 39 do formowania zlob-
kéw wglebienia 23, przy czym trzpien 37 miedzy
skrzydetkami 39 posiada pionowe zeberka 40 do
formowania zatoczek 44, ktére sg umieszczone mie-
dzy zlobkami 23, jak przedstawiono na fig. 6 i
oméwiono w zgloszeniu pokrewnym.

Cze$é robocza 35 stempla jest uformowana na
powierzchni wklesto§ci 36 z wystepami 41, ktére
przebiegaja promieniowo na zewnatrz od trzpienia
37 stempla i podczas koncowej fazy ruchu wecis-
kania rdzenia 37 stempla do lba wkreta w te wy-
stepy 41 formujg w gbérnej powierzchni koncowej
31 1ba 20 wkreta wgniecenie 32, jak widaé na fig.
6, do ktorych wystepy 41 majg ksztalt dopelniajg-
¢y, czyli majg w przekroju ksztalt litery V, podob-
nie jak wgichienia.

Powierzchnie boczne 42, 43 kazdego wystepu 40
stempla stuzg do formowania $cianek bocznych za-
toczek 24 w ksztalcie litery V i te powierzchnie
boczne 42, 43 sy plaskie chociaz wzajemnie nachy-
lone, tak iz kazdy- wystep 40 ma ksztalt litery V,
jak w przypadku zatoczek 24. Scianki boczne 42, 43
kazdego wystepu 40 stempla przecinajg sie pod
katem odpowiadajacym katowi a na fig. 10 po-
krewnego zgloszenia wzdluz ostrej zewnetrznej
krawedzi 44 do wystep6w 40, ktére stanowiag
wierzcholek 30 kazdej zatoczki o przekroju V,
przy czym krawedZ 44 i powierzchnie 42, 43 wy-
stepbw sa nachylone w dé6l i do wewnatrz stem-
pla, zgodnie z opisanym nachyleniem §cianek

bocznych 28, 29 zatoczki oraz z ich linia prze-

ciecia 30.

Powierzchnie boczne 42, 43 wystepu prowadzg
do odpowiednich bocznych powierzchni wyste-
péw promieniowych 41 przekroju V, jak réwniez
browadza, wzdluz zaokraglonych lub wklestych
krawedzi albo narozy 45 do powierzchni lub $cia-
nek bocznych 46, 47 kazdego skrzydelka 39 for-
mujgcego zlobek. Takie wklesle naroza lub kra-
wedzie 45 zawierajg przestrzen, do ktérej mo-
ze plynaé przemieszczony metal przy formowa-
niu zatoczek 24, jak opisano w zgloszeniu po-
krewnym.

Jak pokazano na fig. 3, jedna z dwéch $cianek,
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a mianowicie $cianka 46 kazdego skrzydelka 39
formujacego zlobek wglebienia, jest nieznacznie
podcieta, czyli posiada niewielki ujemny kat pio-
nowy, wynoszacy w niniejszym przypadku okolo
20, na plaszczyznie pionowej poprzecznej wzgle-
dem skrzydetek 39 odpowiednio do ujemnego ka-
ta o okoto 10 przy nachylonej krawedzi zewnetrz-
nej Scianki skrzydetka 46. Ten kat jest oznaczo-
ny literg A na fig. 16.

Przeciwlegla Scianka 47 kazdego skrzydelka 39
stempla moze mieé niewielki kat dodatni lub na-
chylenie nie wigksze niz 3° jak oznaczono litera
B na fig. 16. Kat M na fig. 15 jest tak zwanym
katem frezowania, a mianowicie katem pomie-
dzy osig przedmiotu i osig ruchu wzglednego
miedzy przedmiotem a frezem, zanim frez zo-
stanie przesadzony, jak oméwiono nizej.

W przykladzie przedstawionym na rysunku kat
M wynosi 5°45. W celu nadania odpowiednim
Sciankom skrzydeltka hachylenia oznaczonego ka-
tami A i B na fig. 15 trzeba koniecznie odchy-
lié w bok 0§ wzglednego ruchu przedmiotu i fre-
za, przy czym kat odchylenia jest oznaczony li-
tera W dla Scianek 47 i literg Y dla Scianek 46.
Wartosci tych katéw zastosowane w przykladzie
przedstawionym na rysunku wynosza 3° dla kata
W i 6°20’ dla kata Y. Przesadzenie freza powoduje
oczywiscie odpowiednie zmiany w nachyleniu po-
wierzchni 42 i 43 wystepéw, ktére sg obrabiane
podczas frezowania $cianki 46 i 47 skrzydelek.

Przez odpowiednie przestawienie osi wzgledne-
go ruchu przedmiotu i freza nachylenie odpowied-
nich $cianek 46 i 47 skrzydelka trzpienia 37 stem-
pla moze byé zmieniane w razie potrzeby w ta-
kich granicach, zeby §cianki skrzydelek 46, 47
byly zashdniczo pionowe, podobnie jak s réwniez
zasadniczo pionowe $cianki boczne 25, 26 zlobkéw
23 wglebienia, przy czym, jezeli to jest pozgdane,
mozna otrzymac $cianki 46, 47 dokladnie pionowe,
czyli i‘éwnolegle do podiuznej osi P — P stempla,
aby utworzyé $cianki boczne 25, 26 dla promie-
niowych zlobkow 23 wglebienia, ktére sg doktad-
nie pionowe, czyli przebiegaja réwnolegle do osi
wkreta. Ta podiuzna o§ P — P jest oczywiScie
symetryczna wzgledem trzpienia 37 stempla i jest
wspoblosiowa z osig wkreta w polozeniu, gdy stem-
pel formuje wglebienie.

Zastrzezenia patentowe

1. Stempel do formowania wglebienia w lbie
wkreta, posiadajgey cze$é robocza uksztatto-
wang odpowiednio do ksztaltu lba wkreta, z
trzpieniem wystajgcym od S$§rodka czesci ro-
boczej formujacej s$rodkowsg wklestosé wgte-
bienia oraz cztery skrzydelka przebiegajace
promieniowo od trzpienia i rozmieszczone w
réwnych odstepach katowych dokola jego ob-
wodu do formowania czterech biegngcych pro-
mieniowo zlobkéw - weglebienia wkreta, przy
czym S$cianki boczne kazdego ze skrzydelek
stempla sg zasadniczo pionowe, czyli przebie-
gaja zasadniczo réwnolegle do podtuznej ‘osi
stempla, znamienny tym, ze w miejscach znaj-
dujacych sie w jednakowych odstepach kato-
wych pomiedzy skrzydetkami, stempel ma wy-



51015

5

stepy, ktére w cza®e tloczenia wglebienia
wkreta wspéldziatajag z metalem lba wkreta w
miejscach potozonych miedzy promieniowo
przebiegajacymi zlobkami wglebienia, powo-
dujac przemieszczenie ‘metalu w Ibie wkre-
téow w kierunku przyleglych skrzydelek stem-
pla formujgcego promieniowe zlobki, wskutek
czego metal ten jest wypychany az do. ze-
tkniecia sie z powierzchnizmi bocznymi skrzy-
detek stempla na catej glebokosSci poosiowe]
skrzydetek formujgcych wspomniane ziobki
promieniowe.

. Stempel wedlug zastrz. 1 znamienny tym,
ze wystepy stempla majg wystajgce w dél kra-
wedzie na cze$ci roboczej stempla w poblizu
potgczenia z trzpieniam na powierzchniach
polozonych w réwnych odstepach kgtowych
miedzy skrzydetkami stempla, przy czym kaz-
da krawedZ w czasie gdy-stempel zaglebia sie
calkowicie w lbie wkreta,  wciska powierzchnie
czolowa w metal. tba w miejscach pomiedzy pro-
mieniowo przebiegajacymi zlobkami wglebie-
nia { przemieszcza metal na powierzchni czo-
towej tba ku zlobkom.

. Stempel wedlug zastrz. 2 znamienny tym, ze
wspomniane krawedzie majg przekr6j w ksztai-
cie zblizonym do tré6jkata.
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4. Stempel Hdo formowania wglebienia w lbie

wkreta majgcy cze§é robocza 'uksztaltowana
odpowiednio do ksztaltu lba wkreta, zaopa-
trzony w trzpien wystajagcy w $rodku czesci
roboczej do formowania §rodkowej wklestoSci
weglebienia oraz cztery skrzydetka, potozone pro-
mieniowo od osi trzpienia i rozmieszczone w
réwnych odstepach katowych dokola jego obwo-
du do formowania czterech potozonych pro-
mieniowo rowkéw weglebienia wkretu, przy
czym powiecrzchnie boczne skrzydelek sa za-
sadniczo pionowe, czyli zasadniczo sg réwno-
legle. do podtuznej osi stempla, znamienny tym,
ze trzpien stempla w miejscach polozonych

* miedzy skrzydelkami stempla ma Zeberka w

ksztalcie litery ,,V”, z ktérych kazde ma ze-
wnetrzng krawedz nachylong w dét i do we-
wnatrz ku osi stempla.

. Stempel wedlug zastrz. 4 znamienny tym, ze

zewnetrzna krawedZ zeberka jest naphylona w
dél i do wewnatrz ku osi stempla pod katem
8°—15°,

. Stempel wedlug zastrz. 2 i 3 lub 3 i 4 zna-

mienny tym, ze kazdy wystep posiada kra-
wedZz  skierowana promieniowo  wzgledem
wzdluznej osi stempla.
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