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OZET
BiR TOZ DETERJAN KEPGESI URETIM YONTEMI

Bulus selilozik hammaddelerin hazirlanmasi, hazirlanan urtnlerin holizonel bigakli
karistirici igerisinde su ile karigtirilarak hamur haline getirilmesi, Uretilen Grtinde fiziksel
Ozellikleri iyilestirmek Uzere kimyasal bilesen eklenmesi, neme kargi 1slanma
dayanimini artirmak Uzere ebatlandirici ajan, neme kargi mukavemetini artirmak Uzere
yas mukavemet artirici ajan, kuru mukavemet artirici ajan eklenmesi ve karisimin
homojen olarak karigtirimasi, sekillendirme ve su uzaklastirma igleminin
gerceklestirimesi, kirleme ve kurutma prosesi ile sicak sekillendirme isleminin
gerceklestiriimesi islem adimlari ile en az bir hazne (10) ve bahsedilen hazne (10) ile
yekpare tutma kolu (20) iceren, bahsedilen tutma kolu (20) ile haznenin (10)
irtibatlanma bdlgesinde kirllma ve bukllmeleri engellemek Uzere mukavemeti artiran
en az bir destek yizey (30), bahsedilen hazne (10) ve tutma kolunun (20) Ust
kenarinda mukavemeti artirmak Uzere yuzey alaninin artirlmasini saglan surekli
olarak kenarlar boyunca uzanan kenar kivrim (200) iceren kepge (A) yapisinin ortaya

koyulmasi ile ilgilidir.
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ISTEMLER

1. Toz deterjanlarin ylkama makinesinin deterjan gozune aktarilmasini saglamak

Uzere kullanima uygun bir kepge (A) Uretim yontemi olup 6zelligi;

a.
b.

Selillozik hammaddelerin hazirlanmasi,
Hazirlanan Urunlerin karistirici icerisinde su ile karistirilarak hamur haline
getirilmesi,
Elde edilecek urinde fiziksel ozellikleri iyilestirmek Uzere kimyasal
bilesen eklenmesi,
i. Neme karsli 1slanma dayanimini artirmak Uzere ebatlandirici ajan
ii. Neme karsi mukavemetini artirmak Uzere yas mukavemet artirici
ajan
lii. Kuru mukavemet artirici ajan
Homojen olarak karistirma prosesinin gergeklestiriimesi,
Sekillendirme ve su uzaklastirma isleminin gergeklestiriimesi
Karleme ve kurutma prosesi ile sicak sekillendirme igleminin

gerceklestiriimesi

islem adimlarinin gerceklestirimesi ile karakterize edilmektedir.

2. Ebatlandirici ajan olan Alkil Keten Dimer (AKD) ile ¢cevreye zarar vermeyen ve

nem dayanimi artirilmig kepge (A) elde edildigi istem 1’e uygun kepcge (A)

dretim yontemi.

3. Kuru mukavemet artirici bilesen olan nisasta olan istem 1’e uygun kepce (A)

dretim yontemi.

c islem adimi oncesinde veya c islem adimi ile birlikte kimyasal etkinliginin ve

hamur ile tutunmanin artiriimasini saglamak Uzere su bazli yapistirici regine

eklendigi istem 1’e uygun kepge (A) Uretim yontemi.
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. En az iki parga kalip kullaniimak Uzere, bahsedilen iki parga kalibin birlesmesi

ile olusan sizdirmaz alan igerisine uygulanan vakum ile suyun %50’sinden

fazlasinin uzaklastirildigi istem 1’e uygun kepge (A) tretim yontemi.

. Hamura eklenen renklendirici/boyar madde ile renkli urin elde edildigi istem 1’e

uygun kepce (A) Uretim yontemi.

. Hamur igerisindeki inorganik maddelerin hamur elde edilmesi 6ncesinde ya da

sonrasinda ayrigtirildigi istem 1’e uygun kepce (A) uretim yontemi.

. Yukaridaki istemlerin herhangi birisi ile elde edilen kepce (A) olup 6zelligi, tek

parca selulozik malzemeden mamul, en az bir hazne (10) ve bahsedilen hazne
(20) ile yekpare tutma kolu (20) iceren, bahsedilen tutma kolu (20) ile haznenin
(10) irtibatlanma bolgesinde kirilma ve bukulmeleri engellemek Uzere
mukavemeti artiran en az bir destek yiizey (30),

Bahsedilen hazne (10) ve tutma kolunun (20) Ust kenarinda mukavemeti
artirmak Uzere yluzey alaninin artinlmasini saglan sirekli olarak kenarlar

boyunca uzanan kenar kivrim (200) icermesi ile karakterize edilmektedir.

. Deterjanin kolay bir sekilde alinmasini saglamak ve u¢ kisimda mukavemetin

artinlmasini saglamak uzere kenar kivrimin (200) ug kisminda bahsedilen kenar
kivrima (200) zit yonde radyusa sahip u¢ kivrim (201) iceren istem 8’e uygun
kepce (A).

10.Tutma kolunun (20) i¢ kisminda ylzey alaninin artirilarak mukavemetin

iyilestiriimesini saglamak Uzere kol i¢ agiklk (21) iceren istem 8’e uygun kepce

(A).

11.Tutma kolunun (20) arka bolimunde, hazne (10) ile birlestigi bolumde

konumlanmis, hazne (10) icerisine alinan deterjan agirhdina karsi tutma
kolunda (20) bukilme ve kirilmalari engellemek tUzere kol i¢ acgikhgin (21) dis
yuzeyi ile haznenin (10) yan duvarlari arasinda konumlanmis tutma kolu destek

ylzeyi (22) iceren istem 8’e uygun kepce (A).
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12.Tutma kolunun (20) sahip oldugu kol i¢ acikhdin (21) iki kenari ile hazne (10)
yan duvar arasinda konumlanmis ve kuvvet dagilimini iyilestirmek uzere

geometrik forma sahip destek ytizeyi (30) iceren istem 8’e uygun kepce (A).
13. Geri donusturalmuas kagit malzemeden mamul istem 1’e uygun kepge (A) Uretim

yontemi.

14.Haznenin (10) sahip oldugu taban (11) béluminde i¢ tarafa ya da dig tarafa
dogru uzanan ve bu sayede ylUzey alaninin artirlmasini saglayan ayak (12)

iceren istem 7°ye uygun kepce (A).

15.Holizonel bigakli karigtirici ile karistirma sonucunda hamurun elde edildigi istem
1’e uygun kepge (A) Uretim yontemi.
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TARIFNAME

BiR TOZ DETERJAN KEPGESi URETIM YONTEMI

TEKNIK ALAN

Bulus, toz yikama deterjanlarinda kullanima uygun, deterjanin kullanici tarafindan el
degmeden makinenin uygun gozune aktarilmasini saglayan, nem dayanimi artiriimis

Ol¢cu kabi olan toz deterjanlarda kullanima uygun kepge uretim yontemi ile ilgilidir.

ONCEKI TEKNIK

Glnimizde toz deterjanlar yaygin olarak kullaniimaktadir. Ozellikle ev kullanicisi
bulasik ve gamasir makinelerinde yaygin olarak toz deterjan kullanmaktadir. Toz
deterjan kullanimi sirasinda, deterjanin ilgili makine haznesine uygun miktarda
alinmasi kepge/dlgl kaplari vasitasi ile gergeklestiriimektedir. Kullanilan toz deterjan
kepceleri siklikla polimer malzemelerden duretiimis olup ¢evreye olduk¢a zararli
maddeler icermektedir. Gunumuizde cevre Kirliligi ve sudrdurulebilirlik géz onunde
bulunduruldugunda geri doénustarulebilir ve c¢evreci Urlnlerin  kullaniimasi ihtiyaci

bulunmaktadir.

Yikama makineleri genellikle bagil nemi gorece yuksek olan ortamlarda banyo ve
mutfak gibi odalarda konumlanmaktadir. Toz deterjan Urunlerinin saklanmasi icin de
yine kullanicilar tarafindan bu alanlar tercih edilmektedir. Deterjan kalitesini korumak
amaci ile deterjanin havadaki nemden etkilenmemesi olduk¢ca onemlidir. Bu nedenle;
toz deterjanlar genellikle plastik ve esnek ambalajlar icerisinde muhafaza edilmektedir.
Ozellikle esnek ambalajlar i¢ kisimlarinda alliminyum kullanilmasi nedeni ile;
deterjanlar igin iyi bir nem ve hava bariyeri olarak islev géormektedir. Plastik ambalajlar
da polimerik malzemelerden yapilmalari nedeni ile deterjani nem ve hava bariyer
gorevi Ustlenmektedirler. Tum bu malzemelerde kullanilan deterjan kepgelerine
bakildiginda, bu kepcgelerin de polietilen, poliamid, polilretan gibi plastik

malzemelerden ¢esitli formlarda yapilmis oldugu goérilmektedir.
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Teknigin bilinen durumunda, bahsedilen plastik malzemelerin yayginlasmasi
oncesinde ahsap, metal gibi daha sert malzemeler kullaniimaktaydi. Ozellikle esnek
ambalajlarin igcerisinde bu kepcgelerin kullaniimasi, deterjanin sevkiyati esnasinda
sallanma, ¢arpma gibi durumlarda ambalajlarda delik olusturmakta, bazi durumlarda
da kepgenin kirilmasi ya da sekil deformasyonlarina neden olmaktaydi. Bu durumun
sonucunda ise, tuketici/kullanici deterjan miktarini dodru ve tam olarak
Olcememektedir. Bunun engellenmesi adina plastik malzemelerden mamul olan
urunler gelistirilmigtir. Boylelikle hem esneklik hem de hafiflik saglanmaktadir.
US20100326851A1 yayin numarali USPTO basvurusunda bahsedilen plastik

malzemeden mamul bir 6lct kepcesinden s6z edilmektedir.

US005347865A yayin numarali USPTO dokumaninda, plastik bazli deterjan 6lgim
kabindan sz edilmektedir. Enjeksiyon kaliplama yontemi ile Uretilmis olan bu Urun
deterjan ambalajina tutturulacak sekilde tasarlanmigtir. Kepgenin tasarimi ise, bir
hazne ve kavrama kolundan olusmaktadir. Tasarimsal olarak; UGrinun striktGrinin
uzun sure dayanimini arttirmak adina, Urinun kavrama kolu kisimlarina yay benzeri

kanallar agiimistir.

Genel anlamda degerlendirildiginde plastik ve esnek malzemelerden mamul olan toz
deterjan kepcgeleri; icerikleri nedeni ile dogada geri donusturilemezler. Bu yapilar igin
kullanilan kepge malzemesi ise, siklikla polietilen, polyester, poliamid bazli plastik
malzemelerden mamulddr. Sardurdlebilir bir diinya kazanmak amaci ile bu Grlnlerin
atiklarinin  olusmadan yok edilebilmesi icin plastik yerine kullanilabilecek geri

donasturulebilir tranlere ihtiyag bulunmaktadir.

US005301870A yayin numarali USPTO patent dokimaninda; karton malzemeden
yapilmis ve katlanabilir deterjan kepgesinden stz edilmektedir. Bu kepge, bir 6n panel,
bir alt panel, iki yan panel ve arka panelden olusmaktadir. iki boyutlu kesilen Griiniin
uygun bir sekilde katlanmasi sonucunda ¢ boyutlu Grin elde edilmistir. Bos mukavva
dikildiginde ya da birlegtirildiginde alt panelin ikiye bolen bir ¢entik boyunca katlandigi
duzlestiriimis boru bigimli bir konum ve alt panel genel olarak duzleme dik olan iki
konumu alabilmektedir. Yapilan inceleme ve degerlendirmede elde edilen Grunin ise
plastige gore daha agir oldugu bilinmektedir. Bu sebeple kullanici tarafindan kullanimi
konforlu olmamakta ve deterjan paketinde ekstra agirlik artisina sebebiyet

verebilmektedir.
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JP2014016164A yayin numarali JPO patent dokimaninda, karton malzemeden mamul
bir diger calismadan sdz edilmektedir. ilgili uygulamada, karton belirli kesik forma
sahip oldugu birbiri ile kenetlenen bir yapida birlesme saglamaktadir. ilgili GUriinde
mukavemet sorunlari ile karsilasilabilecegi gibi baglanti bdlgelerinde de agilma-

dagilma gibi sorunlar ile kargilagilabilmektedir.

Ozetle, kullanilan toz deterjan kepceleri, siklikla polimerlerden dretilmis olup gevreye
oldukga zararli maddeler igerdigi, alternatif olarak gelistirilen kagit temelli Grlnlerin ise

etkin sonu¢ vermedigi goértlmektedir.

Sonug olarak yukarida bahsedilen tim sorunlar, ilgili alanda bir yenilik yapmayi zorunlu

hale getirmistir.

BULUSUN AMACI

Mevcut bulus, yukarida bahsedilen problemleri ortadan kaldirmak ve ilgili alanda teknik

bir yenilik yapmak amaci ile ortaya koyulmaktadir.

Bulusun ana amaci toz deterjanlar ile birlikte kullanima uygun, geri doénusturilmas

selilozik malzemeden mamul toz deterjan kepcesi yapisini ortaya koymaktir.

Bulusun bir diger amaci geri donusturulebilir ozellikle bir kepge yapisini ortaya

koymaktir.

Bulusun bir diger amaci selulozik malzemeden mamul kepgenin nem dayaniminin

iyilestirilmesini saglamaktir.

Bulusun bir diger amaci ¢evreye zarar veren mevcut toz deterjan kepgelerine alternatif

urun ortaya koymaktir.

Bulugun bir diger amaci tuketiciye dogru miktarda drun kullanmasini saglayan geri

donusturtlmus ve yeniden geri donusturilebilir Griin ortaya koymaktir.

Bulusun bir diger amaci kullaniimasi dngérilen toz deterjan miktarinin el degmeden
makineye koyulmasini saglamak Uzere, alinan toz deterjan miktarina ve fazlasina

dayanim saglayabilecek mukavemette Urtn yapisi ortaya koymaktir.
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BULUSUN KISA ACIKLAMASI

Yukarida bahsedilen ve asagidaki detayh anlatimdan ortaya ¢ikacak tium amaglari

gerceklestirmek tzere mevcut bulus, toz deterjan kepcesidir.

Bulus, toz deterjanlarin yikama makinesinin deterjan gozune aktariimasini saglamak

uzere kullanima uygun bir kepge uretim yontemi olup 6zelligi;

a. Selulozik hammaddelerin hazirlanmasi,
b. Hazirlanan drinlerin  holizonel bicakli karistirici igerisinde su ile
karistirilarak hamur haline getirilmesi,
c. Uretilen Uriinde fiziksel ozellikleri iyilestirmek (zere kimyasal bilesen
eklenmesi,
I. Neme karsi 1slanma dayanimini artirmak Uzere ebatlandirici/su
itici ajan (ingilizce: sizing)
ii. Neme karsi mukavemetini artirmak Uzere yas mukavemet artirici
ajan
lii. Kuru mukavemet artirici ajan
d. Homojen olarak karistirma prosesinin gergeklestiriimesi,
e. Sekillendirme ve su uzaklastirma isleminin gergeklestiriimesi
f. Kurleme ve kurutma prosesi ile sicak sekillendirme igleminin

gerceklestiriimesi
islem adimlarinin gergeklestiriimesi ile karakterize edilmektedir.

Yukarida bahsedilen problemleri ortadan kaldirmak Uzere ortaya koyulan toz deterjan
kepcesi sellloz bazh toplama atik kagit kullanilarak kaliplanmis selulozik ambalaj
uretim yonteminden biri olan termoform yontemi ile Uretilmigtir. Elde edilen UrGn geri

donustarulebilir olup topraga yaklasik 90 glinde karisabilmektedir.
Bulusun tercih edilen bir diger yapilanmasinda, ebatlandirici ajan su itici 6zelliktedir.

Bulusun tercih edilen bir diger yapilanmasinda, ebatlandirici ajan olan Alkil Keten
Dimer (AKD) ile gevreye zarar vermeyen ve nem dayanimi artiriimis kepge elde

edilmektedir.
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Bulusun tercih edilen bir diger yapilanmasinda, Uretilen Grinde fiziksel 6zellikleri
iyilestirmek Uzere kimyasal bilesen eklenmesi igslem adimi oncesinde veya bahsedilen
islem adimi ile birlikte kimyasal etkinliginin ve hamur ile tutunmanin artiriimasini

saglamak Uzere su bazli yapistirici regine eklenmektedir.

Bulusun tercih edilen bir diger yapilanmasinda, en az iki parga kalip kullanilmak Gzere,
bahsedilen iki parga kalibin birlesmesi ile olugsan sizdirmaz alan igerisine uygulanan

vakum ile suyun %50’sinden fazlasinin uzaklastiriimaktadir.

Bulusun tercih edilen bir diger yapilanmasinda, hamura eklenen renklendirici/boyar

madde ile renkli Urin elde edilmektedir.

Bulugsun tercih edilen bir diger yapilanmasinda, hamur icerisindeki inorganik

maddelerin hamur elde edilmesi 6ncesinde ya da sonrasinda ayrigtiriimaktadir.

Bulusg, toz deterjanlarin yikama makinesinin deterjan gbozune aktariimasini saglamak
Uzere kullanima uygun bir kepge olup 6zelligi, tek parga seltlozik malzemeden mamul,
en az bir hazne ve bahsedilen hazne ile yekpare tutma kolu iceren, bahsedilen tutma
kolu ile haznenin irtibatlanma bdlgesinde kirilma ve bukulmeleri engellemek Uzere
mukavemeti artiran en az bir destek ylizey, bahsedilen hazne ve tutma kolunun Ust
kenarinda mukavemeti artirmak Uzere yuzey alaninin artinilmasini saglan surekili

olarak kenarlar boyunca uzanan kenar kivrim icermesi ile karakterize edilmektedir.

Bulus kapsaminda, sahip oldugu hazne toz deterjanin igerisine yuklenecegdi taban
kismindan yuvarlak veya farkli bir geometrik sekilde baslayarak yukariya dogru

genisleyen bir yapida olup hazneyi tasiyabilecek bir tutma kolu icermektedir.

Bulusun tercih edilen bir diger yapilanmasinda, deterjanin kolay bir sekilde alinmasini
saglamak ve ug¢ kisimda mukavemetin artiriimasini saglamak tzere kenar kivrimin ug

kisminda bahsedilen kenar kivrima zit yonde radyusa sahip ug kivrim icermektedir.

Bulusun tercih edilen bir diger yapilanmasinda, tutma kolunun i¢ kisminda yiizey
alaninin artirilarak mukavemetin iyilestirimesini saglamak Uzere kol i¢ agiklik

icermektedir.

Bulusun tercih edilen bir diger yapilanmasinda, tutma kolunun arka bélimuinde, hazne

ile birlestigi bolumde konumlanmisg, hazne igerisine alinan deterjan agirhigina karsi
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tutma kolunda bukulme ve kirilmalari engellemek Uzere kol i¢ acikhgin dis yuzeyi ile

haznenin yan duvarlari arasinda konumlanmig tutma kolu destek ytizeyi icermektedir.

Bulusun tercih edilen bir diger yapilanmasinda, tutma kolunun sahip oldugu kul ig
acikhgin iki kenari ile hazne yan duvar arasinda konumlanmis ve kuvvet dagilimini

iyilestirmek Gzere geometrik forma sahip destek ylzeyi icermektedir.

Bulusun tercih edilen bir diger yapilanmasinda, geri donusturilmuas kagit malzemeden

mamuldir.

Bulugun tercih edilen bir diger yapilanmasinda, dis ylzeyinde nem dayanimini

iyilegtiren kaplama icermektedir.

Bulusun tercih edilen bir diger yapilanmasinda, haznenin sahip oldugu taban
bélimdnde i¢ tarafa ya da dig tarafa dogru uzanan ve bu sayede yuzey alaninin

artirlmasini saglayan ayak igermektedir.

Bulugsun koruma kapsami istemlerde belirtiimis olup kesinlikle bu kisa ve detayl
anlatimda ornekleme amaciyla anlatilanlarla sinirli tutulamaz. Teknikte uzman bir
kisinin, bulusun ana temasindan ayrilmadan yukarida anlatilanlar 1si1ginda benzer

yapilanmalar ortaya koyabilecegi acgiktir.

SEKILLERIN KISA ACIKLAMASI

Sekil 1°de ve sekil 2’de bulusun bir yapilanmasinin perspektif gorinisu verilmistir.
Sekil 3A’de bir yapilanmasinin bulusun Gst goértinusi verilmistir.
Sekil 3B’de bulusun bir yapilanmasinin kesit gizimi verilmistir.

Sekil 4’de ve sekil 5de bulusun bir diger yapilanmasinin perspektif gorlnusu

verilmistir.
Sekil 6A’de bir diger yapilanmasinin bulusun Ust gértinusu verilmistir.
Sekil 6B’de bulusun bir diger yapilanmasinin kesit ¢izimi verilmistir.

Sekil 7’7de ve sekil 8de bulusun bir diger yapilanmasinin perspektif gorlnusu

verilmistir.



Sekil 9A’de bir diger yapilanmasinin bulusun Ust gérunusu verilmigtir.
Sekil 9B’de bulusun bir diger yapilanmasinin kesit ¢izimi verilmistir.

5 Cizimler, istemlerde tanimlanan koruma kapsamini sinirlandirmay1 amaclamamaktadir
ve s0z konusu istemlerde tanimlanan kapsami yorumlamak amaciyla mevcut bulusun
aciklamasindaki teknik agiklamaya basvurmadan tek baslarina bunlara atifta
bulunuimamalidir. S6z konusu g¢izimler bulusu acikhk katarak tanimlamayi

amaclamaktadir.

10 SEKILLERDEKi REFERANS NUMARALARININ ACIKLAMASI

10. Hazne
11. Taban
12. Ayak
15 20. Tutma kolu
200. Kenar kivrim
201. Ug kivrim
202. Kenar alt kanal
21. Kol i¢ agiklik
20 22. Tutma kolu destek yuzeyi
30. Destek yuzeyi
40. Destek dis yuzey

A. Kepce
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BULUSUN DETAYLI ACIKLAMASI

Bu detayl aciklamada bulug konusu bir toz deterjan kepgesi (A) Uretim ydntemi
sadece konunun daha iyi anlasilabilmesi icin higbir sinirlayici etki olusturmayacak

orneklerle agiklanmaktadir.

Bulus konusu kagit malzemeden mamul, tercihen geri donusturulmuasg kagit kullanilarak

uretilmis ve doga dostu olan toz deterjan kepgesi (A) Uretim yontemi ile ilgilidir.

Bulus, tek parga selllozik malzemeden mamul, en az bir hazne (10) ve bahsedilen
hazne (10) ile yekpare tutma kolu (20) iceren, bahsedilen tutma kolu (20) ile haznenin
(10) irtibatlanma bdlgesinde kirllma ve bukilmeleri engellemek Uzere mukavemeti
artiran en az bir destek ylzey (30), bahsedilen hazne (10) ve tutma kolunun (20) Ust
kenarinda mukavemeti artirmak Uzere yuzey alaninin artinlmasini saglan surekli
olarak kenarlar boyunca uzanan kenar kivrim (200) icermesi ile karakterize edilen toz
deterjanlarin yikama makinesinin deterjan gobzune aktariimasini saglamak Uzere

kullanima uygun bir kepge (A) ve dretimi ile ilgilidir.

Bu kapsamda bulug, toz deterjanlarin ylkama makinesinin deterjan gobzune
aktarilmasini saglamak uzere kullanima uygun bir kepce (A) uretim yontemi olup

ozelligi;

a. Selulozik hammaddelerin hazirlanmasi,
b. Hazirlanan drinlerin  holizonel bicakli karistirici igerisinde su ile
karigtirilarak hamur haline getirilmesi,
c. Uretilen Griinde fiziksel ozellikleri iyilestirmek lzere kimyasal bilesen
eklenmesi,
i. Neme karsi 1slanma dayanimini artirmak Uzere ebatlandirici ajan
ii. Neme karsi mukavemetini artirmak Uzere yas mukavemet artirici
ajan
lii. Kuru mukavemet artirici ajan
d. Homojen olarak karistirma prosesinin gergeklestiriimesi,
e. Sekillendirme ve su uzaklastirma isleminin gergeklestiriimesi
f. Kirleme ve kurutma prosesi ile sicak sekillendirme igleminin

gerceklestiriimesi
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islem adimlarinin gerceklestirimesi ile karakterize edilmektedir.

Bahsedilen kepge (A) geri donusturalmus selllozik malzemelerin hamur haline getirilip

kaliplanmasi ile elde edilmektedir. Bu dogrultuda,

Cesitli kaynaklar Gzerinden toplanmis olan atik kagitlar, dnceden su ile doldurulmus ve
icerisinde holizonel bigcakli karistirici bulunan proses ekipmani ile hamur haline
getiriimektedir. Elde edilen hamur igerisine atik kagitlardan gelen cam, metal, strafor,
plastik gibi inorganik Kkirleticiler eleme, kum tutma gibi fiziksel ve/veya kimyasal
yontemler ile hamur igerisinden uzaklastiriimaktadir. Temizlenmis olan hamur,
karistirma tankina aktarilarak suspanse halde kalmasi igin, bahsedilen karigtirma tanki
icerisinde yer alan bigakla karigtirimaktadir. Karistirma prosesi sirasinda hamura bir
takim su itici bilegenler eklenmektedir. Bunlar alkil keten dimer, alkil sukkinid anhidrit,

parafin gibi ebatlandirici kimyasallardan en az bir tanesidir.

Karisima kuru mukavemet artirici bilesenler olan nigasta, polivinil alkol (PVA), lateks

ve karboksimetil seltiloz (CMC) kimyasallarindan en az bir tanesi eklenmektedir.

Karisima yas mukavemet kimyasallari olan epiklorohidrin  bazli (GPAM),
poliakrilamidler -  epiklorohidrin  (PAE), poliakriloamidler (PAM), amfoterik
poliakriloamidler (PAM) bilesenlerinden en az bir tanesi eklenmektedir.

Bulusun tercih edilen bir yapillanmasinda bilesenler sirasi farketmeksizin
eklenebilmektedir.

Bulusun alternatif yapilanmasinda kimyasallar ayni tanka/hazneye eklenebilecegi gibi

prosesin farkli asamalarinda birbirinden bagimsiz olarak dozajlanabilmektedir.

Bulug kapsaminda kullanilan akil keten dimer (AKD) sayesinde kepgenin (A) su itici
Ozellige sahip olmasi saglanmaktadir. Bu sayede toz deterjanlarin kullanildigi nemli

ortamlarda UrGn Uzerinde nem gegisini sinirlandirmakta/énlemektedir.

Bulusun alternatif yapilanmalarinda nano ve mikro sellloz yapilari, kitosan vb. biyo

polimer gibi kompozisyonlar da eklenebilmektedir.

Karistirma islemi sirasinda eklenen kimyasal bilesenlerin hamur liflerine tutunmasi igin
homojen dagilmasi gerekmektedir. Tercih edilen bir yapilanmada, kimyasal

bilesenlerin etkinliginin artinilmasi i¢in su bazli yapistirici regine karisima
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eklenebilmektedir. Bahsedilen reginenin kimyasal bilesenler ile birlikte ya da kimyasal

bilegenlerden once eklenmesi etkinligi artirmaktadir.

Elde edilen hamur, kalip ile iligkili olan makineye aktariimaktadir. Kaliplama islemi
vakum altinda gerceklesmekte olup kepgenin (A) istenilen forma gelmesi
saglanmaktadir. Makine alt ve Ust kalip olmak Uzere iki kalip igermekte ve tercihen alt
kalip Uzerinde vakum uygulanmaktadir. Bu kalipta sekillenme gergeklesirken hamurun
icerdigi su uzaklastiriimakta ve Ust kalipta birbiri ile drtiserek hava sizdirmaz sekilde
birlesme saglanmaktadir. Bu sayede iki kalip arasinda kalan Urinden su, vakum ile

cekilmektedir.

Yapilan inceleme ve dlgimlerde kaliptan ¢ikan yari mamul olan kepgenin (A) %20-40
orani araliginda su igerdigi tespit edilmistir. Vakum altinda sekillendirme prosesinin
ardindan Urunler tercihen delikli plakalar yardimi ile firinlara alinarak kurutma/kirleme
prosesine tabi tutulmaktadir. Bu proses dogrultusunda isisal sekillendirme islemi

gerceklesmis olmaktadir.

Bulusun tercih edilen bir yapillanmasinda hamura eklenen kimyasal bilesenler
arasinda, ebatlandirici ajanlar (ingilizce; sizing), yas mukavemet artirici ajan ve kuru

mukavemet artirici ajan yer almaktadir.

Bulusun tercih edilen bir yapilanmasinda hamura eklenen kimyasal bilenler arasinda,
mukavemet, dayanim ve geri donisum fonksiyonlarinin artirlmasini saglamak tzere

kitosan ve/veya poliaktik asit biyopolimer kullanilabilmektedir.

Bulus kapsaminda atik kadida alternatif olarak ya da kagitlar ile birlikte cam, saman,
okaliptus, bambu, seker kamisi, kenevir vb. selulozik hammaddeler kullanilarak hamur

elde edilmesi mimkuindur.

Bulusun tercih edilen bir diger yapilanmasinda hamura boyar maddeler eklenerek

renkli kepge (A) Uretimi mumkundur.

Sekil 1’de ve sekil 2’'de bulusun bir yapilanmasinin perspektif gizimleri verilmistir.
Kepce (A) yekpare malzemeden mamul olup hazne (10) ve tutma kolu (20)
icermektedir. Bahsedilen hazne (10) ve tutma kolu (20) birbiri ile yekparedir.
Bahsedilen tutma kolu (20) ile haznenin (10) Ust kenarinda kepgeyi (A) surekli olarak
cevreleyen kenar kivrim (200) yer almaktadir. Kenar kivrim (200) ilgili bélgede yuzey
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alanini artirarak kepce (10) ve tutma kolunun (20) mukavemetinin artmasini

saglamaktadir.

Tutma kolu (20) haznenin (10) sahip oldugu taban (11) bdlgesinden daha Ust bélimde
konumlanmis olup ilgili birlesme bdlgesinde tutma kolu destek yuzeyi (22) yer
almaktadir. Bahsedilen tutma kolu destek yuzeyi (22), tutma kolunun (20) i¢ bolgesinde
yer alan kol i¢ aciklik (21) bolgesine dogru uzanmaktadir. Tutma kolu (20), kol i¢
acikhk (21) ve tutma kolu destek yizeyi (22) ile birlikte mukavemetin artiriimasi
saglanmaktadir. Bu sayede haznenin (10) toz deterjana daldirilmasi ve deterjan ile
doldurulmasi eylemi sirasinda tutma kolunun (20) yekpare kalmasi ve herhangi bir

kirilma olmasi durumu engellenmektedir.

Bulugun sahip olugu kenar kivrimin (200) alt kisminda kenar alt kanal (202) yer
almaktadir. Kenar alt kanal (202), hazne (10) ve tutma kolu (20) etrafinca, kenar kivrim

(200) boyunca uzanmaktadir.

Sekil 3B’de bulusun kesit c¢izimi verilmigtir. Bahsedilen kenar kivrimin (200) uc¢
kisminda, en az hazne (10) etrafinda, tercihen hazne ve tutma kolunun (20) tamaminin
etrafini ¢evreleyen u¢ kivrim (201) yer almaktadir. Bahsedilen u¢ kivrim (201),
haznenin (10) acikhgl yonunde, tercihen kenar kivrima (200) zit ydnde konumlanmistir.
Bu sayede, toz deterjanin hazne (10) igerisine alinmasi kolaylagsmakta ve ilgili bdlgede

mukavemetin daha yuksek olmasi saglanmaktadir.

Hazne (10) ile tutma kolu (20) arasinda destek yluzeyi (30) yer almaktadir. Bahsedilen
destek yuzeyi (30) ilgili bélgede, 6zellikle tutma kolu (20) ile haznenin (10) birlestigi

bdlgede mukavemetin artirilmasini saglamaktadir.

Tercih edilen yapillanmada, destek yuzeyi (30) geometrik formda olup, kol i¢ agikhk
(21) ile kenar kivrim (200) arasindaki bir bdlgede konumlanmistir. Tercih edilen
yapllanmada, destek yuzeyi (30) lcgen formda olup tutma kolunun (20) kenar

duvarlarinin desteklenmesini saglamaktadir.

Bulusun alternatif yapilanmalarinda bahsedilen destek yiizeyinin (30) formu herhangi

bir cokgen formda olabilmektedir.

Bulusun alternatif yapilanmalarindan bir tanesinde sekil 2'de de goéruldugu gibi tutma

kolunun (20) dis kisminda, hazne (10) ile baglanti bdlgesinin desteklenmesini
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saglamak Uzere destek dis yuzey (40) icermektedir. Bahsedilen destek dis yuzey (40),
destek yuzeyi (30) ile eslenik olup dis yluzeyde kalan bélimdur.

Bulusun alternatif yapilanmalarinda, haznenin (10) formu, yuvarlak, oval, dikdértgen ya

da farkli bir geometrik formda olabilmektedir.

Sekil 4 ve sekil 5'de bulusun bir diger alternatif yapilanmasi verilmistir. Bahsedilen

yapilanmada hazne (10) ve tutma kolu (20) formu degismistir.

Sekil 7 ve sekil 8'de bulusun bir diger yapilanmasinin gizimi verilmistir. ilgili yapilanma
ya da yukarida anlatilan yapilanmalarin herhangi birine uygun olmak Uzere, haznenin
(10) alt kisminda kalan tabandan (11) disa dogru uzanan ve kabartma formunda en az
bir adet ayak (12) yapisi yer almaktadir. Bahsedilen ayak (12) formu taban (11)
bdlgesinde yuzey alaninin artirlmasini saglamakta ve bu bdlgede mukavemetin

artinlmasini saglamaktir.
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