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(54) Zpiisob vyroby pracovni obuvi pro siévarenské provozy

Okelem vyndlezu je doséhnout vy3s{
poddtedn{ pevnosti ve spojich mezi “svri-
kem e nastFikdvenon mezipodesvi na jedné
stren& a mezi touto mezipodedvi & pryZo-
vou pode3vi na druhé stren&. Rovné% tak
se dosahuje vys5f teplostdlosti t&chto
spojeni. :

Uvedendho d¥elu se dosahuje podle
vyndlezu, kdy% se sty¥né plochy pryZové
podedve i usnového svriku s elastomerni
mezipodesvi pfedem upravuji, a sice tak,
%e u pode¥ve se stynd plocha odrésd,
poté se na ni plisobi dvouprocentnim a¥
&tyrprocentnim acetonovym roztokem kyse-
1liny trichlorizokyanurové a nakonec se

na ni nenés3{ vrstva polyuretenového lepid-

1la na bézi poly(hexandioladipét)-u, pro-

dlouteného izokyandtovym redikdlem, s mo-
lekulovou hmotnostfi od 140 000 do 160 000,

obsahujictho 3 a% 5 hmotnostnich procent
ginidla na bdzi di-, tri- nebo tetraizo-
kyenétu, zatimco u usnového svriku se
sty®nd plocha napinaci zéloZky pfebrousi
a potom se na ni nend3eji dva nédnosy le-
pidla shodného sloZeni jako na pryfovou
podedev, p¥ifemZ druhy nénos lepidla
nésleduje po prvnim nénosu po uplynuti
10 aZ 60 minut.
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PifedloZeny vyndlez Fel{ zplsob vyroby pracovani obuvi pro glévédrenské provozy, providé-
ny v tvarovaci dutin& st¥ikolisw, pFi ném%Z se na dno dutiny vloZi pfedem vylisovend pryZo-
vé podeSev, potom se na dutinu ut¥sni napineci zdloZkou usnovy svr¥ek obuvi tek, Ze mezi
vlofenou pry%ovou pode3vi a napnutym zaZehlenym usfnovym svrikem z mazané kraviny vznikne
volny mezipodeSvovy prostor, do n&ho% se néslednd vst¥ikne elastomerni meteridl, zejména
polyvinylchlorid.

N\

V provozech slévdren kovl se pouZivéd specidlni obuv, kterd chrénf nohy pracovnikd
pred post¥ikénim Zhavym kovem. AZ dosud se pfi vyrobé tohoto specidlnfho druhu obuvi postu-
povalo tak, %e se na usniovy svr¥ek pPipevinovaela kruponovéd mezipode3ev, opat¥end okolkem
z vidknité usné a na tuto mezipode¥ev se pak piipevnovala pryfové podedev, co% vie se
provéddlo kombineci lepeni-koli&kovéni & sbijen{ hiebikem, s ndslednym zajistovénim vruty.

. Takto vyrobend obuv je t82kd, jeji podedev médlo ohebnéd & pro malou pruZnost podesve
pfipominé svym celkovym uZitnym charakterem dfevdk; pPi ohybu tuhé podedve dochdzi k postup-
nému trhéni celého spodku od svrsku, nebol drev&né koli¥ky nejsou schopny udrZet pri ohy-

bu velké sily, plsobici proti napinaci stélce. Celkové je moZno konstatovat, %e tato obuv,
adkoliv konstrukdéen& nérodné ne materidl a vyrobné nédroiné na pracovwni sily, mé v podste-

t& niZkou uZitnou hodnotu. .

f4stedné ¥eSeni tohoto problému se nebizi v ndvrzich, plynoucich z francouzského pa-
tentu &. 2 350 038 nebo ze zverejnovaciho spisu NSR t 785 308, podle nichi se do'dutiny
forem st¥ikolisu vkléddad piredem zhotovend podedev s ndsledujicim ndstiikem plastické hmoty
v tekutém stavu mezi vloZenou podedev & napnuty svrSek. Presné ustiedovédni takové podedve
je ehréndno patentovym spisem NSR €. 1 485 604, & to pomoci trubkovitého ndstavce vstiiko-
vaciho za¥izeni, prochdzejiciho otvorem, opat¥enym v podedvi. Je v¥ak nutno poznamenat,
%e ¥V citovenych patentovych spisech se pojedndvéd predevdim o vychdzkové obuvi, u niZ, jak
znémo, se svriek zhotovuje z Jemné usn&, jejiZ lepeni nebyvé komplikovéno ¥ddnymi t¥Zkost-
mi.

Zcela odli%néd je v3ak situace v pripad® relativnd silné usné u svridku slévérenské
obuvi, ktery se vyrdbi z "mazené kraviny" a do nif se pro dosa¥eni poiadcvahé mé&kkosti
vpravuje a% 14 a% 16 procent mazacich tukd; ty zplsobuji mimoiédné potife zejména p¥i sle-
povéni. Pripo¥tou-1i se k potifim s drienim svrdku je3td potiZe s drienim pryZové podedve
ne nast?iknuté pode¥vi, je prosté aplikace virotnich postupd podle shora citovanych patento-
vyeh spish na vyrobu slévérenské obuvi nemoZnsg, pokud se technické problémy, spojené s dr-
%enim usnového svrdku a pryZové pode¥ve na nast¥iknuté mezipodedvi z termoplastu neodstra-
ni tvirdim zpisobem. )

Uvedend nedostatky se poda¥ilo odstranit p¥i vyrob& pracovni obuvi pro slévérenské
provozy, provéddiné v tvarovaci duting strikolisu, pfi ni¥ se na dno dutiny vloZi predenm
vylisovénd pryZovéd podedev, potom se na dutinu ut¥sni napinaci zéloZkou usfiovy svriek obu-
vi tak, %e mezi vloZenou pryZovou podeivi a mapnutym, zaiehlenym svr¥kem z mazané kraviny
vznikne volny mezipode3vovy prostor, do n¥ho% se nésledn¥ vstiilme elestomerni materidl,
zejména polyvinylchlorid, a sice zpisobem podle vyndlezu, jehoZ podstata spodivéd v tom,

%e se sty¥né plochy pry¥ové podedve i usnového svriku s elastomerni mezipode3vi piedem
upravujil, a sice tek, Ze u pode¥ve se stynd plocha odrésé, poté se na ni plsobi dvoupre-
centnim acetonovym roztokem kyseliny trichlorizokyenurové a nakonec se na ni nandsi vrst-
va polyuretanového lepidla na bézi poly(hexendioladipdt)-u,prodlouZeného izokyanétovym
radikélem, s molekulovou hmotnost{ od 140 000 do 160 000, obsahujiciho 3 aZ 5 hmotnostnich
procent &inidlea ne bdzi di-, tri- nebo tetraizokyandtu, zatimeco u usnového svriku se styind
plocha napinaci zélo¥ky pFebroudi a potom se na ni nand3eji dva nénosy lepidla shodného
slo¥eni jeko na pry%ovou podesev, pfifemZ druhy nénos lepidla ndsleduje po prvnim nénosu
po uplynuti 10 aZ 60 minut.

Technicky W&inek zpisobu podle vyndlezu je dén predev3im tim, Ze p¥i vy38i ohebnosti
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" podeSvové ¥dsti pracovni obuvi se siln& zvySuje kvalita spojeni svriku s touto podesvi,
konkrétn¥ zvySenim po¥dte¥ni pevnosti spoje & jeho tepelnou odolnosti, takZe se-dosahuje
prodloufeni uZitné %ivotnosti obuvi. Vyraznd se zvyXuje produktivita préce pri vyrob¥;
samotnd hotovd obuv zlepduje ve slévérenskych provozech pohodli p¥i nofen{ a protoZe flexi-
biln{ provedeni obuvi mé za nésledek lep3! prizpisobivost né¥lapové ¥ésti k terénu, zlep-
Buje se stupen adhese obuvi k podlaze pracovis, ¥im¥ se dosahuje v3t#{ bezpelnosti pro-
ti uklousnuti.

P¥i vyrobd zpﬁsobem podle vyndlezu se postupuje napriklad tek, %e se pFfedem p¥ipravi
obvyklymi\mostupy usnovy svr¥ek obuvi, k n3muf se pou¥ije tek zvané mazané kraviny, obsa-
hujici 14 ai 16 procent mazacich tuki. Mezi tyto operace pet¥i také zaZehleni pady svriku
horkgmi za¥ehlovadi. Ddle se pak predem p¥ipravi pry%ové podedve. Jak napinaci zéloZke
svréku obuvi tak také pryfové podeSev se odrdsajf, pfi¥em’ u nepineci zéloZky z mazané
kraviny, kterd je obrdcene licem dovnit¥, se vlastn¥ provédd{ jenom jemné prebrouseni mir-
né& prepdleného povrchu po za¥ehlovéni, ktery se na n¥kterych mistech pfilis hladce leskme.

Potom se na nést¥ikovy stroj upevni v pPislusném velikostnim ¥isle forma, na jejiZ
dno se vlo%i odrdsand pryfové podeSev; podeSev byla pred vlofenim do formy krom& drdséni
pledem upravena pisobenfm chlora¥niho prostfedku ve form& t¥{procentniho acetonového roz-
toku kyseliny trichlorizokyanurové a poté na ni byl nanesen nénos lepidla, sestédvejiciho
2z 5 a% 20 hmotnostnich procent poly(hexadioladipdt)-u, prodlouZeného izokyanétonm radiké-
lem s molekulovou hmotnosti od 140 000 do 160 000, o viskozit¥ 0,6 a% 0,8 Pa, s/20 C,

z 80 a% 95 hmotnostnich procent smési acetonu, metyletylketonu a toluenu, jejich vzd jemny
pomdr &ini 20-70:15-40:15-20 a ze 3 aZ 5 hmotnostnich procent, vytaieno na hmotnost ﬁoly
(hexandioladipét)-u, &inidla na bézi di-, tri- nebo tetraizokyendtu. Na tésnic{ hranu
formy se pak opdrkemi ndst¥ikového stroje pritlali napnuty svriek obuvi na kopyt&. Pred
vlofenim na t&snici hranu se odrésend napfnac{ zdloZka svrdku opati{ dvéma po sobd nésle~-
_dujfcimi nénosy tého¥ specidlnfho lepdile, jehoZ bylo pouZito ne pry%ovou podedev, prilem%
mezi prvnim a druhym nénosem mé v optimélnim p¥ipad® uplynout alespon 30 minut, eviek
%i¥8{, spolehliv& postadujfci interval je od 10 do 60 minut.

Mezi druhym ndnosem a upevndnim svrdku do nést¥ikového stroje mé uplynout alespon
30 minut a% 4 hodiny. P¥ipraveny svriek obuvi ponechdvé mezi vloZenou pryZovou podesvi
na dn& formy mezipode¥vovou mezeru & do tekto vzniklé mezery vstiikne nédst¥ikovy stroj
polyvinylechlorid v plastickém stavu. Polyvinylchlorid se vytvaruje a vytvoii mezipodeSev
a spolupisobenim s ndnosy lepidel na pryZové podedvi a na napinaci zélolce svriku pevné
spoji oba dily do Jednolitého celku. P¥i vstiikovéni polyvinylchloridu, které probihd za
teploty kolem 190 %¢ se spolupdsobi tlakem, pou¥ity polyvinylchlorid mé tvrdost 60 az
65 Shore. Po nést¥iknuti nésleduje asi 90 sekund chlazeni a poté je viroba ukondena vyJj-
mutim hotové obuvi z formy a odstren¥nim vtokového nélitku plastické hmoty.

Pokud se presné ﬁezachovaji veskeréd podminky zpisobu podle vyndlezu, je drZeni mezipo-
dedve z polyvinylchloridu se svrikem, a zejména pak s pode¥vi nedostate¥né a findlni vy-
robek neni schopen sloufit svému dZelu budto vibec, nebo jenom po omezenou nepripustnd
krdtkou dobu.

PREDMET VYINLLEZU

Zplsob vyroby pracovni obuvi pro slévérenské provozy, provéddny v tverovaci dutind
st¥ikolisu, p¥i n&émi se na dno dutiny w¥lofi predem vylisovenéd pryZové pode¥ev, potom se
na dutinu ut3sni napinaci zdlofkou koZeny svr¥ek obuvi tek, %ze mezi vloZenou pryZovou
podedvi a napnutym zeZehlenym svrikem z mezené kraviny venilme volny mezipodedvovy prostor,
do n&ho% se ndsledn& vstiikne elastcmerni materidl, zejména polyvinylchlorid, vyznadujfci
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se tim, %e se sty®né plochy pryfové pode¥ve i usniového svrdku s elastomerni mezipodedvi
preden upravuj{, a sice tak, %e u podedve se sty¥nd plocha odrédsé, poté se na ni pisobdbi
dvouprocentnim af &ty¥procentnim acetonovym roztokem kyseliny trichlorizokyanurové a na-
konec se na ni nand8{ vrstva polyuretanového lepidle na bézi poly(hexandioladipdt)-u,
prodlouZeného izokysndtovym radikdlem, s molekulovou hmotnosti od 140 000 do 160 000, ob-
sahujictho 3 a% 5 hmotnostnich procent &inidla na bdzi di-, tri- nebo tetraizokyandtu,
zatimco u usnového svriku se sty&né plocha napinac{ zdloZky prebrousi a potom se na ni na-
né¥eji dva nénosy lepidla shodného sléZeni jako na pryiovou podedev, pridem# druhy ndnos
lepidla nédsleduje po prvnim nénosu po uplynuti 10 8% 60 minut.

Severografia, n. p., zévod 7, Most
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