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弯头坡口机

(57)摘要

本实用新型公开了弯头坡口机，包括：机架，

在机架上设置有一个铣削动力头和一个弯头固

定架，铣削动力头和弯头固定架相对布置，在弯

头固定架上设置有下模、上模、能驱动上模向下

移动对放置于下模上的弯头一侧进行按压对夹

的上模驱动装置，在下模上还设置有一个用于对

弯头一侧进行定位的定位槽，在铣削动力头上设

置有能驱动刀具进给的手轮，摇动手轮使得铣削

动力头上旋转刀具向着被上、下模对夹住的弯头

一侧进给后，刀具能对弯头一侧的端部切削坡

口。上述的弯头坡口机能对弯头进行固定，然后

在通过铣削动力头对弯头端口进行切削而加工

出坡口，这样不仅便于弯头坡口的批量加工，而

且坡口的质量也能得到保障。
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1.弯头坡口机，包括：机架，其特征在于：在机架上设置有一个铣削动力头和一个弯头

固定架，铣削动力头和弯头固定架相对布置，在弯头固定架上设置有下模、上模、能驱动上

模向下移动对放置于下模上的弯头一侧进行按压对夹的上模驱动装置，在下模上还设置有

一个用于对弯头一侧进行定位的定位槽，在铣削动力头上设置有能驱动刀具进给的手轮，

摇动手轮使得铣削动力头上旋转刀具向着被上、下模对夹住的弯头一侧进给后，刀具能对

弯头一侧的端部切削坡口。

2.根据权利要求1所述的弯头坡口机，其特征在于：上模驱动装置为气缸，气缸的控制

阀门设置于弯头固定架上，并且控制阀门上设置有用于控制阀门动作以便控制气缸动作的

开关。

3.根据权利要求1或2所述的弯头坡口机，其特征在于：下模可拆卸的安装于弯头固定

架上。

4.根据权利要求1或2所述的弯头坡口机，其特征在于：在机架上还设置有用于放置待

加工弯头的放置台。

5.根据权利要求1或2所述的弯头坡口机，其特征在于：在上模的下部按压面上设置有

用于防止弯头被压伤的软垫。

6.根据权利要求1或2所述的弯头坡口机，其特征在于：在弯头固定架一侧的机架上还

设置有外托板，弯头一侧放置于下模上时，弯头的另一侧能搁置于外托板上。

7.根据权利要求6所述的弯头坡口机，其特征在于：外托板的下部设置有一根竖杆，在

机架上还设置有一个竖管，竖杆插入至竖管中，在竖管上螺纹连接有一个能旋入至竖管中

顶住竖杆的螺栓，外托板的高度能通过竖杆进行调节。

8.根据权利要求1或2所述的弯头坡口机，其特征在于：弯头固定架为C型架，上模驱动

装置设置于弯头固定架顶部的外侧，上、下模设置于弯头固定架的内侧。
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弯头坡口机

技术领域

[0001] 本实用新型涉及弯管加工设备领域，具体涉及能对弯头的两端进行切削打坡口的

弯头坡口机。

背景技术

[0002] 弯头在使用时需要与直管相焊接，为了使弯头和直管的焊接处能够焊透，使焊缝

处具有良好的机械性能，通常弯头的端部和直管的端部均需要打坡口进行焊接，弯头两端

的坡口通常由焊接工人采用割枪自行切割出来，人工打坡口存在工作效率低、坡口质量差

的缺点。

实用新型内容

[0003] 本实用新型所要解决的技术问题是：将提供一种能快速地在弯头端口上切削出优

异质量坡口的弯头坡口机。

[0004] 为了解决上述问题，本实用新型所采用的技术方案为：弯头坡口机，包括：机架，其

特征在于：在机架上设置有一个铣削动力头和一个弯头固定架，铣削动力头和弯头固定架

相对布置，在弯头固定架上设置有下模、上模、能驱动上模向下移动对放置于下模上的弯头

一侧进行按压对夹的上模驱动装置，在下模上还设置有一个用于对弯头一侧进行定位的定

位槽，在铣削动力头上设置有能驱动刀具进给的手轮，摇动手轮使得铣削动力头上旋转刀

具向着被上、下模对夹住的弯头一侧进给后，刀具能对弯头一侧的端部切削坡口。

[0005] 进一步的，前述的弯头坡口机，其中：上模驱动装置为气缸，气缸的控制阀门设置

于弯头固定架上，并且控制阀门上设置有用于控制阀门动作以便控制气缸动作的开关。

[0006] 进一步的，前述的弯头坡口机，其中：下模可拆卸的安装于弯头固定架上。

[0007] 进一步的，前述的弯头坡口机，其中：在机架上还设置有用于放置待加工弯头的放

置台。

[0008] 进一步的，前述的弯头坡口机，其中：在上模的下部按压面上设置有用于防止弯头

被压伤的软垫。

[0009] 进一步的，前述的弯头坡口机，其中：在弯头固定架一侧的机架上还设置有外托

板，弯头一侧放置于下模上时，弯头的另一侧能搁置于外托板上。

[0010] 进一步的，前述的弯头坡口机，其中：外托板的下部设置有一根竖杆，在机架上还

设置有一个竖管，竖杆插入至竖管中，在竖管上螺纹连接有一个能旋入至竖管中顶住竖杆

的螺栓，外托板的高度能通过竖杆进行调节。

[0011] 进一步的，前述的弯头坡口机，其中：弯头固定架为C型架，上模驱动装置设置于弯

头固定架顶部的外侧，上、下模设置于弯头固定架的内侧。

[0012] 本实用新型的优点为：本实用新型所述的弯头坡口机能对弯头进行快速、可靠地

固定，然后在通过铣削动力头对弯头端口进行切削而加工出坡口，这样不仅便于弯头坡口

的批量加工，而且坡口的质量也能得到保障。
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附图说明

[0013] 图1为本实用新型所述的弯头坡口机的结构示意图。

[0014] 图2为图1中A-A剖视的结构示意图。

具体实施方式

[0015] 下面结合具体实施例和附图对本实用新型作进一步的详细描述。

[0016] 如图1、图2所示，弯头坡口机，包括：机架1，在机架1上设置有一个铣削动力头2和

一个弯头固定架3，铣削动力头2和弯头固定架3相对布置，在弯头固定架3上设置有下模5、

上模4、能驱动上模4向下移动对放置于下模5上的弯头9一侧进行按压对夹的上模驱动装置

6，在下模5上还设置有一个用于对弯头9一侧进行定位的定位槽51，在铣削动力头2上设置

有能驱动刀具进给的手轮21，摇动手轮21使得铣削动力头2上旋转刀具向着被上、下模4、5

对夹住的弯头9一侧进给后，刀具能对弯头9一侧的端部切削坡口。

[0017] 在本实施例中，上模驱动装置6为气缸，气缸的控制阀门61设置于弯头固定架3上，

并且控制阀门61上设置有用于控制阀门动作以便控制气缸动作的开关62。这样设置是为了

方便工人装夹弯头。驱动气缸动作的气管通过会接于控制阀门61的端口上，而气源会通过

管子与控制阀门61的另外的端口相连通，通过控制阀门61改变气缸的进放气就能来控制气

缸的动作。

[0018] 在本实施例中，下模5可拆卸的安装于弯头固定架3上，这样设置是为了适应不同

管径的弯头。在机架1上还设置有用于放置待加工弯头9的放置台7，这样设置是为了方便工

人拿取待加工弯头，从而提高生产效率。在上模4的下部按压面上设置有用于防止弯头9被

压伤的软垫41。在弯头固定架3一侧的机架1上还设置有外托板8，弯头9一侧放置于下模5上

时，弯头9的另一侧能搁置于外托板8上，这样设置后在弯头一端切削坡口时，工人就无需扶

着弯头另一端，降低了工人的劳动强度。另外，外托板8的下部设置有一根竖杆81，在机架1

上还设置有一个竖管82，竖杆81插入至竖管82中，在竖管82上螺纹连接有一个能旋入至竖

管82中顶住竖杆81的螺栓，外托板8的高度能通过竖杆81进行调节，外托板8可调节高度也

是为了适应不同管径的弯头。弯头固定架3为C型架，上模驱动装置6设置于弯头固定架3顶

部的外侧，上、下模4、5设置于弯头固定架3的内侧，这样设置后能使工人很方便的从C型架

的开口处将弯头装夹于下模5上。

[0019] 工作时，工人将待加工弯头9的一侧放置于下模5的定位槽51中进行定位，弯头9的

另一侧搁置于外托板8上，然后工人拨动开关62，使得上模驱动装置6驱动上模4下降将弯头

9的一侧按压对夹于下模5上进行固定，接着工人旋转手轮21，使得铣削动力头2上旋转刀具

向着被上、下模4、5对夹住的弯头9一侧进给，使得刀具对弯头9固定的一侧端部进行切削，

从而在弯头9端部上加工出坡口，加工完毕后，工人反向旋转手轮21，使得刀具离开弯头9端

部，接着工人反向拨动开关62，使得上模驱动装置6驱动上模4上升而松开弯头9，然后工人

调转弯头9，按照上述的过程对弯头9的另一侧进行切削加工，从而在弯头9另一侧端部上也

加工出坡口。

说　明　书 2/2 页

4

CN 210587347 U

4



图1
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图2
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