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Description

Titre de I'invention : Paire de lunettes de protection contre les

[0001]

[0002]

[0003]

[0004]

[0005]

[0006]

rayonnements ionisants

Domaine technique
L’invention se rapporte au domaine de la protection individuelle contre les
rayonnements ionisants. Plus particulierement, 1’invention concerne le domaine des

lunettes de protection contre les rayonnements ionisants.

Arriere-plan technologique

Il existe une pluralité de dispositifs de protection individuels permettant de protéger
des parties du corps d’un agent des rayonnements ionisants présents dans son envi-
ronnement. Ces dispositifs de protections sont importants en ce qu’ils permettent de
réduire les risques d’effets néfastes pour la santé de I’agent pouvant étre la
conséquence d’une exposition aux rayonnements ionisants. Les effets néfastes sont par
exemple : les briilures cutanées, le syndrome de I’irradiation aigu (SIA) ou le cancer.
En effet, au-dela de certains seuils, les rayonnements ionisants peuvent altérer le fonc-
tionnement des tissus et/ou des organes.

Outre la protection contre ces rayonnements ionisants, les dispositifs de protections
doivent permettent a I’agent de travailler dans de bonnes conditions, c’est-a-dire avec
sécurité et confort. Ainsi, certains dispositifs doivent étre personnalis€s. Un exemple
de dispositif de protections est des lunettes de protections contre les rayonnements
ionisants qui doivent &tre adaptées a la vision de 1’agent, en appliquant par exemple
une correction visuelle.

Le document FR3080215A1 divulgue notamment des lunettes de protection contre
les rayonnements ionisants comprenant une monture de lunettes de protection contre
les rayonnements ionisants, comprenant une partie frontale se prolongeant latéralement
par deux éléments de protection latérale, et un dispositif de maintien de la monture sur
le visage d'un utilisateur en condition de port. La partie frontale et les éléments de
protection latérale sont en un matériau radio-atténuateur. Les lunettes de protection
comportent des verres minéraux pouvant comprendre une correction optique.

Cependant, les lunettes de protection contre les rayonnements ionisants connues a ce
jour ne sont pas satisfaisantes.

En effet, les verres minéraux sont des verres complexes auxquels il est difficile
d’appliquer une correction. Ainsi, le cofit, la durée de fabrication et donc les délais de
livraison de ce type de lunettes sont importants. De plus, ce type de lunettes présente
une courbure qui induit des aberrations et des déformations optiques qui peuvent étre

amplifiées pour les porteurs de verres min€raux correcteurs.



[0007]  En outre, appliquer une correction visuelle sur ce type de lunettes augmente le poids
des verres minéraux et donc des lunettes de protection, ce qui n’est pas confortable
pour I’ utilisateur.

[0008]  D’autre part, les verres minéraux sont des verres lourds, cassant et donc dangereux
pour I’ utilisateur.

[0009] Il convient donc de résoudre les problemes susmentionnés.

Résumé

[0010]  Une idée a la base de I’invention est de résoudre un ou plusieurs des problemes sus-
mentionnés.

[0011] Une autre idée a la base de I’invention est de fournir une paire de lunettes de
protection contre les rayonnements ionisants améliorée.

[0012] Une autre idée a la base de I’invention est de fournir une paire de lunettes de
protection contre les rayonnements ionisants, sécurisante pour son utilisateur.

[0013] Une autre idée a la base de I’invention est de fournir une paire de lunettes de
protection contre les rayonnements ionisants qui est robuste et durable dans le temps.

[0014] Une autre idée a la base de I’invention est de fournir une paire de lunettes de
protection contre les rayonnements ionisants facile a fabriquer, notamment lorsqu’une
correction optique doit étre appliquée.

[0015] Une autre idée a la base de I’invention est de fournir une paire de lunettes de
protection contre les rayonnements ionisants ergonomique.

[0016]  Selon un mode de réalisation, I’invention fournit une paire de lunettes de protection
contre les rayonnements ionisants comprenant une premicre monture présentant une
premicre partie frontale, une premicre partie latérale et une deuxi¢me partie latérale
s’étendant respectivement depuis une premiere et une deuxieme extrémités latérales de
la premiere partie frontale,

dans laquelle la premiere monture comprend une premiere charge capable d’absorber
des rayonnements ionisants,

dans laquelle la premiere partie frontale porte un premier verre minéral et un
deuxiéme verre minéral, le premier et le deuxieme verres minéraux comportant une
deuxiéme charge capable d’absorber des rayonnements ionisants, la premicre partie
frontale comportant une picce de pont située entre les deux verres minéraux,

dans laquelle une deuxieme monture est fixée sur la piece de pont de la premiere
partie frontale de maniere a €tre positionnée en vis-a-vis de la premiere partie frontale
et a étre interposée entre la premicre monture et les yeux d’un utilisateur,

la deuxieéme monture portant un troisicme verre et un quatricme verre, le troisicme et
quatrieme verres étant situ€s en vis-a-vis des premier et deuxiéme verres minéraux.

[0017]  Gréce a ces caractéristiques, la paire de lunettes de protection est portée par

I’ utilisateur en toute sécurité. En effet, si un verre minéral casse, les yeux de
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I’ utilisateur seraient protégés des éclats de verres via la deuxieme monture portant les
troisicme et quatrieme verres. En outre, la paire de lunettes de protection peut €tre
déplacée, rangée et stockée en toute sécurité. En effet, la deuxiéme monture portant les
troisieme et quatricme verres permet de protéger mécaniquement les verres minéraux
d’éventuels chocs.

Selon des modes de réalisation, une telle paire de lunettes de protection contre les
rayonnements ionisants peut comporter une ou plusieurs des caractéristiques suivantes.
Selon un mode de réalisation, la piece de pont comporte un premier et un deuxiéme

orifices espacés I’un de ’autre, et la deuxieéme monture comporte un troisieme et un
quatricme orifices situés en vis-a-vis des premier et deuxi¢me orifices, dans laquelle la
deuxieéme monture est fixée a la piece de pont via respectivement une premicre tige
logée dans le premier orifice et le troisicme orifice, et une deuxieme tige logée dans le
deuxieme orifice et le quatrieme orifice.

Ainsi, la deuxiéme monture est solidement fixée a la picce de pont de la premicre
monture et la fixation est discrete et non encombrante.

Selon un mode de réalisation, le premier et le deuxieme orifices sont espacés d’une
distance comprise entre 2 et 15 mm, préférentiellement entre 4 et 8§ mm, par exemple
6,2 mm.

Selon un mode de réalisation, le premier et le deuxieme orifices présentent un
diametre compris entre 0,5 et 2 mm, préférentiellement un diametre de 1,3 mm.

Selon un mode de réalisation, le troisicme et le quatricme orifice présentent un
diametre compris entre 0,5 et 2 mm, préférentiellement un diametre de 1,3 mm.

Selon un mode de réalisation, la premiere tige et la deuxi¢me tige présentent une
longueur comprise entre S mm et 10 mm, préférentiellement 7 mm. Selon un mode de
réalisation, la premicre tige et la deuxi¢me tige présentent un diametre compris entre
0,5 et 2 mm, préférenticllement un diametre de 1,2 mm.

Selon un mode de réalisation, le premier et le deuxieme orifices sont taraud€s et la
premicre tige et la deuxieme tiges comprennent un filetage correspondant avec respec-
tivement le premier et le deuxiéme orifices taraudés.

Ainsi, la deuxiéme monture est maintenue a la piece de pont de la premicre monture
via une fixation robuste avec d’important frottements mécaniques empéchant la désoli-
darisation des premiere et deuxieéme montures.

Selon un mode de réalisation, la premiére tige et/ou la deuxiéme tige est une vis.

Selon un mode de réalisation, la paire de lunettes de protection comprend un pont de
nez fixé sur la deuxieéme monture via la premiére tige et la deuxieéme tige.

Ainsi, la paire de lunettes de protection est davantage ergonomique.

Selon un mode de réalisation, le pont de nez est fabriqué a partir de matiere plastique.

Selon un mode de réalisation, le pont de nez comprend une troisieme charge capable
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d’absorber des rayonnements ionisants.

Selon un mode de réalisation, une extrémité de la premiere tige et une extrémité de la
deuxieme tige sont collées a la picce de pont. Ainsi, la fixation de la deuxieéme monture
sur la piece de pont de la premicre monture est davantage robuste.

Selon un mode de réalisation, une extrémité de la premiere tige et une extrémité de la
deuxieme tige sont collées au pont de nez.

Selon un mode de réalisation, un premier aimant est fixé sur la piece de pont et un
deuxiéme aimant est fixé sur la deuxiéme monture, en vis-a-vis du premier aimant, le
premier et le deuxieme aimants étant agencés pour assembler la premicre monture a la
deuxieme monture par une force d’attraction magnétique.

Ainsi, les forces mécaniques exercées sur les premicre et deuxi¢me tiges sont
complétées par la force d’attraction magnétique des aimants.

Selon un mode de réalisation, le premier aimant et le deuxieme aimant sont en
contact I’un de I’autre ou espacés par un entrefer.

Selon un mode de réalisation, la premiere charge et la deuxieme charge comprennent
des particules d'au moins un matériau choisi parmi : le plomb, les terres rares, le
bismuth, l'antimoine, 1'étain, le tungsténe, le baryum, le tantale, les alliages et les
oxydes de ceux-ci. Selon un mode de réalisation préféré, la premiere charge et la
deuxieme charge comprennent des particules de plomb.

Selon un mode de réalisation, la premiere charge est située sur ou dans : la partie
frontale, la premicre partie latérale et/ou la deuxiéme partie latérale. Préféren-
tiellement, la premicre charge est située au moins dans la partie frontale.

Selon un mode de réalisation, la deuxieme charge est située sur ou dans le premier et
le deuxieme verres minéraux.

Selon un mode de réalisation, le troisieéme et le quatrieme verres sont fabriqués a
partir de matiere plastique transparente, préférentiellement a partir d’un polymere ther-
moplastique.

Selon un mode de réalisation, le troisieéme et le quatrieme verres sont fabriqués a
partir de polycarbonate.

Ainsi, le troisieme et le quatricme verres présentent d’excellentes propriétés mé-
caniques notamment une résistance aux chocs et aux torsions.

En outre, le polycarbonate présente d’excellentes propriétés thermiques permettant
une utilisation entre —100 °C et 120 °C.

En outre, les verres en polycarbonate possedent une haute résistance dans le temps
contre les rayures, malgré les manipulations quotidiennes de 1’ utilisateur.

En complément, les verres en polycarbonate sont faciles a entretenir, résistent a la
poussiere et aux gouttes d’eau.

Enfin, les verres en polycarbonate présentent une protection contre les rayonnements
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ultra-violet (U.V).

Selon un mode de réalisation, le troisieme verre et/ou le quatriecme verre présente une
correction visuelle.

Grace a ces caractéristiques, la correction visuelle est facile a appliquer. Ainsi, il
n’est pas nécessaire de réaliser une correction visuelle sur des verres minéraux
complexes et cassants. Les cofits de production des verres minéraux de protection
contre les rayonnements ionisants peuvent donc €tre réduits, en comparaison avec le
cofit d’une correction visuelle qui serait appliquée sur des verres minéraux.

Selon un mode de réalisation, le troisi¢me verre et/ou le quatriéme verre corrige un
défaut visuel choisi parmi : la myopie, I’hypermétropie, 1’astigmatisme isol€ ou associé
a une myopie ou une hypermétropie, ou bien une presbytie isolée ou associée a une
myopie, une hypermétropie et/ou un astigmatisme. Les troisiéme et quatricme verres
peuvent étre a simple foyer, a double foyer ou progressifs.

Dans une variante, une correction visuelle peut €tre appliquée a la fois sur les
troisieme et quatricme verres et sur les verres minéraux, ce qui accroit les possibilités
de correction optique.

Selon un mode de réalisation, la premiere partie latérale est une premiere branche de
lunette et la deuxieme partie latérale est une deuxi¢me branche de lunette, lesdites
premicre et deuxieme branches de lunette étant rattachées a la premiere partie frontale
via respectivement une premiere charniere et une deuxieme charniere.

Ainsi, les lunettes de protection sont davantage ergonomiques. En outre, grace a ces
caractéristiques, les premicre et deuxieme branches de lunette peuvent étre repliées en
toute sécurité sans risquer de percuter les premier et deuxieéme verres minéraux et donc
sans risquer de casser lesdits premier et deuxiéme verres minéraux. En effet, les
troisieme et quatricme verres de la deuxieme monture permettent notamment de
protéger les premier et deuxieme verres minéraux des chocs mécanique.

Selon un mode de réalisation, la deuxieme monture présente des dimensions in-
férieures a la premiére monture.

Selon un mode de réalisation, la deuxieme monture présente une longueur inférieure
a 15 cm, par exemple 12 cm.

Selon un mode de réalisation, la deuxieme monture présente une masse inférieure a
15 grammes, préférentiellement inférieure a 10 grammes, par exemple 9 grammes.

Selon un mode de réalisation, la partie frontale de la premiére monture présente une
longueur inférieure a 20 cm, par exemple 15 cm. Selon un mode de réalisation, la
partie frontale de la premiere monture présente une hauteur comprise entre 3 et 10 cm.

Selon un mode de réalisation, les branches de lunette présentent une longueur d’au
moins 5 cm, par exemple entre 5 et 15 cm.

Selon un mode de réalisation, la paire de lunettes permet une protection contre les
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rayonnements ionisants choisis parmi les rayonnements €lectromagnétiques de type X
ou de type gamma.

Selon un mode de réalisation, la paire de lunettes de protection contre les
rayonnements ionisants est utilisée dans le domaine de 1a médecine, notamment, en ra-
diologie diagnostique, en radiologie interventionnelle, en radiothérapie ou en curie-
thérapie ou en médecine nucléaire, par le personnel soignant et/ou par le personnel
soigné.

Selon un mode de réalisation, la paire de lunettes de protection contre les
rayonnements ionisants est utilisée dans le domaine de I’énergie nucléaire civile ou
militaire, notamment pour les activités miniéres ou pour les traitements et la fa-
brication des combustibles nucléaires.

Selon un mode de réalisation, I’invention fournit aussi un procédé€ de fabrication
d’une paire de lunettes de protection contre les rayonnements ionisants, le procédé
comprenant les étapes suivantes :

a partir d’une premiere monture présentant une premiere partie frontale, une premicre
partie latérale et une deuxieme partie latérale s’étendant respectivement depuis une
premiere et une deuxicme extrémités latérales de la premicre partie frontale,

dans laquelle la premiere monture comprend une premiere charge capable d’absorber
des rayonnements ionisants,

dans laquelle la premiere partie frontale porte un premier verre minéral et un
deuxiéme verre minéral, le premier et le deuxieme verres minéraux comportant une
deuxiéme charge capable d’absorber des rayonnements ionisants, la premicre partie
frontale comportant une picce de pont située entre les deux verres minéraux,

fournir une deuxi¢éme monture portant un troisieéme verre et un quatrieme verre,

fixer la deuxieme monture sur la premicre monture au niveau de la picce de pont de
maniere a étre positionnée en vis-a-vis de la premiere partie frontale, de maniere a €tre
interposée entre la premiere monture et les yeux d’un utilisateur et de maniere a ce que
le troisieme et le quatricme verres de la deuxieéme monture soit située en vis-a-vis des
premier et deuxiéme verres minéraux.

Selon un mode de réalisation du procédé, la picce de pont comporte un premier et un
deuxieéme orifices taraudés et espacés 1’un de I’autre recevant une premicre et
deuxieme tiges filetées, fixant un pont de nez a ladite premicre monture, le procédé
comportant en outre :

dévisser la premicre tige filetée et la deuxieme tige filetée de la premiere monture
pour retirer le pont de nez, et

dans lequel la deuxieme monture présente un troisi¢me et un quatrieme orifices, le
procédé comportant en outre :

superposer lesdits troisiecme et quatricme orifices avec les premier et deuxicme
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orifices taraudés,

fixer le pont de nez sur la deuxieme monture et fixer la deuxieme monture sur la
premicre monture via une troisieéme et une quatrieme tiges comprenant un filetage,
dans lequel la troisicme et la quatricme tiges comprenant un filetage présentent une

longueur plus grande que les premiere et deuxieme tiges filetées.
Selon un mode de réalisation du procédé, le procédé comporte en outre :

appliquer de la colle au niveau d’une extrémité de la premicre tige et une extrémité
de la deuxieme tige.

Selon un mode de réalisation du procédé, les troisieme et quatrieme orifices sont
effectués par percage, en appliquant en amont un guide de percage permettant de
guider le percage.

Breve description des figures

L’invention sera mieux comprise, et d'autres buts, détails, caractéristiques et
avantages de celle-ci apparaitront plus clairement au cours de la description suivante
de plusieurs modes de réalisation particuliers de I’invention, donnés uniquement a titre
illustratif et non limitatif, en référence aux dessins annexés.

[Fig.1] La [Fig.1] représente une vue de dessus en perspective d’une paire de lunettes
de protection contre les rayonnements ionisants, selon un mode de réalisation.

[Fig.2] La [Fig.2] est une vue de face de la paire de lunettes de protection de la
[Fig.1].

[Fig.3] La [Fig.3] est une vue éclatée, de dessus, en perspective, de la paire de

lunettes de protection illustrée sur les figures 1 et 2.

Description des modes de réalisation

Les figures 1 et 2 divulguent une paire de lunettes protection 1 contre les
rayonnements ionisants. La paire de lunettes de protection 1 comporte une premiere
monture 2, une deuxieme monture 3 et un pont de nez 4.

La premicre monture 2 comprend une premicre partie frontale 21 a partir de laquelle
une premiecre branche de lunette 22 s’étend depuis une premicre extrémité latérale de la
partie frontale 21 et a partir de laquelle une deuxieme branche de lunette 23 s’étend
depuis une deuxieme extrémité latérale de la partie frontale 21. La premiere et la
deuxieme branches de lunette 22 et 23 présentent une forme adaptée pour €tre cor-
rectement positionnée sur les oreilles de 1’utilisateur, par exemple via une courbure
présentant une concavité.

Les premiere et deuxieme branches de lunette 22 et 23 sont fixées respectivement a
la premiere et a la deuxieéme extrémités latérales de la partie frontale 21 par une
premiere charniéres 25 et une deuxiéme charniere 26. Les premiere et deuxieme

charnieres 25 et 26 autorisent un premier mouvement de rotation permettant de plier
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vers I'intérieur la premiere et la deuxieme branches de lunette 22 et 23, et autorise un
deuxieéme mouvement permettant de repositionner les premiere et deuxieéme branches
22 et 23 de lunette dans une position d’utilisation. Les premiere et deuxieéme charnieres
25 et 26 bloquent les autres possibilités de mouvement des branches, par exemple un
mouvement de rotation vers 1’extérieur, ¢’est-a-dire un mouvement oppos€ au premier
mouvement, lorsque les premiere est deuxieme branches 22 et 23 sont dans la position
d’ utilisation.

La premicre monture 2 est entierement réalisée en une maticre plastique qui
comporte une premiere charge permettant notamment 1’absorption des rayonnements X
et gamma, par exemple une charge de plomb.

La premicre partie frontale 21 porte un premier verre minéral 27 et un deuxicme
verre minéral 28 espacés ’un de 1’autre par une premicre piece de pont 24. Les premier
et deuxieme verres minéraux 27 et 28 sont réalisés dans une matiére minérale
transparente qui comporte une deuxieme charge permettant notamment 1’absorption
des rayonnements X et gamma, par exemple une charge de plomb.

La premicre monture 2 comporte en outre un premier orifice taraudé 41 et un
deuxieme orifice taraudé€ 42 et espacés ’un de I’autre tels qu’illustré sur la [Fig.3]. Le
premier et deuxicme orifice taraudé 41 et 42 participent a la fixation de la deuxieme
monture 3 et du pont de nez 4.

La deuxiéme monture 3 porte un troisieme verre 31 en polycarbonate et un quatrieme
verre 32 en polycarbonate, espacés 1’un de 1’autre par une deuxi¢me partie frontale 33.

La deuxiéme monture 3 comporte en outre un troisicme orifice 43 et un quatrieme
orifice 44 situ€s respectivement sur la deuxieme picce de pont 33 et en vis-a-vis des
premier et deuxieme orifices 41 et 42.

De maniere analogue, la piece de nez 4 comporte un cinquieme orifice 45 et un
sixieme orifice 46 situés respectivement en vis-a-vis des troisieme et quatrieme orifices
43 et 44.

La piece de nez 4 est fixée contre la deuxieme piece de pont 33 de la deuxieme
monture 3 et la deuxieme monture 3 est fixée contre la premiere piece de pont 24 de la
premiére monture 2, via :

d’une part, une premicre tige 47 comprenant un filetage, la premiere tige 47
traversant consécutivement le cinquieme orifice 45 et le troisieme orifice 43, la
premicre tige 47 étant recue puis vissée dans le premier orifice taraudé 41, et

d’autre part, une deuxieme tige 48 comprenant un filetage traversant consécu-
tivement le sixieme orifice 46 et le quatrieme orifice 44, la deuxicme tige 48 étant
recue puis vissée dans le deuxieme orifice taraud€ 42. Dans une variante, la fixation est
figée en outre en enduisant de colle au moins une partie de la premicre tige 47 et de la

deuxieme tige 48.
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Les troisieme et quatrieme verres en polycarbonate présentent par exemple,
lorsqu’aucune correction visuelle n’est appliquée, les parametres suivants :

- indice de réfraction : 1,591

- parametre de solubilité 6 : 20,3 J1/2-cm-3/2

- constante diélectrique : 3,17 (60 Hz) ; 2,92 (1 k...)

- T° transition vitreuse : 140 °C.

Les troisieme et quatricme verres peuvent comprendre une correction visuelle indé-
pendamment 1’un de 1’autre, selon les techniques connues en matiere de correction de
la vue.

Les lunettes de protection contre les rayonnements ionisant décrites ici peuvent €tre
fabriquées de différentes manicres. Un procédé€ de fabrication sera décrit ci-dessous.

Un procédé de fabrication des lunettes de protection contre les rayonnements
ionisants comprend les €tapes suivantes :

a partir d’une premiere monture présentant les caractéristiques susmentionnées, par
exemple une premiere monture décrite dans le document FR3080215A1, dévisser le
pont de nez,

fournir une deuxieéme monture présentant les caractéristiques susmentionnées. Les
deux verres en polycarbonate peuvent €tre intégrés a la deuxieéme monture en suivant
les étapes suivantes : « palper » la deuxieéme monture afin de mémoriser les dimensions
et de transmettre les informations a la meuleuse, puis découper les deux verres en poly-
carbonates aux dimensions permettant de les intégrer a la deuxieme monture. Ensuite,
ventouser les deux verres en polycarbonate destinés a étre intégrer a la deuxicme
monture, puis biseauter les verres en polycarbonate en montage face avant 35 % afin
d’assurer un bon maintien du verre en polycarbonate dans la deuxieme monture.
Ensuite, meuler les verres en polycarbonate puis nettoyer les verres et enfin intégrer les
verres dans la deuxieme monture.

Dans une variante de réalisation, la deuxieme monture est achetée dans le commerce
et comporte des accroches. Dans ce mode de réalisation, les accroches sont découpées
afin de garder uniquement la monture destinée a porter deux verres. Les zones ot les
accroches ont été découpées sont limées afin de les rendre lisses.

Le procédé comprend en outre une étape de positionnement d’un guide de percage
autocollants sur une surface de la deuxieme monture afin de guider le percage de deux
orifices.

Enfin, fixer le pont de nez sur la deuxi¢me monture et fixer la deuxieme monture sur
la premiere monture via deux tiges afin de finaliser la fabrication d’une paire de
lunettes de protection contre les rayonnements ionisants.

Bien que l'invention ait été décrite en liaison avec plusieurs modes de réalisation par-

ticuliers, il est bien évident qu'elle n'y est nullement limitée et qu'elle comprend tous
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les équivalents techniques des moyens décrits ainsi que leurs combinaisons si celles-ci
entrent dans le cadre de l'invention.

L’usage du verbe « comporter » ou « comprendre » et de ses formes conjuguées
n’exclut pas la présence d’autres ¢léments ou d’autres étapes que ceux énoncés dans
une revendication.

Dans les revendications, tout signe de référence entre parenthéses ne saurait étre in-

terprété comme une limitation de la revendication.
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Revendications

Paire de lunettes de protection (1) contre les rayonnements ionisants
comprenant une premicre monture (2) présentant une premicre partie
frontale (21), une premiere partie latérale (22) et une deuxieme partie
latérale (23) s’étendant respectivement depuis une premiere et une
deuxieme extrémités latérales de la premicre partie frontale (21),

dans laquelle la premicre monture (2) comprend une premiere charge
capable d’absorber des rayonnements ionisants,

dans laquelle la premicre partie frontale (21) porte un premier verre
minéral (27) et un deuxieme verre minéral (28), le premier et le
deuxieme verres minéraux (27, 28) comportant une deuxieme charge
capable d’absorber des rayonnements ionisants, la premicre partie
frontale (21) comportant une piece de pont (24) située entre les deux
verres minéraux (27, 28),

dans laquelle une deuxieme monture (3) est fixée sur la piece de pont
(24) de la premiere partie frontale (21) de maniere a étre positionnée en
vis-a-vis de la premiere partie frontale (21) et a étre interposée entre la
premicre monture (2) et les yeux d’un utilisateur,

la deuxieme monture (3) portant un troisieme verre (31) et un quatricme
verre (32), le troisicme et quatricme verres (31, 32) étant situés en vis-
a-vis des premier et deuxi¢me verres minéraux (27, 28),

dans laquelle la piece de pont (24) comporte un premier et un deuxi¢éme
orifices (41, 42) espacés I’un de I’autre, et la deuxicme monture (3)
comporte un troisieme et un quatrieme orifices (43, 44) situ€s en vis-
a-vis des premier et deuxieme orifices (41, 42), dans laquelle la
deuxieme monture (3) est fixée a la picce de pont (24) via respec-
tivement une premicre tige (47) logée dans le premier orifice (41) et le
troisieme orifice (43), et une deuxieéme tige (48) logée dans le deuxieme
orifice (42) et le quatricme orifice (44),

la paire de lunettes de protection (1) comprenant un pont de nez fixé (4)
sur la deuxieme monture (3) via la premiere tige (47) et la deuxieme tige
(48).

Paire de lunettes de protection selon la revendication 1, dans laquelle le
premier et le deuxieme orifices (41, 42) sont taraudés et dans laquelle la
premiere tige (47) et la deuxieme tiges (48) comprennent un filetage
correspondant avec respectivement le premier et le deuxieme orifices
(41, 42) taraudés.
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Paire de lunettes de protection selon 1’'une des revendications 1 a 2, dans
laquelle une extrémité de la premiere tige (47) et une extrémité de la
deuxicme tige (48) sont collées a la piece de pont (24).

Paire de lunettes de protection selon 1’une des revendications 1 a 3, dans
laquelle un premier aimant est fixé sur la picce de pont (24) et un
deuxieéme aimant est fixé sur la deuxieme monture (3), en vis-a-vis du
premier aimant, le premier et le deuxi¢éme aimant étant agencés pour
assembler la premiere monture (2) a la deuxiecme monture (3) par une
force d’attraction magnétique.

Paire de lunettes de protection selon 1’'une des revendications 1 a 4, dans
laquelle la premiere charge et la deuxicme charge comprennent des
particules d'au moins un matériau choisi parmi : le plomb, les terres
rares, le bismuth, I'antimoine, 1'étain, le tungstene, le baryum, le tantale,
les alliages et les oxydes de ceux-ci.

Paire de lunettes de protection selon 1’une des revendications 1 a 5, dans
laquelle le troisieme et le quatrieme verres (31, 32) sont fabriqués a
partir de matiere plastique transparente.

Paire de lunettes de protection selon la revendication 6, dans laquelle le
troisieme et le quatrieme verres (31, 32) sont fabriqués a partir de poly-
carbonate.

Paire de lunettes de protection selon 1’'une des revendications 1 a 7, dans
laquelle le troisieme verre (31) et/ou le quatrieme verre (32) présente
une correction visuelle.

Paire de lunettes de protection selon 1’une des revendications 1 a 8, dans
laquelle la premiere partie latérale (22) est une premicre branche de
lunette et la deuxieme partie latérale (23) est une deuxieme branche de
lunette, lesdites premicre et deuxieme branches (22, 23) de lunette étant
rattachées a la premicre partie frontale (21) via respectivement une
premicre charnicre (25) et une deuxieme charniere (26).

Procédé de fabrication d’une paire de lunettes de protection contre les
rayonnements ionisants, le procédé comprenant les étapes suivantes :
fournir une deuxi¢éme monture (3) portant un troisi¢me verre (31) et un
quatrieme verre (32),

fixer la deuxieéme monture (3) sur une premiere monture (2) présentant
une premiere partie frontale (21), une premicre partie latérale (22) et une
deuxieme partie latérale (23) s’étendant respectivement depuis une
premicre et une deuxieme extrémités latérales de la premicre partie
frontale (21),
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dans laquelle la premicre monture (2) comprend une premiere charge
capable d’absorber des rayonnements ionisants,

dans laquelle la premicre partie frontale (21) porte un premier verre
minéral (27) et un deuxieme verre minéral (28), le premier et le
deuxieme verres minéraux (27, 28) comportant une deuxieme charge
capable d’absorber des rayonnements ionisants, la premicre partie
frontale (21) comportant une piece de pont (24) située entre les deux
verres minéraux (27, 28),

la deuxieme monture (3) étant fixée sur la premicre monture (2) au
niveau de la picce de pont (24) de manicre a étre positionnée en vis-
a-vis de la premiere partie frontale (21), de maniere a étre interposée
entre la premicre monture (2) et les yeux d’un utilisateur et de manicre a
ce que le troisieme et le quatrieme verres (31, 32) de la deuxicme
monture (3) soit située en vis-a-vis des premier et deuxieme verres
minéraux (27, 28),

dans lequel la piece de pont comporte un premier et un deuxieme
orifices (41, 42) taraudés et espacés I’un de ’autre recevant une
premicre et deuxicme tiges filetées, fixant un pont de nez (4) a ladite
premiere monture (2), le procédé€ comportant en outre :

dévisser la premiere tige filetée et la deuxieme tige filetée de la premiere
monture (2) pour retirer le pont de nez (4), et

dans lequel la deuxieme monture (3) présente un troisicme et un
quatrieme orifices (43, 44), le procédé comportant en outre :

superposer lesdits troisieme et quatrieme orifices (43, 44) avec les
premier et deuxieme orifices (41, 42) taraud¢s,

fixer le pont de nez (4) sur la deuxieéme monture (3) et fixer la deuxicme
monture (3) sur la premicre monture (2) via une troisi¢me et une
quatrieme tiges comprenant un filetage (47, 48), dans lequel la troisicme
et la quatrieme tiges (47, 48) comprenant un filetage présentent une

longueur plus grande que les premiere et deuxieme tiges filetées.
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